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Sprężarki i pompy tłokowe, pracujące
przy stałej szybkości obrotowej, dostarczają
niezmienną ilość sprężonego powietrza, gazu
lub cieczy. W tych maszynach stosuje się
dotychczas bardzo pierwotny sposób regulo¬
wania wydajności, polegający na wyłącze¬
niu działania tych maszyn przez otwarcie za¬
worów ssawnych. Gdy zapotrzebowanie
sprężonego powietrza, gazu lub cieczy jest
mniejsze, niż wydajność maszyny, wzrasta
w zbiorniku ciśnienie sprężonego czynnika
lub podnosi się poziom cieczy; ten wzrost
ciśnienia powoduje otwarcie zaworów ssaw¬
nych tak długo, aż ciśnienie opadnie. Po
zmniejszeniu się ciśnienia w zbiorniku włą¬
cza się ponownie działanie zaworów ssaw¬
nych i maszyna pracuje znowu z pełną wy¬

dajnością tak długo, aż ciśnienie lub poziom
w zbiorniku podniesie się ponad ustaloną
granicę. Takie wyłączanie i włączanie dzia¬
łania maszyn powoduje oczywiście nagłe
wstrząsy, ujemnie wpływa na równomierność
szybkości maszyn oraz wywołuje uderzenia
wsteczne w sieci elektrycznej.

Od wad tych wolny jest sposób regulo¬
wania wydajności przy zastosowaniu urzą¬
dzenia regulacyjnego według wynalazku, we¬
dług którego wydajność maszyny ściśle od¬
powiada chwilowemu zapotrzebowaniu sprę¬
żonego powietrza, gazu lub cieczy.

Regulacja według wynalazku polega na
tern, iż wydajność skokowa maszyny nie jest
wielkością stałą, lecz zmienną. Zmienność
wydajności skokowej maszyny uzyskuje się



ptM£ ptt4&£fimim whfóoru ssawnego w
stanie otwartym ha okres czasu, wynoszący
ułamek czasu trwania półobrotu Hmszjnt,
przyczem ułamek ten może zmieniać" się bez
żadnych stopni w granicach ocł 6 do 1/1, ca
odpowiada wydajności od 160% pełney wy¬
dajności do 0%.

Na rysunku uwidoczniono przykład Wy¬
konania urządzenia do przeprowadzstnfei
sposobu według wynalazku. Fig. 1 przed¬
stawia rozwiązanie przykładowe, w którem
zawory ssawfoe są pod dżfafeitłfem sprężyn*
wyłączane, a ciśnienie czynnika o miarko¬
wanym dopływie prztciwdaała «ila s§>ręży»;
fig. 2 przedstawia odiiiieftne rozwiązanie, W
którem zawory ssawne są włączane wskutek
cfziafania sprężyn, a wyłączane przez ciśnie¬
nie ezynflikcro Miarkowanym dopływie; fig.
3 przedstawia przykładowe zastosowanie
energji elektrycznej do otwierania zaWorów
ssawnych i przeaeśaenitf midtkoWanyoh im¬
pulsów regulacyjnych. Na fig. 1 cylinder a
jest zaopatrzony w zawór ssawny 6 i zawór
tłoczny c; pod zaworem ssawnym b znajdu¬
ją się grabki d, które pói. wpłyWerfc sptęży*
ny e stale podnoszą grzybek zaworu ssawne¬
go 6 z jego gniazda /, wyłączając w ten spo¬
sób działanie maszyny tłokowej. Grabki d
są połączone zapomocą trzpienia g z tłocz-
kfóitf H, Ś& któfegs doftfowadia śł# spfcftmy
Śńż, p&wićifze lub ciecz pod dśntefiteitt
pfźfez tfirkę U Dbpływ tegd ćsyanika jest
iftlatfcoWaiiit żófktfnośą śtlWSka ÓbtfdtoWfcgó
k, Mp&lżanćgó sy^chfonieżfile ż maszynĄ
ttó&OWĄ płźy ptftfiGcy WałU f0£f2ąd&*egO 1
oraz kół zębtych M i fc StiW&ik óbrtutówy *
peśiśda feaMł b, tiMaWtółr? p$d pfcWflytA ką-
tMelo fefeftttikti ttićhii otedtóWSgty ptlza tettt
słlWak * 0£fóćź WykeftyWdttia rUdhli obffeto*
W^gó ihoźe Wytotływać WWtiteż ftt€h W kte-
ftf&fcu óśtóW^ Pf&fófriłW&fite sUWakń k W
kierunku ośtewyhi usktttecśtlia dŹWigftte p,
pźląćZbhti jedhym kt*ńceitl ż 'suW&kteifi fe, a
dłfegifti ż ttoeźktefii C rfegUktOfa, óbtiążołlG-
^ źg5fy sprężyną /. N* tłófczek «? dniała
*fełtt &Sftitt&te ^wfelrźa śp*ęi§nSg&, gaźtt

lub cieczy, doprowadzonych przez rurę a do
tłoczka 9.

1Jeżeli ciśnienie sprężonego gazu, powie¬
trza luffdtfczy nie przekracza ustalonej
zgóry wartośtó, siła sprężyny r jest większa
orf siły, działającej zdołu na tłoczek q, który
pozostaje w położeniu dolnem. Temu poło¬
żenia odpowiada takie położenie suwaka k{
przy którem powietrze sprężone, gaz lub
cfecz podczas całego skoku jest doprowa¬
dzone do tłoczka h i uniemożliwia sprężynie
e pbdiofSztołe grżytjica zatWofu dawnego 6 z
jego gniazda f. Wtedy działanie zaworu 6
Jest permalne i maszyna posiada wydajność
pełną.

Jeżeli ciśnienie sprężonego gazu, powie¬
trza lub cieczy mniej lub bardziej przekra¬
cza ustalone zgóry ciśnienie, siła, działająca
zdołu na tłoczek q, podnosi go mniej lub
wfęoef dó gtky, powodując tern samem pew¬
ne prsefcułiięcie suwaka k z lewej strony ku
prawe), dzięki czemu dopływ sprężonego
powietrza, gazu lub cieczy będzie przerwany
na pewien ułamek czasu trwania półobrotu
ifr*s&ynyt w następstwie czfgo nastąpi o->
depchnięeie grzybka zaworu ssawnego 6 od
gniazda / na ten określony ułamek
czasu trwania półobrotu oraz zmniej¬
szenia się wydajności maszyny. Ponie¬
waż rGźfiynt ctófiiertioffl sprężonego po-
Wietrz*, gazu lub cieczy odpowiadają
fćźftie położenia tłoczka q i suwaka fc, uła¬
mek cz&m przetrzymania zaworu ssawnego
w położeniu otwarcia jest również różny, a
zat@ft» i zmniejszenie wydajności maszyny
j^t różne, czyli zależne od wyżej wspo-
fliflianego ciśnienia.

N& fig. 2 uwidoczniano drugą odmianę
wykonania urządzenia do regulacji, różnią¬
cą *ię od odmiany, przedstawionej na fig, 1,
teffl, iż •prężyna e jest umieszczona nad
ttecskiwn h, a sprężone powietrze, gaz lub
ciecz gą doprowadzone pod tłoczek fi. Zasa¬
da regulacji poza tą zmianą pozostaje bez
zttti&fly,

Na fig. 3 przedstawiono trzecią odmianę
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wykonania urządzenia do regulacji, w któ¬
rej użyto energji elektrycznej do podnoszenia
grzybka zaworu ssawnego 6. Cylinder a po¬
siada zawory ssawny b i tłoczny c. "Pod za¬
worem ssawnym 6 znajdują się grabki d, po¬
łączone zapomocą trzpienia g z kotwicą
elektromagnesu, do którego doprowadzany
jest prąd kablem prze* szczotkę v, przyle¬
gającą do kolektora w. Kolektor w jest wy¬
łożony częściowo taśmą metalową x, prze¬
wodzącą elektryczność; taśma ta z jednej
strony jest obcięta pod pewnym kątem do
kierunku ruchu obrotowego kolektora w. Ko¬
lektor w może być przesunięty w kierunku
osiowym zapomocą dźwigni p, napędzanej
również zapomocą tłoczka q. Zależnie od
położenia tłoczka q ustala się położenie ko¬
lektora w, a wtedy prąd zostaje doprowa¬
dzony przez dłuższy lub krótszy ułamek
czasu trwania półobrotu, zmniejszając odpo¬
wiednio wydajność maszyny.

ści od zmiennego ciśnienia roboczego m£śzyJ
ny.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienna
tem, że podnoszenie grzybka zaworu ssaw¬
nego (b) z jego gniazda (t) uskutecznia się
zapomocą sprężyny (ej, której działanie wy¬
łącza się zapomocą czynnika ciekłego lub
gazowego względnie prądu elektrycznego.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tem, iż podnoszenie grzybka zaworu ssawne¬
go (b) z jego gniazda ffj uskutecznia się za¬
pomocą czynnika ciekłego lub gazowego
względnie prądu elektrycznego, a działanie
tego czynnika wyłącza się zapomocą spręży¬
ny fe).

4. Sposób według zastrz. 1, 2 i 3, zna¬
mienny tem, iż miarkoi«anie dopływu czyn¬
nika ciekłego lub gazowego względnie energji
elektrycznej uskutecznia się zapomocą przy¬
rządu sterującego, który działa synchronicz¬
nie z maszyną.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób regulowania wydajności sprę¬
żarek i pomp tłokowych, znamtonny tem,
że podnosi się grzybek zaworu ssawnego (b)
z jego gniazda na okres czasu, stanowiący
ułamek czasu trwania półobrotu maszyny,
przyczem ułamek ten zmienia się w zależno-

Z jednoczone Fabryki Maszyn,
Kotłów i Wagonów

L. Zieleniewski

i Fitzner — Gamper
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Do opisu patentowego Nr 21653*
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