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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR AUFWKRMUNG EINER FASERSTOFFBAHN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Aufwarmung
einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Tissuebahn,
wobei Dampf unmittelbar zwischen AnpreBwalze 2, ins-
besondere Sauganpresswalze, und Trockenzylinder 1 vor
dem PreBvorgang eingeblasen wird. Sie ist vornehmlich
dadurch gekennzeichnet, daB die Dampfzufuhr in eine quer
zur Bahnlaufrichtung ungeregelte Teilmenge, die in Rich-
tung auf die AnpreBwalze 2 gerichtet ist und eine Teilmenge,
die quer zur Bahnlaufrichtung regelbar und in den Bereich
zwischen AnpreBwalze 2 und Trockenzylinder 1 gerichtet ist,
aufgeteilt ist. Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung
zur Durchfthrung des Verfahrens. Diese ist gekennzeichnet
dadurch, daB die Dampfeinblasvorrichtung 7, 8 eine Teilung
22, 23 aufweist, wobei die Ausblaséffnungen 10, 11 far die
beiden Teile unterschiedliche Richtungen aufweisen, ein Teil
der Dampfeinblasvorrichtung 7, 8 quer zur Bahnlaufrichtung
in Abschnitte bzw. Kammern unterteilt ist, deren Dampfaus-
blasung regelbar ist und daf3 die ungeregelten Ausblasoff-
nungen 11 zur Oberflache der Anpref3walze 2 gerichtet sind.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Aufwdrmung einer Faserstoffbahn,
insbesondere einer Tissuebahn, wobei Dampf unmittelbar zwischen AnpreBwalze, insbesondere Saugan-
presswalze, und Trockenzylinder vor dem PreBvorgang eingeblasen wird.

Dampfblaskédsten oder Blaskdsten, die heiBe, feuchte Luft ausblasen, wurden in der Vergangenheit
bereits verwendet, um Tissue-Papier vor einem Press-Nip zu erwdrmen. So beschreibt die US 3,560,333 A
(DEAN) einen Trockenzylinder (Yankee dryer) mit mindestens einer AnpreBwalze, die auch als Saugan-
presswalze ausgefihrt sein kann. Uber eine Vorrichtung 31, 66 wird Dampf unmittelbar in den Bereich
zwischen AnpreBwalze und Trockenzylinder vor dem PreBvorgang eingeblasen. Weiters beschreiben die US
3,776,471 A (MEYER) und US 4,351,700 A (DOVE) Vorrichtungen, bei denen die gesamte Dampfmenge in
den Bereich zwischen AnpreBwalze und Trockenzylinder vor dem PreBvorgang eingeblasen und quer zur
Bahnlaufrichtung geregelt wird.

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zu schaffen, bei dem keine kalte Umgebungsiuft angesaugt wird
und somit der Aufwarmeffekt fir den PreBvorgang erhalten bieibt, wobei eine mdglichst hohe Korrektur-
mdglichkeit der Feuchte Uber die Bahnbreite erreicht werden soll.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Dampfzufuhr in eine quer zur Bahnlaufrichtung
ungeregelte Teilmenge, die in Richtung auf die AnpreBwalze gerichtet ist und eine Teilmenge, die quer zur
Bahnlaufrichtung regelbar und in den Bereich zwischen AnpreBwalze und Trockenzylinder gerichtet ist,
aufgeteilt ist. Durch die Regelung einer Teilmenge der Dampfzufuhr quer zur Bahnlaufrichtung kann das
sich bei der Bahnbildung einstellende Trockengehaltsquerprofil vergleichmaBigt werden, wobei durch die
quer zur Bahnlaufrichtung ungeregelte Teilmenge, die in Richtung auf die AnpreBwalze gerichtet ist keine
kalte Umgebungsluft anangesaugt wird und somit der Aufwdrmeffekt fiir den PreBvorgang erhalten bleibt.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB zusitzlich Dampf vor einer
weiteren Anprefiwalze eingeblasen wird.

Damit kann eine noch glnstigere Aufwirmung der Bahn und weitere Erh&hung des Trockengehaltes
der Bahn vor der thermischen Trocknung erreicht werden.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die regelbare Dampfzufuhr nach der ungeregelten Dampfzufuhr zur
Aufwirmung der Faserstoffbahn erfolgt. Da bereits eine Steigerung des Trockengehaltes erfolgt ist, mu8 nur
ein geringerer Trockengehaltsunterschied ausgeglichen werden, wozu nur ein geringerer Energieeinsatz
erfordertich ist.

Eine glinstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Dampfzufuhr mit einem
Druck von bis zu 2 bar, vorzugsweise 1,3 bis 1,5 bar, erfolgt. Dadurch kann eine besonders gute
Aufwirmung erreicht werden, wobei besonders Blattbeschddigungen vermieden werden.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Aufwdrmung einer Faserstoffbahn, insbesondere
Tissuebahn, wobei eine Dampfeinblasvorrichtung vorgesehen ist, die Ausblastffnungen aufweist, die in den
Zwickel zwischen AnpeBwalze und Trockenzylinder gerichtet sind. Sie ist dadurch gekennzeichnet, da die
Dampfeinblasvorrichtung eine Teilung aufweist, wobei die Ausblasdffnungen fir die beiden Teile unter-
schiedliche Richtungen aufweisen, ein Teil der Dampfeinblasvorrichtung quer zur Bahnlaufrichtung in
Abschnitte bzw. Kammern unterteilt ist, deren Dampfausblasung regelbar ist und daB die ungeregelten
Ausblasdffnungen zur Oberfliche der Anprewaize gerichtet sind.

Durch diese Anordnung kann der Dampf unmittelbar vor dem PreBvorgang auf das Papier aufgeblasen
werden und es wird somit eine optimale Aufwirmung der Bahn erzielt. Durch die Ausrichtung in den
Zwickel und insbesondere zur Oberfliche einer AnpreBwalze wird das Ansaugen von kaiter Umgebungsiuft
zur Papierbahn unterbunden.

Weiters kann ein Teil des Dampfes unmittelbar in den Spalt zwischen PreBwalze und Trockenzylinder
und ein anderer Teil des Dampfes direkt auf das Papier im Bereich der PreBwalze geblasen werden. Es
werden dadurch besonders giinstige Aufwirmungen erzielt, sowie die Bildung von Dampfschwaden vermie-
den. Durch die Regelung der Dampfzufuhr quer zur Bahnlaufrichtung kdnnen einzelne, schmale feuchte
Streifen in der Papierbahn vorteilhaft ausgeglichen werden, wobei durch die Kombination in einem Aggregat
besonders glinstig die Aufwdrmung und die Trockengehaltsquerprofilregelung verbunden werden kann.

Die Erfindung wird nun anhand von Zeichnungen beispielhaft erldutert, wobei Fig. 1 eine schematische
Darstellung des Standes der Technik, Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Variante der Erfindung,
Fig. 3 eine weitere Variante der Erfindung Fig. 4 eine Variante der Erfindung mit geteilter Ausblasung und
Fig. 5 eine Anordnung der erfindungsgeméBen Einrichtung darstelit.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung des Standes der Technik.

Hierbei wird an einen Trockenzylinder 1 eine SauganpreBwalize 2 angepreBt, die eine Saugkammer 3
aufweist. Um die SauganpreBwalze 2 |4uft ein Filz 4, auf dem das zu trocknende Papier, insbesondere
Tissuepapier liegt. Ein Blaskasten 5 ist derart angebracht, daB er eine groBe Umschlingung und somit groBe
Ausblasfliiche aufweist. Dadurch wird ermdglicht, da8 kalte Umgebungsliuft entsprechend den Pfeilen 6
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angesaugt werden und das Papier vor dem PreBvorgang dadurch abgekihit wird, wodurch sich der Vorteil
der durch die hdhere Bahntemperatur ergebenden hGheren Entwdsserung stark reduziert. Das Papier 20
wird nach dem Prefivorgang um den Zylinder 1 gefiihrt und mittels eines Schabers 21 vom Zylinder 1
abgenommen. Ublicherweise erfolgt die Trocknung zusitzlich durch HeiBluft, die aus einer ber dem
dampfbeheizten Trocknungszylinder 1 angebrachten (hier zur Vereinfachung nicht dargestellten) Trock-
nungshaube auf die Papierbahn geblasen wird.

Fig. 2 zeigt nun eine Variante der Erfindung, bei der ein Dampfrohr 7 mit einer in den Zwickel zwischen
Trockenzylinder 1 und Anprefiwalze 2 gerichteten Ausblasvorrichtung vorgesehen ist. Hier ist deutlich zu
sehen, daB die Absaugung in die Saugkammer-3 der AnpreBwalze 2 noch vor der Bahnautheizung erfolgt.
Die Aufwdrmvorrichtung 7, 8 bringt den Dampf unmittelbar vor den Nip, der die Anpressung erzeugt.
Dadurch wird verhindert, daB durch eingesaugte kalte Umgebungsiuft die Bahn wieder abkiihit, wodurch der
glinstigere Entwdsserungseffekt erreicht wird.

Fig. 3 zeigt eine Variante mit zwei SauganpreBwalzen 2, 2’ und den Aufwirmvorrichtungen 7, 8 bzw. 7',
8'. Die Bahn 20 und der Filz 4 werden hierbei zwischen den AnpreBwalzen 2, 2' um eine Umlenkwalze 9
geflhrt.

Durch die Anordnung einer weiteren Aufwédrmvorrichtung 7', 8' vor der zweiten AnpreBwalze 2' kann der
Entwisserungseffekt der Papierbahn 20 nochmals verstarkt werden.

Fig. 4 stellt eine Variante der Erfindung dar, bei der die Aufwidrmeinrichtung 7 durch eine Trennwand 23
in Rdume 17 und 27 aufgeteilt wird. Ebenfalls wird die Ausblasvorrichtung 8 durch eine Trennwand 22 in
Bereiche 18 und 28 aufgeteilt. Der Ubergang des Dampfes vom Bereich 17 bzw. 27 in den Bereich 18 bzw.
28 erfolgt durch ein Lochblech 12 bzw. 12', so daB Uber die Breite eine gleichmiBige Verteilung des
Dampfes gewahrleistet wird. Die Aufwdrmung der Bahn erfolgt dann aus dem Bereich 28 durch die Offnung
11, wobei der Dampf praktisch senkrecht auf die vom Papier 20 und dem Filz 4 umschlungenen Oberfliche
der AnpreBwalze 2 auftrifft. Eine weitere Teilmenge Dampf wird liber den Bereich 18 in Richtung des
Pfeiles 10 in den Zwickel zwischen Trockenzylinder 1 und AnpreBwalze 2 geblasen. Dieser Dampfstrom
wird vorteilhafterweise quer zur Bahnlaufrichtung in seiner Menge geregeit, so daR entsprechende feuchtere
Streifen im Papier ausgeglichen werden kénnen. .

Fig. 5 zeigt den Aufbau eines erfindungsgemiBen Blaskastens und die Einbausituation zwischen
Trockenzylinder 1 und Anprefiwalze 2. Der Dampf wird Uiber ein Dampfzufiihrrohr 13 auf eine Praliplatte 14
geleitet, von der kondensierte Tropfen abrinnen. Der Dampf wird weiters vom Bereich 7 durch ein
Lochblech 12 in den Ausblasbereich 8 gefihrt. In diesem Beispiel handelt es sich um eine einteilige
Ausflihrung, wobei Dampf sowohl! in Richtung 10, als auch durch die Offnung 11 auf die Bahn aufgebracht
wird. Das entstehende Kondensat 15, 15" wird Uber ein Rohr 16 abgeleitet. Ist der Blaskasten 7, 8 in
Kammern unterteilt, so wird der Dampf Uber jeweils ein separates Dampfzufiihrrohr 13 den einzelnen
Kammern zugefiihrt, wobei die DurchfluBmenge durch die Dampfzufiihrrohre 13 einzein geregelt werden
kann.

Die Erfindung ist nicht auf die dargesteliten Beispiele beschrinkt. Vielmehr kann die Ausblaskammer
unterschiedlichste Formen aufweisen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Aufwdrmung einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Tissuebahn, wobei Dampf unmit-
telbar zwischen AnpreBwalze, insbesondere Sauganpresswalze, und Trockenzylinder vor dem PreBvor-
gang eingeblasen wird, dadurch gekennzeichnet, da8 die Dampfzufubr in eine quer zur Bahnlaufrich-
tung ungeregelte Teilmenge, die in Richtung auf die AnpreBwalze gerichtet ist und eine Teilmenge, die
quer zur Bahnlaufrichtung regelbar und in den Bereich zwischen AnpreBwalze und Trockenzylinder
gerichtet ist, aufgeteilt ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zusitziich Dampf vor einer weiteren
AnprefBiwalze eingeblasen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die regelbare Dampfzufuhr nach
der ungeregeiten Dampfzufuhr zur Aufwdrmung der Faserstoffbahn erfolgt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da3 die Dampfzufuhr mit
einem Druck von bis zu 2 bar, vorzugsweise 1,3 bis 1,5 bar, erfoigt.
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Vorrichtung zur Aufwirmung einer Faserstoffoahn, insbesondere Tissuebahn, wobei eine Dampfeinblas-
vorrichtung vorgesehen ist, die Ausblaséffnungen aufweist, die in den Zwickel zwischen AnpeBwalze
und Trockenzylinder gerichtet sind, dadurch gekennzeichnet, da8 die Dampfeinblasvorrichtung (7, 8)
eine Teilung (22, 23) aufweist, wobei die Ausblasdffnungen (10, 11) fur die beiden Teile unterschiedii-
che Richtungen aufweisen, ein Teil der Dampfeinblasvorrichtung (7, 8) quer zur Bahnlaufrichtung in
Abschnitte bzw. Kammern unterteilt ist, deren Dampfausblasung regelbar ist und da8 die ungeregeiten
Ausblaséffnungen (11) zur Oberfldche der AnpreBwalze (2) gerichtet sind.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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