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【公報種別】特許法第１７条の２の規定による補正の掲載
【部門区分】第５部門第２区分
【発行日】令和1年10月31日(2019.10.31)

【公開番号】特開2018-119624(P2018-119624A)
【公開日】平成30年8月2日(2018.8.2)
【年通号数】公開・登録公報2018-029
【出願番号】特願2017-12017(P2017-12017)
【国際特許分類】
   Ｆ１６Ｊ  15/00     (2006.01)
   Ｆ１６Ｃ  33/78     (2006.01)
   Ｆ１６Ｃ  19/06     (2006.01)
   Ｆ１６Ｊ  15/3204   (2016.01)
   Ｂ２９Ｃ  33/02     (2006.01)
   Ｂ２９Ｃ  43/36     (2006.01)
【ＦＩ】
   Ｆ１６Ｊ   15/00     　　　Ｂ
   Ｆ１６Ｃ   33/78     　　　Ｚ
   Ｆ１６Ｃ   19/06     　　　　
   Ｆ１６Ｊ   15/3204   ２０１　
   Ｂ２９Ｃ   33/02     　　　　
   Ｂ２９Ｃ   43/36     　　　　

【手続補正書】
【提出日】令和1年9月20日(2019.9.20)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】請求項２
【補正方法】変更
【補正の内容】
【請求項２】
　前記内径側バリ溝の径方向最大部の形状である円の直径ｄ（ｍｍ）を、前記複数の突起
の先端に接する円の直径Ｄ（ｍｍ）に対して、（Ｄ－０．２）≦ｄ≦Ｄとしてなる、
請求項１に記載の転がり軸受用シールの圧縮加硫成形用金型。
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