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Vynéalez Fedi vyrobu pentanové frakce po-
lymeracni &istoty, kterd je vyuZitelna pii vy-
rob& polymera&niho katalyzatoru pro vyro-
bu nizkotlakého polyetylenu.

Z hlediska &istoty pentanové frakce k uve-
denému t&elu musi byt spln&ny nésledujici
kvalitativni parametry:
i-pentan +n-pentan min. 90 % hm., sira (ne
elementarni) max. 5 ppm hm., voda max. 10
ppm hm., netékavé latky max. 0,001 mg/
/100 ml. konjugované dvojné vazby max. 10
ppm hm., bromové &islo max. 0,030 g Bry/
/100 ml, reakce rest. zbytku neutralni, po-
¢atek destilace min. 25 °C, konec destilace
(sucha baiika} max. 40 °C.

Tento vyrobek se aZ dosud ziskéva ze zem-
niho plynu a pro déleni pentanfl od t&Z8ich
uhlovodikil se pouZivd absorpce na aktivnim
uhli a zeolitech. Dédle je zndmo ziskavani
vysoce Cisté pentanové frakce rektifikaci
z produkti rafinerskych procesi, tj. kataly-
tického a tepeilného krakovéani, hydrokrako-
véani, katalytického reformingu. Pentanovou
frakci lze rovnéZ ziskdvat rektifikaci z py-
rolyznich produktii. Nevyhodou téchto zpl-
sobll je nedostupnost surovin zejména zem-
niho plynu a bezsirné parafinické ropy a ne-
vyhovujici kvalita zejména z hlediska vyso-
kého obsahu nenasycenych uhlovodikd, aro-
matl a sirnych slouéenin zejména proto, Ze
vychozimi surovinami jsou produkty krako-
vych procesi, reformingu a pyrolyzy.

Dosud znamé postupy, zpracovavajici do-
stupné vychozi latky, umoZiiuji vyrdbét des-
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tilaci smésné suroviny, tj. hydrogenacné ra-
finované smési ropnych a dehtovych benzi-
novych frakci, pentanovou frakci, ale pro-
dukt vyrobeny touto cestou obsahuje znac-
né mnoZstvi nenasycenych uhlovodikd, takZe
jeho bromové &islo je 0,06 aZ 0,15 g Bry/
/100 ml a vice a pii p¥ipravé katalyzatori
se z nich tvofi konglomeraty na aktivnich
centrech, coZ znemoZiiuje plynulé davkovani
katalyzatoru, ktery je pak nepouZitelny. Jsou
znamy zplsoby sniZovani obsahu olefini
v t8chto a podobnych parafinickych uhlovo-
dikovych proudech adsorpci olefinii na mo-
lekulovych sitech, jejichZ pFiprava je v3ak
naroéné jak pokud se tyka provenience vy-
chozi suroviny, tak jeji dpravy. Pokud se
tyka sniZovani obsahu olefinli v proudu aro-
matickych uhlovodik®i, byla popsdna ad-
sorpce na aktivnich hlinkach, pfiemZ bylo
dosaZeno maximélniho sniZeni z 0,4 g Bry/
/100 ml na hodnotu 0,1 g Br,/100 ml. Ci§t&ni
parafinickych uhlovodikd timto zplisobem
nebylo dosud popséano.

Nyni bylo zjisténo, Ze pentanovou frakci
polymeracCni cCistoty, obsahujici nejméné
90 % n- a i- pentanu a o bromovém ¢isle
nejvyse 0,03 g Bry/100 ml 1ze vyrobit oddéle-
nim stopovych mnoZstvi olefinfi z pentanové
frakce podle vyndlezu tak, Ze uhlovodikova
frakce vrouci v rozmezi 25 aZ 40 °C se uvadi
do styku s aktivni hlinkou, nap¥. hofec¢na-
tymi aluminosilikdty montmorillonitické sku-
skupiny, pifedem tepelné&, pripadné& chemic-
ky zpracovanou a tvarové upravenou na ve-
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likost 0,2 aZ 5 mm, p¥i teplot& 80 aZ 180 °C,
tlaku 1,0 aZ 2,6 MPa a objemové rychlosti
00,4 aZ 1,5, pFi€em#Z dochézi k adsorpci ole-
find.

Zafazenim tohoto. zplisobu zpracovani,
napk. ve formé& perkolaéni jednotky, do pro-
cesu vyroby pentanové frakce se dosdhne
ufinného sniZeni obsahu nenasycenych uhlo-
vodikl a takto vyrobeny produkt lze pouZit
jako pentan polymeraéni &istoty.

Perkolace se provadi v reaktorech naplné-
nych aktivnimi hlinkami, napf¥. hofefnatymi
aluminosilikdty montmorillonitické skupiny,
pfedem tepelng, p¥ipadné chemicky zpraco-
vanymi a tvarové upravenymi na velikost
¢astic 0,2 aZ 5 mm. Zafizeni se skldda ze
dvou reaktoril, které mohou v zdvislosti na
kvalité suroviny pracovat paraleln&, nebo
v serii, parniho ohfivade, vyméniku a chla-
dice.

Surovina vstupuje do horni ¢&asti reakto-

4

ru a spodem reaktoru se odtahuje produkt.
Pracovni rozmezi teploty je 80 aZ 180°C
a tlak 1,0 aZ 2,6 MPa v zavislosti na teplotg.
Celkovy objem néplné& je 6,8 aZ 13,6 m? ob-
jemovd rychlost 0,4 aZz 1,5 h~L

Regenerace se provadi 1-—2Kkrat rodéng
priichodem 2—3 t/h pary 1,25 MPa, pfi tep-
loté 275 °C po dobu 48—72 hodin a nésled-
nym vysuSenim dusikem. Piedpoklddand Zi-
votnost ndplné je minimalné 2 roky.

Priklad vyroby pentanové frakce:
g Br,/100 ml

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby pentanové frakce polyme-
rat€ni &istoty, obsahujici nejméné 90 % hmot.
n- a i- pentanu a o bromovém ¢isle nejvyse
0,03 Br,/100 ml odd&lenim stopovych mnoZ-
stvi olefinG z pentanové frakce, vyznaény
tim, Ze uhlovodikovd frakce vrouci v rozme-
z1 24—40 °C se uvadi do styku s aktivni hlin-

pracovni vyroba vyroba
teplota (°C) destilaci s perkolaci

80 0,062 0,027
100 0,062 0,024
130 0,137 0,030
170 0,137 0,016
180 0,137 0,013
kou, napF. hofeénatymi aluminosilikaty

montmorillonitické skupiny, pfedem tepel-
né, pFipadné chemicky zpracovanou a tva-
rové upravenou na velikost 0,2 aZ 5 mm, p¥i
teploté 80 aZ 180 °C, tlaku 1,0 a¥ 2,6 MPa
a objemové rychlosti 0,4 aZ 1,5.
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