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\(54) o _Einrichtung zum Enﬂétt'en von metallischen Werkstﬁcken

’(57) Die Erfmdung betrifft eine Elnrlchtung zum Entfetten von metallischen Werkstiicken mit Hilfe von erwérmten,
organischen Losungsmitteln, bestehend aus einem Flusszgkeutsbehalter und Trockenkammer mit einem hierin
horizontal angeordneten mit Naben und Speichen versehenem Transportband. Das Ziel der Erfmdung besteht in der
Leistungssteigerung mit hohem Wirkungsgrad des Entfettungsprozesses auf kleinster Grundflache bei minimalem
Energieverbrauch, verbesserten Arbeits- und Lebensbedingungen und chne manuellen Aufwand bei der Zu- und
Abfuhrung der zu entfettenden Werkstiicke. Das Wesen der Erfindung besteht in der starren Anordnung von
Transportbehalteraufnahmen am duBeren Ende der Speichen des Transportrades, die jeweils in der Raststellung des
Transportrades mit einer vor einer Trockenkammerdffnung paralle! zur Rotationsachse des Transportrades
befindlichen Transportbehalterwechselvorrichtung in Verbindung steht. Das Anwendungsgebiet umfalt die
metallverarbeitende Industrie, insbesondere Betriebe mit Massenteilfertigung, deren Erzeugnisse eine
Oberﬂachenbehandlung unterzogen werden. Fig. 1
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© Titel der Erfindung

Einrichtung zum“Eﬁtfetten von metallischen,Werkstﬁcken

Anwendungsgebiet dervErfindung o n_' : -

Das Anwendungsgebiet der Erfindung umfaBt die metallver-
arbeitende Industrie, insbesondere Betriebe mit Massen-
teilfertigung, deren Erzeugnisse einer Oberflichenbehand-
lung unterzogen werden,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

- Losungsmittel- Reinigungs- und Entfettungseinrichtungen
‘sind allgemein bekannt. Sie bestehen in der Regel aus
einem Behdlter, der das Lisungsmittel aufnimmt, einer
'lHeizungselnrichtung, einem Kuhlsystem, dag die Losungs-
mitteldampfzone begrenzt und einer Transporteinrichtung,
welche die Werkstiicke durch das Losungsmittelbad oder
dessen Dampfzone hindurchfithrt. ’
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Es sind Elnrlchtungen bekannt, die aus einem Lésungs-
mlttelbehdlher mit entsprechender Absaugeinrlchtung be=
‘stehen, wobei die zu entfettenden Werkstiicke direkt oder
in Aufnahmebehaltern manuell oder mittels Hebezeugen dem
meistens erwirmten Losunosmittelbad zu und von diesem:
abgefuhrt werden.

- Weiterhin gind Vorrichtungen bokqnnt die als Transport-
' mlttel Trommeln, Ketten oder Binder aufweisen (DEnOS

. 2234 999), welche die Werkstiicke durch das Losungsmittelu
" bad fiihren. Ein Teil dieser Einrichtungen ist geeig gnet
fur Schuttguter, die automatisch zu und abgefiihrt werden
fiir die jedoch keine Moglichkeit der Trennung unterschled»l

~ licher Sortimente besteht endere wiederum sind in der -
Lage, Werkstucke in Transportbehaltern zu~ und abzufiihren, /
" wobei die Beh&lteraufnahmen und Forderelemente mit kompli-
 pierten und storanfalligen Antriebsmechanismen ausgerustet
(DE—th2912 387) sind. ' ‘

Rlnvautomaten mit abtauchenden und sich drehenden Trans~v
prortbenalteraufnahmen fiilhren bewegte Einrichtungsbaugrup-
"pen in das entfettende ledium. Getriebene Maschinenelemente

und Schalteinrichtungen innerhalb der Anlage sind erhohtcm
Verschlelﬁ ausgesetzt. ’ ’

Mehrele Kammeranordnungen, {Uberfiihrtunnel und 8hnliches
 erfordern hohen Platzbedarf und hSheren Energleaufwand
und léngere Durchlaufzelten.

Mir Metallteile, die in Transportbehéliern verbleibend,

‘entfettet werden‘sollen"und als Massentelle in grofen

' Stiickzahlen eine hohe Durchsatzleistung erfordern, gind
‘die beschriebenen bekannten Bntfettungseinrlchtungen nicht

' geeignete
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Ziel dér Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Leistungsstelgerung ‘;ﬂ
mit hohem Wirkungsgrad des Entfet‘ungsprozesses auf klelnu-y3'“ﬁ

. gter Grundflache bei minimalem Energleverbrauch, verbes~ (
serten Arbeits- und Lebensbedingungen sowie in der Ep=!:
_hung der Funktionssicherheit ohne menuellen Aufwand bei -
der Zu- und Abfiihrung der zu entfettenden Werkstlicke,

Darlegung des Wesens der Erfindung

‘Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile

" bekannter Entfettﬁngseinrichtungen zu vermediden und eine
Einrichtung zum Entfetten von metallischen Werkstﬁcken‘zu='
gchaffen, die in einem kontinuierlichen ProzeB einmal zu--
gefilhrte, in Transportbehéltern verbleibende Werkstﬁcke
entfettet und trocknet ohne gesonderten Antrieb der Werk-
stiickbehdlter, wobei der allseitige Entfgtﬁungsprdzeﬁ der
Werkstiicke gesichert wird und schopfende Teile vor bzw.
wihrend des Trocknungsprozesses vom: Losungsmlttel befreit‘
Werden. '

Brfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch geldst, deB am
HBuBeren Ende der Speichen des in der Trockenkammer mit
Fllissigkeltsbehiilter angeordneten Transportrades jeweils
eine Transportbehilteraufnahme starr angeordnet igte

In der Raststellung, des Transportrades, jeweils vor der
Trockenkammerdffnung, steht die Transportbehalteraufnahme

- mit einer Transportbeh#lterwechselvorrichtung 1n Verbine

dung. Die Transportbehdlterwechselvorrichtung ist parallel
zur Rotationsachse des Transportrades. angeordnet und er-
moglicht das geradlinig direkte glelchzeltige Zu- und Ab~
fihren der zu entfettenden bzw. der sich in Transportbe- - .
héltern befindlichen entfetteten Werkstiicke, '

-



’Dle Trockenkammeroffnung ist vorzugsweise C-formig aug-~
gebildets -
Die Transportbehalterwechselvorrichtung besteht aus zwei
- schwenkbaren und relativ zueinander beweglichen Greifern,
'die 1dngs verschlebbar angeordnet sind.

DieiAnordnung'der TransportbehﬁltérwechselvOrrichtung
.érfplgt zweckméfigerweise in einem Bereich zwischen dem
Losungsmittelspiegel und einer durch den Transportradmit-

v_.telpunkt gehenden parallelen Lage zum Losungsmittelspie~

'gel.

Jede Trensportbehilteraufnahme weist zwei fest mit der
' Speiche verbundene Gleitschienen und einen taumelnd ge-
~ lagerten. perforierten Deckel auf. Der Transportbehalter—
:i,aufnahme ist jeweils in der Raststellung ein an sich be-
kannter Deckelbetatigungsmechanlsmus zugeordnet,

Ausfﬁhrunngeiapiél

Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbelspieles

 dargeste11t Es zeigens ,

'Figur 1 - dasg Schama einer Entfettungseinrichtung

Figur 2 - die-Draufsicht einer Transportbehélterwechsel-
o vorrichtung ERE

Figur 3 - die Seltenansicht der Transportbehhlterwechsel-' '

' vorrichtung -

Ein Transportrad 1 gelagert auf Achse 2 und Gestell 3,
‘wird durch einen Innenmaltheser, bestehend aus Treiber 4 ,
und Fuhrun’steil 5 bewegt. Der Antrieb fiir den Treiber 4
erfolgt durch ein Getriebe 6. Das Transportrad 1 taucht

. mit einem Teil seines Umfanges in. einen Losungsmittelbe— o

halter T ein. -
v-ls—



-iDas Losungsmlttel wird durch eine Heizung 8 erwdrmt. Das
Transportrad 1 ist mit Speichen 9 versehen. Am Ende der.

‘Speiche 9 ist eine Behélteraufnahme 10 befestigt. Die Be-
hilteraufnahme 10 bewegt sich zuerst durch den Ldsungs-
mittelbehalter 7 und denach in eine Trockenkammer 11. Nach
Durchlaufen der ‘Trockenkammer 11 gelangt ein Transportbew
hélter 12 vor e;ne Trockenkammeroffnung 13. Der Maltheser—
antrieb ist SO‘gestaltetg'daB die Rastphase zum Wechseln )
der'Transportbehélter 12 ausreicht und die Speichen 9 da~-

bel immer vor der Trockenkammersffnung 13 zum Stehen ‘kome -

~ men. In der Transportbehalterwechselvorrichtung 31 erfolgt '

der Transportbeh#lterwechsel, indem sich ein hierfiir vor-
gesehenes Trangportband 14 in Bewegung setzt und den Trans»:V -
portbehdlter 12 bis zu einem Anschlag 15 bewegt, Jetzt . |
schwenkt ein Schieber 16 um einen Drehpunkt 17, betétigt
durch einen Pneumetikzylinder 18, in die Forderstellung.
Dabei gelangt der Transportbehilter 12'zwischen Mitnehmer
19, 20. ‘ ‘ -
~ Bevor -der Schleber 16 in TransportfluBrichtung, gekenn-
zeichnet durch Pfeil, durch einen Pneumetikzylinder 21,

in Bewegung gesetzt wird, bewegt sich ein Greifer 22 mit-
tels Pneumatikzylinder 23 nach oben und schwenkt dabei,
gesteuert durch eine Rolle 24, unter einen Deckel 26 der

N Behilteraufnahme 10 und dreht dabei den Deckel um e;nen

Drehpunkt 27'30 weit, daB der Transportbehélterwechsel ere=
- folgen kann. Jetzt bewegt gich der Schieber 16 in Flug~

- richtung; dabei schickt der Mitnehmer 19 den Transportbe~
h#lter 12 mit den entfetteten Werkstiicken iiber eine Glelt~
schiene 27 aus der Lransportbehalteraufnahme 10 auf ein
Transportband 29. Gleichzeitlg schiebt der Greifer 20 den
Transportbehiilter 12 mit den’ zu entfettenden Werkstucken
auf eine Schiene 28. Der Schieber 16 schwenkt zurtick. und
féhrt in die Ausgangslage, betétigt durch den Pneumatlk— -
’zylinder 21y Damit endet dle Rastphase des Malthesers und

- das Trangportrad 1 taktet um einen Speichenabstand weiter, |

; .
4 *
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- Der Deckel 26 der Behtilteraufnahme 10 ist durch Federn 30

‘und eine Halteschraube 31 schwimmend gelagert. Damit wer-

den HShenunterschiede der Transportbehilter auSNeglichen@
Der Deckel 26 ist perforlert un das Abfliellen des Lo-

sungsmittels zu ermdglichen.

Die erreichten Vorteile der Erfindung sind darin zu sehen,

daB durch das waagerecht gelagerte Transporirad und die

entSprechcnd gestaltete beschickungs~ und Entnahmee1nrich~
tung ohne korperlich ochwere Arbeit eine hohe Lelstung

. erreicht wird. S
" Die Anordnung der Transportbehdlteraufnahme Zum Umfang des

~ Trensportrades sichert guten Entfettungseffekt und das ge-
genseitige Verschieben der Werkstiicke, ohne daf die Transe

portbehal eraufnahme drehend gelagert wird und mit eigenem
Antrieb ausgerilistet werden muB, '

Dadurch entfallen standlge Defekte an diesen Maschinentei-
len, da diese, bedingt durch das Eintauchen in das Losungomi
mittel, ohne Schmlerung betrleben werden milgsen.

Vorteilhaft igt weiterhin die Anordnung der Troékenkamméro
Sie ermogllcht im Zusammenhang mit der entsprechend ge-

‘stalteten Offnung zum Ein~ und Ausbringen der Transportbem

halter der Anordnung der Transportbehalteraufnahmen am

Transportrad und der Bewegungérichtung der Transportbehil~-
teraufnahmen eine maximale Trockenzeit und schlieBlich ei-
nen geringen Losungsmittelverbrauch sowie eine nur minimale |

g Geruchsbélﬁstigung.

 Die Erfmdunb gestattet auch, im Losungsmlttelbehalter eine
,Ultraschallelnrlchtunﬁ anzuordnen, um Relnigungseffekte zu
' erzielen.

’



Erfindungsanspruch

1.

Einrichtung zum Entfetten von metallischen Werk- _

stlicken mit Hilfe von fluorierten und/oder chlorier-
ten erwdrmten organischen Losungsmitteln, bestehend
aus einem Fliissigkeitsbehélter und einer dariiberlie-
genden Trockenkammer mit einem hierin horizontal an-
geordneten mit Naben und Speichen versehenen Trans-.

. portrad, dadurch gekennzeichnet, daB am HuBeren Ende

der Speichen (9) des Transportrades (1) jeweils eine
Transportbehdlteraufnahme (10) starr angeordnet ist,

‘die jeweils in der Raststellung des‘Tranéportrades

(1) mit einer vor einer Trockenkemmersffnung (13)

_ parallel Zur Rotationsachse des Transportrades (1)

2,

3.

beflndlichen Transportbehalterwechselvorrlchtung
(31) in Verbindung steht.

Einrichtung nach Punkt 1, dedurch gekennzeichnet,

da8 die Trockenkammerdffnung (13) C-formig ausge-

“bildet ist.

Einrichtung nach Punkt 1 und. 2, dadurch gekennéeichg
net, daB die Transportbehalterwechselvorrichtung
(31) aus zwei schwenkbtaren und relativ zueinander~
beweglichen Greifern (22) besteht, die lings ver-
schiebbar angeordnet sind. | |
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Einrichtung nach Punkt 1, und 3, dadurch gekennzeich-
net, daf die Trensportbehiilterwechselvorrichtung
(31) im Beréich zwischen dem Lasungsmittélspiegel
und der durch den Trensportradmittelpunkt gehenden

'-parallelen Lage zum Losungsmittelspiegel vorgese-

hen ist.

" Binrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB jede Trensportbehilteraufnahme zwei fest mit der -
‘Speiche (9) verbundene - Gleitschienen (27) und einen”

taumelnd gelagérten‘pérforierten Deckel (25) auf=- '
weist, wobel der Transportbehilteraufnahme (10) je-

~weils in der Raststellung ein an sich bekannter

Deckelbetéitigungsmechanismus zugeordnet ist.

. Hierzu 2 Blatt Zeichnungen =
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