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. Reseni se tyka odstran&ni nebo ales- e
pon znadné omezeni neekonomické rudni pra- -~
ce s protahovaci Snurou pri ledténi vniti-
niho povrchu hlubokyeh prichozich dér ma- ~-
1ych prumérd 0,3 ~ 1,2 mm a zlepSeni kvali-
ty le$t&ného vnitiniho povrchu dér. Je to
dosaZeno nastrojem, vytvofenym z pruZného ——
materialu n.piPiklad ocelového dratu, jehoZ
jedn. dast je upravena do vypouklého tvaru,
pridemnZ jednim koncem je néstroj upnut do
rotujicino, axiélnd posuvného prvku a na
opadném konci je vytvoteno primkové zukon-
deni, svirajici s osou néstroje uhel 00 -

20 ©, jehoZ konec je upraven do kuZele. - 2
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Vynédlez se tykd ndstroje pro ledténi vnit¥niho povrchu hlu-
bokych prGchozich dér malych primérd.

Pro le3téni vnitfnich povrchd prichozich d&r malych primé-
ri o velikosti men3ich neZ 1,5 mm neni dosud znéma technologie
vhodnd pro seriovou vyrobu. V nutnych piipadech se pouZivd ruc-
ni préce pomoci leSticich 8ndr nebo Jinyeh néstrojédrskych pomi-
cek. Presto Jsou oblasti vyroby, kde se vyskytuje potfeba pra-
myslové opracovat veétSi mnoZstvi soucdstek s prichozimi otvory
o prdmérech 0,3 - 0,8 = 1,2 mm, jako na piiklad pravlaky vedouci
nité u textilnich strojd, zejména puncochovych okrouhlych pleta-

cich strojd. Ru¢ni préce je v techto p¥ipadech vysoce neekonomick4,

zdlouhavd a navic pfi ni nelze dosdhnout potrebné Jakosti vnitr-
niho povrchu otvord.

Cilem vyndlezu je odstranéni nebo alespon znacné omezeni u-
vedenych nedostatkl, zejména tykajici se nedostatecné kvality a
nizké produktivity.

Je to dosaZeno néstroje%;ro lesténi vnit¥niho povr-
chu hlubokych dér malych prﬁmérﬁﬁgodle vynélezu, JehoZ podstata
Je v tom, Ze Jje vytvoren z pruZného materidlu, napriklad ocelové-
ho drétu, JjehoZ jedna cédst Je upravena do vypouklého tvaru, pri-
cemZ na konci néstrofup“;xuu do rot &¢niho, axiélné po-
suvného—prvku, Je vytvoreno primkové zakonce-
ni, svirajici s osou néstroje uhel 0° - 200, JehoZ zakonceni Je
upraveno do kuZele.

Hlavni vyhodou FeSeni podle vyndlezu je podstatné zvyseni
produktivity préce. Jinou vyhodou je vysoké kvalita opracovéni
ndstrojem podle vyndlezu, kdy se dosahuje p¥i p¥idavku brusné
pasty do opracovévaného otvoru Jjaskosti povrchu aZ Ré = 0,3. Jinou
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dalsi vyhodou [sou nepatrné néklady na vyrobu nédstrdje, pri.cemZ
vyroba Jje nenéroc¢nd, takZe nédstroj miZe byt zhotoven v béiZné vy-
bavené dilné p¥i opravédch a UdrZbé na priklad textilnich strojd
u zdkaznika.

Podrobneéji se podstata vyndlezu znédzornéna na piiloZeném
vykrese, kde obr. 1 pbPedstaveuje pPikladné provedeni ndstroje pod-
le vynélezu.

V rotujicim, axiélné posuvném prvku 1, ktery je ovlédén na
pfiklad neznézornénym vietenem vrtacky, se upne za svou primou

horni c¢ést 2 néstiro] pro leéténl, tvoreny pruznym materlélem, na
priklad z ocelového drdtu priméru mendiho neZ je opracovévany

otvor. Primé horni cdst 2 prechézi do vypouklého tvaru 3, ktery
slouZi jako pracovni cést néstroje. Vypoukly tvar 3 pirechdzi dé-
le do primé dolni césti 4, kterd je od osy néstroje 6 odklonéna
a svird s ni dhel d? 0° a3 20°. Korec 5 néstroje je upraven

do kuZele 7 a spoluplsobi pri opracovéni otvoru a p¥i jeho zavé-

déni do otvoru.

Pro v&t8i rozméry otvord je moZné pouZit soucasné dvou nebo
vice ndstrojd ve gvazku. K dosaZeni vysokého ucinku se pri le&té-
ni pouZivd brousiciho prostredku, napiiklad brousicich past.

Nédstro] pracuje nésledovné: NdstroJj patPicné upraveny se
upevni na vietenu, napiiklad v hlavicce vrtacdky nebo Jjiného stro-
Je, vsune se svou dolni primou césti 4 do otvoru, ktéry mé byt
opracovdn, pridéd se brusnd pasta a spusti ge ¢innost vrtacky. Né-
strojem se pri otdceni axiélné pohybuje mechanicky nebo rucné.
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Nédstroj pro le§téni vnitPniho povrchu hlubokyeh prichozich
dér malych prﬁmérqxiyznaceny tim, Ze Je vytvoren z pruZného ma-
teriélu, na priklad ocelového dratu, JjehoZ jedna cést /2/ Jje upra-
vena do vypouklého tvaru /3/, pricemZ na konci ndstroje,protilehlém
upnutt do rotaén Tho, axidlné posuvného prvku /17,

'~ je vytvotreno p¥rimkové zakondeni, svirajici s osou ndstroje
thel 0° - 20°, jeho% zakonteni je upraveno do kuZele /7/.
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