CESKOSLOVENSKA | 4 - ' ‘
socuusticns |[POPIS VYNALEZU | 208421
REPUBLIKA | - : R (11) . (B
(19) : . ; - ) - - ”
|K AUTORSKEMU OSVEDGENI |
51) Tnt. C1?

l, D 01 H 1/135

122): Pnhla§eno 04 07 79 .

f(zl) (PV 4704-79)

: __ ’(40) Zvere]neno 31 12 80
' URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY 1(45) Vydano = ﬁl Ue Ui

(5)
' Autor vynslezu ABDUGANJEV ABDURACHIM, SLYKOV GENNADIJ NIKOLAJEVIC,

TICHONOV VALENTIN NIKITOVIC, ZESTKOV VITALI IVANOVIC,
TASKENT, KRJUK TIMUR.PETROVIC, MOSKVA, MUCHIN VIKTOR

MICHAJLOVIC, TASKENT, AFANASJEV VLADIMIR KONSTANTI-
Novxé MOSKVA, MANGUTOV RAFAEL ABDULLAZJANOVIC,
KAZANOV JURIJ DMITRUEVIC, DJAGKOV VASILIJ MITROFA-
NOVIC TASKENT a DONSKICH ALEXANDR JEMELJANOVIC,

MOSKVA (SSSR)

(54) Zpusob spoustém chodu bemetenoveho dopradacl’ho stroje

vietenového, dopfadaciha stroje.

1; Vynalez se tyka zpusobu spou§téni chédu bez-
I

Jak je zndAmo, mohou mft moderni bezvietenové

| dopfédaci stroje 200 i vice spfadacich mist.
- Dile je zndmo, Ze nejvétsi podet pfetrhi, jakoz
Vi nejéastéjsi odchylky vyrdbéné piize od stanove-
- nych'parametri jsou zji§fovany pn spousténi cho-
“du doptiadaciho stroje. Proto je problému zdoko-

nalovini technologie spousténi chodu bezv¥eteno- -

‘vych doptadacich stroji stale jesté vénovdna tak
.‘ velka pozornost. Jsou zndmy riizné pokuisy o feseni
+ tohoto problému. Obzvl4sté je znam zpiisob spous-
téni chodu bezvietenového dopfadaciho stroje,
. ktery zahrnuje pfedbézne vytvofeni zdsoby piize,

zavedeni zdsobni p¥ize do sp¥adacich rotorti, na-

. sledné spusténi chodu spfadacich rotord. a poté
- pfivadécich jednotek vldken. Po provedeni t&chto
pracovnich operact. nasledu]e spusténi chodu odta-

*hoveho astroji a navqeciho ustroji pfize. PFi

provadem této technologie spousténi chodu je ‘

* podet pretrhu v poditeéni fazi provozu stroje
_pomérné maly, aviak b&hem napojovani nelze

casto zapsﬁt pozadovanou tloustku ptize. Zpravid-
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la se vytvéfeji zesilené Gseky pize, které pfi dalsim

| zpracovani nemohou byt pouzity. - :

|
i

Diéle je zndm zplisob spousténi bezvietenového
dopfadaciho stroje, pfi jehoZ vyvoji byl uginén

| 'pokus o odstranéni zmin&né nevyhody.

Tento zpilsob zahrnuje pfedb&zné vytvoreni

zagoby vldken a nésledné spusténi chodu pfivadéci

- jednotky vldken, spfadacich rotori a odtahovych
a navijecich dstroji pfize. Pfedb&Zné vytvoieni,
zdsoby vliken je. v tomto pfipadé provedeno ;
odvedenim nespfedenych vldken do recirkuladniho '
kandlu za G¢elem jejich daliiho pouZiti pfi napojo-

vani. Tato technologle v§ak nenalezla sxrsif)o uplat-

" néni proto, Ze objem v recirkuladnim kdnaly] se:

‘ nachazepcxch nespfedenych zisobnich vliken Je

nestaly. To souvisi s tim, Ze &4st nespredenyéh -
zésobnich vldken je odnesena proudem vzduchu,
odvadéného ze spfddacich komor. Omezeni ztrat
nespfedenych zdsobnich vldken je potom spojeno
se zna¢né vys§i spotfebou energie a s komphkovas’- :
‘nou konstrukei stroje. i

V soulasné dobg& se “jako nejdo nejdokonalejsi jevi
zplisob spousténi chodu bezvietenovych doptada-
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“ve spré.dacnch

llotorech predb&Znym; spust&nim

chodu pfivédécich jednotek vldken, jakoZ i nasled- |

?gﬁmu]e vytvoFenizasoby viiken

" né spousiténi chodu spadacich rotorti a odtahovych 4

a navijecich ustroji piize.

Spusténi chodu pfivadécich jednotek vidken | rp' .

vytvoteni zésoby vldken je provedeno tak, Ze jej ch

rychlost pfevysuje jejich béZnou pracovm rychl $t.

Po skondeni vytvifeni zdsoby vidken je provedeno

po sobé& nasledujici spuiténi chodu viech ostatnich

agregatll stroje.. To znamend, Ze pfi- pi‘evedem
ptivad&cich jednotek vldken na pracovni reZim

1
|

jsou uvedeny do otd¢ivého pohybu spfadaci rotory, ‘

-potom jsou po sobé& spusténa odtahovaci a naviject
_Ustroji pfize. Popsany pastup zajidfiije rovnomér-
“né&j§i vytvafeni zdsoby vléken, coZ pfispivd ke

zvyseni jakosti pﬁze, vytvitené pfi spoust&ni cho-

du dop¥4dactho stroje. Aviak ani u této technolo-
gie se nedaf{ zabrénit vytvafem odpadiiv poéateém

fazi price stroje. Po napojeni lze Casto zjistit.

takové vady, jako je nestejnomémost struktury -

a tlouftky pfize, i kdyZ v mensim méfitku nez
' u popsanych podanych dopfddacich stroji. Tyto
vady se Ob]eVUJI pn ptrechodu agregétii stroje na

b&¥ny pracovni rezim. Krom& toho je vykon

dopt¥adaciho stroje b&hem spousténi uréovén cel-

kovou dobou, poti"ebnou k pfechodu viech ustroji -

stroje na b&zny pracovni rezim.
Vynalez si klade za tikol vyvinout takovy zplisob
" spousténi chodu bezvietenového dopfédaciho
stroje, pfi kterém by pofadi operaci umoznilo
| vylouéxt zdporny vliv nestabilnich pracovnich rezi-

u riiznych ustroji dopfadaciho stroje na jakost

fize b&hem spousténi chodu a nisledného zrych-
lovéni.

Uvedené nevyhody odstratiuje zpiisob spousténi

chodu bezvietenového dopfadaciho stroje, ktery
zahrnuje vytvofeni zasoby vldken ve spfadacich
rotorech pfedb&’nym spustdnim chodu pfivadé-
cich jednotek vldken rychlosti, pfevySujici jejich
b&nou pracovni rychlost, jakoZinésledné spusténi
chodu spi'édacxch rotord, odtahovacich ustroji
ptize a navqecnch astroji ptize, podle vynélezu,
jehoZ podstatou ‘je, Ze spusténi chodu spfddacich
rotordi, odtahovacich dustroji- pfize a navijecich
ustroji pfize se soulasné provede v okamZiku
prevedeni pfivadécich jednotek vldken na jejich
| b&Znou pracovni rychlost.
. Soudasné spuiténi chodu vSech jednotek a astro-
. ji 'doptadaciho stroje umoziiuje synchronizovat
jejich provozni reZimy pfi zrychlovéni aZ na béZné
pracovni rezimy. To dovoluje vyrab&t stejnomeér-
nou ptizi jak p¥i spousténi chodu, tak i pfi provozu
doptadaciho stroje. Kromé toho umoZiiuje zming-
ny faktor zkrétit dobu spousténi chodu dop¥adaci-
ho stroje a z_]ednodu§1t vlastni proces spousténi.

| umoZiuje sniZit mnoZstvi odpadu.

\ Na vykresu je zndzornén bezvietenovy doprada-
| cf stroj, na kterém je realizovan zplsob spousténi
| ¢chodu podle vynélezu.

| Zpusob podle vyndlezu byl pouZit ke spouétem

Zvy$eni jakosti pfize v dob& spousténi chodu

, qhodu bezv’r'etenoveho doprédaciﬁo stroje, majici-

ho hlavni pohon 1, ptivadéci jednotky 2 vldken,
pod kaidou z nichZ je uspofadan spfadaci rotor.3,
odtahovaci tistroji 4 p¥ize a naviject i Gstroji § pfize. -
Hlavm pohon 1 je prostredmctvun ozubeného
prevodu 7 a zdpadkového tstroji 8 kinematicky
pojen s rozvodovym hfidelem 6. Rozvodovy ‘
fidel 6 je. prostfednictvim $nekového pfevodu ‘
9 kinematicky spojen s pfivadécimi jednotkami

\ 2 vldken. Na rozvodovém htideli 6 je usporadana '
’ élektromagneticka spo;ka 10, ktera zminény roz-

1

vodovy htidel 6 spojuje s pfidavnym pohonem 11.

S rozvodovym hfidelem 6 je spfaZeno &Gdlo 12

i pradaciho stroje se podle vynélezu provad1 nasle-f

_spradacich rotorech 3 a to tak, Ze se provede’

© 2 vldken rychlosti, kterd pfevy$uje jejich b&znou;

‘ -,15 a pritlatné valetky 16. Navijeci dstroji 5 pize
maji spoleény hnaci hfidel 17. Prostfednictvim
"spoleéného femenového pohonu 18 jsou hnaci

'5 ptize a hnaci hiidel 15 navijecich dstroji § pnze
. spojeny s hlavnim pohonem 1.

poiadované hodnoty, vytvofené jako valkové |
listroji, jehoZ m&ni& 13 je elektricky svazan s elek- |
;romagnetlck()u Fiditelnou spojkou 10. Se sprada-
cimi rotory 3 je ve styku hnaci femen 14. Odtaho-
vaci ustroji 4 piize zahrnuji spoleény hnaci hiidel

femen 14, hnaci hfidel 15 odtahovacich Gstroji_

Spousténi chodu popsaného bezvretenoveho do-

dujicim zpiisobem:
Nejdfive se vytvofi zdsoba vldken ve stojicich

predb&zné spusténi chodu ptivadécich jednotek -

pracovni rychlost. Elektricky proud se ptivede’
k pfidavnému pohonu 11, ktery pfi zapnuté elek-:
tromagnetické spojce 10 ud€luje otacivy pohyb
rozvodovému hfideli 6. Zipadka zapadkoveho
ustroji 8 pfitom klouZe, takze otadivy pohyb nem
déle prenasen. Prostfednictvim $nekového pfevo-.
du 9 se viak otd&ivy pohyb pfenasi na pfivadéci
jednotky 2 vldken. Pfivadénd vldkna se shromaZ-
dup na spfddacich rotorech 3. Po skonceni vytvafe-
ni zdsoby vlidken se provede soucasné spusténi
chodu spfadacich rotord 3, odtahovacich dstroji’
4 ptize a navijecich ustroji § pfize. Zéroveii se
pnvadécn jednotky 2 vldken pfevedou na béznou
pracovni rychlost. K tomu se pnvede elektncky
proud do hlavniho pohonu 1 a méni¢ 13 ¢idla 12
poZadované hodnoty, vytvoreneho jako vackové
ustroji, vydd elektricky signdl, naceZ elektromag-
netickd spojka 10 odpoji pfidavny pohon 11 od
rozvodového hiidele 6. Od hlavniho pohonu 1 se
ota&ivy pohyb prena§1 prostfednictvim femenové- |
ho pohonu 18 souZasn& na spfddaci rotory 3, na \
odtahovaci ustroji 4 pfize a na navijeci dstroji

5 ptize. Soudasné hlavni pohon 1 udéluje otééij')" !
pohyb rozvodovému hiideli 6, a to prostfednictvim | |
ozubeného prevodu 7 a zépadkového dstroji 8.
S rozvodovym hiidelem 6 spojené pfivadéci jed-
notky 2 vldken za&nou pracovat v béZném pracov- 1
nim reZzimu. ProtoZe spuiténi chodu spradaclch

rotori 3, jakoZ i odtahovacich dstroji 4 pffze

a navijecich ustroji § pfize se provede soudasné, -
pfejdou viechny tyto agregéty soucasné na b&zny ;

|
i
|

|



pracovni rezim. Synchronni prechod vsech agrega-

tl dopfadaciho stroje na pracovni reZim umoznq]e

_vyrabét pfizi stejné jakosti ve vech fazich spouste-
ni i provozu dopiadaciho stroje.

- Zpisob podle vynalezu byl pouzit ke spousténi

-chodn bezvfetenového doptadaciho stroje pti

zpracov4vani smési kratkych vinénych vidken a po- -

lyakryhitrilovych vliken v poméru 1: 1 na ptizi.
Cilem zpracovéni bylo ziskani pfize o linedrni
- hustoté 250 tex s pravym smérem zdkrutu. B

Vysledky spoudténi chodu podle vynilezu byly |
nésledujim pietrhy ptize byly zjiStény u 5%
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sptddacich mist, pize, vyrab&na bhem spoustén,
byla stejné jakosti jako ptize, kterd byla vyrobena
v pribéhu dal§i price doptadaciho stroje. To

. Sv&d¢i o tom, Ze pfetrhovost prize byla trojniasobné
' sniZena ve srovnani se zplisobem, ktery byl zvolen

jako prototyp. V diisledku toho bylo mno¥stvi
odpadové pfize 0 12 % mensi.

Vynilez miZe byt pouZit v textilnim priimyslu pti
vyrobé pfize z piirodnich a chemickych vidken
metodou bezvietenového piedent, pfi niZ je pfize

vytvéfena z proudu nespojitych vidken.

PREDMET VYNALEZU

Zpiisob spousténi chodu bezvietenového dopf-

daciho stro;e ktery zahrnuje vytvofeni zisoby
~vldken Ve spfadacich rotorech predbé&Znym spusté-
nim chodu pfivddécich jednotek vldken rychlosti,
pi‘evyéupc: jejich béZnou pracovai rychlost, jakoz
i nasledné spusténi chodu sp¥adacich rotort, odta-

~hovacich tstroji ptize a navijecich tstroji ptize,

vyznacujici se tim, Ze spusténi chodu spradacich
rotord, odtahovacich ustroji piize a navijecich
Ustroji piize se soudasné provede v okam¥iku
pfevedeni pfivdd&cich jednotek na jejich béZnou
pracovni rychlost.

1 vykres
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