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SRODEK DO OSUSZANIA I HYDROFOBIZACJI MASZYN I URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest Srodek do beztermicznego osuszania i hydrofobizacji ma-
szyn i urzadzen elektrycznych., Znane sa $rodki do osuszania beztermicznego wyrobéw me=
talowych takich jak czesci zamienne o malym stopniu skomplikowania powierzchni., Zawarta
w polskim opisie patentowym Nr 48 109 ciecz do osuszania sklada sie z mydla barowego
kwaséw sulfonaftenowych od 3 do 4 % wagowych, alkoholu benzylowego od 3 do 4 % wagowych,
oleju mineralnego o $redniej lepkosici do 8 % wagowych, bezwodnej lanoliny do 4 % wagowych
i reszte stanowi frakcja naftowa, Ciecz posiada stabe wlasnosci hydrofcbizacyjne. Podany
w opisie patentowym CSRS Nr 113,374 Srodek do wypierania wody z mokrych powierzchni za-
wiera jako skXadnik czynny sél sodowg siarczanowanego estru butylowego kwasu olejowego,
Podany w opisie patentowym CSRS Nr 92 192 $rodek do osuszania i konserwacji jako skadnik
czynny zawiera tzw, mydlo benzynowe stanowigce mieszanine oleinianéw metali alkalicznych,
Podany w opisie patentowym CSRS Nr 117 046 £rodek do ochrony czasowej zawiera sél barowg
kwasu naftenowego w ilosci od 0,1 do 1C % wagowo, mikrowosk w iloéci od 1 do 15 % wagowo,
emulgator w ilosci od 0,1 do 5 % wagowo oraz benzyne lakows. Wymienione wyzej érodki chae
rakteryzuja sie dobrgq efektywnoscig beztermicznego osuszania mokrych powierzchni, lecz
pozbawione s wiasciwo$ci hydrofobizacyinych.

Stwierdzono, 2e dobdér odpowiednich skladrikéw zapewnia Jednoczeinie wiasciwosci wypie-
rania wody z mokrych powierzchni oraz zdolne$é hydrofobizacji osuszanych powierzchni, Sro-
dek wedlug wynalazku zawiera Jako rozpuszczalnik mieszanine weglowodoréw pochodzenia naf-
towego, aromatycznych oraz chlorowanych i naftenian tréjetanoloaminy w ilosci od 0,1 do
1 % wagowych, naftenian magnezu w ilosci od 1,5 do 5 % wagowych, oleinian magnezu w ilo-
£ci od 1 do 5 % wagowych 1lub olej silikonowy w ilosci od 0,5 do 1,5 % wagowych, imidazo-
linowy pochodng kwaséw naftenowych w ilosci od C,1 do 1 % wagowych lub olej silikonowy
w ilosci od 0,3 do 1 % wagowo albo wosk w ilecsci od 0,2 do 0,8 % wagowych, i/lub cerezyne
w ilosci od 0,2 do 1,5 % wagowych, Zblizone wlasciwosci posiada Srodek, w ktérym zawartosé
naftenfanu tréjetanocloaminy wynosi od 0,1 do 1 % wagowych, naftenianu magnezu od 2 do 4,5 %
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wagowych, dwustearynianu chromu od 1 do 3 % wagowych, cerezyny od 0,5 do 1 % wagovych

i oleju silikonowego od 0,5 do 1,5 % wagowych, Zaletg sSrodka wedlug wynalazku jest duza
efektywnosé wypierania wody z mokrych powierzchni przy jednoczesnej skuteczne]j hydrofo-
bizacji osuszanych povierzchni,

Przykrad I. Srodek do osuszania i hydrofobizacji skiada sie z naftenianu
glinu w ilosci 2 kg otrzymywanego metodg stapiania, imidazoliny technicznej w ilosci 2 kg
otrzymywane] w wyniku reakcji kwaséw naftenowych z dwuetylenotréjaming, oleinianu magnezu
w ilosci 5 kg otrzymywanego metods stapiania, Wymienione wyZeJ surowce rozpuszcza sie
w trakcie mieszania w 112,2 kg benzyny lakowej A w temperaturze h0°C. a nastepnie dodaje
do roztworu naftenian tréjetanoloaminy w ilosci 0,2 kg i rafinowansg pozostalo$é z ciez-
kich olejéw mineralnych - brightstock 30/85 w i1losci 0,6 kg. Po schtodzeniu do temperatu-
ry 20°c wprowadza sie¢ do roztworu w trakcie mieszania czterochloroetylen techniczny
w ilosci 50 kg i benzyne ekstrakcyjna III w ilosci 28 kg.

Przykad II; Srodek do osuszania i hydrofobizacji sklada sie z nafteniamu
glimu w ilosci 6 kg, naftenianu tréjetanoloaminy w ilosci 1 kg, oleinian magnezu w ilosci
1 kg otrzymywanych metoda stapiania., Wymienione wyzZej surowce rozpuszcza sie w trakcie
mieszania w 83 kg benzyny lakowej A w temperaturze hC°C, a nastepnie dodaje do roztworu
imidazoliny technicznej w ilosci 0,2 kg, rafinowang pozostatosé z ciezkich olejéw mine=-
ralnych - brightstock 30/85 w ilosci 2 kg i czterochloroetylen w iloéci 44,8 kg, Po schio-
dzeniu do temperatury 20°¢c wprowadza sie do roztworu w trakcie mieszania o-ksylen techni-
czny w ilosci 34 kg i benzyne ekstrakcyjng III w ilosci 28 kg.

Przykad III. Srodek do osuszania i hydrofobizacji sklada sie z naftenianu
glinu w iloéci 6 kg, naftenianu magnezu w ilosci 3 kg otrzymywanych metodsg stapiania,
naftenianu tréjetanoloaminy w ilosci 2 kg. Wymienione wyzej surowce rozpuszcza sie w tra=-
kcie mieszania w 86 kg benzyny lakowej A W temperaturze 80°C, a nastepnie dodaje do roz-
tworu olej silikonowy o lepkoéci 100 cSt w 298°K w ilosci 1 kg, cerezyne 80/90 w iloéci
0,4 kg i wosk pszczeli rafinowany w ilosci 1,6 kg, Po schtodzeniu do temperatury 20°c
wprowadza sie do roztworu w trakcie mieszania czterochloroetylen w ilosci 38 kg, O=ksylen
techniczny w ilosci 34 kg i benzyne estrakcyjng III w ilodci 28 kg.

Przyktad IV, Srodek do osuszania i hydrofobizacji sklada sie z naftenianu
glinu w iloéci 2 kg, naftenianu magnezu w ilosci 0,2 kg, otrzymywanych metoda stapiania,
Wymienione wyZej surowce rozpuszcza sie w trakcie mieszania w 85 kg benzyny lakowej A
w temperaturze 80°C, a nastepnie dodaje do roztworu olej silikonowy w ilosci 1 kg o lep-~
koéci 300 cSt w 278°K, cerezyne 80/90 w.ilosci 0,4 kg i wosk pszczeli rafinowany w iloéci
1,6 kg. Po schtodzeniu do temperatury 20°c wprowadza sie do roztworu w trakcie mieszania
czterochloroetylen w ilosci 38 kg, O-ksylen techniczny w ilosci 34 kg i benzyne estrak-
cyjng III w ilosci 28 kg.

Przyktad V, Srodek do osuszania i hydrofobizacji skada sie z naftenianu
glinu w ilosci 2 kg, naftenianu magnezu w iloéci 5 kg, naftenianu tréjetanoloaminy w ilo=-
sci 0,2 kg, otrzymywanych metoda stapiania, Wymienione wyzej surowce rozpuszcza sie w tra=-
kcie mieszania w 81 kg benzyny lakowej A w temperaturze 80°C, a nastepnie dodaje do roz-
tworu olej silikonowy o lepkosci 300 cSt w 278°K w ilosci 3 kg, cerezyne 80/90 w ilosci
1,6 kg, wosk pszczeli rafinowany w ilosci 0,4 kg. Po schtodzeniu do temperatury 20°¢c
wprowadza sig¢ do roztworu w trakcie mieszania czterochloroetylen w ilosci 45 kg, o=ksylen
techniczny w ilosci 31,8 kg, benzyne estrakcyjng III w ilosci 28 kg.

Przyktad VI, Srodek do osuszania i hydrofobizacji skilada sie z naftenianu
magnezu otrzymywanego metods stapiania w ilosci 4 kg, dwustearynianu chromu w ilosci 6 kg
otrzymywanego na drodze mokrej, naftenianu tréjetanoloaminy w ilosci 0,2 kg. Wymienione
wyzej surowce rozpuszcza Sie w trakcie mieszania w 81 kg benzyny lakowej A w temperaturze
80°C, a nastepnie dodaje do roztworu olej silikonowy o lepkosci 300 cSt w 278%K w ilosel
3 kg 1 cerezyne 80/90 w ilosci 1 kg. Po schlodzeniu do temperatury 20°c wprowadza sie do
roztworu w trakcie mieszania czterochloroetylen w ilosci 31,4 kg i benzyne estrakcyjna
III w ilodci 28 kg.
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Przyklad VII, Srodek do osuszania i hydrofobizacji sklada sie z naftenianu
magnezu otrzymywanego metodsg stapiania w ilosci 9 kg, dwustearynianu chromu w ilosci 2 kg,
naftenianu tréjetanocloaminy w ilosci 2 kg. Wymienione wyze) surowce rozpuszcza sie w trak-
cie mieszania w 80 kg benzyny lakowej A w temperaturze 80°C, a nastepnie dodaje do roztwo-
ru cerezyne 80/90 w iloéci 3 kg. Po schiodzeniu do temperatury 20°c wprowadza sie do roze-
tworu w trakcie mieszania czterochloroetylen techniczny w ilosci 45 kg, o=-ksylen technicz-
ny w ilosci 31 kg i benzyng estrakcyjng w ilosci 28 kg.

Zastrzez2enia patentowe

1. Srodek do osuszania i hydrofobizacji maszyn i urzgdzer elektrycznych zawierajacy
Jako rozpuszczalnik mieszanine weglowodoréw pochodzenia naftowego, aromatycznych oraz
chlorowanych, znamienny tym, 2e zawiera naftenian trdjetanoloaminy w ilosci
od 0,1 do 1 % wagowych, naftenian glinu w ilosci od 1 do 3 % wagowych i/lub naftenian ma-
gnezu w ilesci od 1,5 do 5 % wagowych, oleinian magnezu w ilosci od 1 do 5 % wagowych lub
olej silikonowy w ilosci od 0,5 do 1,5 % wagowo, imidazolinowa pochodng kwaséw nafteno-
wych w iloéci od 0,1 do 1 % wagowych lub olej silikonowy w ilosci od 0,5 do 1,5 % wago=
wych, rafinowang ciezks pozostalosé z ciezkich o0l2jéw mineralnych w ilosci od 0,3 do 1 %
wagowych albo wosk pszczeli w ilosci od 0,2 do 9,8 ° wagowych iflub cerezyne w ilosci
od 0,2 do 1,5 % wagowych,

2. Srodek wedlugz zastrz, 1, znamienny tym, 2e zawiera dwustearvnian
chromu w ilosci od 1 do 3 % wagowych.
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