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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein verpacktes bauchemi-
sches Produktsowie ein Verfahren zur Verpackung eines
solchen Produkts. Des Weiteren betrifft die Erfindung die
Verwendung einer Verpackung zur Verpackung eines
bauchemischen Produkts.

Stand der Technik

[0002] Bauchemische Produkte, wie z.B. Klebstoffe
und Dichtstoffe werden typischerweise in Behaltern, bei-
spielsweise Kartuschen, mit Flllvolumen von mehreren
100 ml vertrieben.

[0003] Insbesondere Privatanwender bendtigen je-
doch selten derart grosse Mengen bei einzelnen Anwen-
dungen. Da sich die angebrochenen Behalter meist nur
unzureichend verschliessen lassen und durch den Kon-
takt des Produkts mit Umgebungsbedingungen (Luftsau-
erstoff und Luftfeuchtigkeit) chemische Reaktionen im
bauchemischen Produkt initiiert werden, ist das restliche
Produkt fir zukiinftige Anwendungen oft nicht mehr zu
gebrauchen. Der Privatanwender muss das restliche
Produkt daher entsorgen und spéater erneut einkaufen.
Dies ist sowohl aus 6kologischer als auch 6konomischer
Sicht unvorteilhaft.

[0004] Je nach Behaltnis, z.B. bei Kartuschen, werden
des Weiteren zusatzliche Werkzeuge, wie beispielswei-
se Auspresspistolen, benétigt. Diese muss der Privatan-
wender ebenfalls kaufen und bis zu einem weiteren Ge-
brauch zu Hause lagern.

[0005] Es bestehtdaher nach wie vor Bedarf nach ver-
besserten Losungen, welche die genannten Nachteile
nicht oder in geringerem Masse aufweisen.

Darstellung der Erfindung

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es daher, die vorste-
hend genannten Nachteile zu Giberwinden. Insbesondere
soll eine verbesserte Verpackung fir bauchemische Pro-
dukte bereitgestellt werden. Mit der Verpackung soll im
Besonderen erreicht werden, dass ein méglichst grosser
Anteil eines bei einer Anwendung ibrig bleibenden bau-
chemischen Produkts zu einem spateren Zeitpunkt wie-
der verwendet werden kann und weniger Produktabfalle
entstehen. Die Losung soll zudem maglichst anwender-
freundlich sein, insbesondere flir Privatanwender.
[0007] Uberraschenderweise wurde gefunden, dass
diese Aufgabe durch die Merkmale des unabhangigen
Anspruchs 1 gelést werden kann. Kern der Erfindung ist
demnach ein verpacktes bauchemisches Produkt, wobei
das bauchemische Produkt portionenweise in wenigs-
tens zwei, insbesondere in wenigstens drei oder mehr,
separaten und untereinander verbundenen Einzelverpa-
ckungen verpackt vorliegt.

[0008] Dadurch, dass bei der erfindungsgemassen
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Verpackung mehrere Einzelverpackungen verbunden
bzw. zusammenhangend vorliegen, kann eine Ubliche
Menge an bauchemischem Produkt, wie sie bis anhin
beispielsweise in einer einzelnen Kartusche vertrieben
wurde, verteilt auf mehrere Einzelverpackungen vorlie-
gen. Die Einzelverpackungen weisen dabei vorteilhafter-
weise relativ geringe Flllmengen auf, welche auf typi-
sche Einmalanwendungen abgestimmt sind.

[0009] Mitder erfindungsgemassen Verpackung kann
der Anwender jeweils die fiir eine bestimmte Anwendung
benétigte Anzahl an Einzelverpackungen 6ffnen und ge-
zieltdie erforderliche Menge an bauchemischem Produkt
entnehmen. Die Ubrigen Einzelverpackungen bleiben
verschlossen, so dass das darin befindliche bauchemi-
sche Produkt fiir spatere Anwendungen in der urspriing-
lichen Qualitat zur Verfiigung steht. Entsprechend lassen
sich Produktabfalle stark reduzieren.

[0010] Da eine ubliche Menge an bauchemischem
Produkt erfindungsgemass auf kleinere Einzelverpa-
ckungen aufgeteilt vorliegt, kann das Produkt meist auch
einfacher enthommen werden, z.B. durch Entnahme mit
einem Loffel bzw. Spatel oder bei flexiblen Behaltern
durch Auspressen von Hand. Dies erhoht insbesondere
die Anwenderfreundlichkeit, da keine zuséatzlichen Werk-
zeuge bendtigt werden.

[0011] Da die Einzelverpackungen untereinander ver-
bunden sind, besteht des Weiteren kaum die Gefahr,
dass kleine Einzelverpackungen verloren gehen. Dies
tragt zusatzlich dazu bei, Produktabfalle zu vermeiden
und das Produkt kann einfacher gelagert werden.
[0012] Ebenso ergibt sich aus der Verbindung der Ein-
zelverpackungen untereinander die Moglichkeit, Pro-
duktverpackungen zu realisieren, welche sich aufgrund
der Formgebung besonders platzsparend stapeln las-
sen.

[0013] Weitere Aspekte der Erfindung sind Gegen-
stand weiterer unabhangiger Anspriiche. Besonders be-
vorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind Gegen-
stand der abhangigen Anspriiche.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0014] Ein erster Aspekt der vorliegenden Erfindung
betrifft ein verpacktes bauchemisches Produkt, wobei
das bauchemische Produkt portionenweise in wenigs-
tens zwei, insbesondere in wenigstens drei oder mehr,
separaten und untereinander verbundenen Einzelverpa-
ckungen verpackt vorliegt.

[0015] Ein"bauchemisches Produkt" meint vorliegend
insbesondere ein fir Bauzwecke vorgesehenes chemi-
sches Produkt, welches typischerweise zu einem we-
sentlichen Teil aus Chemikalien, insbesondere kiinstli-
chen Chemikalien, besteht. Im Besonderen handelt es
sich beim bauchemischen Produktum (i) ein chemisches
Produkt zum Erstellen, Verbinden, Abdichten, Verputzen
und/oder Schitzen von Baukonstruktionen, (ii) eine Bau-
stoffformulierung und/oder (iii) einen Zusatzstoff, der als
ein Bestandteil einer Baustoffformulierung vorgesehen
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ist. Baukonstruktionen sind z.B. Fundamente, Tragele-
mente, Wande, Béden, Decken und/oder Dacher von
Gebauden oder Infrastruktureinrichtungen.

[0016] Das bauchemische Produkt ist insbesondere
ein Fluid oder ein rieselfahiges, bevorzugt pulverférmi-
ges, Produkt.

[0017] Das bauchemische Produkt ist insbesondere
ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus minerali-
schen Bindemitteln, Mortel- und/oder Betonzusatzstof-
fen, Mortelzusatzmittel, Betonzusatzmittel, Mortel, Be-
ton, Estrichen, Klebstoffen, Dichtstoffen, Grundierun-
gen, Korrosionsschutzmittel, Brandschutzmittel, Be-
schichtungen, Aktivatoren, Haftbriicken und/oder Reini-
gungsmittel.

[0018] Mineralische Bindemittel sind z.B. Zement,
Gips und/oder Kalk. Mortel-und/oder Betonzusatzstoffe
sind beispielsweise Aggregate, Farbpigmente und/oder
Fasern. Betonzusatzmittel kénnen im Besonderen aus-
gewahlt sein aus Betonverflissigern, Verzogerern, Be-
schleunigern, Nachbehandlungsmittel und/oder Viskosi-
tatsmodifizierern. Klebstoffe kénnen z.B. Epoxidkleb-
stoffe, Acrylkleber und/oder Polyurethanklebstoffe sein.
Dichtstoffe kdnnen beispielsweise Silikondichtstoffe,
Acryldichtstoffe und/oder Polyurethandichtstoffe sein.
[0019] Bevorzugt liegt in wenigstens zwei, insbeson-
dere in allen, der Einzelverpackungen das gleiche bau-
chemische Produkt vor. Gemass einer anderen Ausfiih-
rungsform kénnen aber auch zwei oder mehr unter-
schiedliche bauchemische Produkte in den wenigstens
zwei Einzelverpackungen vorliegen. Dabei ist bevorzugt
ein erstes bauchemisches Produkt portionenweise auf
wenigstens zwei Einzelverpackungen aufgeteilt und ein
zweites bauchemisches Produkt ist portionenweise auf
wenigstens zwei weitere Einzelverpackungen aufgeteilt.
Die Einzelverpackungen mit den unterschiedlichen bau-
chemischen Produkten kénnen dabei blockweise oder
alternierend miteinander verbunden sein.

[0020] Eine Einzelverpackung meint vorliegend eine
einzelne Verpackung in welchem eine Portion der Ge-
samtmasse des bauchemischen Produkts vorliegt. In
den wenigstens zwei Einzelverpackungen liegen we-
nigstens zwei Portionen des bauchemischen Produkts
raumlich getrennt voneinander vor. Zwischen den Inne-
bereichen der wenigstens zwei Einzelverpackungen, in
welchen das bauchemische Produkt portionenweise vor-
liegt, besteht insbesondere keine Fluidverbindung. Dies
trifft im Besonderen auf alle Einzelverpackungen zu.
[0021] Die Einzelverpackungen sind insbesondere so
ausgestaltet, dass die erste der wenigstens zwei Einzel-
verpackungen gedffnet und Produkt entnommen werden
kann, ohne dass die zweite der wenigstens zwei Einzel-
verpackungen ebenfalls gedffnet wird.

[0022] "Untereinander verbunden" meint vorliegend
insbesondere eine mechanische Verbindung zwischen
den wenigstens zwei Einzelverpackungen. Im Besonde-
ren handelt es sich um eine unlésbare Verbindung
und/oder eine nichtreversibel I6sbare Verbindung. Der-
artige Verbindungen sind beispielsweise durch Aufbre-
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chen und/oder Zerschneiden trennbar, kbnnen dann
aber durch den Anwender ohne zusatzliche Hilfsmittel
nicht mehr wiederhergestellt werden.

[0023] Die Verbindung ist dabeiim Besonderen derart
dimensioniert, dass die Gesamtheit aller untereinander
verbundenen Einzelverpackungen durch Hochheben ei-
ner einzelnen Einzelverpackung angehoben werden
kénnen, ohne dass die Verbindung(en) zwischen den
Einzelverpackungen beschadigt werden.

[0024] Beimehralszwei Einzelverpackungen sind alle
Einzelverpackungen zumindest mit einer benachbarten
Einzelverpackung verbunden, so dass alle Einzelverpa-
ckungen direkt oder indirekt (iber eine oder mehrere Ein-
zelverpackungen miteinander verbunden sind.

[0025] Besonders bevorzugt ist das bauchemische
Produkt portionenweise in drei oder mehr, vier oder
mehr, finf oder mehr, sechs oder mehr, sieben oder
mehr, acht oder mehr, neun oder mehr, oder zehn oder
mehr separaten und untereinander verbundenen Einzel-
verpackungen verpackt. Damit |&sst sich das bauchemi-
sche Produkt gut portionieren. Je nach Verwendungs-
zweck des bauchemischen Produkts kann eine andere
Anzahl an Einzelverpackungen vorteilhaft sein.

[0026] Im Besonderen sind die wenigstens zwei Ein-
zelverpackungen jeweils als Beutel ausgebildet. Ein
Beutel meint insbesondere ein dinnwandiges und von
Hand leicht verformbares Behaltnis. Damit lassen sich
beliebige geformte Einzelverpackungen herstellen, wel-
che sich zudem in einfacher Art und Weise durch Aus-
pressen entleeren lassen.

[0027] Im Besonderen sind die wenigstens zwei Ein-
zelverpackungen, im Besonderen die Beutel, fluiddicht
und/oder das portionenweise verpackte bauchemische
Produkt ist fluiddicht verpackt. Dabei sind insbesondere
alle der wenigstens zwei Einzelverpackungen fluiddicht
und/oder jede Portion des verpackten bauchemischen
Produkts ist fluiddicht verpackt. Damit kann bestmdglich
verhindert werden, dass das verpackte bauchemische
Produkt im Laufe der Zeit durch Luftsauerstoff und/oder
Luftfeuchtigkeit angegriffen wird. Da die Einzelverpa-
ckungen fluiddicht sind, kann das bauchemische Produkt
dennoch portionenweise entnommen werden, ohne dass
die in den weiteren Einzelverpackungen vorliegenden
Portionen mit Luftsauerstoff und/oder Luftfeuchtigkeit in
Kontakt kommen.

[0028] Fluiddicht meint im vorliegenden Dokument im
Speziellen wasser-, dampf-und/oder gasdicht. Dies bei
25°C und Normaldruck von 1.013 bar in Luft.

[0029] Beispielsweise verfiigen die wenigstens zwei
Einzelverpackungen Uber eine Leckrate von héchstens
10-2mbar-l/s, bevorzugt héchstens 10-3mbar-I/s, im Spe-
ziellen héchstens 106 mbar:l/s. Dies insbesondere bei
Helium als Prifgas, einer Druckdifferenz von 1 bar und
einer Temperatur von bei 25°C. Die Leckrate Q berech-
net sich nach der Formel Q; = Ap-V/At mit Ap = Druck-
differenz, V = Gasvolumen und At = Messzeit.

[0030] Diegewtlinschte Fluiddichtigkeit kann durch ge-
eignete Wahl des Materials der Einzelverpackungen
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und/oder den Verschluss, insbesondere den stoffschlis-
sigen Verschluss, der Einzelverpackungen erreicht wer-
den.

[0031] Die Fluiddichtigkeitderwenigstens zwei Einzel-
verpackungen ist insbesondere auf das verpackte bau-
chemische Produkt abgestimmt. Dies bevorzugt so, dass
das verpackte bauchemische Produkt Uiber einen Zeit-
raum von wenigstens einem Monat, bevorzugt wenigs-
tens 2 Monaten, im Besonderen wenigstens 3 Monaten
lagerstabil ist und/oder seine chemischen und/oder phy-
sikalischen Eigenschaften nicht wesentlich oder nicht an-
dert. Dies bei Lagerung bei einer Temperatur von 25°C
und Normaldruck von 1.013 bar in Luft.

[0032] Z.B. kann bei feuchtigkeits- oder oxidations-
empfindlichen Produkten, z.B. einem feuchtigkeitshar-
tenden Klebstoff, eine héhere Fluiddichtigkeit vorgese-
hen werden als bei relativ inerten Produkten, wie bei-
spielsweise Sand.

[0033] Gemass einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
bestehen die wenigstens zwei Einzelverpackungen, im
Besonderen die Beutel, aus einer Folie. Folien lassen
sich Ublicherweise problemlos stoffschliissig miteinan-
der verbinden, z.B. durch Verkleben und/oder Ver-
schweissen. Dies im Besonderen auch so, das fluiddich-
te Verbindungen entstehen. Entsprechend lassen sich
mit Folien in einfacher Art und Weise flexible Einzelver-
packungen mit nahezu beliebigen Formen herstellen.
Durch das stoffschliissige Verbinden kénnen die Einzel-
verpackungen fluiddicht verschlossen werden und/oder
die einzelnen Portionen des bauchemischen Produkts
werden fluiddicht verpackt oder versiegelt.

[0034] Vorzugsweise handelt es sich bei der Folie um
eine Kunststofffolie, eine Metallfolie und/oder eine me-
tallisierte Kunststofffolie. Metallisierte Kunststofffolien
oder Kunststofffolien mit einer Metallbeschichtung er-
moglichen es, besonders fluiddichte und zugleich robus-
te Einzelverpackungen zu realisieren.

[0035] Die Folie(n) sind im Besonderen fluiddicht, im
Speziellen wasser-, dampf-und/oder gasdicht. Dies im
Besonderen wie vorstehend beschrieben.

[0036] Grundsatzlich kdnnen aber auch andere Ein-
zelverpackungen vorgesehen werden, insbesondere
starre Behaltnisse wie z.B. Kartuschen, welche sich von
Hand nicht verformen lassen. Je nach Anwendung kann
dies zweckmassig sein.

[0037] Gemass einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
sind die wenigstens zwei Einzelverpackungen stoff-
schllssig untereinander verbunden. Hierbei kdnnen bei-
spielsweise separat vorgefertigte Einzelverpackungen
enthaltend je eine Portion des bauchemischen Produkts
nachtraglich miteinander verbunden werden. Die stoff-
schlissige Verbindung ist z.B. eine Klebeverbindung
und/oder eine Schweissverbindung. Besonders bevor-
zugt sind Schweissverbindungen.

[0038] Prinzipiell kénnen die Einzelverpackungen
aber auch rein mechanisch untereinander verbunden
sein, z.B. mit Ringelementen, welche in Randbereichen
von je zwei benachbarten Einzelverpackungen eingelas-
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sen sind.

[0039] Im Besonderen bestehen die wenigstens zwei
Einzelverpackungen aus einer Schlauchfolie, insbeson-
dere einer Schlauchfolie aus Kunststoff, Metall und/oder
metallisiertem Kunststoff. Die Schlauchfolie ist dabei vor-
zugsweise in regelmassigen Abstanden quer zur Langs-
richtung verschlossen, insbesondere fluiddicht ver-
schlossen, bevorzugt so, dass direkt miteinander ver-
bundene Einzelverpackungen gebildet werden. Beson-
ders bevorzugt ist die Schlauchfolie derart verschlossen,
dass pyramidenférmige, tetraedrische, quaderférmige
und/oder zylindrische Einzelverpackungen vorliegen.
[0040] Insbesondere handelt es sich um pyramiden-
férmige und/oder tetraedrische Einzelverpackungen. Te-
traedrisch meint insbesondere dreiseitig pyramidal. Die
pyramidenférmigen und/oder tetraedrischen Einzelver-
packungen sind bevorzugt entlang einer geraden
und/oder gekrimmten Linie hintereinander angeordnet.
Beispielsweise sind die tetraedrischen Einzelverpackun-
genangegeniberliegenden Kanten jeweils mit einer wei-
teren tetraedrischen Einzelverpackung verbunden. Da-
durch wird direkt eine Anordnung entlang einer Linie er-
halten.

[0041] Bei den verschlossenen Bereichen zwischen
den Einzelverpackungen handelt es sich insbesondere
um stoffschliissige Verbindungen, insbesondere ver-
schweisste Verbindungen, und/oder um mechanische
Einschnirungen. Die Verwendung von Schlauchfolien
ermdglicht es in besonders effizienter Art und Weise das
bauchemische Produkt in die Einzelverpackungen abzu-
fullen. Zudem kann die Anzahl der zu verbindenden Be-
reiche auf ein Minimum reduziert werden.

[0042] Beispielsweise sind die wenigstens zwei Ein-
zelverpackungen aus einer Schlauchfolie gebildet, wel-
che in regelmassigen Abstanden entlang einer geraden
Linie quer zur Langsrichtung vollstdndig verschlossen
ist, wobei aufeinanderfolgende verschlossene Bereiche
jeweils senkrecht zueinander stehen, so dass fluiddicht
voneinander getrennte Einzelverpackungen in Form von
Tetraedern gebildet werden. Aufeinanderfolgende ver-
schlossene Bereiche bilden dabei gegenilberliegende
Tetraederkanten der jeweiligen Einzelverpackungen.
[0043] Gemass einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform sind die wenigstens zwei separaten und un-
tereinander verbundenen Einzelverpackungen aus zwei
Ubereinander liegenden Lagen einer oder mehrerer Fo-
lien gebildet. Die tUbereinander liegenden Lagen der Fo-
lie(n) sind dabei vorzugsweise in den Randbereichenund
in den Verbindungsbereichen stoffschliissig miteinander
verbunden, insbesondere so, dass zwischen den stoff-
schlissig verbundenen Bereichen jeweils ein Hohlraum
fur das bauchemische Produkt gebildet wird.

[0044] Beispielsweise kann eine einzelne Folie vorlie-
gen, welche entlang der Langsrichtung gefaltet ist, so
dass die beiden gefalteten Halften aufeinander liegen
und dabei vorzugsweise in den ubrigen Randbereichen
und in den Verbindungsbereichen stoffschliissig mitein-
ander verbunden sind. Damit spart man sich bei der Her-
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stellung eine stoffschliissige Verbindung im Bereich des
Falzes.

[0045] Es kénnen aber auch zwei urspriinglich sepa-
rate Folien aufeinanderliegen, welche vorzugsweise in
allen Randbereichen und in den Verbindungsbereichen
stoffschliissig miteinander verbunden sind.

[0046] Gemass einer weiteren vorteilhaften Ausfih-
rungsform sind die wenigstens zwei separaten und un-
tereinander verbundenen Einzelverpackungen einsti-
ckig miteinander ausgebildet. Dies kann z.B. durch eine
Schlauchfolie und/oder durch eine durchgehende Folie,
welche zwecks Ausbildung von Einzelverpackungen
Ubereinander gefaltet und abschnittsweise stoffschlis-
sig verbunden wird, realisiert werden.

[0047] Insbesondere liegen zwischen den wenigstens
zwei Einzelverpackungen Sollbruchstellen, z.B. in Form
von geschwachten Bereichen und/oder Perforationen
vor. Damit lassen sich einzelne der Einzelverpackungen
bei Bedarf voneinander trennen.

[0048] Gemass einer weiteren vorteilhaften Ausfih-
rungsform weisen samtliche der wenigstens zwei sepa-
raten und untereinander verbundenen Einzelverpackun-
genim Wesentlichen die gleiche Form und/oder den glei-
chen Volumeninhalt auf. Dadurch stehen dem Anwender
klar definierte Portionen zur Verfligung, was die Hand-
habung erleichtert.

[0049] DerVolumeninhaltderEinzelverpackungenbe-
tragt vorzugsweise jeweils 100 ml oder weniger, bevor-
zugt maximal 50 ml, beispielsweise maximal 20 ml oder
maximal 10 ml. Damit ist jeweils der Volumeninhalt der
einzelnen Einzelverpackungen gemeint.

[0050] Weiter ist es bevorzugt, wenn der Volumenin-
halt der Einzelverpackungen vorzugsweise jeweils min-
destens 1 ml, bevorzugt mindestens 2 ml, beispielsweise
mindestens 5 ml oder mindestens 7 ml ist. Damit ist wie-
derum der Volumeninhalt der einzelnen Einzelverpa-
ckungen gemeint.

[0051] Im Speziellen betrdgt der Volumeninhalt der
Einzelverpackungen jeweils 1 - 100 ml, bevorzugt 2 - 50
ml, beispielsweise 5 - 20 ml oder 7 - 10 ml.

[0052] Je nach bauchemischem Produkt und Anwen-
dungszweck kénnen aber auch andere Volumeninhalte
vorgesehen werden.

[0053] Die wenigstens zwei separaten und unterein-
ander verbundenen Einzelverpackungen weisen in vor-
teilhaften Ausfihrungsformen je eine rechteckférmige,
quadratische, dreieckformige, flinfeckférmige, sechs-
eckférmige und/oder trapezférmige Grundform auf. Die
so geformten Einzelverpackungen sind dabei vorzugs-
weise Uber eine gemeinsame Kante untereinander ver-
bundenen. Als Grundform wird im Besonderen die zwei-
dimensionale Projektion der Einzelverpackung auf eine
darunter liegende Ebene bei einer Aufsicht auf die gross-
te Seitenflaiche der Einzelverpackung verstanden. Die
Seitenflachen der Einzelverpackungen als solche kon-
nen dabei gekrimmt und/oder eben sein.

[0054] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form sind die wenigstens zwei separaten und unterein-
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ander verbundenen Einzelverpackungen pyramidenfor-
mig, tetraedrisch, zylindrisch und/oder quaderférmig
ausgestaltet.

[0055] Weiter ist es bevorzugt, wenn die wenigstens
zwei Einzelverpackungen derart geformt und miteinan-
der verbunden sind, dass sdmtliche der wenigstens zwei
verbundenen Einzelverpackungen einen vorstehenden
Bereich, insbesondere eine vorstehende Ecke, aufwei-
sen.

[0056] Dies bedeutet mit anderen Worten, dass alle
Einzelverpackungen einen vorstehenden Bereich wie
beispielsweise eine vorstehende Ecke aufweisen. Die
vorstehenden Bereiche, insbesondere die vorstehenden
Ecken, kénnen als Offnungsbereiche vorgesehen sein,
Uber welche sich das bauchemische Produkt aus den
Einzelverpackungen entnehmen lasst. Je nach Formge-
bung kann der vorstehende Bereich nach dem Offnen
als Duse fungieren, tGiber welche sich das bauchemische
Produkt gezielt applizieren Iasst.

[0057] Gemass einer weiteren vorteilhaften Ausfilih-
rungsform ist im vorstehenden Bereich, insbesondere
der vorstehenden Ecke, jeweils eine Markierung ange-
bracht, welche dem Anwender anzeigt, wo die Verpa-
ckung zu 6ffnen ist.

[0058] Ebenfallsvorteilhaftist es, wenn die wenigstens
zwei Einzelverpackungen jeweils tber eine Sollbruch-
stelle verfiigen, an welcher die jeweilige Einzelverpa-
ckung gezielt gedffnet, z.B. aufgerissen, werden kann.
Weisen die Einzelverpackungen einen vorstehenden Be-
reich wie beispielsweise eine vorstehende Ecke auf, ist
die Sollbruchstelle bevorzugt in diesem Bereich ange-
ordnet.

[0059] Ineineranderen vorteilhaften Ausfiihrungsform
sind die wenigstens zwei separaten und untereinander
verbundenen Einzelverpackungen je zylinderférmig und
bevorzugt stirnstirnseitig untereinander verbunden.
[0060] Besonders bevorzugt sind samtliche der we-
nigstens zwei separaten und untereinander verbunde-
nen Einzelverpackungen entlang einer gekrimmten
und/oder geraden Line aufeinanderfolgend angeordnet.
Bei einer Anordnung entlang einer gekrimmten Linie
kénnen einzelne der Einzelverpackungen auch lose auf-
einanderliegen. Dadurch kann ein besonders kompaktes
Packmass erreicht werden.

[0061] Es sind aber auch andere Anordnungen denk-
bar.

[0062] Ein zweiter Aspekt der vorliegenden Erfindung
betrifft ein Verfahren zur Verpackung eines bauchemi-
schen Produkts, umfassend die Schritte (i) bereitstellen
eines bauchemischen Produkts und (ii) portionenweise
Verpackung des bauchemischen Produkts in einer Ver-
packung umfassend wenigstens zwei, insbesondere we-
nigstens drei oder mehr, separate und untereinander ver-
bundene Einzelverpackungen.

[0063] Die Verpackung, Einzelverpackungen und bau-
chemischen Produkte sind dabei wie vorstehend im Zu-
sammenhang mit dem verpackten bauchemischen Pro-
dukt beschrieben definiert. Entsprechend kdnnen die bei
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oben beschriebenen vorteilhaften Ausfiihrungsformen
auch beim Verfahren realisiert werden.

[0064] Gemass einer besonders vorteilhaften Umset-
zung des Verfahrens wird das bauchemische Produkt
portionenweise auf eine Lage einer Folie gelegt, eine
weitere Lage einer Folie aufgelegt und die tGbereinander
liegenden Lagen der Folien in den Randbereichen und
in den Verbindungsbereichen stoffschliissig miteinander
verbunden, so, dass zwischen den stoffschliissig ver-
bundenen Bereichen separierte Hohlrdume fir das bau-
chemische Produkt gebildet wird.

[0065] Gemass einer besonderen Ausfiihrungsform
wird eine einzelne Folie verwendet, welche entlang der
Langsrichtung gefaltet wird, so dass die beiden gefalte-
ten Halften die beiden Lagen der Folie bilden aufeinander
zu liegen kommen.

[0066] Es kdénnen aber auch zwei separate Folien ver-
wendet werden, welche als separate Lagen aufeinander
gelegt werden.

[0067] Vorzugsweise handelt es sich bei der bzw. den
Folie(n) um einer Kunststofffolie, eine Metallfolie
und/oder eine metallisierten Kunststofffolie.

[0068] Gemass einer weiteren vorteilhaften Ausfih-
rungsform wird das bauchemische Produkt portionen-
weise in ein Schlauchfolie gefllt und diese nach Zugabe
jeder Portion vorzugsweise in regelmassigen Abstéanden
quer zur Langsrichtung verschlossen, so dass direkt mit-
einander verbundene Einzelverpackungen mit darin be-
findlichem bauchemischem Produkt gebildet werden.
[0069] Ein dritter Aspekt der vorliegenden Erfindung
betrifft die Verwendung einer Verpackung umfassend
wenigstens zwei, insbesondere wenigstens drei oder
mehr, separate und untereinander verbundene Einzel-
verpackungen zur portionenweisen Verpackung eines
bauchemischen Produkts.

[0070] Die Verpackung, Einzelverpackungen undbau-
chemischen Produkte sind dabei wiederum wie vorste-
hend im Zusammenhang mit dem verpackten bauche-
mischen Produkt und dem Verfahren beschrieben defi-
niert. Entsprechend kénnen die oben beschriebenen vor-
teilhaften Ausfihrungsformen auch bei der Verwendung
realisiert werden.

[0071] Aus den nachfolgenden Ausfiihrungsbeispie-
len ergeben sich weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen
der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

[0072] Die zur Erlauterung der Ausfiihrungsbeispiele
verwendeten Figuren zeigen:

Fig. 1 eine Aufsicht auf eine erste erfindungsge-
masse Verpackung mit insgesamt neun
separaten dreieckférmigen Einzelverpa-
ckungen;

Fig. 2 eine Seitenansicht der Verpackung aus

Fig. 1;
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Fig. 3 eine Aufsicht auf eine zweite erfindungs-
gemasse Verpackung mit flinfeckigen
Einzelverpackungen mit je einer vorste-
henden Ecke;

Fig. 4 eine Seitenansicht der Verpackung aus
Fig. 3;

Fig. 5a, 5b  eine schematische Darstellung der Her-
stellung einer dritten erfindungsgemas-
sen Verpackung aus einer Folie;

Fig. 6 eine vierte erfindungsgemasse Verpa-
ckung mit zylindrischen Einzelverpackun-
gen, welche durch Einschnirung einer
Schlauchfolie gebildet ist;

Fig. 7 eine flunfte erfindungsgemasse Verpa-
ckung bestehend aus vier Einzelverpa-
ckungen in Form von verbundenen form-
stabilen zylindrischen Minikartuschen;
Fig. 8 eine sechste erfindungsgemasse Verpa-
ckung bestehend aus finf jeweils Uber ei-
ne gemeinsame Kante verbundenen te-
traedrischen Einzelverpackungen;

Fig. 9 eine schematische Darstellung der Her-
stellung der Verpackung aus Fig. 8.

[0073] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Ausfiihrungsbeispiele
[0074]

Fig. 1 zeigt eine Aufsicht auf eine erste erfindungs-
gemasse Verpackung 10.

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht derselben Verpa-
ckung von der in Fig. 1 unteren Seite her betrachtet.

[0075] Die Verpackung 10 besteht aus insgesamt
neun separaten Einzelverpackungen 12a, 12b, ... 12i,
welche jeweils eine dreieckférmige Grundform mit einem
Volumen von je ca. 15 ml aufweisen und beispielsweise
je eine Portion 13a, 13b, ... 13i eines Klebstoffs enthal-
ten. Benachbarte Einzelverpackungen sind mit entge-
gengesetzter Orientierung angeordnet, so dass ein mi-
nimaler Platzbedarf resultiert, und jeweils tber eine ge-
meinsame Kante 14.1,14.2, ... 14.8 miteinander verbun-
den.

[0076] Die neun Einzelverpackungen 12a, 12b, ... 12i
werden durch zwei Ubereinanderliegende Lagen einer
Kunststofffolie gebildet, welche in den Bereichen der ge-
meinsamen Kanten 14.1, 14.2, ... 14.8 und entlang der
ausseren Kante 11 vollstandig miteinander verschweisst
sind, so dass alle neun Einzelverpackungen 12a, 12b,
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... 12ifluiddicht voneinander getrennt sind. Wie aus Fig.
2 ersichtlich sind die Einzelverpackungen 12a, 12b, ...
12i in ihren zentralen Bereichen aufgrund des darin be-
findlichen Klebstoffs nach aussen gekriimmt.

[0077] Fig. 3 und 4 zeigen eine Aufsicht und eine Sei-
tenansicht auf eine zweite erfindungsgemasse Verpa-
ckung 20. Wie aus der Aufsicht aus Fig. 3 zu erkennen
ist, verfugt die Verpackung 20 tber insgesamt funf Ein-
zelverpackungen 22a, 22b, ... 22e mitfiinfeckiger Grund-
form. Die Einzelverpackungen 22a, 22b, ... 22e sind Kan-
te an Kante auf einer geraden Linie aneinander liegend
angeordnet, so dass jede der Einzelverpackungen 22a,
22b, ... 22e uber eine in Fig. 3 nach oben ragende freie
Ecke 21a’, 21b’, ... 21¢e’ verfugt. Die Einzelverpackungen
22a, 22b, ... 22e verflgen beispielsweise ber ein Volu-
men von je ca. 25 ml und enthalten je eine Portion eines
Dichtstoffs (angedeutet durch unterbrochene Ellipsen).
[0078] Die funf Einzelverpackungen 22a, 22b, ... 22e
werden durch zwei Ubereinanderliegende Lagen einer
metallisierten Kunststofffolie gebildet, welche in den Be-
reichen der gemeinsamen Kanten 23a, 23b, ... 23d und
entlangder ausseren Kanten21a, 21b, ...21e vollstandig
miteinander verschweisst sind, so dass alle fiinf Einzel-
verpackungen 22a, 22b, ... 22e fluiddicht voneinander
getrennt sind. Die in Fig. 3 untere Kante 20’ der Verpa-
ckung 20 wurde durch Falten der metallisierten Kunst-
stofffolie erhalten. Entsprechend verlauft entlang der un-
teren Kante 20’ keine stoffschlissige Verbindung.
[0079] In den Bereichen der gemeinsamen Kanten
23a, 23D, ... 23e sind des Weiteren Perforationen 23a’,
23b’, ... 23d’ eingelassen. Diese ermdglichen es, Einzel-
verpackungen 22a, 22b, ... 22e von Hand abzutrennen.
[0080] Im Bereich der nach oben ragenden freien
Ecken21a’,21b’, ... 21€e’istzudem eine Markierung 24a,
24b, ... 24e angebracht, welche einem Anwender an-
zeigt, an welcher Stelle die Einzelverpackungen gedffnet
werden konnen, um das darin befindliche bauchemische
Produkt méglichst kontrolliert zu entnehmen.

[0081] InFig. 4 istwie bei Fig. 2 zu erkennen, dass die
die Einzelverpackungen 22a, 22b, ... 22e in ihren zen-
tralen Bereichen aufgrund des darin befindlichen Dicht-
stoffs nach aussen gekriimmt sind.

[0082] Die Fig. 5a und 5b zeigen schematisch die Her-
stellung einer dritten erfindungsgemassen Verpackung
30. Wiein Fig. 5a gezeigt, wird eine Folie F bereitgestellt,
welche entlang lhrer Langsachse in eine untere Halfte
F.1 und eine obere Halfte F.2 gefaltet wird. Auf die untere
Halfte F.1 werden in regelmassigen Absténden drei Por-
tionen 33a, 33b, 33c eines bauchemischen Produkts,
z.B. einer Mortelmischung, gelegt. Anschliessend wird
die obere Halfte F.2 auf die untere Halfte F.1 gelegt und
(i) in den Bereichen 34.1, 34.2 zwischen den Portionen
33aund 33b sowie zwischen den Portionen 33b und 33c
als auch (ii) entlang des gesamten Randbereichs 31 mit-
einander verschweisst.

[0083] Dadurchwirddiein Fig. 5b gezeigte Anordnung
mit drei nebeneinander liegenden und Uber ihre Langs-
kanten verbundenen Einzelverpackungen 32a, 32b, 32¢
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erhalten, wobei die drei Einkerbungen 35a, 35b, 35¢, wel-
che als Sollbruchstellen bzw. Offnungshilfen dienen,
durch Stanzen nach dem Verschweissen eingebracht
wurden.

[0084] Fig. 6 zeigteine vierte erfindungsgemasse Ver-
packung 40. Diese besteht aus einer Schlauchfolie 41,
welche in regelmassigen Abstadnden mit je einer Klam-
mer 44.1, 44 .2, ... 44.6 eingeschndirt ist. Zwischen den
Einschnirrungen befinden sich die Einzelverpackungen
42a,42b, ...42e, in welchen das bauchemische Produkt,
z.B. eine Spachtelmasse, portionenweise verpackt ist.
Aufgrund des bauchemischen Produkts in den Einzel-
verpackungen 42a, 42b, ... 42e verfiigen diese Uber eine
im Wesentlichen kreiszylindrische Form.

[0085] Zum Offnen einer endstindigen Einzelverpa-
ckung (in Fig. 6 Einzelverpackung 42a oder Einzelver-
packung 42e) kann jeweils die erste oder die letzte Klam-
mer (in Fig. 6 Klammer 44.1 oder Klammer 44.6) gedffnet
werden.

[0086] Fig. 7 zeigt eine flinfte erfindungsgemasse Ver-
packung 50. Diese besteht aus vier Einzelverpackungen
52a, 52b, 52¢, 52d in Form von formstabilen zylindri-
schen Minikartuschen aus Metall, welche das verpackte
bauchemische Produkt portionenweise beinhalten und
Uber Stifte 54.1, 54.2, 54.3 miteinander verbunden sind.
Die Stifte 54.1, 54.2, 54.3 kénnen z.B. mit einer Soll-
bruchstelle ausgestattet sein, so dass sie von Hand
knickbar sind, um Einzelverpackungen abzutrennen.
[0087] Des Weiteren verfiigen die Einzelverpackun-
gen 52a, 52b, 52c, 52d tber von Hand aufreissbare Ver-
schlisse 51a, 51b, 51c, 51d zur Entnahme des bauche-
mischen Produkts.

[0088] Fig. 8 zeigt eine sechste erfindungsgemasse
Verpackung 60. Diese besteht aus einer Schlauchfolie
61 aus Kunststoff, welche in insgesamt flinf miteinander
vebundene tetraederférmige Einzelverpackungen 62a,
62b, 62c, 62d, 62e unterteilt ist, die die einzelnen Porti-
onen 63a, 63b, 63c, 63d, 63e des bauchemischen Pro-
dukts beinhalten.

[0089] AndenEnden64a,64fundinden Verbindungs-
bereichen 64b, 64c, 64d, 64e ist die Schlauchfolie jeweils
quer zur Langsrichtung entlang einer geraden Linie voll-
sténdig verschweisst, so dass die Einzelverpackungen
62a, 62b, 62¢, 62d, 62e fluiddicht voneinander getrennt
sind. Aufeinanderfolgende End- und Verbindungsberei-
che stehen dabei jeweils senkrecht zueinander und bil-
den gegenuiberliegende Tetraederkanten der jeweiligen
Einzelverpackung.

[0090] Die Verpackung 60 aus Fig. 8 kann z.B. herge-
stellt werden, indem wie in Fig. 9 gezeigt, eine zu ver-
wendende Schlauchfolie 61°, welche eine rohrférmige
Form aufweist, in regelmassigen Abstanden entlang der
Langsachse (z-Richtung) verschweisst wird. An der ers-
ten Stelle A erfolgt die Verschweissung entlang der y-
Achse, an der darauffolgenden Stelle B entlang der x-
Achse, an der nachsten Stelle C wieder entlang der y-
Achse, darauf an der Stelle D entlang der x-Achse usw.
Zwischen den Schweissvorgangen kann jeweils eine
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Portion des bauchemischen Produkts eingefiihrt werden
oder die Portionen werden bereits vorgangig in regel-
massigen Abstanden in der Schlauchfolie 61’ vorgelegt.

[0091]

Die vorstehend beschriebenen Ausflihrungs-

formen sind jedoch lediglich als illustrative Beispiele zu
verstehen, welche im Rahmen der Erfindung beliebig ab-
gewandelt werden kénnen.

Patentanspriiche

1.

Verpacktes bauchemisches Produkt (10, 20, 30, 40,
50), wobei das bauchemische Produkt (13a, 13b, ...
13i; 334, 33b, 33c; 43a, 43b, ... 43e) portionenweise
in wenigstens zwei, insbesondere in wenigstens drei
oder mehr, separaten und miteinander verbundenen
Einzelverpackungen (12a, 12b, ...12i; 22a, 22b, ...
22e;32a,32b,32c;42a,42b, ...42e;51a,51b, ..51d)
verpackt vorliegt.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach Anspruch
1, wobei die wenigstens zwei Einzelverpackungen
(12a, 12b, ...12i; 22a, 22b, ... 22e; 32a, 32b, 32c;
42a,42b, ...42¢) jeweils als Beutel ausgebildet sind.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei Einzelverpackungen (12a, 12b,
...12i; 22a, 22b, ... 22e; 32a, 32b, 32c; 42a, 42b,
...42e) aus einer Folie, insbesondere einer Kunst-
stofffolie, einer Metallfolie und/oder einer metallisier-
ten Kunststofffolie, bestehen.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei Einzelverpackungen (42a, 42b,
...42e) aus einer Schlauchfolie besteht, wobei die
Schlauchfolien regelmassigen Abstanden quer zur
Langsrichtung verschlossen ist.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei Einzelverpackungen (12a, 12b,
...12i; 22a, 22b, ... 22e; 32a, 32b, 32c; 42a, 42b,
...42e) stoffschliissig untereinander verbunden sind
und/oder einstlickig miteinander ausgebildet sind.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
samtliche der wenigstens zwei separaten und unter-
einander verbundenen Einzelverpackungen (12a,
12b, ...12i;22a,22b, ... 22e; 32a, 32b, 32c; 42a, 42b,
...42e; 51a, 51b, ... 51d) im Wesentlichen die glei-
che Form und/oder den gleichen Volumeninhalt auf-
weisen.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
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10.

1.

12.

13.

die wenigstens zwei separaten und untereinander
verbundenen Einzelverpackungen (12a, 12b, ...12i;
22a, 22b, ... 22e; 32a, 32b, 32c) je eine rechteckfor-
mige, quadratische, dreieckférmige, flinfeckférmige,
sechseckférmige und/oder trapezférmige Grund-
form aufweisen und bevorzugt Giber eine gemeinsa-
meKante (14.1,14.2, ... 14.8;23a, 23b, ... 23d; 34.1,
34.2) untereinander verbundenen sind.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei separaten und untereinander
verbundenen Einzelverpackungen (42a,42b, ...42¢;
51a, 51b, ... 51d) pyramidenférmig, tetraedrisch, zy-
lindrisch und/oder quaderférmig ausgestaltet sind.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei Einzelverpackungen (22a, 22b,
... 22¢) derart geformt und miteinander verbunden
sind, dass samtliche der wenigstens zwei verbunde-
nen Einzelverpackungen (22a, 22b, ... 22e) eine vor-
stehende Ecke (21a’, 21b’, ... 21¢’) aufweisen.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei separaten und untereinander
verbundenen Einzelverpackungen (12a, 12b, ...12i;
22a, 22b, ... 22e; 32a, 32b, 32c) aus zwei Uberein-
ander liegenden Lagen einer oder mehrere Folie (F)
gebildet sind, wobei die Ubereinander liegenden La-
genderFolie(n)inden Randbereichen (11;21a, 21b,
...21e; 31)und in den Verbindungsbereichen (14.1,
14.2 ...14.8; 23a, 23b, ... 23d; 34.1, 34.2) stoff-
schliissig miteinander verbunden sind, so dass zwi-
schen den stoffschliissig verbundenen Bereichen
ein Hohlraum fiir das bauchemische Produkt (13a,
13b, ... 13i; 33a, 33b, 33c) gebildet wird.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
die wenigstens zwei separaten und untereinander
verbundenen Einzelverpackungen (42a, 42b, ...
42e; 51a, 52b, 51c, 51d) zylinderférmig sind und be-
vorzugt stirnstirnseitig untereinander verbunden
sind.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei
samtlich der wenigstens zwei separaten und unter-
einander verbundenen Einzelverpackungen (12a,
12b, ...12i;22a,22b, ... 22e;32a, 32b, 32c; 42a,42b,
...42e; 51a, 51b, ... 51d) entlang einer gekriimmten
und/oder geraden Line aufeinanderfolgend ange-
ordnet.

Verpacktes bauchemisches Produkt nach wenigs-
tens einem der vorangehenden Anspriiche, wobei



14.

15.
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das bauchemische Produkt ausgewahlt ist aus der
Gruppe bestehend aus mineralischen Bindemitteln,
Mortel-und/oder Betonzusatzstoffen, Mortelzusatz-
mittel, Betonzusatzmittel, Mortel, Estrich, Klebstoffe,
Dichtstoffe, Grundierungen, Korrosionsschutzmit-
tel, Brandschutzmittel, Beschichtungen, Aktivato-
ren, Haftbriicken, und/oder Reinigungsmittel.

Verfahren zur Verpackung eines bauchemischen
Produkts, umfassend die Schritte (i) bereitstellen ei-
nes bauchemischen Produkts (13a, 13b, ... 13i; 33a,
33b, 33c; 43a, 43b, ... 43e) und (ii) portionenweise
Verpackung des bauchemischen Produkts in einer
Verpackung (10, 20, 30, 40, 50) umfassend wenigs-
tens zwei, insbesondere in wenigstens drei oder
mehr, separate und untereinander verbundene Ein-
zelverpackungen (12a, 12b, ...12i; 22a, 22b, ... 22¢;
32a, 32b, 32c; 42a, 42b, ... 42¢; 51a, 51b, ... 51d).

Verwendung einer Verpackung (10, 20, 30, 40, 50)
umfassend in wenigstens zwei, insbesondere in we-
nigstens drei oder mehr, separate und untereinander
verbundene Einzelverpackungen (12a, 12b, ...12ij;
22a,22b, ..22e;32a,32b, 32c;42a,42b, ...42¢; 514,
51b, ... 51d) zur portionenweisen Verpackung eines
bauchemischen Produkts (13a, 13b, ... 13i; 33a,
33b, 33c; 43a, 43b, ... 43e).
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