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Przedmiotem niniejszego wynalazku

jest udoskonalona forma do wytlaczania
gumowych podeszew obuwia, zwlaszcza
migkkiego obuwia sportowego i domowe-
go z wierzchem z materialu wlékienni-
czego.

Wrynalazek polega na tym, ze dookola
kopyta, przechodzacego w oporowa podsta-
we, utworzona jest forma z dwoéch czesci,
ktora w miejsce zwyklego przyciskacza po-
deszwy wyposazona jest w wymienne cze-
$ci stalowe do wyttaczania podeszwy, obca-
sa i czesci obwodu, tj. podwyzszonego brze-
gu podeszwy, chronigcego przed uszkodze-
niem wierzch obuwia z materiatu wiokien-
niczego. Gérna strone formy zamyka

tlocznik stalowy, majacy od dotu dcktad-
ny ksztalt podeszwy i obcasa i posiadajacy
na naciskajacej powierzchni wygrawerowa-
ny negatyw wzoru, ktéry ma byé odcisnie-
ty na powierzchni podeszwy. Aby zmick-
czony material gumowy nie wyplywal pod-
czas wytlaczania z przestrzeni do wytwa-
rzania podeszwy i nie uszkadzal wierzchu
obuwia, naciggnietego na kopycie, wykona-
ne sg w formie listwy uszczelniajace, ktére
podczas tloczenia spodu obuwia zapobiega-
ja- wyplywowi gumy na obwodzie kopyta.
Kopyto jest ogrzewane elekirycznie, a for-
ma jest tak uksztaltowana, ze obie jej cze-
$ci pasuja dokladnie do odpowiednich po-
wierzchni bocznych kopyta i polozenie ich



jest doktadnie ustalone nie tylko w kierun-
ku podtuznym, ale i poprzecznym.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przyktadu przedmiot niniejszego wynalaz-
ku, a mianowicie fig. 1 jest pionowym
przekrojem poprzecznym zamknigtej for-
my, fig. 2 — widokiem bocznym samego
kopyta, a fig. 3 — przekrojem jednej stro-
ny nadlewu formy.

Forma do wyttaczania gumowych spo-
déw na obuwiu, zwlaszcza sportowym i do-
mowym z materialu wlokienniczego, skta-
da sie z czterech glownych czesci: kopyta
1, lewej czesci formy 2, prawej czesci for-
my 2’ i ttocznika 3 z odciskiem gumowego
spodu obuwia.

Kopyto 1 jest odlewem i posiada pod-
stawe 5, przenoszaca nacisk tloczenia.
Obie boczne plaszczyzny 6 podstawy sg
dokfadnie obrobione i umozliwiaja ustale-
nie polozenia kopyta w formie w kierunku
poprzecznym. Poza tym podstawa posiada
wywiercone otwory 7, w ktore przy zamy-
kaniu formy wchodza czopy 8 lewej i czo-
py 8 prawej czesci formy, dzieki czemu
ustala si¢ potozenie kopyta w kierunku po-
diuznym. Podstawa 5 posiada nastepnie
wystajacy do gory nadlew 9, z plaszczyz-
nami 10, za pomocg ktorych ustala sie po-
tozenie kopyta w plaszczyznie pionowej w
obu czesciach formy. To ustalenie potoze-
nia jest bardzo wazne, poniewaz uszczel-
niajace listwy 11, 11’ obu czesci formy mu-
szg by¢ zawsze tak samo i doktadnie odda-
lone od obwodu kopyta. Oddalenie to wy-
wolane jest gruboscia i podatnoscia mate-
rialu, stosowanego do wyrobu wierzchu
obuwia, ktore ma byé¢ zaopatrzone w gu-
mowy spod.

Kopyto I posiada wywiercony otwér 12,
w ktoérym osadzony jest grzejnik elektrycz-
ny na niskie napiecie. Jeden przewéd, do-
prowadzajacy prad, tworzy metal kopyta.
Prad elektryczny doprowadza sie za po-
mocg izolowanego kabla 17 poprzez czop
13, odizolowany od materialu kopyta izola-

cja 16. Kabel 17 jest ulozony w wyzlobie-
niu 18.

Prawa i lewa cze$¢ formy skladaja sie
z odlanych w ksztalcie skrzynek czesci
bocznych 2 i 2°, ktére, w celu ustalania ich
polozenia, posiadajg od strony wewnetrz-
nej czopy 8 i 8', a oprocz tego plaszczyzny,
przylegajace do obrobionych ptaszczyzn 6
i 10 kopyta.
tlaczany z gumy spod obuwia, wytwarza
sie miedzy wymiennymi stalowymi boczny-
mi cze$ciami 14 i 14', przysrubowanymi do
czesci formy 2 i 2°, i czescia gorna prze-
suwnego tlocznika 3. W czesciach bocznych
14 i 14’ wyrobiony jest obwod podeszwy,
cbcasa i tak zwanej oblamowki, tj. pod-
wyzszonego brzegu obwodu podeszwy,
chroniacego przed uszkodzeniem wierzch

Przestrzen, ksztaitujaca wy-

obuwia z materialu  wlékienniczego.
Uszczelnienie gornej czesci kopyta I osiaga
sie przy pomocy listw uszczelniajgcych 11
i 1I', kiore powoduja S$ciste przyleganie
materialu wierzchu obuwia do kopyta i w
ten sposéb zapobiegaja wyplywowi roz-
miekczonej gumy.

Stalowe ttoczysko sktada sig¢ z przesu-
wanej plyty 15, umocowanej na prasie za
pomocg prowadnicy, wykonanej w postaci
jaskolczego ogona, i jest polaczone z wla-
sciwym tlocznikiem 3, posiadzjacym do-
ktadny ksztalt podzszwy i obcasa, a na
swej powierzchni tloczacej zaopatrzonym
w wygrawerowany negatyw wzoru i ozdo-
by, jakie maja by¢ odcisniete na pode-
szwie.

Ttocznik 3 wraz z urzadzeniem, wy-
wolujacym nan nacisk, a wiec w danym
przypadku z tloczyskiem prasy nie przed-
stawionym na rysunku, jest polaczony
z nim odejmowalnie, np. za pomoca wy-
suwalnego polaczenia w ksztalcie jaskot-
czego ogona.

Dla zabezpieczenia przed wyptywaniem
gumy w kierunku gérnym ttok jest doktad-
nie dopasowany do bocznych czesci 141 14,
tak ze wytloczona podeszwa otrzymywana



jest, praktycznie biorac, bez jakiegokol-
wiek wycieku gumy.

Formy uzywa si¢ w sposéb nastepujacy.
Boczne czeséci formy sklada sig stalowymi
czesciami bocznymi 14, 14’ dookota kopy-
ta 1, na ktérym znajduje si¢ wierzch obu-
wia oraz naloZony material gumowy, po-
trzebny do wykonania podeszwy i obcasa.
Po zamknieciu formy porusza si¢ ja w pra-
sie jeszcze dalej w kierunku do gory, az
nalozony material gumowy zetknie sie
z tlocznikiem 3, ktoéry, dzieki potaczeniu
z sprezynujacym urzadzeniem naciskowym
prasy, zmiekcza najpierw pod cisnieniem
stala gume, a nastepnie, podczas przebie-
gu wulkanizacji, w fazie, gdy guma daje
sie ksztaltowaé, wciska ja do wszyst-
kich wklesnie¢ formy. Poniewaz zamyka-
nie formy nastepuje wtedy, gdy gume moz-
na tylko w maltym stopniu ksztattowaé, za-
myka sie wszystkie spojenia w ten sposéb,
ze podczas tloczenia przy wlasciwym stop-
niu plynnosci gumy uniemozliwia sie znacz-
niejszy jej wyplyw. Przy starannym wyko-
naniu formy wytlaczanie odbywa sie, prak-
‘tycznie biorac, bez wyplywu, co stanowi
zalete w stosunku do stosowanych dotych-
czas form do obuwia z podeszwa gu-
mowa.

Forma wedlug wynalazku, opisana w
przykladzie wykonania wynalazku, moze
byé w szczegoltach rozmaicie zmieniana bez
wykraczania poza zakres niniejszego wy-
nalazku. Tak np. powierzchnia tlocznika 3,
zwrécona do prasy, nie potrzebuje byé pro-
filowana, czesci boczne 14, 14 moga byé
dla réinych typow wytlaczanych podeszew
takze wykonane inaczej, np. nie potrzebu-
ja by¢ wymienne. Listwy 11 moga by¢ dla
poszczegdlnych czesci podeszew wykonane
inaczej, np. moga nie byé gladkie, a moga
byé rowniez faliste, wskutek czego obrze-
ze obuwia otrzymuje postaé falista. Jedy-
nym warunkiem znamiennym dla niniej-
szego wynalazku jest, aby listwy 11 ogra-
niczaly dokladnie na calym obwodzie po-

deszwy przestrzed tloczenia od wierzchu
obuwia.

Zastrzeienia patentowe.

1. Forma do wytlaczania gumowych
spod6w na obuwiu, znamienna tym, ze ze
skrzynka formy, otaczajaca metalowe ko-
pyto (1), polaczone sa wymienne czesci
formy (14, 14), ktéorych wewnetrzne po-
wierzchnie naciskowe do wytlaczania po-
deszwy, obcasa i podwyzszonego brzegu,
tj. oblamowki, sa profilowane i miedzy
ktore wciska sie tlocznik (3), oprofilowa-
ny do wytlaczanth dolnej powierzchni po-
deszwy, przy czym czesci formy zaopatrzo-
ne sa na calym wewnetrznym obwodzie
w listwy uszczelniajace (11, 11'), ktoére
przy wytlaczaniu przylegaja szczelnie do
wierzchu obuwia, naciagnigtego na kopy-
to, a przez to uniemozliwiaja wyplyw
zmigkczonej gumy z przestrzeni tlocznej.

2. Forma do wytwarzania obuwia we-
dlug zastrz. 1, znamienna tym, ze kopyto
(1) razem z podstawa (5), przejmujaca na-
cisk, objete jest dwudzielng skrzynka, i ce-
lem dokladnego ustalenia potozenia kopyta
w formie przylega z jednej strony do plasz-
czyzn bocznych (6) podstawy oporowej,
a z drugiej strony — do plaszczyzn (10)
wystajacego do gory nadlewu (9) podsta-
wy, przy czym dla ustalenia polozenia ko-
pyta w kierunku podtuznym stuza wywier-
cone otwory (7), do ktérych przy sklada-
niu formy wchodza czopy (8, 8 ), wystaja-
ce z obu czesci formy,

3. Forma do wytwarzania obuwia we-
dtug zastrz. 1, znamienna tym, ze tlocza-
ca powierzchnia ttocznika (3), posiadaja-
ca ksztalt, odpowiadajacy ksztaltowi po-
deszwy i obcasa, ktére maja byé wytwo-
rzone, posiada wygrawerowany negatyw
wzoru i ozdoby, ktére maja byé odcisniete
na spodzie podeszwy.

4. Forma do wytwarzania obuwia we-
dtug zastrz. 1 i 3, znamienna tym, ze tlocz-



nik (3) potaczony jest odejmowalnie z tlo-
czyskiem, np. za pomoca wysuwalne-
go polaczenia w ksztalcie jaskédlczego
ogona.

5. Forma do wytwarzania obuwia we-

dlug zastrz. 1—4, znamienna tym, ze

ogrzewa sie ja pradem elektrycznym, do-
prowadzanym do kopyta.

Ba t a, a. s.
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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