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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung zum Behandeln von Behaltnissen. Die Erfin-
dung wird unter Bezugnahme auf eine Vorrichtung zum
Befiillen von Behaltnissen beschrieben, es wird jedoch
darauf hingewiesen, dass die Erfindung auch fiir andere
Behandlungsanlagen fiir Behaltnisse, wie beispielswei-
se Anlagen zum Spilen von Behéltnissen oder Anlagen
zum Sterilisieren von Behaltnissen Anwendung finden
kann.

[0002] Abfullanlagen missen regelmaRig gereinigt
werden, insbesondere wenn mikrobiologisch anféllige
Produkte abgefillt werden. Neben einer Reinigung/Des-
infektion der dufReren Oberflachen mittels Beaufschla-
gung mit beispielsweise Reinigungsmittelschaum, Des-
infektionsmittel, Wasser und/oder Ahnlichem wird insbe-
sondere das Leitungsnetz fiir das Abfullprodukt und/oder
Sekundarmedien wie CO2, Vakuum oder Sterilluft durch
Spllen mit insbesondere flissigen Medien wie Natron-
lauge, Saure, Kalt-/HeiRwasser, Desinfektionsmittel
oder auch (Wasser-)Dampf behandelt. Neben einer ver-
lorenen Reinigung, bei der das eingesetzte Medium nicht
im Kreislauf gefahren wird, sondern lediglich einmal
durch das Leitungsnetz gefiihrt wird und dann beispiels-
weise in die Kanalisation gefiihrt wird, haben sich ver-
schiedene Verfahren unter Verwendung eines Reini-
gungskreislaufes etabliert.

[0003] Hierzu werden die Reinigungsmedien, am Bei-
spiel einer Rundlauferfillmaschine, zumeist Gber den
Produktweg von einer CIP-Anlage, iber eine Schnittstel-
le, einen Mediendrehverteiler, ggfs. einen Produktvorla-
gebehalter sowie Zufiihrleitungen zum Fllelement ver-
bracht. Von dort werden die Medien durch ggfs. am Ful-
lelement vorhandene Kanéle, wie beispielsweise Riick-
gaswege oder Produktzirkulationsleitungen fir Hei3ab-
fullung, Uber CIP-Rickleitungswege, wieder Uber einen
Mediendrehverteiler zur CIP-Anlage zuriickgefiihrt. Da-
mit dieser Kreislauf bei dann gedffnetem Fllventil funk-
tioniert, wird die Abfiilléffnung des Fllventils mittels ei-
nes topf- oder plattenférmigen Verschlieelementes ver-
schlossen. Dadurch erfolgt, bei gedffnetem Fullventil der
Kurzschluss zwischen Produkt- und Rickleitungsweg.
[0004] Aus der DE 20 2006 006 149 U1 ist eine Full-
vorrichtung fur Behéaltnisse bekannt. Dabei ist eine Spil-
kappe vorgesehen, die an das Fiillelement angedriickt
werden kann, wobei hierfiir separate Hub- und Schwenk-
antriebe vorgesehen sind. Damit weist diese Vorrichtung
getrennte Antriebe fir die einzelnen Bewegungen auf,
was insofern nachteilig ist, als zusatzliche Bauteile ein-
gesetzt werden, was Kosten- und Wartungsaufwand er-
hoht.

[0005] Aus der EP 0409 798 A1 ist ein Filterventil flr
Abfillvorrichtungen bekannt, wobei ein Trager fir eine
Dummyflasche vorgesehen ist. Wahrend des Abfiillbe-
triebs wird hierbei ein Spllbecher seitlich zur Abfllloff-
nung versetzt durch eine Nockenscheibe am Fillventil-
gehause gehalten. Fir einen Reinigungsbetrieb wird ei-
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ne Nockenscheibe angesteuert und gibt den Spilbecher
frei, wodurch er durch eine Hilse gefiihrt und eine Be-
héaltertragerhalterungsstange uber einen angesteuerten
Schwenkarm in eine Eingriffsposition unter die Abfulloff-
nung geschwenkt werden kann. Diese Vorrichtung ist je-
doch im Aufbau relativ komplex und daher kosteninten-
Siv.

[0006] Die EP 0 785 134 A2 beschreibt ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Reinigen von Fillmaschinen.
Dabei sind am Unterteil eines Abfillkarussells héhenfi-
xiert Spulbehalter angeordnet, die jeweils mittels eines
Ritzels sowie mittels eines in die Ritzel eingreifenden
Zahnrings gemeinsam und zeitgleich von einer Nichtein-
griffsposition in eine Eingriffsposition unterhalb der Ab-
fulléffnungen geschwenkt werden. Der Prozess des Ab-
senkens und Anhebens des Fiilleroberteils ist hier jedoch
relativ aufwandig.

[0007] Die EP 1 577 258 beschreibt ebenfalls einen
Fullkopf und eine hierfiir geeignete Reinigungseinrich-
tung. Dabei werden Fllventile um eine bestimmte Hohe
angehoben und anschlieBend werden Dummyflaschen
unter die Fullventile geschwenkt. Auch dieser Aufbau ist
jedoch relativ aufwendig und erfordert zudem sowohl ei-
ne Bewegung des Flllventils als auch der genannten
Dummys.

[0008] AusderEP 0574 321 A1 ist ebenfalls eine Vor-
richtung zum Abfillen von Behaltnissen mit einer Flis-
sigkeit bekannt. Dabei wird Uber ein Anpressen eines
Behaltertragers die Abfilléffnung verschlossen um diese
zu reinigen. Der Behéltertrager selbstdient also als Spul-
platte.

[0009] Die WO 2009/004500 A1 beschreibt ein Full-
ventil fiir eine Fullmaschine geman dem Oberbegriff von
Anspruch 1. Dabei wird eine Spllplatte kurvengesteuert
abgesenkt, nockengesteuert unter die Abfilléffnung ge-
schwenkt und durch Federkraft gegen die Abfulléffnung
gepresst. Ineiner Nichteingriffsposition wird die Spilplat-
te durch die gleiche Federkraft arretiert. Damit ist hier ein
separater Mechanismus vorgesehen, um die Hubbewe-
gung der Spllplatte zu erreichen. Daneben ist direkt ne-
ben der Abfllléffnung der Schwenkmechanismus fiir die
Spiilplatte angeordnet, was aus hygienischer Sicht nach-
teilig ist.

[0010] Aus der DE 103 59 779 B4 ist ein Fllelement
einer Fullmaschine bekannt. Dabei ist eine radial ver-
schiebbare Spllplatte an einem Behaltertrager angeord-
net. Bei einem Spiilvorgang wird dieser Behaltertrager
an das Fillelement geschoben und gleichzeitig die Spul-
platte in der radialen Richtung unter das Fullventil be-
wegt. Daher sind bei dieser Vorrichtung Fiihrungen und
Aufnahmen flr die Spulplatte vorhanden, welche den Be-
héltertrager im Aufbau relativ komplex gestalten. Weiter-
hin wird auch die Reinigbarkeit des Behaltertragers bei
dieser Vorgehensweise erschwert. Daneben missen
derartige Behaltertrager Ublicherweise nur die Kraft ab-
fangen, die durch die Masse des befiillten Behalters so-
wie den Anpressdruck entsteht. Wird nun eine Spulplatte
durch den Behaltertrager an das Fillelement gepresst,
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muss dieser mehr als den Systemdruck bei Reinigung
aushalten, um die Abfiilléffnung auch tatsachlich dicht
zu verschlielRen. Diese Belastung ist jedoch weitaus h6-
her als im normalen Abfiillbetrieb. Daneben ist die Spil-
platte wenig geeignet fir Flllelemente, bei welchen an
der Unterseite eine Sonde oder ein Ruckgasrohr hervor-
stehen.

[0011] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, derartige Behalterbehandlungsanlagen
und insbesondere im Bezug auf einen Reinigungspro-
zess weniger aufwandig zu gestalten. Diese Aufgabe
wird erfindungsgemaR durch die Gegensténde der un-
abhangigen Anspriche erreicht. Vorteilhafte Ausfiih-
rungsformen und Weiterbildungen sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

[0012] Eine erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Be-
handeln von Behaltnissen weist ein Behandlungsele-
ment auf, welches die Behaltnisse behandelt. Weiterhin
weist die Vorrichtung ein Abdeckelement auf, um das
Behandlungselement wenigstens zeitweise wahrend ei-
nes Reinigungsbetriebs fiir die Vorrichtung abzudecken,
wobei das Abdeckelement in einer ersten Bewegungsart
bezlglich einer vorgegebenen Achse derart bewegbar
ist, dass sich eine Relativposition zwischen dieser Achse
und dem Abdeckelement wenigstens zeitweise andert
und wobei das Abdeckelement in einer zweiten Bewe-
gungsart in der Erstreckungsrichtung dieser Achse ver-
schiebbar ist, um das Abdeckelement gegeniiber dem
Behandlungselement zu bewegen.

[0013] Erfindungsgemal ist eine erste Antriebsein-
richtung vorhanden, um die Bewegung des Abdeckele-
ments in der ersten Bewegungsart zu bewirken, sowie
eine zweite Antriebseinrichtung, um die Verschiebebe-
wegung des Abdeckelements in der zweiten Bewe-
gungsart entlang der Achse zu bewirken, wobei die zwei-
te Antriebseinrichtung wenigstens zeitweise mechanisch
von dem Abdeckelement getrennt ist. Damit ist das Ab-
deckelement selbst nicht an der zweiten Antriebseinrich-
tung angeordnet, sondern diese bewirkt insbesondere
nur zeitweise eine Hubbewegung dieses Abdeckele-
ments, insbesondere indem wahrend dieser Bewegung
eine mechanische Kopplung mit dem Abdeckelement
bzw. einem Arm, an dem das Abdeckelement angeord-
net ist, hergestellt wird.

[0014] Untereiner Bewegungsart wird eine Bewegung
bezeichnet, welche sich durch insbesondere gleich blei-
bende Bewegungen wie Schwenkungen, Verschiebun-
gen, Drehungen, Klappvorgénge und dergleichen oder
auch eine bestimmte vorgegebene Abfolge bzw. Kombi-
nation dieser Bewegungen auszeichnet. Vorzugsweise
andern sich diese Bewegungen bzw. deren Abfolgen
bzw. Kombinationen einer bestimmten Bewegungsart
nicht. Vorteilhaft unterscheiden sich auch die beiden Be-
wegungsarten in wenigstens einem Merkmal bzw. einer
Bewegung voneinander. So werden beispielsweise eine
Schwenkbewegung und eine Verschiebebewegung als
unterschiedliche Bewegungsarten bezeichnet, jedoch
auch beispielsweise einerseits eine reine Verschiebebe-
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wegung und andererseits eine kombinierte Schwenk-
Verschiebebewegung.

[0015] Die Erfindung ist bevorzugt einsetzbar fir jeg-
liches Fullsystem, bei dem ein Abflllbehalter an/auf ei-
nem Behaltertrager angeordnet ist, wobei der Behalter-
trager mit einer Hubeinrichtung versehen ist. Mit diesen
Flllsystemen  werden  bevorzugt aber nicht
ausschlielich karbonisierte Getranke, also unter Ge-
gendruck abgefiillt. Die Hubeinrichtung dient Ublicher-
weise dazu, um eine Miindung oder eine obere Offnung
des Abfillbehélters in hermetischen Dichtkontakt mit ei-
nem Bereich am unteren Rand einer Abfllléffnung zu
bringen.

[0016] Dieser Bereich kann direkter Bestandteil eines
Bodenstlickes eines Flillventils sein, wobei in dem Bo-
denstiick die Abfllléffnung angeordnet ist. Auch kann
dieser Bereich an/in einem Zwischenstiick, einer soge-
nannten Zentriertulpe angeordnet sein. Die Zentriertulpe
ist Ublicherweise an Tulpenflihrungsstangen héhenbe-
weglich gefihrt und wird durch die Abfillbehélter6ffnung
bei deren Hubbewegung mit ihrer Oberseite wiederum
in hermetischem Dichtkontakt mit dem Bodenstiick ge-
bracht. Die Dichtbereiche kénnen dabei mit eigens dafir
vorgesehenen Dichtelementen versehen sein.

[0017] Nach Herstellung des Dichtkontaktes mit einem
Anpressdruck tiber dem Abfiilldruck kénnen die Schritte
des jeweiligen Abfullverfahrens durchgefiihrt werden,
wie beispielsweise Gasspullungen, Evakuieren, Vor-
spannen, Abflllen und Entlasten. Die Erfindung ist dabei
nicht limitiert auf ein spezielles Flllverfahren hinsichtlich
der Bestimmung der abgefiillten Menge je Abfiillbehalter
(induktive Durchflussmessser, Massedurchflussmesser,
Dosierbehélter, elektrische oder sonstige Fillstandsson-
den, die in den Abfiillbehalter hineinreichen). Die Erfin-
dung ist ebenso auf gewdhnlichen Abfillmaschinen, die
freistehend innerhalb eines Maschinenschutzes ange-
ordnet sind, einsetzbar, wie auf Abflillmaschinen, die we-
gen hoher Hygieneanforderungen in einem Reinraum
stehen oder in Isolatortechnologie gebaut sind.

[0018] Durch die erfindungsgemafle Ausgestaltung
wird ein einfach aufgebauter, kostengtinstiger und hygi-
enischer Aufbau zum automatischen VerschlieRen und
Offnen der Abfiillldffnung mittels eines VerschlieRele-
ments zur Verfliigung gestellt, um einen Reinigungskreis-
lauf zu ermdglichen.

[0019] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist das
Abdeckelement in einer Langsrichtung der Behaltnisse
zwischen der ersten Antriebseinrichtung und der zweiten
Antriebseinrichtung angeordnet.

[0020] Dies bedeutet, dass bevorzugt auch die beiden
Antriebseinrichtungen voneinander getrennt sind und
beispielsweise die Hub- und Senkbewegung von unten
vorgenommen wird, wahrend die Schwenkbewegung
bzw. sonstige Bewegungen gegeniiber der oben besag-
ten Achse durch eine Antriebseinrichtung vorgenommen
werden, welche oberhalb des Fllventils bzw. des Ab-
deckelements liegt.

[0021] Vorteilhaft dient die zweite Antriebseinrichtung
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auch zum Bewegen der Behéltnisse in deren Langsrich-
tung. Damit kann es sich hier um einen Behaltertrager
handeln, der die Behaltnisse im normalen Arbeitsbetrieb
anhebt. Vorteilhaft weist diese zweite Antriebseinrich-
tung auch eine Halte- bzw. Greifeinrichtung fiir die ein-
zelnen Behaltnisse auf.

[0022] ErfindungsgemaR ist die Achse eine Schwenk-
achse und die erste Bewegungsart ist eine Schwenkbe-
wegung des Abdeckelements um die erste Achse. Es
ware jedoch auch méglich, das Abdeckelement an Fih-
rungsanordnungen wie beispielsweise zwei parallelen
Fihrungsstangen, die nicht endseitig miteinander ver-
bunden sind, beispielsweise klappbar anzuordnen, so
dass es durch einen geeigneten Antrieb von einer hoch-
geklappten (bzw. senkrechten) Nichteingriffsstellung in
eine horizontale Eingriffstellung geklappt werden kann.
Auch hier wird die Relativposition bezliglich einer Achse
wenigstens zeitweise gedndert.

[0023] Weiterhin kann an einer Flhrungsstange ein
beispielsweise radial einschiebbares Abdeckelement
angebracht werden. Auf diese Weise ist dann kein Dreh-
antrieb fir die besagte Fiihrungsstange notwendig, son-
dern ein Verschiebeantrieb fir das Abdeckelement.
[0024] Erfindungsgemal weist die Vorrichtung eine
drehbare Bewegungsstange zum Schwenken des Ab-
deckelements auf. Dabei kann das Abdeckelement tber
einen Arm an dieser drehbaren Bewegungsstange an-
geordnetsein. Diese drehbare Bewegungsstange ist ent-
lang ihrer Langsrichtung verschiebbar, sodass auf diese
Weise auch die Hub- und Senkbewegung des Abdeck-
elements erreicht werden kann. Die Langsrichtung ent-
spricht im Wesentlichen der Langsrichtung eines Behalt-
nisses. Damit wird hier das Abdeckelement, also bei-
spielsweise eine so genannte CIP-Kappe, fir eine Ab-
fulléffnung weder mittels eines eigenen gesteuert be-
wegbaren Hubantriebs, noch durch direkten Kontakt mit
einem héhenbeweglichen Behaltertrager an das Fillven-
til angepresst. Das Abdeck- bzw. VerschlieRelement ist
héhenfest und vorteilhaft nicht endstandig an der besag-
ten Bewegungsstange befestigt. Der Hub wird durch ei-
nen Hubantrieb des Behaltertragers erzeugt. Der Behal-
tertrager greift jedoch vorteilhaft nicht an dem Abdecke-
lement an, sondern Ubertréagt die Hubbewegung direkt
auf die oben erwahnte Bewegungsstange.

[0025] Erfindungsgemal ist die Bewegungsstange an
die zweite Antriebseinrichtung ankoppelbar. Dies bedeu-
tet, dass insbesondere lediglich wahrend des Reini-
gungsbetriebs eine mechanische (ggfs. auch mittelbare)
Koppelung zwischen der Bewegungsstange und der
zweiten Antriebseinrichtung besteht.

[0026] Vorteilhaft weist die Bewegungsstange ein ers-
tes Eingriffselement auf, welches zeitweise mit einem
zweiten Eingriffselement der zweiten Antriebseinrich-
tung zusammenwirkt. So kann beispielsweise am unte-
ren Ende der Bewegungsstange eine Spitze oder auch
eine Halbkugel vorgesehen sein, welche in eine entspre-
chend ausgebildete Mulde in einem Element der zweiten
Antriebseinrichtung eingreifen.
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[0027] Vorteilhaftist auch das Abdeckelementin Rich-
tung der besagten Achse von einem Ende der Bewe-
gungsstange bzw. dem ersten Eingriffselement beab-
standet bzw. nicht am untersten Ende dieser besagten
Bewegungsstange angeordnet.

[0028] Vorteilhaft handelt es sich bei dem Behand-
lungselement um ein Fillelement, um die Behaltnisse
mit einem flissigen Medium zu befillen. Daneben kén-
nen jedoch auch pulverférmige insbesondere pastése
oder flissige Substanzen mit Festbestandteilen einge-
fullt werden.

[0029] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungs-
form weist die Vorrichtung einen Rastmechanismus auf,
um das Abdeckelement an dem Behandlungselement zu
arretieren. Auf diese Weise ist es moglich, dass wahrend
des Reinigungsbetriebs die Krafte nicht allein von der
zweiten Antriebseinrichtung bzw. den Behaltertragern
aufgebracht werden miissen, um das Abdeckelementan
dem Behandlungselement zu halten. Insbesondere ist
dieser Rastmechanismus auch unabhangig von der
zweiten Antriebseinrichtung. Dabei kann dieser Rastme-
chanismus mechanische Arretierelemente aufweisen,
es ware jedoch auch denkbar, dass der Rastmechanis-
mus magnetische Elemente aufweist, um das Abdecke-
lement wahrend des Reinigungsvorgangs an dem Be-
handlungselement zu arretieren. Vorzugsweise ist der
Rastmechanismus unabhangig von der zweiten An-
triebseinrichtung steuerbar. Vorzugsweise ist der Rast-
mechanismus auch zumindest zeitweise von der zweiten
Antriebseinrichtung mechanisch getrennt.

[0030] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form weist die zweite Antriebseinrichtung ein erstes Ge-
windeelement auf, welches mit einem zweiten Gewinde-
element der Bewegungsstange zusammenwirkt, um eine
Drehung der Bewegungsstange zu bewirken. So kann
beispielsweise an der Bewegungsstange ein Auf3ensteil-
gewinde angeordnet sein, welches mit einem entspre-
chenden Innensteilgewinde an der zweiten Antriebsein-
richtung zusammenwirkt. Auf diese Weise wird erreicht,
dass im Rahmen einer Hubbewegung auch die Drehbe-
wegung der Bewegungsstange und damit die Schwenk-
bewegung des Abdeckelements initiiert werden.

[0031] Vorteilhaft weist die Vorrichtung einen Spulmit-
telpfad auf, entlang dessen ein Reinigungsmittel verlauft
und dieser Spulmittelpfad kontaktiert wenigstens einen
Abschnitt des Abdeckelements. Zum Zwecke der Reini-
gung verschlie3t, wie oben erwahnt, das Abdeckelement
das Behandlungselement z. B. ein Fiillelement und wah-
rend dieses Zeitraums verlauft ein Spllmittelfluss auch
Uber einen Bereich dieses Abdeckelements.

[0032] Vorteilhaft weist das Behandlungselement eine
Ventileinrichtung auf, welche die Zufuhr wenigstens ei-
nes Mediums in die Behaltnisse steuert. So kann es sich
beispielsweise um ein Flllventil handeln, welches steu-
erbar ist, und welches wahrend eines Arbeitsprozesses
den Einflllvorgang der Flussigkeit in die Behéltnisse
steuert.

[0033] Die vorliegende Erfindung ist weiterhin auf eine



7 EP 2 409 947 B1 8

Anlage zum Behandeln von Behaltnissen mit einer Viel-
zahl von Vorrichtungen der oben beschriebenen Art, so-
wie eine Transporteinrichtung, welche die Behéltnisse
entlang eines vorgegebenen Pfades transportiert, ge-
richtet.

[0034] Vorteilhaft weist die Transporteinrichtung einen
bezlglich einer vorgegebenen Achse drehbaren Trager
auf.

[0035] Die Erfindung ist bevorzugt auf Behalterabfull-
maschinen vom Rundlaufertyp einsetzbar, wobei bevor-
zugt mehrere Fillelemente in gleichem Abstand zuein-
ander auf einem Umkreis eines Karussells angeordnet
sind. Auf diesen Maschinen wird Ublicherweise kontinu-
ierlich abgefillt. Ein Einsatz der Erfindung auf taktweise
arbeitenden Maschinen wie beispielsweise Linearflllern
ist unter Anderungen ebenso méglich, da hier nur der
Abfillbetrieb taktweise durchgefiihrt wird. Der Reini-
gungsprozess der Maschinen erfolgt in sehr dhnlicher
Weise wie bei Rundldufern. Bei Reihenflllern in Linear-
bauweise ist die Erfindung auch bei Abfiillmaschinen ein-
setzbar, die ausschlieRlich stille, also nicht-karbonisierte
Produkte abfiillen, solange ein hdhenbeweglicher Behal-
tertrager eingesetzt wird. Unter Behélter sind unter an-
derem zu verstehen: Glas-/Kunststofflaschen, Dosen,
Kanister, (Party-)Fasser, KEGS, Ampullen, Glaser, je-
doch auch Kartonverpackungen und so genannte Pou-
ches (Standbeutel), Schlauchbeutel.

[0036] Vorteilhaft weist die Anlage eine Koppelungs-
einrichtung auf, welche die Bewegungen wenigstens
zweier Abdeckelemente in der ersten Bewegungsart mit-
einander koppelt.

[0037] Die vorliegende Erfindung ist weiterhin auf ein
Verfahren zum Behandeln von Behaltnissen gemaf An-
spruch 8 gerichtet.

[0038] Weitere Vorteile und Ausfiihrungsformen erge-
ben sich aus den beigefligten Zeichnungen:

Darin zeigen:
Figur 1  eine Vorrichtung nach dem Stand der
Technik;

Figur 2

eine Darstellung einer erfindungsgema-
Ren Vorrichtung;

Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 100 nach dem Stand
der Technik. Diese weist hier ein Fillelement 102
auf, an dessen unterem Ende ein Abdeckelement
106 wie beispielsweise eine so genannte CIP-Kappe
angedrickt wird. In einem Reinigungsbetrieb kann
in diesem Fall das Spulmittel durch das Fllventil
wieder zurlck in einen Reinigungskanal gelangen.

[0039] Das Bezugszeichen 108 bezieht sich auf eine
Antriebseinrichtung, welche eine Schwenkbewegung
des Abdeckelements 106 unterhalb des Fullelements
102 bewirkt. Dabei erfolgt diese Schwenkung bezlglich
einer Achse X. Das Bezugszeichen 112 bezieht sich auf
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einen Hub/Senkantrieb, um das Abdeckelement hier bei-
spielsweise von unten an das Flllelement 102 anzudri-
cken.

[0040] Das Bezugszeichen 110 bezieht sich auf einen
weiteren Hub bzw. Senkmechanismus, der im normalen
Arbeitsbetrieb die Behaltnisse 10 (nur schematisch dar-
gestellt) an das Fullelement andriickt. Dieser Mechanis-
mus 110 hatjedoch im Reinigungsbetrieb keinerlei Funk-
tion hinsichtlich der Bewegung des Abdeckelements
106.

[0041] Figur 2 zeigt eine erfindungsgemale Vorrich-
tung 1 zum Behandeln von Behéltnissen. Neben einem
Fullventilgehduse 3 ist eine im Wesentlichen vertikale
Bewegungsstange bzw. Filhrungsstange 16 ange-
bracht, an der an einem Seitenarm 32 ein Abdeckele-
ment 6 (im Folgenden auch als VerschlieRelement - kurz
VE - bezeichnet) flir die Abfiill6ffnung angebracht ist.
Wahrend des Abfiillbetriebes wird die Fiihrungsstange
16 durch einen (nicht gezeigten) Riickstellmechanismus
(Feder, Pneumatik etc) in der unterst méglichen Lage
gehalten. Dadurch wird erméglicht, dass das Verschlie-
Relement in Nicht-Eingriffsposition immer in einer Héhe
relativ zum Bodenniveau oder zur Abfill6ffnung 2a ge-
halten wird, bei der ein Einschwenken ohne Berlihrung
anderer Bauteile moglich ist. Trotzdem hat das untere
Ende der Fiihrungsstange 16 wahrend dem Abflllbetrieb
keinen Kontakt zum Behaltertrager 25. Am
VerschlieBelement 6 kdnnen Dichtelemente 6a angeord-
net sein. Das VerschlieRelement 6 kann topf- oder be-
cherférmig oder bevorzugtim Wesentlichen als Spilplat-
te ausgebildet sein. Bei Topf- oder Becherform ist am
VerschlieRelement 6 bevorzugt ein Mechanismus zur
Selbstentleerung vorhanden. Die Form des Verschlie3-
elementes hangt im Wesentlichen davon ab, welches
Fulllsystem eingesetzt wird.

[0042] Furden Reinigungsprozess wird die Flihrungs-
stange 16 durch einen Schwenkmechanismus um die
Achse X aktiv aus der Nichteingriffsposition in eine Ein-
griffsposition geschwenkt, wodurch das Verschlielele-
ment mit der Abfllléffnung bzw. mit einer abzudichten-
den Offnung in Deckung gebracht wird. Der Behaltertra-
ger 25 wird nun in eine héhere Position gefahren, als das
wahrend des Abflllbetriebes der Fall ist. Dadurch kommt
der Behaltertrager 25 in Kontakt mit der Fiihrungsstange
16 und hebt diese entgegen dem Riickstellmechanismus
an. Dadurch wird das VerschlieBelement an die Abfull-
6ffnung 2a gepresst. Der Anpressdruck, den der Hub-
mechanismus fir den Reinigungsbetrieb mindestens
aufbringen muss, errechnet sich aus dem Druck, mitdem
die Reinigungsmedien im Flllelement 2 vorhanden sind
(z.B. 4 bar), aus der Kraft, mit dem das Riickstellelement
die FUhrungsstange 16 nach unten drlickt sowie einem
Sicherheitsaufschlag von beispielsweise 1 bar.

[0043] Hierzu ist zu beachten, dass das VerschlieRe-
lement 6 bzw. der Tragerarm 32 des VE vorteilhaft nicht
endstandig am unteren Ende der Fiihrungsstange 16 be-
festigt ist. Durch diesen Abstand zwischen dem unteren
Ende der Flhrungsstange 16 und dem Tragerarm/dem
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VerschlieBelement 6 wird unnétig langer Hub von der
untersten Héhenlage bis zur Dichtlage vermieden. Wei-
terhin wird vermieden, dass das VerschlieRelement 6
nicht durch den Behaltertrager 34 selbst, beispielsweise
durch eine Neckhandlingklammer an das Fillventil ge-
presst wird. Die Klammern kénnten durch die Anpress-
kraft verbiegen, wodurch ein sicheres Halten der Abfiill-
behalter bzw. eine synchrone Abflllbehalteribergabe/-
nahme beispielsweise an Ein/Auslaufsternen nicht mehr
moglich ist. Auch ein so genanntes passives Neckhand-
ling ohne Klammern mit einer einfachen Behalterhals-
aufnahme 28 kann weitgehend aus vergleichsweise diin-
nen Blechstarken gefertigt werden, wodurch die Herstel-
lungs- und Fertigungskosten der Abfiuillmaschine sinken.
Weiterhin werden Aufwand und Kosten fiir Wartung und
Instandhaltung reduziert.

[0044] Das Bezugszeichen 36 kennzeichnet eine Be-
tatigungsstange, welche den Behaltertrager 25 bewegt.
Das Bezugszeichen 46 kennzeichnet eine Ventileinrich-
tung, wie einen Ventilkegel, um den Auslass von Flis-
sigkeit aus dem Fillelement zu steuern. Dieser Ventilke-
gel ist dabei in der Richtung der Achse X bewegbar.
[0045] Jedem Fiillelement 2 ist eine Fiihrungsstange
16 zugeordnet. Die Fihrungsstange 16 ist bevorzugt, je-
doch nicht zwingend, seitlich versetzt zur Verbindungs-
linie zwischen Mittelpunkt der Abfull6ffnungen 2a und der
Drehachse des Abfillkarussells. Sie ist bevorzugt dreh-
bar in einem Ventiltrager 18 gelagert. Die Fihrungsstan-
geist gegenlber dem Ventiltrager bevorzugt nach unten
hin, alternativ auch nach oben und unten hin oder auch
nur nach oben hin mit einem Faltenbalg, einer Dichtung
oder ahnlichem abgedichtet. Diese Abdichtung ist vor-
teilhaft, insbesondere, wenn der Ventiltrager 18 Teil einer
Isolatorwand ist, um zu vermeiden, dass sich in den
Ringspalten Verschmutzungen ansammeln bzw. um da-
fur Sorge zu tragen, dass durch die Spalten keine Ver-
unreinigungen oder Verkeimungen in Richtung Abfull6ff-
nung verschleppt werden.

[0046] Der mindestens eine Schwenkmechanismus
fir das VerschlieBelement 6, d.h. der mindestens eine
Drehmechanismus fur die Fiihrungsstange 16 ist bevor-
zugt oberhalb des Ventiltragers 18 angeordnet. Dadurch
liegt er wahrend Abfillung nicht im Spritzbereich des Ab-
flllproduktes und ist entsprechend vor Verschmutzun-
gen geschitzt. Insbesondere bei Abfiillmaschinenin Iso-
latorbauweise kommt dieser Punkt zum tragen, da der
Ventiltrager 18 zumeist als Teil einer Isolatorwand fun-
giert und somitder Drehmechanismus auRerhalb des hy-
gienischen Abflllbereiches liegt.

[0047] Bevorzugt wird ein gemeinsamer Drehantrieb
fur die jeweiligen Flihrungsstangen 16 aller auf dem Ka-
russell angeordneten Fillelemente 2 eingesetzt. Da-
durch kann ein gleichzeitiges Verschwenken der Ver-
schlieelemente bzw. Drehen der Fiihrungsstangen er-
moglicht werden und somit bei der Vorbereitung des Rei-
nigungsprozesses Zeit gespart werden. Alternativ kann
auch ein segment-/gruppenweises Verschwenken
durchgefiihrt werden. Dazu werden vorteilhaft mehrere,
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jeweils mehreren Flhrungsstangen 16 zugeordnete
Drehmechanismen eingesetzt. Die einsetzbaren Dreh-
mechanismen sind dem Fachmann bekannt (Stellmoto-
ren, pneumatische, hydraulische, magnetische Antriebe,
Zahnkranze mit Ritzeln, Hebelmechanismen etc.). Be-
vorzugt fixiert der eingesetzte Schwenkmechanismus
die Winkelposition in Eingriffs- und/oder Nichteingriffs-
stellung, besonders bevorzugt beide Stellungen.

[0048] Bevorzugt oberhalb des Ventilirdgers 18 oder
auch in diesem eingebettet ist ein Rickstellmechanis-
mus fir die Fihrungsstange angeordnet, der die Fih-
rungsstange 16 auferhalb des Reinigungsbetriebes in
ihrer bevorzugt untersten Position halt (nicht gezeigt).
Dies kann ein einfaches dauerelastisches Element (z.B.
eine Feder) sein, die die Fuhrungsstange 16 in Richtung
parallel zur Rotationsachse des Karussells nach unten
driickt. Denkbar ist ebenso ein elektrischer Stellantrieb,
ein pneumatischer, hydraulischer oder magnetischer
Mechanismus oder eine Gewichtsmasse. Insbesondere
bei letzterem, da passivem Antrieb ist darauf zu achten,
dass die Flhrungsstange méglichst reibungsfrei in der
Durchfiihrung 19 (welche als abgedichtetes Drehlager
ausgefiihrt sein kann) durch den Ventiltrager 18 gleitet.
Bevorzugtkann auch ein gemeinsamer Riickstellmecha-
nismus fir die jeweiligen Fihrungsstangen 16 aller auf
dem Karussell angeordneten Fillelemente eingesetzt
werden.

[0049] Bevorzugt berlihrt der Behaltertrager 25 die
FlUhrungsstange 16 wahrend des Abflllbetriebes nicht.
Alternativ ist jedoch méglich, dass bei jedem Anpressen
eines Abflllbehalters an die Abfilléffnung auch die Fih-
rungsstange 16 mit dem VerschlieRelement 6 angeho-
ben wird. Da sich diese jedoch in Ruheposition befinden,
werden sie lediglich etwas angehoben und nichtin Dicht-
kontakt mit der Abfiilléffnung gebracht. Der Riickstellme-
chanismus muss auf diese Situation angepasst sein, da
sich gegeniiber dem vorgenannten Betrieb die Anzahl
an Betatigungen um ein Vielfaches erhdht und dadurch
Materialermidungserscheinungen auftreten kénnen.
[0050] Besonders bevorzugt hebt der Riickstellme-
chanismus die Fihrungsstange 16 soweit an, dass das
VerschlieRelement 6 wéhrend des Abfillbetriebes radial
innerhalb des Umkreises durch die Mittelpunkte der Ab-
fulléffnungen 2a direkt unterhalb des Ventiltragers 18 ge-
halten wird. Dadurch wird das untere Ende der Flihrungs-
stange 16 so weit aus dem Hubbereich des Behaltertra-
gers 25 gehalten, dass zu keinem Zeitpunkt wahrend des
Abfullbetriebes eine Berlihrung zwischen Behaltertrager
25 und Fihrungsstange 16 auftreten kann. Ein groRerer
Hub des Behaltertragers bei Reinigungsbetrieb als bei
Abfullbetrieb ist dann gegebenenfalls nicht mehr notwen-
dig. Das Bezugszeichen 12 kennzeichnet die zweite An-
triebseinrichtung, welche das Anheben der Bewegungs-
stange 16 und damit des Abdeckelements bewirkt.
[0051] DasBezugszeichen 12 kennzeichnetdie zweite
Antriebseinrichtung, welche das Anheben der Fiihrungs-
stange und damit des VerschlieRelements 6 in Langs-
richtung L bewirkt. Dabei entspricht die Langsrichtung L
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des Behaltnissesim Wesentlichen der Langsrichtungder
Fihrungsstange. Das Bezugszeichen 6a kennzeichnet
ein an dem VerschlieRelement 6 angeordnetes Dichte-
lement.

[0052] Jedem Fiillelement 2 ist ein Behaltertrager 25
zugeordnet, der Uber einen eigenen Hubmechanismus
12 verfiigt. (Bei Linear-, d.h. Reihenflllern kann auch ein
gemeinsamer Hubmechanismus fur eine Reihe von Fl-
lelementen eingesetzt werden.) Die Erfindung funktio-
niert mit Neckhandling ebenso wie mit Basehandling. Bei
Neckhandling wird ein Abflllbehalter, insbesondere
Kunststoffflaschen aus PET, in der Fillmaschine Ubli-
cherweise unterhalb eines Neckringes gehalten. Dazu
werden Neckhandlingklammern eingesetzt, die den Be-
halter greifen, oder der Flaschenhals liegt in einer Aus-
nehmung eines Behaltertragers an (passives Neckhand-
ling).

[0053] Beim Basehandling stehen die Abfiillbehalter
(Glas-/Kunststoffflaschen, Dosen oder ahnliches) auf ei-
ner Plattform und werden demnach am Abfillbehalter-
boden abgestutzt. Insbesondere bei Basehandling kann
zwischen Behaltermiindung und Abgabed&ffnung noch ei-
ne Zentriertulpe angeordnet sein, die den Abflllbehalter
sicher unterhalb der Abfull6ffnung 2a zentriert und wah-
rend des Hubes auch gegen Umfallen abstiitzt. An der
Unterseite der Zentriertulpe dichtet die Flaschenmdiin-
dung ab, an der Oberseite dichtet ein Bereich um die
Abfiulléffnung ab.

[0054] Beim Neckhandling wird der Behaltertrager 25
bevorzugt durch zwei seitlich angebrachte Hubstangen
angehoben, die sich bevorzugt vom Behaltertrager 25
aus im Wesentlichen vertikal nach oben erstrecken. Be-
vorzugt werden die Hubstangen zu beiden Seiten des
Fullventils 2 parallel zur Fillventilachse durch einen Ven-
tiltrager gefihrt. Am anderen (oberen) Ende der Hub-
stangen kann ein Hubmechanismus angeordnet sein,
wie beispielsweise eine kurvengefiihrte Anlaufrolle,
Druckluftzylinder, Hydraulikzylinder, elektromotorische
oder magnetische Antriebe. Auch mechanische Verstel-
leinrichtungen wie Hebelwerke oder (Zahnstangen) Ge-
triebe sind einsetzbar. Ebenso bei Neckhandling méglich
und bevorzugt bei Basehandling einsetzbar sind (pneu-
matische/hydraulische/elektrische/magnetische) Hub-
zylinder, die bevorzugt von unten her am Behaltertrager
25 angreifen.

[0055] An/aufdem Behaltertréager 25, bevorzugt radial
innerhalb des Umkreises durch die Mittelpunkte der Ab-
fulléffnungen 2a ist, fluchtend mit der Flihrungsstange
16, ein Zentrier-und/oder Positionierelement 24 (allg. ein
zweites Eingriffselement) angeordnet, das bevorzugtge-
gengleich zur Gestaltung des unteren Endes 22 der Fiih-
rungsstange 16 ausgebildet ist. Das heildt, wenn das Po-
sitionierelement 24 eine halbkugelige Form aufweist,
dann ist das unterste Ende der Flihrungsstange 16 als
hohle Halbkugel ausgebildet. Dieses Zentrier-/Positio-
nierelement 24 dient einerseits als Anschlagpunkt fir die
Fuhrungsstange 16, wenn das VerschlieRelement 6 an
die Abflll6ffnung 2a gepresst werden soll, andererseits
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wird dadurch erreicht, dass die Fiihrungsstange 16 im-
mer am selben Punkt auf dem Behéltertrager 25 aufsetzt
und dadurch auch das VerschlieRelement 6 richtig posi-
tioniert ist.

[0056] Weiterhin kann durch das Positionierelement
24 nach dem Einschwenken des VerschlieRelementes 6
die Schwenkwinkelposition exakt fluchtend unterhalb der
Abfulléffnung 2a festgesetzt werden. Dies ist vorteilhaft
bei Schwenkmechanismen, die in ihrer Endlage Medien
wie Druckluft oder elektrische Energie verbrauchen wiir-
den. Nachdem Prozess des Verschwenkens kénnen die-
se Mechanismen dann (automatisch) in Standby ge-
schaltet werden, da die Positionierung in Endstellung
durch das Zusammenwirken von Positionierelement 24
und Fihrungsstangenende 22 aufrechterhalten wird.
[0057] Ohne Winkelfestsetzung, d.h. mit reiner Zen-
trierfunktion ist das Positionierelement bevorzugt als
Halbkugel, Kegel oder Kegelstumpf ausgebildet. Eine
Einbuchtung im Behaltertrager in diesen Formen ist
ebenso mdglich, wobei dann bevorzugt die Form am
Grund durchgéngig ist, damit sich in dieser Mulde keine
Medien oder Schmutz ansammeln kénnen (Reinigung!)
Alternativ kdnnen auch zwei oder mehr Eingriffselemen-
te vorhanden sein, die an einem kleinen Quertrager (nicht
gezeigt) am unteren Ende der Hubstange befestigt sind.
Der Quertrager ist entweder drehfest mit der Fihrungs-
stange 16 verbunden und wird bei deren Rotation mit
ausgerichtet oder er ist drehbar angeordnet. In diesem
Fallkann er, bevorzugt vonradialinnen in vertikaler Rich-
tung gefiihrt werden, wodurch ein prazises Einrasten der
entsprechenden zwei oder mehr Positionierelemente ge-
wahrleistet ist. Dadurch wird eine Winkelfestsetzung des
Verschlielelementes erreicht.

[0058] Alternativ kbnnen die Positionierelemente 24
zur Winkelfestsetzung auch in jeglicher Form nach oben
gewolbt oder in den Behaltertrager eingefrast sein. Mog-
lich ist eine Schlitzform (quer, langs), ein Kreuz, eine
Raute, ein Dreieck oder ein Stern. Um beim Absenken
der Hubstange im Moment vor dem Einrasten eine ziel-
genaue Fihrung zu erreichen, sind die Seitenwande der
Positionierelemente 24 im Profil bevorzugt schrag (auRer
bei Halbkugel).

[0059] Eine besondere Ausfiihrungsform des Positio-
nierelements 24 ist dergestalt, dass Positionierelement
24 und Fuhrungsstangenende 22 gegengleich als Innen-
und AuRengewindestiick ausgebildet sind. Indiesem Fall
wird vor dem Anheben des Behaltertragers 25 die Flh-
rungsstange 16 nicht verschwenkt, sondern das Ver-
schwenken erfolgt erst durch das Zusammenspiel der
beiden exakt aufeinander abgestimmten Gewindegange
durch den Hub des Behaltertragers 25. Der Drehantrieb
fur die FUhrungsstangen 16 kann entfallen. Es ist darauf
zu achten, dass fir die Gewindegange Materialkombi-
nationen gewahlt werden, die gut aufeinander gleiten.
Dies ist beispielsweise auch durch geeignete Beschich-
tungen wie PTFE mdglich. Da in dieser Ausfiihrungsform
auch bis zum Ende des Hubes eine Rotationsbewegung
stattfindet und das VerschlieRelement nicht nur axial an



13 EP 2 409 947 B1 14

die Abfllléffnung 2a gepresst wird, wird bevorzugt der
Bereich um die Abfiilléffnung 2a, an dem das Verschlie-
Relement6 in Dichtkontakt kommt, entsprechend der Ge-
windesteigung abgeschragt. Deckungsgleich ist dabei
auch die Dichtflache an dem VerschlieRelement 6 selbst
angepasst.

[0060] Optional sind in allen Ausfiihrungen die mogli-
chen Stellungen der VerschlieRelemente 16 (Eingriff /
Nichteingriff) durch beispielsweise Naherungsinitiatoren
Uberwacht. Bevorzugt wird die Nichteingriffsstellung
Uberwacht, um die Sicherheit zu haben, dass das Ver-
schlieBelement den laufenden Abfillbetrieb nicht stéren
kann.

[0061] Um die Hubantriebe der Behaltertrager wah-
rend des Reinigungsprozesses zu entlasten, ist es mog-
lich die VerschlieRelemente oder die Behaltertrager oder
die Fuhrungsstangen durch einen geeigneten (nicht ge-
zeigten) Mechanismus in der Anpresslage zu fixieren.
Dadurch wird die Kraft durch den Reinigungsdruck von
dem Mechanismus aufgenommen und die Behéltertra-
ger bzw. deren Hubantriebe werden entlastet.

[0062] Damit ist es moglich, dass die VerschlieRele-
mente 6 ohne direkten Eingriff eines Maschinenbedie-
ners ein/ausgefahren werden kénnen. Daneben besteht
auch die Mdoglichkeit einer manuellen Manipulation. Im
Automatikbetrieb kann der gesamte, durch eine nicht ge-
zeigte Steuerung kontrollierte Reinigungsprozess ent-
weder durch Ablauf eines Zeitintervalls, einer vorbe-
stimmten Produktionsmenge, Erreichen anderer Be-
triebsparameter oder aber auch per Knopfdruck an ei-
nem Eingabeterminal durch den Bediener gestartet wer-
den.

[0063] Bei Anwahl per Knopfdruck wahlt der Bediener
nach Produktionsende, Drainage der Leitungswege und
weiterer, teils manueller Vorbereitung der Abfillanlage
"Reinigung" an. Dabei legt er auch das Reinigungspro-
gramm (beispielsweise Lauge, Saure, Wasserspllen,
Sterilisation) fest. Es befinden sich keine Abfillbehalter
mehrinder Abfillmaschine. Durch die Steuerung werden
die Drehantriebe der FUhrungsstangen 16 betéatigt, wo-
durch die VerschlieRelemente 6 unterhalb der Abfilloff-
nungen 2a platziert werden. Die Hubantriebe 12 fahren
die Behéltertrager 25 nach oben. Nach Kontakt der Fiih-
rungsstangen 16 mit den Positionierelementen 24 wer-
den die Verschlielielemente 6 mit definiertem Anpress-
druck an die Abflllé6ffnungen 2a gepresst.

[0064] Die zuvor angewahlten Medien werden in der
gewiinschten Reihenfolge flr vorbestimmte Zeitinterval-
le durch das Leitungsnetz gepumpt. Nach Ablauf des
letzten Zeitintervalls erfolgt eine Drainage des Leitungs-
netzes. Die Hubantriebe 12 der Behaltertrager 25 fahren
nach unten. Durch den Rickstellmechanismus werden
die VerschlieRelemente 6 von den Abfilléffnungen 2a
geldéstund in die unterstmdgliche Position gefahren. Spa-
testens an dieser Position l6sen sich die unteren Enden
der Hubstangen 16 von den Positionierelementen 24 und
sind wieder verschwenkbar. Die Drehantriebe 8 schwen-
ken die VerschlieBelemente 6 in die Ruheposition zu-
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rick. Das Reinigungsverfahren ist beendet. Gegebenen-
falls erfolgt eine Meldung am Bedienterminal fiir den Be-
diener, dass die Reinigungsprozesse abgeschlossen
sind.

[0065] Das Bezugszeichen 4 kennzeichnet einen Pro-
duktkanal, Uber welchen das abzufiillende Produkt in die
Behéltnisse eingefiillt wird. Das Bezugszeichen 14 be-
zieht sich auf einen CIP

- Kanal, Giber welchen wahrend eines Spiilvorgangs
das Reinigungsmittel gefiihrt wird. Wenn das Ab-
deckelement bzw. VerschlieRelement 6 die Abfill-
offnung 2a verschlielt, verlauft ein Spilmittelpfad
ausgehend vondem Produktkanalin den CIP - Kanal
(ggfs. auch umgekehrt), wobei dieser Pfad auch eine
Oberflache 6b des VerschlieRelements kontaktiert.

[0066] Die Anmelderin behalt sich vor samtliche in den
Anmeldungsunterlagen offenbarten Merkmale werden
als erfindungswesentlich zu beanspruchen, sofern sie
einzeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der
Technik neu sind.

Bezugszeichenliste
[0067]
1 Vorrichtung

2 Behandlungselement, Fillelement
2a  Abfulléffnung

3 Fullventilgehduse

4 Produktkanal

6 VerschlieRelement, Abdeckelement
6a Dichtelement

6b Oberflache des VerschlieRelements 6

8 Drehantrieb, erste Antriebseinrichtung

10 Behaltnis

12 zweite Antriebseinrichtung, Hubantrieb

14 CIP-Kanal

16 Fihrungsstange, Bewegungsstange

18 Ventiltrager

19 Durchfiihrung

22 Fihrungsstangenende, erstes Eingriffselement
24 Zentrier-/Positionierelement

25 Behaltertrager
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28 Behalterhalsaufnahme

32 Tragerarm, Seitenarm

34 Behaltertrager

36 Betatigungsstange

46 Ventileinrichtung

100 Vorrichtung (Stand der Technik)

102  Fillelement (Stand der Technik)

106 Abdeckelement (Stand der Technik)

108  Antriebseinrichtung (Stand der Technik)

110 Hub bzw. Senkmechanismus (Stand der Tech-
nik)

112  Hub/Senkantrieb (Stand der Technik)

L Langsrichtung

X Achse

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Behandeln von Behéltnissen

(10) mit einem Behandlungselement (2) welches die
Behaltnisse behandelt, und mit einem Abdeckele-
ment (6), um das Behandlungselement (2) wenigs-
tens zeitweise wahrend eines Reinigungsbetriebs
fur die Vorrichtung abzudecken, wobei das Abdeck-
element (6) in einer ersten Bewegungsart bezuglich
einer vorgegebenen Achse (X) derart bewegbar ist,
dass sich eine Relativposition beziiglich dieser Ach-
se (X) und dem Abdeckelement (6) wenigstens zeit-
weise andertund wobei die erste Bewegungsarteine
Schwenkbewegung des Abdeckelements (6) um
diese Achse (X) ist und wobei das Abdeckelement
(6) in einer zweiten Bewegungsart in der Erstre-
ckungsrichtung dieser Achse (X) verschiebbar ist,
um das Abdeckelement (6) gegeniiber dem Behand-
lungselement (2) zu bewegen,

wobei

eine erste Antriebseinrichtung (8) vorhanden ist, um
die Bewegung des Abdeckelements in der ersten
Bewegungsart zu bewirken sowie eine zweite An-
triebseinrichtung (12), um die Verschiebebewegung
des Abdeckelements (6) in der zweiten Bewegungs-
art entlang der Achse (X) zu bewirken,

wobei die Vorrichtung eine drehbare Bewegungs-
stange (16) zum Schwenken des Abdeckelements
aufweist und wobei die Bewegungsstange (16) ent-
lang ihrer Langsrichtung verschiebbar ist, sodass
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auf diese Weise auch die Hub- und Senkbewegung
des Abdeckelements (6) erreicht werden kann und
wobei die Langsrichtung im Wesentlichen auch der
Langsrichtung der Behaltnisse entspricht, dadurch
gekennzeichnet, dass

die zweite Antriebseinrichtung (12) wenigstens zeit-
weise mechanisch von dem Abdeckelement (6) ge-
trenntistund die Bewegungsstange (16) an die zwei-
te Antriebseinrichtung (12) ankoppelbar ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Abdeckelement in einer Langsrichtung (L) des
Behaltnisses (10) zwischen der ersten Antriebsein-
richtung (8) und der zweiten Antriebseinrichtung (12)
angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zweite Antriebseinrichtung (12) zum Bewegen
der Behéltnisse (10) in deren Langsrichtung dient.

Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Achse (X) eine Schwenkachse ist und die erste
Bewegungsart eine Schwenkbewegung des Ab-
deckelements um die erste Achse ist.

Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bewegungsstange (16) ein erstes Eingriffsele-
ment (22) aufweist, welches zeitweise mit einem
zweiten Eingriffselement (24) der zweiten Antriebs-
einrichtung (12) zusammenwirkt.

Vorrichtung (1) nach wenigstens einem der voran-
gegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (1) einen Rastmechanismus auf-
weist, um das Abdeckelement (6) an dem Behand-
lungselement (2) zu arretieren.

Anlage zum Behandeln von Behaltnissen mit einer
Vielzahl von Vorrichtungen (1) nach wenigstens ei-
nem der vorangegangenen Anspriiche sowie einer
Transporteinrichtung, welche die Behéltnisse ent-
lang eines vorgegebenen Pfades transportiert.

Verfahren zum Behandeln von Behaltnissen mittels
einer Vorrichtung (1) zum Behandeln von Behaltnis-
sen,

wobei

ein Reinigungsmodus vorgesehen ist, in dem Ele-
mente der Vorrichtung (1) mittels eines Reinigungs-
mediums gereinigt werden, wobei zum Zweck der
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Reinigung ein Behandlungselement (2) der Vorrich-
tung (1) zeitweise mit einem Abdeckelement (6) ab-
gedeckt wird und in diesem abgedeckten Zustand
das Reinigungsmedium entlang eines Pfades ge-
fuhrt wird, der wenigstens einen Abschnitt dieses Ab-
deckelements (6) kontaktiert und wobei das Abdeck-
element (6) durch eine erste Bewegungsart bezlig-
lich einer vorgegebenen Achse (X) derart bewegt
wird, dass sich eine Relativposition bezliglich dieser
Achse (X) und dem Abdeckelement (6) wenigstens
zeitweise dndert und wobei die erste Bewegungsart
eine Schwenkbewegung des Abdeckelements (6)
um diese Achse (X) ist und wobei das Abdeckele-
ment (6) in einer zweiten Bewegungsart in der Er-
streckungsrichtung dieser Achse (X) verschoben
wird, um das Abdeckelement (6) gegentiber dem Be-
handlungselement (2) zu bewegen,

wobei

die Bewegung des Abdeckelements (6) in der ersten
Bewegungsart mittels einer ersten Antriebseinrich-
tung (8) bewirkt wird und die Bewegung des Abdeck-
elements (6) in der zweiten Bewegungsart durch ei-
ne zweite Antriebseinrichtung (12) bewirkt wird
wobei die Vorrichtung eine drehbare Bewegungs-
stange (16) zum Schwenken des Abdeckelements
(6) aufweist und wobei die Bewegungsstange (16)
entlang ihrer Langsrichtung verschoben wird, so-
dass auf diese Weise auch die Hub- und Senkbe-
wegung des Abdeckelements (6) erreicht wird und
wobei die Langsrichtung im Wesentlichen auch der
Langsrichtung der Behaltnisse entspricht,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zweite Antriebseinrichtung (12) wenigstens zeit-
weise mechanisch von dem Abdeckelement (6) ge-
trennt wird und die Bewegungsstange (16) an die
zweite Antriebseinrichtung (12) wenigstens zeitwei-
se angekoppelt wird.

Claims

Apparatus (1) for treating containers (10), compris-
ing a treatment element (2) which treats the contain-
ers and comprising a covering element (6) for cov-
ering the treatment element (2) at least at times dur-
ing a cleaning mode for the apparatus, wherein the
covering element (6) in a first type of movement is
movable relative to a predefined axis (X) in such a
way that a relative position with respect to this axis
(X) and the covering element (6) varies at least at
times, and wherein the first type movement is an
oscillation movement of the covering element (6)
about this axis (X) and wherein the covering element
(6) in a second type of movement is displaceable in
the direction of extension of this axis (X) in order to
move the covering element (6) relative to the treat-
ment element (2), wherein there is afirst drive device
(8) for bringing about the movement of the covering
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element in the first type of movement, as well as a
second drive device (12) for bringing about the dis-
placement movement of the covering element (6) in
the second type of movement along the axis (X),
wherein the apparatus has a rotatable movement
rod (16) for the oscillation of the covering element
and wherein the movement rod (16) is displaceable
along its longitudinal direction, so that in this manner
also the lifting and lowering movement of the cover-
ing element (6) can be achieved and wherein the
longitudinal direction substantially also corresponds
to the longitudinal direction of the containers,
characterized in that

the second drive device (12) is at least at times sep-
arated mechanically from the covering element (6)
and the movement rod (16) is able of being coupled
to the second drive device (12).

Apparatus (1) according to claim 1, characterised
in that the covering element is arranged in a longi-
tudinal direction (L) of the container (10) between
the first drive device (8) and the second drive device
(12).

Apparatus (1) according to at least one of the pre-
ceding claims, characterised in that the second
drive device (12) serves for moving the containers
(10) in their longitudinal direction.

Apparatus (1) according to at least one of the pre-
ceding claims, characterised in that the axis (X) is
a pivot axis and the first type of movement is a piv-
oting movement of the covering element about the
first axis.

Apparatus (1) according to at least one of the pre-
ceding claims, characterised in that the movement
rod (16) has a first engagement element (22) which
at times cooperates with a second engagement el-
ement (24) of the second drive device (12).

Apparatus (1) according to at least one of the pre-
ceding claims, characterised in that the apparatus
(1) has a latching mechanism for arresting the cov-
ering element (6) on the treatment element (2).

Installation for treating containers, comprising a plu-
rality of apparatuses (1) according to at least one of
the preceding claims and a transport device which
transports the containers along a predefined path.

Method for treating containers by means of an ap-
paratus (1) for treating containers, wherein a clean-
ing mode is provided, in which elements of the ap-
paratus (1) are cleaned by means of a cleaning me-
dium, wherein for cleaning purposes a treatment el-
ement (2) of the apparatus (1) is covered at times
by a covering element (6) and in this covered state
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the cleaning medium is guided along a path which
contacts at least a portion of this covering element
(6), and wherein the covering element (6) is moved
by a first type of movement relative to a predefined
axis (X) in such a way that a relative position with
respect to this axis (X) and the covering element (6)
varies at least at times, and wherein the first type of
movement is an oscillation movement of the covering
element (6) about this axis (X) and wherein the cov-
ering element (6) in a second type of movement is
displaced in the direction of extension of this axis (X)
in order to move the covering element (6) relative to
the treatment element (2), wherein the movement of
the covering element (6) in the first type of movement
is brought about by means of a first drive device (8)
and the movement of the covering element (6) in the
second type of movement is brought about by a sec-
ond drive device (12), and the second drive device
(12) wherein the apparatus has a rotatable move-
ment (16) for the oscillation of the covering element
and wherein the movement rod (16) is displaced
along its longitudinal direction, so that in this manner
also the lifting and lowering movement of the cover-
ing element (6) is achieved and wherein the longitu-
dinal direction substantially also corresponds to the
longitudinal direction of the containers,
characterized in that

the second drive device is at least at times separated
mechanically from the covering element (6) and the
movement rod (16) is coupled at least at times to the
second drive device (12).

Revendications

Dispositif (1) pour le traitement de récipients (10)
avec un élément de traitement (2) qui traite les réci-
pients, et avec un élément de couverture (6) destiné
a recouvrir au moins temporairement I'élément de
traitement (2) pendant un mode de service de net-
toyage pour ledit systeme, I'élément de couverture
(6) étant dans un premier mode de déplacement dé-
placgable par rapport a un axe (X) défini de maniére
a modifier au moins temporairement une position re-
lative par rapport audit axe (X) et a I'élément de cou-
verture (6), le premier mode de déplacement étant
un pivotement de I'élément de couverture (6) autour
dudit axe (X), et I'élément de couverture (6) pouvant
dans un deuxiéme mode de déplacement étre cou-
lissé dans la direction d’extension dudit axe (X) pour
déplacer I'élément de couverture (6) par rapport a
I'élément de traitement (2),

un premier dispositif d’entrainement (8) étant pré-
senté pour entrainer le déplacement de I'élément de
couverture dans le premier mode de déplacement,
et un deuxieme dispositif d’entrainement (12) pour
entrainer le coulissement de I'élément de couverture
(6) le long de l'axe (X) dans le deuxieme mode de
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déplacement, le dispositif comportant une barre de
déplacement (16) rotative pour le pivotement de
I'élément de couverture, la barre de déplacement
(16) rotative étant coulissante le long de sa direction
longitudinale, de maniére a permettre également de
cette fagon I'élévation et 'abaissement de I'élément
de couverture (6), et la direction longitudinale cor-
respondant aussi sensiblement a la direction longi-
tudinale des récipients,

caractérisé en ce que

le deuxiéme dispositif d’entrainement (12) est au
moins temporairement mécaniquement séparé de
I’élément de couverture (6), et en ce que la barre de
déplacement (16) peut étre accouplée au deuxieme
dispositif d’entrainement (12).

Dispositif (1) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que

I'élément de couverture est disposé entre le premier
dispositif d’entrainement (8) et le deuxiéme dispositif
d’entrainement (12) dans la direction longitudinale
(L) du récipient (10).

Dispositif (1) selon au moins une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que

le deuxiéme dispositif d’entrainement (12) sert a dé-
placer les récipients (10) dans leur direction longitu-
dinale.

Dispositif (1) selon au moins une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que

I'axe (X) est un axe de pivotement, et en ce que le
premier mode de déplacement est un pivotement de
I'élément de couverture autour du premier axe.

Dispositif (1) selon au moins une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que

la barre de déplacement (16) comporte un premier
élément de contact (22) qui coopére temporairement
avec un deuxieme élément de contact (24) du
deuxieme dispositif d’entrainement (12).

Dispositif (1) selon au moins une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que

ledit systeme (1) comporte un mécanisme d’enclen-
chement afin de bloquer I'élément de couverture (6)
contre I'élément de traitement (2).

Installation pour le traitement de récipients avec une
pluralité de dispositifs (1) selon au moins une des
revendications précédentes et avec un dispositif de
transport qui convoie les récipients sur un chemin
défini.

Procédé de traitement de récipients au moyen d’un
systeme (1) pour le traitement de récipients,

un mode de nettoyage étant prévu ou des éléments
du systéme (1) sont nettoyés par un fluide de net-
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toyage, un élément de traitement (2) du systéme (1)
étant aux fins du nettoyage temporairement recou-
vert par un élément de couverture (6) et le fluide de
nettoyage étant dans cet état de recouvrement con-
duit le long d’'un chemin qui contacte au moins une
partie dudit élément de couverture (6), et I'élément
de couverture (6) étant dans un premier mode de
déplacement déplacé par rapport a un axe (X) défini
de maniere a modifier au moins temporairement une
position relative par rapport audit axe (X) et a I'élé-
ment de couverture (6), le premier mode de dépla-
cement étant un pivotement de I'élément de couver-
ture (6) autour dudit axe (X), et I'’élément de couver-
ture (6) étant dans un deuxiéme mode de déplace-
ment coulissé dans la direction d’extension dudit axe
(X) pour déplacer I'élément de couverture (6) par
rapport a I'élément de traitement (2),

le déplacement de I'élément de couverture (6) étant
dans le premier mode de déplacement entrainé par
un premier dispositif d’entrainement (8) et le dépla-
cement de I'élément de couverture (6) étant dans le
deuxiéeme mode de déplacement entrainé par un
deuxieéme dispositif d’entrainement (12),

le systeme comportant une barre de déplacement
(16) rotative pour le pivotement de I'élément de cou-
verture (6), et la barre de déplacement (16) étant
coulissée le long de sa direction longitudinale (L) de
maniére a permettre également de cette fagon 'élé-
vation et 'abaissement de I'élément de couverture
(6), et la direction longitudinale correspondant aussi
sensiblement a la direction longitudinale des réci-
pients,

caractérisé en ce que

le deuxiéme dispositif d’entrainement (12) est au
moins temporairement mécaniquement séparé de
I'élément de couverture (6), et en ce que la barre de
déplacement (16) peut étre accouplée au moins tem-
porairement au deuxieme dispositif d’entrainement
(12).
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