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[54) FAMZERUNG FUER VERBINDER AM SCHUERFBONRGESTAENGE

[67)Die Erfindung betrifft eine Panzerung fuer Verbinder am Schuerfbohrgestaenge, die durch Einbringen von
AuftragsschweilRnaehten an den duennwandigen Bauteilen erreichbar sein soll. Dies wird dadurch erreicht, dal3 an
siner oder mehreren Steilen der zylindrischen Oberflaeche der Verbinder eine einlagige mittels in eine
Plasmalichibogensaeule zugefuehrten Metallpulvers hergestelite Auftragsschweiflnaht aufgebracht ist.
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Titel der Erfindung
Pangerung fir Verbinder am Sohurfbohrgestange

Anwendung der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Panzerung fir Verbinder am
Schirfbohrgestinge.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Durch die Bewegung der Schilrfbohrgestsinge in Lings- und Ro-
tationsrichtung tritt ein hoher Verschleifl am den Zapfen- u.
Muffenverbindern auf, so GaB die moglichen Laufzeiten der Ge-
stainge nicht erreicht werden. Zur Vermeldung dieser Nachteile
ist es bekannt, die Verbinder durch Panzerungen verschleil-

fest zu machen. So werden vorgesinterte Penzerringe an den _
verschleifigefahrdeten Stellen eingesetzt. Hierbel erfolgt dle
Panzerung ausschlieBlich am zylindrischen Teil des Muffenver-
binders.

Das technologisch aufwendige Sinterringprinzip 1i8%t sich
anfgrund der geringen Durchmesser des Schirfbohrgestiénges
und der durch Anwendung dleses Prinzips infolge Realisilerung
von Eindrehungen am Gestdngeverbinder bedingten Querschnitts-
schwichung, sowie der infolge der Geometrie der Schilrfbohr-~
gestaingeverbinder begrenzt zur Verfigung stehenden Flichen,
fiir eine Pankerung nicht enwenden. : N
Die Panzerung mittels Draht- Pulver- Sohwelﬁverfahren bringt
nur Nzhte mit groBen UnregelmiBigkeiten im Nahtaussehen, den
Nahtparametern, der chemischen Zusammensetzung sowle der
erreichten Hirtewerte auf dem Verbinderumfeng gesehen, mit-
 sich. Mit diesem Verfahren kinnen nicht die durch den be-
grenzt zur Verfigung stehenden Ringraum notwendigen Durch-
messertoleranzen garantiert werden.
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Die Hértewerte liegen unter 60 IRC. Es ist eine Wdarmevor-
und-nachbehandlung notweéndisg.

- D e

Durch die hohen SchweiBstromstirken und der damit verbunde-
nen grofBen Binbrandtiefe kommt es zu elner starken Vermi-
schung mit dem Grundweristoff. Es werden zwel Zusatzwerkstof-
fe - Draht und Pulver - eingesetzt.

Es sind auch Tiefbolirgestsnge bekennt, die am zylindrischen
Teil des Muffenverbinders durch Einbringen von Schweilfiraupen
em Muffenende (zum Gestingeanschluf) hin mittels eines in
einen Plasmalichtbogen gebrachten Schwellpulvers gepanzert
werden. EBine Ubertragung auf die Verbinder fir Sobﬁrfbohrge«
stinge bel kleinerem Durchmesser und geringer Wendstidrke
wurde von Schweilfachlenten in Frage gestellt und durch Ver-
suche bestatlsgt, da nur grofe WiarmeeinflufBzonen zu erzielen
sind und das Halten des Schweilibades kritisch ist.

Zlel der Lr¢1naung

Ziel der Erfindung ist, die Verblnder durch eine Panzerung
zu schiitzen, wobel die bekennten Nachteile vermleden werden
sollen. '

Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Panzerung der
‘ Verbinder durch Einbringen von AuftragsschweilBnshten zu er-—

reichen. Dies wird mittels einer Vielzahl von Versuchen de-
durch erreicht, dall erfindungsgemiB an einer oder mehreren
Stellen der Oberfliche des Verbinders eine einlagige mittels
in eine Plasmalichtbogensdule zugefilhrten Metallpulvers her-
geétéllten=Auftraﬂssohweiﬁnaht aufgebracht ist. Die Auftrags—
schweifinaht ist in eine Eindrehung der Oberflache anfge-~
bracht. ‘

Ausfuhrungsbelspiel
in einem Ausfiihrungsbeispiel wird die Erflndung ngher erliu—
tert. Die Zeichnung zeigt:

Fig. 1: die Panzerung am Zapxenverblnder

Fig. 2: die Panzerung am Miffenverbinder

Der Zapfenverbinder 1 des Schilrfbohrgestzinges ist an den ver-
schleifigefshrdeten Stellen 2 mit der Panzerung 3 zu versehen

(Fig. 1).



Entsprechend der notwendigen Uberhthung 4 der Panzerung 3
it diese unmittelbar auf die.Oberfliche oder in Eindre-
hungen 5 des Zapfenverbinders 41 aufgebracht.

Der Muffenverbinder 6 des Schiirfbohrgestinges ist an den
verschleifBgefehrdeten Stellen: 2 mit der Panzerung 3 zu ver-
sehen (Fig. 2).

Entsprechend der notwendigen Uberhthung 4 der Panzerung 3
Cigt diese vunmitteldbar aunf die;Ober@léche oder in Eindrehungen
5 des Muffenverbinders 6 aufgebracht. '

Die Herstellung der Panzerung 3 erfolgt als Auftragsschweifi-
naht mittels in einer Plasmalichtbogenssule zugefihriten: Me-
tallpulvers in einer Schweilirempe elnlagig.

Dabel wird das Schirfbohrgestinge in eine SchweiBvorrichtung
elngespennt und in Rotation gesetzt.

Mittels Pendeleinrichbtung wird der Plasmabrenner in Richtung
der Gestingeachse in periodische Schwingungen versetzt, so

daB dadurch die erforderliche Auffragsschweifnaht erzielt
wird.

Durch die Erfindung sind folgende Yorteile erzielbar.

1. Einfache Penzerung der Verbinder mit geringen Durchmesser
und geringer Wandstidrke
2, Geringe WarmeeinfluBzonen
3. ausreichende Beherrschung des SohWeiBbades
4, keine Warmevor- und -nachbehandlung
5, hohe GlelchmiBigkeit der Penzerung vom Aussehen, der
‘ Hartewerte und der chemischen Zusammensetzung
6: Anwendung der Panzerung auf bereits gepanzerten Verbindern

L)
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Erfindungsanspruch

1. Penzerung fir Verbinder am Schirfbohrgestinge,
gekennzeiochnet dadurch, daB en einer oder mehreren
Stellen der zylindrischen Oberfldche der Verbinder
eine einlagige mittels in eine Plasmalichtbogenszule
zsugefibrten Metallpulvers hergestellten Auftrags-
schweifnaht aufgebraoht ist,

2, Panzerung nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, dal
die Auftragsschweilnaht in elne Eindrehung der Ober-—
flache aufgebracht ist,

Hiernu_<s Seiten Zeichnungen
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