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Wynalazek dotyczy sposobu wyiwarzania ter-
moutwardzalnych zywic przez kondensacjg, pod
dziafaniem ciepla, aldehydu mréwkowego z
mocznikiem, tiomocznikiem lub produktami poli-
meryzacji cyjanamidu, pojedynczo lub w mie-
szaninie, albo przez kondensacje¢ pochodnych me-
tylolowych tych zwigzk6w.

Znane sg dwa rodzaje takich aminoplastéw
w zalezno$ci od tego, czy kondensacja zostata
dokonana w obecnosci czy tez w nieobecnos$ci
rozpuszczalnikow orga‘nicznych. Rozpuszczalniki
organiczne zwykle stosowane zawieraja alkohole
jednowodorotlenowe lub inne substancje zawie-
rajgce grupy wodorotlenowe, przy czym stuzg
one do eteryfikowania grup metylolowych pro-
duktéw kondensacji pierwotnej. Dzigki temu pro-
cesowi eteryfikacji uzyskiwane substancje zy-
wiczne staja sig¢ rozpuszczalne w hczhych roz-
puszczalnikach organicznych i lacznie z wielo-

ma innymi syntetycznymi i naturalnymi zywi-
cami rozpuszczalnymi w rozpuszczalnikach orga-
nicznych, nadaja sie dobrze do wytwarzania la-
kieréw, utwardzanych przez podgrzanie. Paten-
ty angielskie nr nr 260253, 261029, 266752 i 296361
opisujg sposoby wytwarzania roztworéw takich
zywic w rozpuszczalnikach organicznych przez
zastosowanie w znacznym nadmiarze rozpu-
szczalnikéw posiadajgcych grupe wodorotlenowa,
a patenty nr nr 327673 i 332634 opisuja sposoby
oddzielania zywic od nie zwigzanego nadmiaru
takich rozpuszczalnikéw.

W nieobecnosci alkoholowych lub innych orga-
nicznych wodorotlenowych rozpuszczalnikéw zy-
wiczne produkty kondensacji zachowujg zlozona
budowe metylenometylolowsa, 2 w poczatkowych
stadiach kondensacji sg rozpuszczalne w wodzie,
natomiast ich rozpuszczalno§¢ w cieczach orga-
nicznych jest bardzo nieznaczna. Roztwory wod-
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ne tych ptoduktéw kondensacji w m&czeniu
z kwadnymi czynnikami utwardzajacymi znaj-
dujg szerokie zastosowanie jako kleiwo zestala- .

jace sie na zimno; odpowiednio odwodniona sub-:
stancje Zywiczne madaja si¢ do wyrobu artyku-_

16w ksztaltowanych przez odlewanie lub” tloczenie
na cieplo, a caltkowicie wysuszone lub spolime-
ryzowane odznaczajq sie odpornosciq na dzialanie
zwykle stosowanych rozpuszczalnikéw.

Wedtug wynalazku termoutwardzalne zywice
o ulepszonej ,glastyanoéci wytwarza sig¢ przez

kondensacje na. gorgco. aldehydu.. ‘mréwkowego -

z moczmkiem, tiomocznikiem lub produktami
polimeryzacji cyjanamidu, oddzielnie 1ub w ‘mie-

tylolowych tych zwigzkéw z dodatkiem lub bez
dodatku jednego lub kilku z nich w nieobec-
no$ci wody, lecz w obecnoéci jednego lub wiek-
szej liczby jednoeteréw alkoholéw wielowodo-
rotlenowych o 3 lub wiecej niz 3 alkoholowych
grupach wodorotlenowych. W eterach tych w
grupie -CH.OR, R ozhacza rodnik arylowy
aralkylowy lub alkylowy zawierajgcy nie mniej
niz 4 atomy wegla w czasteczce, przy czym calko:

wita ilo§é takich jednoeteréw wynosi nie wiecej.

niz /s mola na kazdy mol aldehydu mréwko-

wego lub na kazda réwnowaing grupe metylo-

lows. Przykladami odpowiednich jednoeteréw do

stosowania’ w tym procesie jako frodki upla--

styczniajace sa etery jedno n-butylowe, jedno-

fenylowe, jednokrezylowe i Jednobenzquwe gli-

cerolu.

Zywice uplastycznione mozna stosowac ]ako'
tworzywo podstawowe do- wytwarza’ma mas da---
jacych wytlaczaé sie na cieplo, do ktérych mozna

dodawaé materialéw wypehiajgcych, barwni-
kéw i materialéw przyspieszajgcych. zestalenie.
Zywice mozna réwniez rozpuscié w wodzie lub
w wodnych roztworach, np. w rozeieficzonej for-
malinie lub w mijeszaninach wodno-alkoholowych
w celu ' uzyskania “légikich: syropéw,  ‘lub past
ktére mozna stosowaé jako kleiwo zestalajace
gie na zimno lub ktére mozna tloczyé na cieplo
W polaczeniu z odpowiednimi czynnikami utwar-
dzajgcymi, wypeiajagcymi lub rozluzniajgcymi.
2ywice te mozna takze stosowaé jako tworzywo
podstawowe do wyrobu zywic lakierowych, np.
przez oddzialywanie na-nie dostateczng iloécig
alkoholu jednowodorotlenowego w. celu -caliko-
witego zeteryfikowania pomstatych grup mety
lolowych. ' ‘

Tosé jednoetem jaka mote byé stooowana
zmienia si¢ w zaleinoéci od mtosmnia kofico-
Wego produktu kondenucji: ‘Tak maly dodatek

jak ifo — /3 mola’ jednoeteru na mol aldehydu

" styczniajatego dodav
szaninie, albo przez kondemsacje pochodnych me- -

mréwkowego lub na réwnowaing grupe mety-
lolowg powoduje wyraZne ulepszenie wlasciwosci
plastycznych proszkéw formierskich lub w przy-
‘padku uzyskania zywicy o wlasciwo$ciach stan-
dartowych umozliwia dalsze odwodnienie zywi-

'cy oraz zwigzane z tym zmniejszenie ilo$ci sub-

stancji lotnych, co powoduje zmniejszenie kur-
czenia sig¢ ksztaltek.

Do uplastyczmema zywic, stosowanych Jako
kleiwo do drzewa, skéry lub innych materiatéw,
potrzeba /12 — 1/s mola érodka _uplastyczniaja-

.cego na, 1 mol aldehydu«mréwﬂowego lub na

Jed.nq grupe metylolowq Stosunek $rodka upla-
nego nie powinien wyno-
si¢ wiecej niz /v mbla na kazdy mol aldehydu
mréwkowego (lub grupy metylolowej), w prze-
ciwnym bowiem razie zywice ulegng niepozg-
danej zmijanie, Przy zachowaniu takiego stosun-
ku, nawet w przypadku- wzajemnego oddzialty-
wania na siebie érodka uplastyczniajacego i pro-
duktu kondensacji, co prowadzi do czeSciowej
eterytikacji tego ostatniego, pozostaje w: prbduk: -
cie dostateczna liczba lub nawet przewaga grup

.. metylolowych, ktére nie weszly w reakcje, dzie-

ki czemu produkt ten, w polgczeniu z kwasnymi
czynnikami utwardzajgcymi, posiada wlasciwosei
zestalania sie na zimno i moze byé z dobrym
skutkiem utwardzany w wyzszej temperaturze
ipod ciSnieniem w zamknietych formach.
Kondensacje skladnikéw tworzacych zywice w
obecnoéci frodka uplastyczniajacego przeprowa-

- - dza sie na ciep}o, ewentualnie z nieznacznymi ilo-

§ciami kwasnych lub alkalicznych dodatkéw
kondensacji, lub przy %acznym stosowaniu ciepta
i. ciénienia. Materialy wypelniajace lub inne do-
datki mozna dodawaé podczas kondensacji lub
pézniej. Catkowita 'ilo§é stosowanego- srodka
uplastyczniajacego moze by¢ dodana na poczatku
do. calej ilosci skladnikéw tworzacych Zywice,
albo tez czesé tych dstatnich mozna poddaé kon-
deusac)i wstqpnej z calofcig $rodka uplastycz-
niajacego, a reszte wprowadzlé lub dodaé péi-
nieJ.

' Przyklad ‘I Mieszaninq skladajaca sie z
40 czescl dwumetylolomocu'lika, 10 czeSci tio-
mocznika 1 5 czesei eteru jednobenzylowogl:lce-
rolowego miesza si¢ z 40 czgiciami - btonnika
drzewnego o wielkofici ziarn przechodzacych
przez’ sito o 150—200 oakach, 4 czefciami- lito-
ponu 11 czefel stearynhnu cynku, nashgpnie
calof¢ miesza gi¢ W gniotowniku - wﬂcowynf
W temperaturze wynoczqcej "okolo “110°C “do
chwili - otrzymania " jednolitej masy - plastyczne;:
Masewygamdasiezmotawniku,oehhdzaim~
drnbnia w celu uzyskania ziarnistego matérialu.



formierskiego do prasowania na goraco, odzna-
czajacego sie nieznaczng zawartoécia skladnikéw
lotnych, oraz dobrg ruchliwo$cia podczas wytla-
czania.

Ksztaltkj wytworzone s3 wodoodporne i wy-
kazujgq bardzo nieznaczne kurczenie sie podczas
starzenia sie.

Przyklad IL 50 czeSci dwumetylolomocz-
nika dodaje sie w 5 mniej wiecej réwnych por-
cjach do 25 czeSci technicznego eteru jednokre-
zylowoglicerolowego, utrzymujac temperature
120 — 130° C, przy czym ogrzewa sie do chwili
zwigkszenia sie lepkos$ci mieszaniny reakcyjnej,
gdy wzieta préba po ochlodzeniu zestala sie na
mase dajgcq sie rozdrabniaé. Mieszanine reak-
cyjna ochladza sie szybko, a produkt rozdrabnia
sie na proszek, ktéry daje sie¢ dobrze przecho-
wywaé. 3—b5 czeSci tego proszku rozrobionego
z 1 czesScig wody goracej, po ochlodzeniu stanowi
ciggliwa mase, ktérej lepkos¢é mozna regulowaé,
zmieniajagc wyzej wymienione proporcje.

Z dodatkiem wynoszacym 5% wagowych
15%-owego roztworu kwasu fosforowego ciekly
klej otrzymany w ten sposéb zestala sie szybko
w temperaturze zwyklej i nadaje do sklejania
drzewa, a takze do sklejania skoéry.

Miejsca sklejone odznaczaja sie odpornoscig
na dzialanie w wodzie i na skutek starzenia sie
nie pekaja. , ,

Przyktad III. Mieszanine skladajacy sie
z 20 czeSci mocznika, 10 czeSci melaminy, 20
cze$ci paraformaldehydu i 5 czesci eteru jedno-
benzylowoglicerolowego miesza sie z 40 czeSciami
suchego blonnika drzewnego o wielkoéci ziarn
przechodzacych przez sito o 150-200 oczkach, 4
czesSciami litoponu i 1 czeécia stearynianu cynku,
nastepnie calo§é miesza sie w gniotowniku wal-
cowym w temperaturze okolo 110° C do chwili
otrzymania jednolitej masy plastycznej. Mase te
wygarnia sig, ochtadza i rozdrabnia w celu uzy-

- skania materialu ziarnistego dajacego sie ksztal-
towaé przez wytlaczanie na goraco.

Przyktad IV. 50 cze§ci mocznika dwume-
tylolowego miesza sie¢ z 30 cze$ciami eteru jedno-
- benzylowoglicerolowego sposobem opisanym w
przykladzie II.

Sproszkowany produkt rozpuszcza sie na cie-
plo w 100 czeéciach alkoholu n-butylowego z do-
datkiem 0,5 cze$ci kwasu mréwkowego, ktéry to.
roztwér daje przeZroczyste gladkie blonki, tward-
niejgce szybko przy ppdgrzewaniu.

Zastrzenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania termoutwardzalnych
zywic przez kondensacje na gorgco aldehy-
du mréwkowego z mocznikiem, tiomoczni-
kiem lub produktami polimeryzacji cyjana-
midu, oddzielnie lub w mieszaninie, albo
przez kondensacje pochodnych metylolo-
wych tych zwigzkéw z dodatkiem lub bez
dodatku jednego lub kilku z nich, znamien-
ny tym, Ze kondensacje przeprowadza sie
w Srodowisku bezwodnym w obecnosci
$rodka uplastyczniajgcego w postaci jednego
lub kilku jednoeteréw alkoholéw wielowo-
dorotlenowych, przy czym catkowita ilo§é
takich jednoeteréw wynosi nie wiecej niz
1/s mola na kazdy mol aldehydu mréwko-
wego lub kazdg réwnowartoSciowa grupe
metylolowa uzyta do kondensacji.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze stosuje sie jednoetery glicerolu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje si¢ etery jedno-n-butylowe, jedno-
fenylowe, jednokrezylowe, i (lub) jedno-
benzylowe.

4. SposOb wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tym, ze kondensacje przeprowadza sie przez
stopienie na goraco materialéow.

5. Sposéb wediug zastrz. 1 — 4, znamienny
tym, ze podczas kondensacji dodaje sie ma-
teriatu wypetniajgcego.

6. Sposéb wedlug zastrz. I — 5, znamienny
tym, ze aldehyd mréwkowy i mocznik, tio-
mocznik lub produkty polimeryzacji cyja-
namidu, lub ich pochodne metylolowe do-
daje si¢ do jednoeteru w ciggu kondensacji
w kolejnych porcjach. o

7. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny
tym, ze produkty kondensacji poddaje sie
dodatkowo reakcji z alkoholem jednowodo-
rotlenowym.

8. Sposéb wediug zastrz. 7, znamienny tym,
ze stosuje sie ilo§é alkoholu jednowodoro-
tlenowego dostateczng do calkowitego zete-
ryfikowania pozostalych grup metylolowych.
produktéw kondensacji.
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