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Urzadzenie do wytwarzania tworzywowych zamkéw blyskawicznych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania tworzywowych zamkéw blyskawicznych
metodg wtrysku na dwie tasmy widkiennicze.

Znane s3 urzagdzenia do wytwarzania zamk 6w blyskawicznych z tworzyw sztucznych metodg wtrysku na
tasmy widkiennicze. Urzadzenia te skladajg si¢ zagregatu wtryskowego, formy wtryskowej odwzorowujace;j
elementy tworzywowe zamka, zespolu urzadzen podajacych i odbierajacych ta$my widkiennicze oraz
elektrycznego ukladu sterowania. Zadaniem urzadzen podajacych i odbierajacych jest podawanie tasm
wibkienniczych do formy, utrzymanie ich podczas wtrysku w stanie naprezonym, a nast¢pnic zapewnicenie ich
przesuwu, ktérego wielko$¢ okreslona jest wymagang dlugoscia zamka i odstgpami migdzy nimi.

W dotychczas znanych rozwigzaniach odpowiednie napr¢zenie odcinka tasm znajdujacych si¢ w formie
uzyskiwane jest poprzez napr¢2acz umiejscowiony przy urzadzeniu podajacym. Tasmy zostajg naprgzone
mig¢dzy ostatnimi poprzednio wtryéni¢tymi czastkami zamka znajdujacymi si¢ w gniezdzie oporowym formy
a napr¢zaczem umicszczonym z tylu formy. NapreZenie tasm nast¢puje tuz przed zamknigciem formy, tak
aby uniemozliwi¢ wysunigcie czastek zamka znajdujacych si¢ w gnieZdzie oporowym. Stosowane rozwigzanie
ma t3 niedogodnos¢, ze wymaga zastosowania bardzo precyzyjnego przesuwu tasm, tak aby ostatnie
wtrysnigte czastki zamka znalazly si¢ zawsze w gnieZdzie oporowym formy i umozliwily naprezenie taém
przed kolejnym wtryskiem. Wylaczenie przesuwu tasm nastgpuje w wyniku zadziatania fotodiody w
momencie gdy ostatnie wtrysnigte czastki zamka znajduja si¢ nad gniazdem oporowym formy. Takie
rozwigzanie przesuwu tasm i ich naprezania uniemozliwia regulacj¢ wielkosci odstgpow migdzy kolejnymi
wtryskami, a takZe stwarza konieczno$é czgstych regulacji ukladu sterowania zespotu urzadzen podajacych i
odbierajacych. :

Zgodnie z wynalazkiem opracowano urzadzenie zawierajgce agregat wtryskowy, dzielong forme
wtryskowg odwzorowujaca elementy tworzywowe zamka blyskawicznego z listwa wypychajaco-prowadzaca
wlewek, zesp6t urzadzen podajacych i odbierajgcych tasmy widkiennicze urzadzenie odcinajace wlewek i
ukiad sterowania, ktore wyposazone jest w przedni naprgzacz tasm widkienniczych wspéldziatajacy ze
manym tylnym naprezaczem tych tasm. Przedni napre¢zacz ma wycigcie na wypychajaco-prowadzaca wlewek
listwg i jest umiejscowiony nad taémami pomiedzy odcinajacym wlewek urzadzeniem a forma wiryskowa.
Uklad sterowania ma wbudowany nastawiany przekaznik czasowy regulujacy odst¢py mig¢dzy kolejnymi
wtryskami w funkcji czasu przesuwu tas$m.
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Urzgdzenie wediug wynalazku umozliwia uzyskiwanie regulowanych odstgpow mig¢dzy kolejnymi
wiryskami tworzywa na tasémy, a zatem uzyskiwanie regulowanych odst¢poéw migdzy poszczegdlnymi
camkami blyskawicznymi w cyklu automatycznym przy ciggtym podawaniu tasm.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. |
przedstawia urzgdzenie w ujeciu schematycznym w widoku zboku, a fig. 2— przedni napr¢zacz urzadzenia w
widoku z przodu.

Urzadzenie do wytwarzania zamkow blyskawicznyvch sklada si¢ z zespolu urzadzen podajacych i
odbierajgcych wibkiennicze tasmy 10, agregatu wiryskowego, dzielonej formy wtryskowej odwzorowujace;j
clementy tworzywowe zamka blyskawicznego, ktéra jest utworzona z gérnej formy 4 zamocowane)j do
nieruchomego stotu i dolnej formy 9 zamocowanej do ruchomego stotu, mechanizméw naprgzajacych tasmy,
urzadzenia 6 odcinajacego wlewek i ukiadu sterowania synchronizujacego prac¢ poszczego6lnych zespotéw, a
zwlaszcza prace zespotu urzadzen podajacych i odbierajacych z urzadzeniem zamykajacym forme. Uklad
sterawania ma wbudowany nastawny przekaznik czasowy regulujacy odst¢py mlcdzy kolejnymi wtryskaml
w funkcji czasu przesuwu tasm.

Urzadzenie podajace jest wyposazone w prostujgce tasmy widkiennicze rolki 1, za$ urzadzeme
odbierajace w rolki 7. Pomi¢dzy forma wtryskowa a rolkami podajacymi jest umieszczony mechanizm 2
zacisku tasm i tylny znany sprezynowy napr¢zacz 3 wykonany w postaci preta przymocowanego do
pionowego uchwytu. Wtryénigty wlewek na dwie tasmy 10 jest prowadzony na wypychajacej listwie 8
usytuowanej pod odcinajacym wlewek urzadzeniem 6 i przechodzacej przez cala dugosé formy wiryskowe;.
Pomi¢dzy urzadzeniem odcinajacym wlewek a forma jest przymocowany do nieruchomej gérnej formy 4
przedni napre¢zacz 8§ ta$m, wykonany w postaci plytki majacej wycigcie 11 na listwg 8. Dolna krawedz
przedniego napr¢zacza jest usytuowana w przyblizeniu okolo 1cm ponizej plaszczyzny podziatu formy
wtryskowej.

W koncowej fazie zamykania si¢ formy wtryskowej przez podnoszenie si¢ dolnej czesci urzadzenia wraz
z dolng formg 9 i zespolem urzadzen podajacych i odbierajacych wyposazonych w rolki 11 7. nast¢puje za
pomocg zaciskowego mechanizmu 2 przytrzymanie wiokienniczych tasm 10 i napigcie ich od strony
podawania tylnym napr¢zaczem 3, zas od strony odbierania — przednim naprgzaczem S, ktéry dociska
tasmy z jednej strony do krawedzi formy, zas zdrugiej strony poprzednio wykonanym wlewkiem do listwy 8,
a w przypadku rozpoczecia produkcji do krawedzi obcinajgcego urzadzenia 6. Uniemozliwia to cofanie sig
tasm od strony urzadzenia odbierajacego. Po wykonaniu wtrysku dolna cz¢$¢ urzadzenia przemieszcza si¢ ku
dotowi umoiliwiajagc wyjécie wlewka z gérne)j i dolnej formy 4 1 9, i za pomoca ukladu sterowania
przemieszczenie si¢ tasém na odpowiednig odleglos¢ regulowang przekaznikiem czasowym wedhug potrzeb, w
zaleznosci od przeznaczenia zamkow blyskawicznych. Ustalajac dtuzszy czas otrzymujemy wigkszy odstgp
mi¢dzy wlewkami, a zatem migdzy poszczegdlnymi zamkami blyskwicznymi.

Zastosowanie naprezaczy 3 i § pozwalajacych na naprezanie ta$m wi6kienniczych na krawgdziach
formy, umotliwia wykorzystanie calej dlugosci formy dla wykonania zagi¢bierh odwzorowujacych elementy
zamka btyskawicznego, bez potrzeby wykonywania w formie dodatkowych gniazd oporowych.

Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w cyklu automatycznym przy ciagltym podawaniu dwoch tasm
widkienniczych. .

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania tworzywowych zamkéw blyskawicznych zawierajace agregat wtryskowy,
dzielong forme¢ witryskowa odwzorowujaca elementy zamka blyskawicznego .z listwag wypychajaco-
prowadzacg wlewek, zesp6t urzadzeni podajacych i odbierajacych tasmy widkiennicze, urzadzenie odcinajace
wlewek, ukiad sterowania i tylny napr¢zacz ta$m, znamienne tym, Z¢ ma przedni napr¢zacz (5)
widkienniczych tasm (10) z wycigciem (11) na wypychajgco-prowadzaca wlewek listwe (8), umiejscowiony
nad tasmami pomig¢dzy odcinajacym wlewek urzadzeniem (6) a formg wtryskowg, przy czym ukiad
sterowania ma wbudowany nastawny przekaznik czasowy regulujacy odstgp mi¢dzy kolejnymi wtryskamiw
funkgcji czasu przesuwu tasm.
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