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Descrizione dell’ INVENZIONE INDUSTRIALE dal titoly,

Dispositive per la generazions di una barriera fonnica a tomperatura contehis
jota al poll d'induzione magnetica i uny testa o saldatura
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ampo di apphcazions detfiinvenzions
La prassnie invenzions s rifersoe & solivre sl maschinan per i riscaldamento
nduttive, & pi pracisameants ad un dispositive par i generaziocns di una bafrar

termica ) femperalura sontrolista 3t poll dinduzions magnetioa di una lesta di sab
datura, Nel seguilo Ninvensiong verd doscrnfly con spacigle sflenzione alls sus
applicazone alla saldatura focale degh strall component! un mullisirato a oirouite
starnpato, gussto non & itevia de nlendersl come Inttaziong dslflambiio applicative,
Ragsegha delants noty

La saldaturg incuttiva spot del varl strall somponsat un oiouddn stampato mullistras

o @ nota dal bravelto spagaole No, 2180757, che sembrerebbs finors costituire

Farde nota pit vicing aliivvenzions che verd desonita, Facende riferimento slla 1t

gura 1 {comispondents affe figuee 1, 2 8 3 della suddetta citazione}, nobamo una

vista prospettics df un olrcuito stampats mudtistrale 1 composte, ad esempin, da

¥

gquattn strall con tracciate croutiale {dell anche lavers), Nepaitivamente indicsh
con brifarimentt 2,4, 88 50 da tre srat] isojant, rispetiivarmente Indizaticon 3, 5a 7.

et wlimi sone costiiull da uny collants termoadasivs comnosio da tessudn
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valra impragnaio & resing, nolo cume prapeg. Nella disposizions indicata per i
miltistrato 1 gt stral isolantl sone alternat agh siradl con bracciato & oiroulte, & Wil
gl sirati sono reltangolant d uguall dimensiont, I prims e Tultime sirato dells pila
hanne tracoiato oircultale. B strall oroutall 2, 4, € & § hannio ung banda perime-
trale @ priva A rame confinanie con una corona rettangolars & rams 10 che delimis
taqt tracoiato di circuito. Regolarmenie spaziale lunge sl pit lungh dells sorona

10, sonp visibil delle aree i rispetto 11 & formia rsifangolare prive df metalio, fatlz

gocerione perdus spire in corlocirouito 12 & 13 re loro adincent. Le aree of o

<

o

pelie 11 con al ot intemo B spirg 18 ¢ 18 serw ooliotate nelle medasime posi
zion i fult gt stratl, i medo da formare gruppl df aree di depeits, s o spire, so-
vrapposte alfraverse § muthstrato. Clasoun gruppe d spire sovrapposts ooshiuisce
any gruppe 3 dscaldamentn. Un Susse magnetico variabile appositaments generg-
o nducs nelle spite 12 & 120 dedle fortcaventt & sortociioulin chig rscaldang |
concluttor] per effelte Jouwle, fordende § preprey cheostants. Al cossare delie cor
rerdd i propreg si risohnifica saldando gt strali ra kore.

Lo stegso revetto sopra manzionato svendics intirg un maschinariu per i proge

dimento di ssldatura che st oompone del seguenti elementh

(ﬁ'

ung strutturs nella guale & Jdisposto come minime un dispositive indutiors 13
prowvisio di circulto magnstiog, generaiments a forma o U, comprendsnie un
corpo cantrals 14 munite df gywoigimants induttore @ i due brsei 15, collocan-
do alfesiramitd esterng i ognit bracals 18 un comispandents sistireds a indu-
17, 8 boue elettrodt 18 ¢ 17 cssende in posizione perpandicolare v
speito ol ciroulto stampate multistrate 1 posalo su d un plano portacirowt non

indicato), & in posizione coussiale uno rispelio allalre oon possiBila of spo-

astamanto inantrambe e dirgzion
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un dispositive {non indicato) per § fissagglo dedtinsieme degli strati 3, §, 4, §,
8, 7, B del circuito stampato multistrate 3 al plans portacivouty
-yt dispositive di-controlio {(non indicgto} del movimento del plang portacireus

ariat soffocare Egruppl di aree d dapetto 1Y fra s coppla i sletradi a

f"lv
g,g

3

o

mduziong 17, 18 de dispostiive induttors 13
~ i dispositivo df controlio (nor indicato)y i ogrt coppla o slattrodi a induzio-

-

18, 17, adatto & codlocare gl sletirodt iy contatio con § gruppe delle ares

PN

0§

{if

di dspatio 11, esergiands ung prossione sullo slessa.

5

Nal funzionamenty, Taweolgimento indutiors genera un campe magnetics va-
sabite flusso indutiore) entro § airguilo magnetics 14, 15 ¢ ¢ sletrogi 8 Indutions

18 e o da quest continua net fraferre tra | dus dove é poste i multistrato 1 da
zaldare. B Husse rsulla concatensdo alie spire 12, 127 dat grippe o niscaldamende
itersasato. Entre io spire ¢ formano delle correntl varablit di cordocifouito, qud
maite Dlense, ohe decaldane per effatio Joude Hsubsirato circostanie determinagn-
do una fuslone parziale del substall Ol prepreg 8 in cornsponderna delle sree o
rigpatin. Al cossars dellinduzione magnetics e zone riscaldale st raffraddans re-
ando saldate fra loro
Frobloma tsonicn evidenwiato
Lo stopo della saldatura induitive Husirata sopra & qualic di goter mamg
susdlistrato durante o stcopssive Bvorazion senza oot ol Ingenerarg dissliines-
ment tra § rgcciall cireutall che st devone comispondere nel diverst stratl. Par que-
sto occorre che Voperazions d saidaturs dsoaldl in mode uniforme e diverse ares
di rispetio impliate gntro § proprie gruppe & appariensnza, B noltre impodants

che fa tempersturs allinterfacoia tra | diverst slrall sla mantenuts & diselto d un

valors limite tale de evitare bruciature oz formazions ¢ bolle gassoss nel pre-
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soritto in figlra 1 La causa & da imputarsi ol diverso regime termico al qugie sono

wreg. Sfodunataments, guest requisitt non sono garantitt con i mscchinanc dee

sotiopost gif stratl pit esternd con ranciate di oiroulte 2 & 8 rigpetto &l rinanent In-
fath sxs! sono posth a dirglio contatto degl sleltivodi ad induzions magnetica 17 ¢
18, gensralmerie coslfuill da ferritl i grande massa ¢ con ung disoreta conducibi-
A termica (olron un quinto nspetlo al rame), @ perctd iy grado & ratfreddars raph
daments & suparicl a contatio. Per compensare § reffreddamento differenzinie
degh shratl estern) pooore sumentars Tintensid della comente o alinentazions
deilavyalgimenty indutiors, rendando con o pit orobabill dannost sumentt meon-
froflatt di tamviperatura nelle zone di seldgiura. Nel magchinario delf'arie nola manea
det tutto un wisterns df regolazions delis temperalins di riscaldamento deglt strath
antrp orone o saldatura; ¢l & spipgabiia dalla difficolia oggeltiva che sorge asl
misurare una omperalrs In fong non accessibill ad alcun strumento ¢ miswra.
Valende svitare di innadzare § valore di corrante of potrebibe prolungare i empo d
slimantazions dellaveolgimanto indutlors 15, ms 0 I modo diminuirebbes  rans
dimento del processs su scain industriale i termine sia df costi che di lempo.

Gl inconvenient! svidenziatl ger | muliistrato a oircuito stampalo hanne valenza piu

ampia cbe potrebbare colnvolgers anche alint esempd applicativi dells saldatura ad

induzions magnetics, perche & genersiments vard che fa superficis o un oggetio

%
w
k257
iy
2

da riscaldars posia & contalio di un massiosio aletrods In grafile si riscalds
nens rapidamente del corpo restanie. Bd & srohe vero che la miswazions delia

temperatura prosenterebbe Gfffcold simill x qustie riscontrate par B mullistrato.

fﬁ

Seop dellrvenzions:

Seopn privario della prosente venslone & quelit of indicars una tests d salgatis

L=

ra capane ¢ olleners un regime Ji riscaldamentd induttivo uniforms et o spee
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sore di uh 20rpo o riscaldars, in particolars un mutistrato o saldave, con paitico-
fare riguardo aila superficie posta & stretio sontatlo deifaleitrodo a iInduzions

Altre scopo deltinvensions & quello di pore wna lintazione automation a valore
massimn defis temperatura di riscaldaments dirstiamente misurablle alfintsrfacaa

Q0

pos 4

felatirods o induzions,
Sommario deilinvenzions

Uirwanzione raggiungs | sus scopo primano mediants Findicazione di una testa

ver g saidatw & induzions, n pardonlare del mudlistrate 8 oroulls slampate

samprendants:
urg strittura df slfoggiamanio of un disposiive indutiors a forma & U provisto
di espansioni potart @ & awvolgimeante eletincs induliorg;
dug aletirodt & indudions slineall lunge un msdesimo asse oon possibility o

frastare restandn 3 sonlatle delle supsifion termingis ¢ riapattiva sspan-

~ wezi df traslaziong degh eleftrodi 8 induzione controltalt par i org arresin 8
coniaite della superficle delfoggetio da rsoaldare sserciiands una presaions
sullo stessy;

ove e terminagsiont contrapposie degh eisltrod! @ induzions comprendone meszi 8

termobariara applicatl alle nspetiive facee polarl, clasoung dad meest a fevneban

Hara sssendo costituito da:
une strale lastriforme di maleriale slelincamenis & lermicaments isclanis, gven-
& una facos aderants siia fsodis polare deli'sletirode & Induzions,
urt laminato metaliicn aderente all'altva faccia dello strate isolante lastiforms,
eatesn per una frazione prestability della supsificie F detla fnocis polams

delfelettrode & Bduziong, somes desoitto nelly dvendicazione
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valore numerico di delta fraziohe reatabilita & calouiats madiants un oriterio o

comprasse tra i valors delia

s

ofanza termics generaty dalla ermchamisra e la o

duzione di fusse neliz ferile delfeleiirodo a nduzions, causals dalfeffetic anta-
qortista del Husse gengrats dalle corrantt indofle nel laminalo & rams. Un valors
massime di 0.8 & risuifato una buena sceila per un laminalo of rame df forma e
fangolare, can § 310 maggiore uguale & qualio dells faccia polare della fordte &
delio strato lastiformal. in questd caso ¥ fusso ndutiivg originario & non diminudo
it manjera significants. (e forma reliangolars del amingto df rame & |8 pild sampli-
ce da oftengrs ma non per queste vincolants, altre formia potrebbere sssere uliliz-
zate alle scopg, come sd esempin: qusdraty, ciroslare, poligonals, e

Uiterion caratierisiche della prosente invengione rlenuds innavalive seng descriite
nells fvendicarion dipgndanti

Sscondo un aspeite uwilarors delfnvenzions o 18sla per 8 saldalis 3 nduzions
comprends hiolire ung lemoecoppia posta g contatio dells superfivie del laminato
mataiico d almens uno del mezzd & barriera termics, per is generazione di un s
goale sletirico & misura dedly enperalurs locgle verso un dispositive ¢ candralic
deily corrante oircolants nel Sircuite Indullore,

Seconde un witeriore aspetio dellinvenzione & pravisio Putilizee df un coperchistio
s ohiusura di clastun dispositive a termobamisra,

Vantgggiosaments, net mezzl a lermobamiers a lastry di supporto dal lamingls
metalico @ in Teflon™, materiale nuesto a bassa sonduahility termics e resistents
alle aifs tomperature senzs fonderst

Vantaggiosamente, fa delta lastra o Teffon™ & incolists ally facdls polare det pro-

priv slstirode & indusione magnetica per { ramdle o un supports biadesive (hastio

s

o fogho) sletlicaments kolante e do fate o soarsa condluchiitd fsvmica, comune
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merde reperidle Y SOMMISIGD,

YVantaggiosameante, | coparchietlt ¢ chiusura def dispositivl a termobarriers song

fatly & un materiale sletticaments & rmicamenie jsclanta, anoh'esst praferils
mante in Teflon®,
Vantaggiosamente, la ermocoppia & deliipo a naslro ¢ foglio comunements reps-

bl it corrmereic.

-
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Fantaggiossmetite, I8 fasts per s saldeturs ad indusione viense ubiizeata nella fab-

bricazione ¢ mudlisteatl 8 ciroullo slampato, dove gl stratl con fracciato ciroultale

ncludono delle zone Ji rispetto in locaxiont fisss perimetrall con ol lerg inlemo del
b2 spire mstaifiche i cortosirato cosltuentt un olomeante riscsldatore. In questo
caso alettivo di utilizen delfinvenzione, Vasse di alineamentn del due sletiradi
induzione magnatica & perpendictdare rispetio al olrouito stampato muitistrste

Dagquanio sopa sl since coms sia sppropnate Paver ohismato bamerg lemmoa

dispositive realizzalo ssoonde Tivvensions, nfalll, con particolare riferimento

sifutizzo nelin fablyicazions del cirouil stampatl multistrate!

e netlaminale di came della termobariera circolans intense corrert! di gortagirtul-
{o indotte dat camp magnetiog vaniabile srato dalfinduttors, dells stessa in
tensity dells correnti circolant nelle spire endrg Ig zone di vispaite dal mullistia-
to; queste correnti riscaldans i laminato della termobarriera che trasfarisce oa-
wre verso 1o strate pit esterme del multistrato praservandolo del tendenziale rals

fraddamenty;

e g lastra in Teflor® che sopooria | amingte In rams dells larmebamiera impedi-

soe 8l calore generate da questullime of disperderst enfro s ferite, rendends

nits sficlents H riscaldamenty

o coparchisto in Tefion™ aumanta anchiesso Pefficienza delia termobamiara, in
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guanto dopdun breve ransiions temmics, viene 2 crearst un ragims pressochs iso.

termo sulle due facoe del coperchisiio, @ nessun tasfanmenio nette & calore neud

b

ta quing! possibile tra In termobarriers & § mullistrate {che risuita intal modo -
scaldate dalirtemo ssnda ispersioni di calore versy Pestemo),
Yantagg! delfimvenzions

Nalls applicaziont dove gootrre effeltuars ssidatire ooslizeate iy puntl prestabiliy

%

g urt multistrato a circuito stamipats, fa lermehamera costiuits sscondn 1a presents

¥ -,

invenzione rende s rasmizsione del calore necossario ally fusione della resing,

uniformse sudlo spessors dagit sirall da aocopplare, sumentando & conseguenza |
numero degh stratt szcoppiabill

Laver evitate | maggior raffredolamento det dus strall pit sstemi, consente off b

tars i valore massimo dedla corrende, ¢ by sitemative & ridurre Hlempd o saldatura,

by entrambi | casl fa resa ool clde prodidiive visns incrementata, £ alevanite notas

}f
¢

Hi

came | suddettl vartaggl stana oltenutl mediarte un dispositive passivg di fasiie
fabbricazione o di ninimo ohsty

La particolars disposizions delia barviers termics rends inolive possibile effsltusre
§ controlio di tlemperatiry direllamente altinterfancia con Pelelire a indhziona. G
costituisos wt indubbice progresse che vencde pily afidabiie «d scononsoe d rsoal
gameanie indutlivo.

Breve descrizions delle fgurs

Literion soopl © vaniagyt dells presente invenzions risulteranng chiarn dalla sleaar

zione particclarsggiala che segus gy smpio & reslizeasions dulls slessa g da
disegni anness] datl 3 pure ol asplicstive & non limitalive, I cu

i figura 1 viens mostaiz ung visla assonomstrica o ung el di saldature ad

rduzions apparianenie ad un magchinano realizzaty seconde Farte nota per't
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satdatura degh stratl & un olrouito stampato mullistrat, del guale visne farnita una

~ i3 fgurs 3 mosha una vista prospettion o una testa of saldatura indudtive rea
izzate secondo s preseaties nvengions,
a figura 3 mostra una sexione della testa o saliatura ndidtiva di figura 2 presa
hungo urt plano d sinnnetrle longitudingle; viens incitre fornite un ingrandiments
diun parlicoiare che rappresents lo seziong frasversale d un disposdivo perls
gensrazions di una barnsea termica oontroiata in tempsraturg, che costituisos |
auore dells prasenie invenzioneg;
12 fgura 4 mosha uns vists dat basso del dispositivo @ termobamriers della fgurs 3

- fa figura & mostra ung pariale visla sssonometics in esplosa della paris lermil-
Hale o un slelirods a nduZivne & Sigura 3 complsty of termohartisra.

3

Dasorzions dettagiiata & gloune forme proferiie & reslizzazions delinvenzione

ooy

Facendo siferimente alle figura 2 e 3, sinola una tosia per in saldaturs a induzione
21, in particolare par iy saldatura di un mullistreto & oircuilo stampalo come qustie

dHustrato in Bgura 1 La tesls comprends un gusclo df alfoggiaments 228 of un g

spositivo induttors costitullo da un oirouiio magnetico n ferrdle aforma o UL cony-

5

nsivo di un corpo centrale 23 o sspansiont polinl 23a ¢ 230 & di avvolgimento

”13

pduttore 34, dotato ¢ poehe spirs o Blo Jf rame d adeguala sszions. Le faces

N

terminall det dus bracg della U {espansiont polant)y song posie 8 contalio deila su-
parficie alerale df due sleltyadt indullon in farcte a forma di paraliclepipede 25 e

0

€, posti entro propr alioggiamentt 27 & 28, Gl slettrodi 35 & 38 sono alineat lune

go un medesime assa, oon poasitilita of raslare n entrambe le disezior. Lagss o
scorrivantio & paratielo & bragelo contrale 23 deliindutiors & U & pemendicolare

afia superficie ¢ un multistrato non visibile). Le faccs torminall delle ggpansiv



polant 238 ¢ 23 sono ontatto delis superiicie latergle degh slat

somtalto & strsclante @ rimane anche duranie I braslazione degh stes

x:

do con oid Is continuitd ol percorsy delle Bnee o fusse del campo magnstico.

bauset 22, 27, & 28 sono resalizzall m Exndon™, un materiale polammudioo simile &
S Nylor™ ghe presents una combinazions ofimale i proprietd, quall resistenza

meotanion, rgiddd, dirseza, smonzamento detle sollscitazions, propistd of swor
srerte, lavorshilld meccenics, resislenze afusurs, nerziz ermics, od Bolamento
gletirico. Le eslremifd sommital degh sletiradl & Induzions 38 ¢ 25 song vineolate

32, tengli

L'al

3 rispettive aste of scomimente 28 & 30 di dus aliugton pisumalict 31 8
HE iy posizione da dus sistem) g squadrstis 33 & 34 rigidaments conmesse al guscl o

Ertalon™ 22, 27, & 28 Gl atluaion preumstal 31 8 32 conssntono ia chiuswa a

pinza degh elefirodi 3 induzione 28 ¢ 28 ai-dus lall del mullistrato con Pessrdiziodi

urta oarla pressions sud laver eslemi durands s saldaturs,

Le facce contrapposte degh sletrodi & induzione 35 ¢ 28 costituiscone detle e~
13 stronufa polard che soppattans un propric copsrohistis in Telon™ 28 2 38, con-

pesas medignie vill, Tra cascuna faccla polote delle forrit 25 & 30 ad 1l relative

e abbismo chiamatn “bamiera e

w,

coperchiatin & poste un dispositive 3TA, 378 ¢
mioa” o anche “ermobarriers” per i funzione che 8880 svoige. La sola barviers

termica 37A, ingrandita nelleliisst in figura, comprends una termacopola 41 dalia

.4,.,

20 quale st diparts una platting flesaibule 42 con dus condution divell! verse ung maor-
sethera 43 avvitata al guscio &F delfelstirodo superiore 25, Lalermotoppia 41 &

nastie, ad ssempic di ipe TT280d, comunsmants reperibile in commergio. La kin-

o5

ghezza delis platting flessibiie 43 2 {ale da ssascondare i3 irashazions el swddetto

%z

sletivords fing &l complely alfungamento del bracwio 29 satemaments alfaliuators 31

¥
L

Neingrandimenta s pud nolare ohe la teamobarriern & costituits da un laminalo
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24

formato da ung lestnng rstfangolare di Teflon™ 38 & da uno stralo di rame 40 ade-

a
¥

el

rente ad una faccia delln stessa. Lo spessore dallo sirsto di rame 40 @ di girog

i

FRIGTON @ ricoprs oirea I meid pit esterma dells fastra 38 (L disegno non nspecchis

fe dirmensinn reall). Questullima ha ia stessy forma o dimensions dedla facoik po-

fare deli'elettrodo a induzione 28, Un nastroffoglic bladesive 38, slstiicamanie jsor

lante & con soarsy conducibilila terming & nooliate, da un lato, alie lastrinag o Te-

>

flon 38 », dalialtvo lats, alla faccia polare deifeletive & induzione 250 Le caralien-

4

o

stiche finora desoritfe defla termobamera 37A sono comun a guelle della barmers
378, L solalermobamiss 374 monia b lemmoecoppia 41, otmie magtrats in figura
4 dove 3t vede la armocoppia 41 8 contatio dello strato & rame 400 Dslig tarme-
coppia 41 81 dipartone dus condulton 42a o 43h {della piathing 427 i materiall di-

(¥

verst per la generazions di un polenzige sleltrits ned punto di contatlo {affeliy
shisck). La ferrite 38 sulla quale & incoliala ja lermobarera 374 visne semala dal
guscis &7, che presents qusttro fon flettsl per Pavvitamento del coperohietis 38
La figura & mostra In visla ssploss le reniprochs relaziont U3 le varis part altormo
alla termobariera 37A. Come si pud notars, s termaocopoia ¢4 viens seirata corn
o lamingto di rame 40 &) serraggio det coperchietio 35, fevorandons i contatto
terming,

{ pringipio generaly su oyl & bassto Hunzionamento della losta off sgidaturs non
differisce da quells ded macchinario Hustralo in Bigira 1, o entrambl § oasl sooors
ittt genersre un campo magneltice vatiabile of forte Infensitd enfro un traferre. |
srirambi | cast Puliizze principale & rivolte alle saloatura degh strall di un muitistra-
{o & oirouito stampats, shullandn § rscaldamenin generalio par effetto Joule enlio
apposite spirg i cortocireulio che concatenana i Husso nduttive @ sono presant

su akami sy La Jdifferenzs fondamenialz @ nells presenve i bymabs “sitie fagce
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