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Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude za oblikovanje staklenih posuda, koji ima najmanje jedan
primarni kalup (4) i najmanje jedan klipni cilindar sa poklopcem klipnog cilindra (6), te poklopac klipnog cilindra
(6) ima najmanje jednu napojnu liniju 1 najmanje jedan kanal (PK) s izlazom kroz koji se vodi rashladni medij
(KM) za zavr$no hladenje, koji ponovno izlazi van iz kanala (PK) na poklopcu klipnog cilindra (6), a koji
dozvoljava da se postavljaju tlak 1/ili volumenski protok i/ili temperatura rashladnog medija (KM) za zavr$no
hladenje neovisno od hladenja primarnog kalupa, kako bi hladenje zavrSetka staklene posude koja se oblikuje bilo
neovisno od hladenja primarnog kalupa (4).

Uredaj za zavrsno hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 1, naznacen time da je pritisak rashladnog
medija (KM) za zavr$no hladenje postavljen na barem 0,5 bara.

Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 1 ili 2, naznacen time da uredaj ima barem
jedan zavrsni oslonac (1) sa najmanje jednim kanalom (MK) kroz koji prolazi rashladni medij (KM) za zavrsno
hladenje.

Uredaj za zavrsno hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 3, naznacen time da nakon Sto je izaSao
ispod poklopca klipnog cilindra (6), rashladni medij (KM) se vodi kroz slijedeci kanal (MK) u zavr$ni oslonac (1),
a zatim se dalje vodi izvana na nivou zavrsnog dijela staklene posude.

Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 4, naznacen time da stroj za staklene posude
takoder ima barem jedan zavrsni kalup (5), te se rashladni medij (KM) vodi izvana na razini zavrSnog dijela
staklene posude tako da se vodi mimo zavr$nog kalupa (5).

Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 4 ili 5, naznacen time da stroj za staklene
posude takoder ima barem jednu oprugu zavrSnog oslonca (MF) koja sluZi za centriranje zavrSnog kalupa (5) u
zavrsnom osloncu (1) i nalazi se u kanalu (MK) u zavrSnom osloncu (1).

Uredaj za zavrSno hladenje za stroj za staklene posude prema jednom od zahtjeva 1 do 6, naznafen time da ima
barem jedan zavr$ni kalup (5) sa najmanje jednim kanalom (MK) kroz koji prolazi rashladni medij (KM) za zavrsno
hladenje.

Uredaj za zavrSno hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 7, naznacen time, da nakon Sto je izasao iz
poklopca klipnog cilindra (6), rashladni medij (KM) se vodi kroz slijedeci kanal (MK) u zavrsni kalup (5), te se
tada dalje vodi izvana na nivou zavrSnog dijela staklene posude.

Uredaj za zavrsno hladenje za stroj za staklene posude prema jednom od zahtjeva od 3 do 8, naznacen time da je
barem jedan izlaz barem jednog kanala (MK) u zavrSnom osloncu (1) ili u zavr$nom kalupu (5) oblikovan tako da
je protok rashladnog medija (KM) u njemu povecan.

Uredaj za zavrsno hladenje za stroj za staklene posude prema jednom od zahtjeva od 1 do 9, naznacen time da je
barem jedan izlaz barem jednog kanala (PK) u poklopcu klipnog cilindra (6), smjeSten na gornjem rubu (PO)
poklopca klipnog cilindra (6).

Uredaj za zavrSno hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 10, naznacen time, da je broj izlaznih
prikljucaka kanala (PK) u poklopcu klipnog cilindra (6), na gornjem rubu (PO) poklopca klipnog cilindra (6),
smjesten i rasporeden uokolo, po moguénosti jednoliko u obliku Iuka duz kruznog opsega gledano u nacrtu klipnog
cilindra.

. Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude prema jednom od zahtjeva od 1 do 11, naznacen time da je

barem jedan izlaz iz najmanje jednog kanala (PK) u poklopcu klipnog cilindra (6) oblikovan tako da je protok
rashladnog medija (KM) u njemu povedan.

Uredaj za zavrsno hladenje za stroj za staklene posude prema jednom od zahtjeva od 3 do 12, naznagen time da je
izlaz svakog kanala (PK) u poklopcu klipnog cilindra (6) smjesten ispod ulaza pojedinog odgovarajuéeg kanala
(MK) u zavrsnom osloncu (1) ili zavrsnom kalupu (5), kada se zavrsni oslonac (1) ili zavrsni kalup (5) nalazi ili
nalaze u radnom poloZaju prema odgovarajuem primarnom kalupu (4).

Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude prema zahtjevu 13, u toj mjeri da je ovo upucuje natrag na
zahtjev 12, naznaden time, da koji utor ili procjep (S) je oblikovan izmedu gornjeg ruba (PO) poklopca klipnog
cilindra (6) i donjeg ruba (MU) zavrsnog oslonca (1) ili zavrsnog kalupa (5), kada se zavrsni oslonac (1) ili zavr$ni
kalup (5) nalazi ili se nalaze u radnom poloZaju prema odgovarajuéem primarnom kalupu (4), a rezultat je
smanjenje pritiska koji se stvara kao posljedica povecanja protoka medija za hladenje (KM) na izlazu svakog kanala
(PK) poklopca klipnog cilindra (6), te se ventiliranje (ES) u unutrasnjosti poklopca klipnog cilindra (PI) na taj nacin
odvija kroz utor ili procjep (S).

. Uredaj za zavr$no hladenje za stroj za staklene posude prema jednom od zahtjeva 4 ili 5 do 14, u toj myjeri da

potonji upucuje natrag na zahtjeve 4 ili 8, naznacen time, da je otvor (S2) do kraja unutrasnjosti (MI) smjesten
izmedu gornjeg ruba zavrsnog oslonca (1) 1 donjeg ruba primarnog kalupa (4), a rezultat je taj da se negativni tlak
stvara kao posljedica povecanja protoka medija za hladenje (KM) na izlazu svakog kanala (MK) u zavrsnom
osloncu (1) ili zavrsnom kalupu (5), te se ventiliranje (ES2) u zavr$nom dijelu unutrasnjosti (MI) odvija kroz otvor
(52).
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