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On sait gque dans l'industrie du batiment on a fréquemment re-
cours 4 des panneaux de revdtement destinés i &tre appliqués contre
les parois murales ou les plafonds en vue d'améliorer 1'isolation
thermique et phonique assurée par la construction elle-m@me et de
former une barriére anti-condensation. Ces panneaux sont générale-
ment constitués par une plague en une matiére synthétique cellulaire,
telle qu'une mousse formo-phénolique ou de polystyréne, ladite plaque
étant éventuellement doublée par une couche de pléatre sur 1'une de
ses faces.

Le processus de fabrication détermine la formation d'une
"peau” superficielle trés lisse qui se pré&te particuliérement mal
d la fixation par collage & l'aide de mortiers adhésifs ou produits
similaires. Dans ces conditions, préalablement i la pose 1l'opéra-
teur doit prendre soin d'imprimer, & l'aide d'un des outils dont il
dispose sur le chantier, des rayures, zébrures ou griffades sur la

-

face des panneaux destinée 3 se trouver au contact de la paroi mu-
rale & revétir, de fagon & améliorer 1'adh&rence et 3 permettre la
retenue en place des panneaux au moyen du mortier utilisé&. On con-
goit sans peine gue ce traitement préalable des panneaux est effec-
tué de manidre tr&s aléatoire, de telle sorte que la fixation res-
te précaire et dépend em fait de la conscience professionnelle et
de 1l'habilité de l'cuvrier poseur,

La préSente invention a pour but de remédier i cet inconvénient
et de permetire l'cbhtention, & partir de panneaux classiques, dtarti-
cles traités de manidre systématique pour présenter une adhérence
parfaite sur la face destinée i la fixation par collage,

Le panneau suivant 1l'invention est essentiellement remarqua-
ble en ce qu'il comporte, sur sa face de fixation, une série de dé-
pressions obtenues par poingonnage et disposées en quinconce, chacu-~
ne d'elles présentant avantagetsement un profil en queue d'aronde de
fagon & améliorer encore l'effet d'adhérence.

L'invention a &galement pour objets un procédé pour 1l'établig-
sement de tels panneaux, qui consiste & faire passer les pénneaux
de type usuel entre deux tambours dont 1l'un au moins comporte une
série de saillies substantiellement cylindriques, ainsi qu'une ma-
chine pour la mise en oeuvre dudit procédé.

Le dessin annexé&, donné i titre d'exemple, pérmettra de mieux
comprendre l'invention, les caractéristiques qu'elle présente et
les avantages qu'elle est susceptible de procurer :

Fig. 1 est une vue en perspective montrant de manidre sché-
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matique une machine pour l'établissement de panneaux isolants sui-
vant 1'invention. 7

Fig. 2 illustre de mani&re schématique le poingonnage
réalisé sur un panneau.

La machine représentée en fig. 1 comprend un b&ti 1 sur lequel
sont fixés deux tambours tournants 2 et 3, orientés horizontalement
1'un au-dessus de l‘'autre. Alors que le tambour inférieur 2 est ri-~
gidement porté par le bati 1 et est relié par une transmission a
chaine 4 & un moteur &lectrique d'entrainement 5, le tambour supé-
rieur 3 est soutenu par des paliers 6 guidés verticalement dans des
colonnes 7 ; le déplacement vertical des deux paliers 6 est assuré
au moyen de tiges filetées 8 reliées par des renvois d'angle & un
arbre supérieur commun 9 équipé& d'un volant de manoeuvre 10.

Comme plus particuliérement montré en fig, 2, le tambour su-
périeur réglable.3 comprend, autour de sa paroi cylindrique 11 re-
ligée par des flasques latéraux § l'arbre central qui le supporte,
une virole extérieure,concenttiquealz percée d'une série de tarauda-

~ges radiaux 12a & l'intérieur de chacun desquels est vissée une vis

13 destin&e & former poingon, ainsi gu'on le verra ci-aprés. Il
convient de noter que les taraudageS'IZE,sont prévus suivant des
rangées longitudinales décalées axialement les unes par rapport
aux éutres, de fagon 3 obtenir une disposition en quinconce.

Le moteur électrique 5 entraine la transmission 4 3 travers un
mécanisme réducteur approprié, de sorte que le tambour inférieur 2

d paroi lisse tourne 3 vitesse relativement lente. Les panneaux A
en matiére synthétique cellulaire dont on désire améliorer 1'adhé~

- rence sont disposés sur un chemin de roulement horizontal dont les
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rouleaux 14 (fig. 1) sont situés a3 la mé&me hauteur que le profil su-~
périeur du tambour 2, si bien gu'il suffit de repousser successive-

ment chaque panneau A pour l'engager entre les deux tambours 2 et 3,
son déplacement &tant ensuite assuré par la rotation du tambour in-

férieur 2 précité.

Comme illustré en fig. ‘2, au cours du passage de ce panneau A
entré les deux tambours, les vis 13 yviennent s'enfoncer dans 1l'épais-
seur de matiére cellulaire en dé&terminant des dépressions a. Les
essals ont démontré qu'on réalisait en fait un véritable poingonna-

~ge de la face considé@rée du panneau A et que par suite de la compres-

sion de la matiére qui constitue ce dernier ainsi que du dé&filement
circulaire des vis 13 par rapport au plan horizontal dudit panneau,
chaque dépression a présentait un profil en queue d'aronde, la
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surface de la section du débouché de ladite dépression &tant infé-
rieure i celle de la section du fond,

On congoit que les dépressions a améliorent 1'adhérence pré-
sentée par la face traitée des panneaux et permettent le collage
efficace de ceux-ci § 1'aide des mortiers-colles classiques, sans
qu'il soit nécessaire de prévoir une autre opération lors de la po-
se. Cependant le profil en queue d'aronde de ces dépressions a fa-
vorise encore plus l'effet de collage du fait que chacune d'elles
forme logement pour une petite masse de mortier-colle qui une fois
durcie ne peut se dégager hors dudit logement.

Il va de soi que pour certaines applications on peut désirer
prévoir des dépressions sur les deux faces opposées des panneaux A,
augquel cas le tambour inférieur 2 est lui-m@&me muni de vis 13. Ces
derniéres sont susceptibles d'&tre remplacées par des tiges lisses
ou autres saillies convenablement rapportées sur la p&riphérie
du tambour considérée. Le réglage en hauteur 3 1l'aide du volant 10
permet l'adaptation précise de la machine § 1'épéisseur présentée
par les différents panneaux 3 traiter.

Il doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précéde
n'a &té donnée qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement
le domaine de l'invention dont on ne sortirait pas en remplacgant
les détails d'exé&cution décrits par tous autres &quivalents.
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REVENDICATTONS
1. Panneau isolant de revétement en matiére synthétique cellu-

laire, caractérisé en ce qu'il comporte sur l'une au moins de ses
faces une série de dépressions améliorant son adhérence.

2. Panneau suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
les dépressions sont prévues en gquinconce, , /

3. Panneau suivant 1l'une quelconque des revendications 1 et
2, caractérisé en ce que les dépressions, obtenues par poingonnage,
présentent un profil en queue d'aronde.

4. Procédé pour 1l'obtention de panneaux isolants suivant l'une
guelcongue des revendications 1 & 3, caractérisé en ce qu'il consis-
te 3 faire passer chague panneau entre deux tambours paralléles dont
1'un au moins comporte sur sa périphérie.une'sérieAde saillies & %
profi1~substantiellement cylindrique.

. 5. Machine pour la mise en oeuvre du procé&dé suivant la reven-—
dication 4, caractérisé@en ce qu'elle comprend deux tambours pa=—
ralléles dont 1'un au moins. est'prévu moteur et dont 1'un au moins

‘est muni de saillies sur sa périphérie,

6. Machine suivant la revendicatibn's, caractérisée én‘ce-
que l'un des deux tambours est prévu réglable en position transyexr-
sale par rapport & l'autre afin de permettrefl'adaptation dé'la
machine & 1'épaisseur des panneaux 3 traiter. .

7. Machine suivant 1'une gquelcongque des revendications 5 et 6,
caractérisée en ce que chéqug saillie est constituée par une vis
fixée radialement au tambour. . :
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