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“RECIPIENTE PARA LiQUIDO”

Campo Técnico

A presente invencéo se refere a um recipiente para liquido que € montado de forma
destacavel em uma porgdo de montagem de recipiente de um aparelho consumidor de
liquido e fornece um liquido armazenado em uma porgdo de contencdo de liquido ao
aparelho consumidor de liquido.

Fundamentos da Técnica

Como um recipiente para liquido para conter um liquido usado para um aparelho
consumidor de liquido, por exemplo, € conhecido um cartucho de tinta usado para uma
impressora a jato de tinta. No cartucho de tinta para a impressora a jato de tinta, uma
camara contendo tinta que tem tinta para ser fornecida a uma cabeg¢a de impressao (uma
porgdo contendo liquido) é provida em um corpo do recipiente, e o cartucho de tinta &
montado de forma destacavel na porgdo de montagem de cartucho (uma porgdo de
montagem de recipiente) provida em uma posigdo predeterminada quando ele é usado. A
tinta contida na camara contendo tinta é fornecida a cabega de impresséo que & acionada
de acordo com os dados de impresséo transmitidos a partir de um computador hospedeiro,
e, entdo, é descarregada em posigdes alvo sobre um meio de impresséo, tal como uma
folha, a partir de bicos providos na cabecga de impresséo.

Em geral, a impressora a jato de tinta inclui um carro que tem uma cabega de
impressdo para descarregar goticulas de tinta e se desloca alternadamente em uma diregéo
ortogonal a diregdo na qual um meio de impresséo € transportado. Além disso, a tinta pode
ser fornecida a partir do cartucho de tinta para a cabega de impressédo por intermédio dos
seguintes métodos. Em primeiro lugar, um cartucho de tinta € montado de forma destacéavel
em uma porgao de montagem de cartucho provida no carro, e tinta € fornecida a cabega de
impresséo a partir do cartucho de tinta que é deslocado alternadamente em conjunto com a
cabega de impresséo (um tipo assim chamado no carro). Em segundo lugar, um cartucho de
tinta € montado de forma destacdvel em uma porgdo de montagem de cartucho que é
provida separadamente a partir de um carro da impressora a jato de tinta, e a tinta é
fornecida a partir do cartucho de tinta & cabega de impresséo através de uma passagem de
tinta formada, por exemplo, de um tubo flexivel (um tipo assim chamado fora do carro).

Varios tipos de cartuchos de tinta incluindo um cartucho de tinta revelado no
Documento de Patente 1 foram propostos como o cartucho de tinta montado em uma
impressora a jato de tinta do tipo fora do carro.

Um cartucho de tinta 201, mostrado nas Figuras 15 e 186, é revelado no Documento
de Patente 1. No cartucho de tinta 201, um pacote de tinta 209 cujo volume pode ser
reduzido pela pressdo causada pelo ar pressurizado, o qual é fornecido a partir de uma

camara de presséo 207 de um corpo de recipiente 205, € acomodado no corpo de recipiente
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205 que € montado em uma porgédo de montagem de cartucho 203 da impressora de jato de
tinta, e o pacote de tinta 209 contém tinta usada para a impressora a jato de tinta.

Conforme mostrado na Figura 16, uma superficie do corpo de recipiente 205 (uma
superficie de extremidade dianteira do corpo de recipiente em uma diregédo na qual o corpo
de recipiente € montado) é provida com duas por¢des de engate de posicionamento (meio
de posicionamento) 213 dentro das quais dois membros de posicionamento 211 providos na
por¢do de montagem de cartucho 203 sdo montados, desse modo posicionando o corpo de
recipiente 205; um orificio de entrega de tinta (uma porgdo de entrega de liquido) 217 que
conecta uma passagem de fornecimento de tinta (uma porgdo de fornecimento de liquido)
215 da porgao de montagem de cartucho 203 ao pacote de tinta 209; e uma entrada de ar
pressurizado 221 que conecta uma passagem de fornecimento de ar pressurizado 219 da
porcdo de montagem de cartucho 203 a uma cadmara de pressdo 207. No cartucho de tinta
201, o orificio de entrega de tinta 217 é provido substancialmente no centro de uma
superficie do corpo de recipiente 205.

Conforme mostrado na Figura 17, no pacote de tinta 209, o orificio de entrega de
tinta 217 para entrega da tinta contida no pacote de tinta 209 ao lado externo é provido em
uma bolsa flexivel 216. Por exemplo, a bolsa flexivel 216 & formada mediante sobreposigéao
de duas peliculas laminadas e ligagdo das bordas das peliculas laminadas mediante fuséo.

Documento de Patente 1: JP-A-2002-19135

Revelagao da Invengao

Objetivos a serem Realizados pela Invengéo

Contudo, em anos recentes, com um aumento no tamanho de um recipiente para
liquido, erros na formagdo ou montado do corpo de recipiente 205 aumentaram, e a
tolerancia entre a por¢do de engate de posicionamento 213 e o orificio de entrega de tinta
217 aumentou.

Quando o cartucho de tinta 201 € montado na porgdo de montagem de cartucho
203, a exatidao posicional entre a passagem de fornecimento de tinta 215 e o orificio de
entrega de tinta 217 é diminuida. Como resultado, a passagem de fornecimento de tinta 215
ndo é conectada suavemente ao orificio de entrega de tinta 217, e a capacidade de
montagem do cartucho de tinta provavelmente sera diminuida.

Além disso, em anos recentes, o numero de recipientes para liquido montados na
impressora a jato de tinta aumentou com a finalidade de melhorar a qualidade de impresséo.
Portanto, supde-se que o recipiente para liquido seja disposto verticalmente para acomodar
o recipiente para liquido em uma alta densidade.

Na estrutura na qual o cartucho de tinta 201 é disposto verticalmente, quando a
quantidade de tinta preenchida no pacote de tinta 209 aumenta devido a um aumento no

tamanho do recipiente para liquido, a pressdo interna do pacote de tinta aumenta até
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mesmo quando nenhuma presséo € aplicada. Como resultado, o vazamento de tinta a partir
do orificio de entrega de tinta 217 provavelmente aumentara.

Consequentemente, a invengdo & projetada para resolver os problemas acima, e o
objetivo da presente invengdo € o de prover um recipiente para liquido capaz de impedir a
deterioragdo da conexdo entre uma porgdo de entrega de liquido e uma porgdo de
fornecimento de liquido devido ao aumento no tamanho do recipiente de liquido e impedindo
o vazamento de liquido a partir da porgdo de entrega de liquido.

Meio para Realizar os Objetivos

O objetivo da presente invengdo € realizado através de um recipiente para liquido
incluindo: um corpo de recipiente que é montado de forma destacavel em uma porgdo de
montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido e inclui uma porgao
contendo liquido armazenando um liquido; um orificio de conexdo & provido na porgao
contendo liquido e entrega o liquido; uma porgdo de entrega de liquido que é provida em
uma superficie do corpo de recipiente para fornecer o liquido ao aparelho consumidor de
liquido; e uma pluralidade de meios de posicionamento nos quais, quando o corpo de
recipiente & montado no aparelho consumidor de liquido, varios membros de
posicionamento que sdo providos na por¢do de montagem de recipiente em posigdes
voltadas para aquela superficie sdo montados, desse modo posicionando o corpo de
recipiente. O recipiente para liquido é caracterizado em que a porgéo de entrega de liquido é
provida proxima a qualquer um dos varios meios de posicionamento.

De acordo com o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, como
a porgao de entrega de liquido & provida préxima ao meio de posicionamento que é formada
em uma superficie, & possivel reduzir a influéncia de um aumento na tolerancia entre o
membro de posicionamento da por¢gdo de montagem de recipiente e o meio de
posicionamento do corpo de recipiente, a qual mais provavelmente ocorrera devido a um
aumento no tamanho do cartucho de tinta. Portanto, é possivel aperfeigoar a exatidao
posicional entre a porgao de fornecimento de liquido da por¢gédo de montagem de recipiente e
a porgao de entrega de liquido do corpo de recipiente, e conectar suavemente a porgéo de
fornecimento de liquido e a porgdao de entrega de liquido. Como resultado, é possivel
prevenir a deterioragdo da propriedade de montagem de um recipiente para liquido.

No recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, preferivelmente, a
porcédo de entrega de liquido é provida em uma posi¢do que se desvia de uma linha central
de uma abertura do orificio de conexao.

De acordo com o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, uma
passagem se estendendo na diregdo de largura do corpo de recipiente € formada entre o
orificio de conexdo e a porgao de entrega de liquido. Portanto, € possivel prover uma

unidade de fungdo adicional em uma porgdo da passagem enquanto minimizando o
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comprimento do corpo de recipiente na diregao longitudinal (diregdo do comprimento) do
mesmo. Como resultado, € possivel formar um recipiente para liquido pequeno provido com
uma unidade de fungéo adicional, tal como uma unidade de detecgao de quantidade residual
ou uma camara de retencao de bolha de ar.

Preferivelmente, o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima inclui
ainda: um membro de passagem deslocado que tem uma passagem através da qual o
orificio de conexao se comunica com a porgdo de entrega de liquido; e um meio de engate
que é provido em uma porgdo de conexdo entre o corpo do recipiente e o membro de
passagem deslocado e permite que o membro de passagem deslocado seja engatado de
forma destacavel com o corpo de recipiente mediante rotagéo.

De acordo com o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, o uso
do membro de passagem deslocado torna facil prover a por¢do de entrega de liquido em
uma posi¢ao que se desvia da linha central de uma abertura do orificio de conexdo. Como
resultado, a flexibilidade da posigdo onde a porgdo de entrega de liquido é formada, é
aperfeigoada.

Além disso, o membro de passagem deslocado € fixado no corpo de recipiente por
intermédio de uma operagéo simples de engatar as porgdes de engate que sdo providas em
uma porgao de conexdo entre o0 membro de passagem deslocado e o corpo de recipiente
utilizando um meio de engate e girando o membro de passagem deslocado.

O objetivo da invengdo também é alcangado por intermédio de um recipiente para
liguido incluindo: um corpo de recipiente que € montado de forma destacavel em uma
porcdo de montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido e fornece um
liquido armazenado em uma porgédo contendo liquido ao aparelho consumidor de liquido; um
orificio de conexdo que é provido na porgao contendo liquido e entrega o liquido; e uma
porcao de entrega de liquido que é provida em uma superficie de extremidade dianteira do
corpo de recipiente em uma diregdo na qual o corpo de recipiente € montado e através da
qual o orificio de conexdo se comunica com uma porgdo de fornecimento de liquido que &
provida na porgao de montagem de recipiente. O recipiente para liquido é caracterizado em
que a porgdo de entrega de liquido é provida acima do centro da superficie de extremidade
dianteira do corpo de recipiente na diregdo na qual o corpo de recipiente é montado na
direcdo de altura quando o corpo de recipiente € montado no aparelho consumidor de
liquido.

De acordo com o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, em
geral, a porgédo de entrega de liquido do corpo de recipiente € posicionada acima do orificio
de conexdo da porgdo de contengcdo de liquido que ¢ disposta em uma altura
substancialmente igual ao centro da superficie de extremidade dianteira do corpo de

recipiente na diregao na qual o corpo de recipiente € montado, quando o corpo de recipiente
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€ montado no aparelho consumidor de liquido. Portanto, é possivel reduzir a presséo
estatica da porgdo de entrega de liquido por um valor correspondendo a sua diferenga de
altura de carga, e desse modo reduzir o vazamento de um liquido a partir da porgdo de
entrega de liquido.

No recipiente de liquido tendo a estrutura mencionada acima, preferivelmente, a
porgédo de entrega de liquido € provida em uma posigdo que se desvia de uma linha central
de uma abertura do orificio de conexao.

De acordo com o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, uma
passagem se estendendo na diregdo de largura do corpo de recipiente é formada entre o
orificio de conexdo e a porgdo de entrega de liquido. Portanto, & possivel prover uma
unidade de fungdo adicional em uma porgdo da passagem enquanto minimizando o
comprimento do corpo de recipiente na diregao longitudinal (diregdo do comprimento) do
mesmo. Como resultado, € possivel formar um recipiente para liquido pequeno provido com
uma unidade de fun¢do adicional, tal como uma unidade de detecgdo de quantidade residual
ou uma camara de reteng¢ao de bolha de ar.

Preferivelmente, o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima inclui
ainda: um membro de passagem desiocado que tem uma passagem através do qual o
orificio de conexado se comunica com a porgao de entrega de liquido; e um meio de engate
que é provido em uma porgdo de conexdo entre o corpo de recipiente € o0 membro de
passagem deslocado e permite que o membro de passagem deslocado seja engatado de
forma destacavel com o corpo de recipiente mediante rotagao.

De acordo com o recipiente de liquido tendo a estrutura mencionada acima, o uso
do membro de passagem deslocado facilita a provisdo da porgdo de entrega de liquido em
uma posi¢do que se desvia da linha central de uma abertura do orificio de conexdao. Como
resultado, aperfeicoa-se a flexibilidade da posigcdo onde a porgdo de entrega de liquido &
formada.

Além disso, o membro de passagem deslocado é fixado ao corpo do recipiente por
intermédio de uma simples operagdo de engate das porgdes de engate que s&o providas em
uma porgdo de conexdo entre 0 membro de passagem deslocado e o corpo de recipiente
utilizando um meio de engate e girando o membro de passagem deslocado.

O objetivo da invengdo também ¢é alcangado por intermédio de um recipiente para
liquido incluindo: um corpo de recipiente que € montado de forma destacavel em uma
por¢do de montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido e fornece um
liquido armazenado em uma porgdo de contencdo de liquido ao aparelho consumidor de
liquido; um orificio de conexdo que é provido na porgao de contengéo de liquido e entrega o
liquido; uma porgéao de entrega de liquido que é provida em uma superficie de extremidade

dianteira do corpo de recipiente em uma diregao na qual o corpo de recipiente € montado e
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através da qual o orificio de conexdo se comunica com uma porgéo de fornecimento de
liquido que é provida na por¢gdo de montagem de recipiente; e duas porgdes cOncavas
dentro das quais duas porgbes convexas que sdo providas na porgdo de montagem de
recipiente em posi¢des voltadas para a superficie de extremidade dianteira do corpo de
recipiente na diregdo na qual o corpo de recipiente € montado, sdo adaptadas. O recipiente
para liquido é caracterizado em que a porgao de entrega de liquido € provida proxima a uma
das duas porgdes concavas providas em ambos os lados da superficie de extremidade
dianteira do corpo de recipiente na diregdo na qual o corpo de recipiente € montado na
dire¢éo de largura do mesmo.

Além disso, o objetivo da invengdo também é alcangado por intermédio de um
recipiente para liquido que € montado de forma destacavel em uma por¢édo de montagem de
recipiente de um aparelho consumidor de liquido. O recipiente para liquido &€ caracterizado
por incluir: uma porgdo contendo liquido que armazena um liquido, um orificio de conexéo
que é provido na porgdo de contengdo de liquido e entrega o liquido; uma porgéo de entrega
de liquido que é provida em uma parede frontal do recipiente para liquido e fornece o liquido
ao aparelho consumidor de liquido; e primeiro e segundo furo de posicionamento que sao
providos em ambos os lados da parede frontal e para dentro dos quais o primeiro e o
segundo membro de posicionamento que sdo providos na porgao de montagem de
recipiente em posigbes voltadas para a parede frontal sdo adaptados quando o recipiente
para liquido € montado no aparelho consumidor de liquido, desse modo posicionando um
corpo de recipiente. No recipiente para liquido, a porgdo de entrega de liquido € provida
mais préxima ao primeiro furo de posicionamento do que do segundo furo de
posicionamento.

No recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima, preferivelmente, o
primeiro furo de posicionamento & posicionado acima do segundo furo de posicionamento
quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor de liquido.

Preferivelmente, o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima inclui
ainda uma parede lateral que é ortogonal a parede frontal e é posicionada em um lado
superior quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor de liquido. No
recipiente para liquido, preferivelmente a parede lateral é provida com uma placa de
circuitos que pode ser conectada aos terminais de conexdo do aparelho consumidor de
liquido.

Preferivelmente, o recipiente para liquido tendo a estrutura mencionada acima inclui
ainda uma parede lateral que é ortogonal a parede frontal e é posicionada em um lado
inferior quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor de liquido. No
recipiente para liquido, preferivelmente, a parede lateral € provida com uma porgdo de

engate que pode ser engatada com um meio de engate provido no aparelho consumidor de
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liquido.

Descrigdo Resumida dos Desenhos

A Figura 1 é uma vista em perspectiva explodida ilustrando um recipiente para
liquido de acordo com uma primeira modalidade da inveng&o.

A Figura 2 é uma vista em perspectiva ilustrando o recipiente para liquido mostrado
na Figura 1 que esta montado.

A Figura 3(a) é uma vista em perspectiva ilustrando o recipiente para liquido, o qual
é mostrado na Figura 1, tendo um pacote de tinta, o qual € uma porgédo contendo liquido, e
um espagador para preencher um espago periférico do pacote de tinta provido em uma
porgdo de acomodacgédo de bolsa de um corpo de recipiente.

A Figura 3(b) é uma vista ampliada ilustrando uma porgdo A do recipiente para
liquido mostrado na Figura 3(a).

A Figura 4 é uma vista em perspectiva de uma unidade de detecgédo de quantidade
residual mostrada na Figura 1, conforme visto a partir do lado posterior.

A Figura 5 é uma vista em perspectiva ilustrando a unidade de detecgdo de
montagem residual engatada com uma porgdo de engate de unidade de detecgéo.

A Figura 6 é uma vista em segdo transversal tomada ao longo da linha VI-VI da
Figura 5.

A Figura 7 é uma vista em perspectiva ilustrando um processo de montagem do
recipiente para liquido.

A Figura 8 é uma vista em segéo transversal tomada ao longo da linha Vill-VIil da
Figura 7.

A Figura 9 é uma vista em perspectiva ilustrando o recipiente para liquido mostrado
na Figura 7 que estad completamente montado.

A Figura 10(a) é uma vista frontal ilustrando uma porgdo de montagem de
recipiente de um aparelho consumidor de liquido.

A Figura 10(b) & uma vista em segao transversal tomada ao longo da linha C-C da
Figura 10(a).

A Figura 11 é uma vista em segéo transversal ampliada ilustrando partes principais
de um recipiente para liquido de acordo com uma segunda modalidade da invengéo.

A Figura 12(a) € uma vista frontal ilustrando um recipiente para liquido de acordo
com uma terceira modalidade da invengéo.

A Figura 12(b) é uma vista em segéo transversal tomada ao longo da linha D-D da
Figura 12(a).

A Figura 13 é uma vista ampliada ilustrando uma porgéo E da Figura 12(b).

A Figura 14 é uma vista em segéo transversal ampliada ilustrando partes principais

de um recipiente para liquido de acordo com uma quarta modalidade da invengéo.
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A Figura 15 é uma vista em perspectiva ilustrando um recipiente para liquido de
acordo com a técnica relacionada.

A Figura 16 é uma vista em secdo transversal ilustrando partes principais de uma
por¢gdo de montagem para liquido e o recipiente para liquido mostrado na Figura 15.

A Figura 17 é uma vista em perspectiva ilustrando um pacote de tinta acomodado
no recipiente para liquido mostrado na Figura 15.

Explanacido dos Numerais de Referéncia

1: CARTUCHO DE TINTA (RECIPIENTE PARA LIQUIDO)

3: PORGAO DE ACOMODAGAO DE BOLSA

5: CORPO DE RECIPIENTE

5c: PAREDE FRONTAL (SUPERFICIE DE EXTREMIDADE DIANTEIRA DO
CORPO DE RECIPIENTE NA DIREGAO NA QUAL O CORPO DE RECIPIENTE E
MONTADO)

7: PACOTE DE TINTA (PORGAO CONTENDO LIiQUIDO)

7a: ORIFICIO DE CONEXAO

7b:  BOLSA FLEXIVEL

9: PORGAO DE ENTREGA DE LIQUIDO

11: UNIDADE DE DETECGCAO DE QUANTIDADE RESIDUAL (MEMBRO DE
PASSAGEM DESLOCADO)

11a: AGULHA DE CONEXAO

23: PORGAO DE ENGATE DE UNIDADE DE DETECCAO (MEIO DE ENGATE)

23a, 23b: PAREDE CONVEXA

24: RANHURA DE TRAVAMENTO

27, 28: FURO DE POSICIONAMENTO (MEIO DE POSICIONAMENTO)

35 PORGAO DE ENGATE DE RECIPIENTE (MEIO DE ENGATE)

35a, 35b: PAREDE CONVEXA

38: PECA DE TRAVAMENTO

100: PORGAO DE MONTAGEM DE CARTUCHO (PORGAO DE MONTAGEM DE
RECIPIENTE)

102: PORGCAO DE FORNECIMENTO DE LiQUIDO

106, 107:  PIN DE POSICIONAMENTO (MEMBRO DE POSICIONAMENTO)

01: CENTRO DE ROTAGAO DA PORCAO DE ENGATE DE RECIPIENTE

02: CENTRO DE AGULHA DE CONEXAO

Melhor Modo para Realizagao da Invengéo

Em seguida, um recipiente para liquido de acordo com uma modalidade da
invengéo sera descrito em detalhe com referéncia aos desenhos anexos. A Figura 1 € uma

vista em perspectiva explodida ilustrando um recipiente para liquido de acordo com uma
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primeira modalidade da invengao, e a Figura 2 € uma vista em perspectiva ilustrando o
recipiente para liquido mostrado na Figura 1 que estd montado. A Figura 3(a) € uma vista
em perspectiva ilustrando o recipiente para liquido, o qual é mostrado na Figura 1, tendo o
pacote de tinta, o qual € uma porgao de contengido de liquido, e um espacgador para
preencher um espaco periférico do pacote de tinta provido em uma porgdo de acomodagao
de boisa de um corpo de recipiente, e a Figura 3(b) € uma vista ampliada ilustrando uma
por¢do A do recipiente para liquido mostrado na Figura 3(a). A Figura 4 € uma vista em
perspectiva de uma unidade de detecgdo de quantidade residual mostrada na Figura 1,
conforme vista a partir do lado posterior.

Um cartucho de tinta (recipiente para liquido) 1 mostrado nas Figuras 1 e 2 é
montado de forma destacavel em uma porgdo de montagem de cartucho (porgdo de
montagem de recipiente) 100 de um aparelho de impressdo a jato de tinta comercial
(apareltho consumidor de liquido) e fornece tinta a uma cabeca de impressdo (cabeca de
ejecédo de tinta) provida no aparelho de impresséo (vide Figuras 10(a) e 10(b)).

O cartucho de tinta 1 de acordo com essa modalidade inclui: um corpo de recipiente
5 que é montado de forma destacavel na por¢gdo de montagem de cartucho 100 de um
aparelho de impresséo a jato de tinta e fornece tinta (liquida) armazenada em um pacote de
tinta 7, servindo como uma porgao de contengdo de liquido, a uma cabeg¢a de impresséao
provida em um aparelho de impressio; um orificio de conexdo 7a que fornece tinta contida
no pacote de tinta 7; uma por¢gdo de entrega de liquido 9 que & provida em uma parede
frontal 5c, a qual é uma superficie de extremidade dianteira do recipiente para liquido 5 na
diregdo na qual o corpo de recipiente 5 € montado, e através da qual uma porgdo de
fornecimento de liquido 102 provida na porgdo de montagem de cartucho 100 se comunica
com o orificio de conex&o 7a; e dois furos de posicionamento (meios de posicionamento) 27
e 28 dentro dos quais sdo montados dois pinos de posicionamento (membros de
posicionamento) 106 e 107 providos na porgédo de montagem de recipiente 100 em posigbes
voltadas para a parede frontal 5¢, desse modo regulando o movimento do corpo de
recipiente ao longo da parede frontal 5c.

O pacote de tinta 7 do cartucho de tinta 1 € acomodado em uma porgédo de
acomodacio de bolsa 3 que é prensada por uma unidade de presséo, e quando a porgdo de
acomodacgdo de bolsa 3 é prensada, a tinta contida no pacote de tinta 7 € descarregada
através do orificio de conex&o 7a.

A porgdo de entrega de tinta 9 para fornecer tinta a uma cabega de impresséo
externa é provida em uma unidade de detecgdo de quantidade residual 11, servindo como
uma unidade de fungéo adicional que € montada de forma destacavel no corpo de recipiente
5. A unidade de detecgdo de quantidade residual 11 € um membro de passagem deslocado

tendo uma passagem que se comunica entre o orificio de conexdo 7a do pacote de tinta 7 e
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a porgdo de entrega de liquido 9, e tem uma porgdo de engate de unidade de detecgéo
(meio de engate) em uma porgdo de conexdo entre o corpo de recipiente 5 e a unidade de
deteccdo de quantidade residual 11. A unidade de detecgdo de quantidade residual 11 gira
com relagéo ao corpo de recipiente 5 para ser fixada no corpo de recipiente 5 ou destacada
a partir do mesmo por intermédio da porgao de engate de unidade de detecgdo 23.

O corpo de recipiente 5 € uma caixa formada mediante moldagem de resina, e
inclui a por¢do de acomodagdo de bolsa substancialmente no formato de caixa 3 com uma
superficie superior aberta, e uma porgdo de acomodacgédo de unidade de detecgdo 13 que
esta disposta na frente da por¢do de acomodacdo de bolsa 3 e acomoda a unidade de
detecgdo de quantidade residual 11. A porgdo de acomodagao de bolsa 3 € separada a
partir da por¢do de acomodacgdo de unidade de detecgio 13.

Isto €, o corpo de recipiente 5 do cartucho de tinta 1 inclui a parede frontal 5¢, uma
parede posterior 5f, uma primeira parede lateral 5d que esta disposta em uma parte superior
quando o cartucho de tinta 1 € montado na por¢do de montagem de cartucho 100 do
aparelho de impressao de jato de tinta (em seguida, referido como um estado montado do
cartucho de tinta), uma segunda parede lateral 5e que esta disposta em uma parte inferior
no estado montado do cartucho de tinta 1, uma terceira parede lateral 5g que serve como
uma superficie vertical no estado montado do cartucho de tinta 1, e uma parede divis6ria 5a
que separa a porgdo de acomodagdo de bolsa 3 da porgdo de acomodacio de unidade de
detecgéao 13.

Uma superficie superior aberta da por¢do de acomodacgao de bolsa 3 é vedada por
uma pelicula de vedacdo 15 apods o pacote de tinta 7 ser colocado dentro da porgédo de
acomodagio de bolsa 3. Desse modo, a porgdo de acomodacgéo de bolsa 3 serve como uma
camara vedada, e é prensada por uma unidade de pressao.

A parede divisoria 5a separando a por¢ado de acomodac¢éao de bolsa 3 da porgéo de
acomodacgdo de unidade de detecgdo 13 € provida com um furo de presséo 17, o qual é
uma passagem para fornecer ar pressurizado a porgdo de acomodacgédo de bolsa vedada 3.
Quando o cartucho de tinta 1 € montado na por¢gdo de montagem de cartucho 100 do
aparelho de impresséo a jato de tinta, uma unidade de fornecimento de ar pressurizado 104
da porgdo de montagem de cartucho mostrada nas Figuras 10(a) e 10(b) é conectada ao
furo de pressao 17, e o pacote de tinta 7 € prensado pelo ar pressurizado fornecido na
por¢ao de acomodacgédo de bolsa 3.

O pacote de tinta 7 é formado mediante ligagdo de um orificio de conexéao cilindrico
7a no qual uma agulha de conexdo 11a (vide Figura 4) da unidade de detecgdo de
quantidade residual 11 é inserida em uma extremidade de uma bolsa flexivel 7b que é
formada de uma pelicula de multiplas camadas laminadas de aluminio tendo uma pelicula

de resina e a camada de aluminio formada na mesma. Além disso, a pelicula de multiplas
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camadas de aluminio laminado pode garantir elevadas propriedades de barreira contra o
gas.

A estrutura detalhada da porgao de contengdo de liquido ndo é limitada ao pacote
de tinta 7. Por exemplo, uma estrutura que preenche um recipiente com tinta e cobre a tinta
com uma pelicula também pode ser usada como o pacote de tinta utilizando a bolsa flexivel.

O orificio de conexd@o 7a do pacote de tinta 7 passa de forma hermética ao ar
através de uma abertura de insergéo de orificio de conexdo 18 formada na parede diviséria
5a de tal modo que uma sua extremidade dianteira se projeta a partir da porgédo de
acomodacgao de unidade de deteccdo 13, conforme mostrado nas Figuras 3(a) e 3(b). Antes
da unidade de detecgdo de quantidade residual 11 ser conectada ao pacote de tinta 7, o
pacote de tinta 7 é preenchido com tinta desaerada.

Quando o pacote de tinta 7 € montado na porgdo de acomodagao de bolsa 3,
espacadores 19 formados de resina sdo montados nas porgdes inclinadas frontal e posterior
7c e 7d da bolsa flexivel 7b. Quando a superficie superior da porgdo de acomodagédo de
bolsa 3 é coberta com a pelicula de vedagdo 15 a ser vedada, os espagadores 19 formados
de resina impedem que o pacote de tinta 7 produza ruido na porgdo de acomodacgédo de
bolsa vedada 3, e impedem que a pressdo, causada pelo movimento da tinta quando o
cartucho de tinta 1 sofre uma queda, seja concentrada em uma porgao fundida do pacote de
tinta 7.

Uma cobertura 21 formada de resina € montada sobre a pelicula de vedagéo 15
cobrindo as superficies abertas da por¢gdo de acomodacgdo de bolsa 3 e a porgao de
acomodagao de unidade de detecgdo 13. Quando a cobertura 21 formada de resina cobre a
superficie superior do corpo de recipiente 5, um meio de engate (ndo mostrado) € engatado
com uma porg¢éo de engate provida na segunda parede lateral 5e do corpo de recipiente 5
para fixar a caixa 21 no corpo de recipiente 5.

Conforme mostrado na Figura 3(b), a porgdo de engate de unidade de detecgéo 23,
a qual é uma porgao de conexdo com a qual a unidade de detecgcédo de quantidade residual
11 é engatada giratoriamente, € provida em torno da abertura 18 formada na parede
diviséria 5a. Nessa modalidade, a por¢gdo de engate de unidade de detecgdo 23 inclui duas
paredes convexas curvas 23a e 23b, e as paredes convexas 23a e 23b formam uma
estrutura de anel para regular o centro de rotagdo da unidade de detec¢do de quantidade
residual 11.

Conforme mostrado na Figura 3(b), uma ranhura de travamento 24 para impedir
que a unidade de detecgado residual 11 engatada com a porgdo de engate de unidade de
deteccao 23 seja destacada da mesma é provida em uma parede divisoria 5b que & provida
na porgdo de acomodagdo da unidade de detecgdo 13 de modo a ser ortogonal em relagéo

a parede diviséria 5a em uma posigao proxima a porgdo de engate da unidade de detecgdo
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23.

Uma abertura 26, a qual é um recorte, é formada na parede frontal (a extremidade
dianteira do corpo de recipiente na diregdo na qual o corpo de recipiente € montado) 5c do
corpo de recipiente 5, a qual € uma parede diviséria cobrindo a superficie frontal da porgao
de acomodagdo da unidade de detecgdo 13, em uma posigdo voltada para a porgdo de
engate da unidade de detecgéo 23, para fixar a unidade de detecgdo de quantidade residual
11.

Conforme mostrado na Figura 2, furos de posicionamento 27 e 28 dentro dos quais
pinos de posicionamento 106 e 107 providos na porgdo de montagem de cartucho 100
quando o cartucho de tinta 1 € montado na porgdo de montagem de cartucho 100 s&o
providos em ambos os lados da parede frontal 5¢ (vide Figuras 10(a) e 10(b)). O furo de
posicionamento 27 é formado em um formato circular; e o furo de posicionamento 28 €&
formado em um formato que € alongado na direcdo de largura (na diregdo de uma seta X na
Figura 2) do corpo de recipiente 5. O furo de posicionamento alongado 28 possibilita
melhorar a exatiddo de posicionamento e facilmente permite uma tolerancia.

Conforme mostrado na Figura 7, a porgdo de entrega de liquido 9 formada na
porgdo frontal 5c é provida entre o furo de posicionamento 27 (primeiro furo de
posicionamento) e o furo de posicionamento 28 (segundo furo de posicionamento) que s&o
formados em ambos os lados da parede frontal 5¢ na dire¢do de largura da mesma de modo
a estar mais préximo do furo de posicionamento 27 do que ao furo de posicionamento 28.
Além disso, a porgdo de entrega de liquido 9 esta arranjada acima de uma linha virtual
ligando os dois furos de posicionamento 27 e 28 na diregéo vertical da Figura 7. Portanto, a
posicédo do orificio de conexdo 7a do pacote de tinta 7 se desvia da posigdo da porgéo de
entrega de liquido 9 na diregdo horizontal da Figura 7. Isto é, a porgdo de entrega de liquido
9 esta disposta em uma posigédo deslocada que se desvia de uma linha central S do orificio
de conexéo 7a.

Verdadeiramente, quando o cartucho de tinta 1 é inserido no aparelho de impressao
a jato de tinta, o cartucho de tinta mostrado na Figura 7 é girado em 90 graus na direg&o no
sentido horario. Portanto, a porgédo de entrega de liquido 9 esta provida acima do centro da
parede frontal 5¢ (na linha central S de uma abertura do orificio de conex&o 7a) na diregéo
de altura quando o recipiente € usado.

Uma placa de circuitos 31 que é conectada eletricamente aos terminais de conexao
109 da porgdo de montagem de cartucho 100 quando o cartucho de tinta 1 € montado na
porgdo de montagem de cartucho 100 & provido na primeira parede lateral 5d do recipiente
de liquido 5 préximo ao furo de posicionamento circular 27 em uma posi¢do inclinada em
direcdo a superficie frontal (vide Figura 10(a) e 10(b)).

A placa de circuitos 31 conecta eletronicamente um dispositivo de memoéria provido
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na sua superficie posterior ou um dispositivo piezoelétrico provido na unidade de detecg&o
de quantidade residual 11 a uma unidade de controle do aparelho de impressao a jato de
tinta de tal modo que o circuito de controle do aparelho de impresséo a jato de tinta pode
controlar o dispositivo de memoria ou o dispositivo piezoelétrico.

Conforme mostrado nas Figuras 1 e 4, a unidade de detecgdo de quantidade
residual 11 de acordo com a primeira modalidade, servindo como o membro de passagem
deslocado, inclui: uma porgdo de engate de recipiente 35, a qual € uma porg¢do de conexéo
que é engatada giratoriamente com a porgédo de engate de unidade de detecgdo 23 (vide
Figura 3(b)) do corpo de recipiente 5; um meio de fixagdo 37 que fixa a unidade de detecgéo
de quantidade residual 11 ao corpo de recipiente 5 quando a unidade de detecgdo de
quantidade residual 11 gira com a porgdo de engate de recipiente 35 sendo engatada com a
porcéo de engate de unidade de detecgdo 23; uma passagem interna (ndo mostrada) que
guia a tinta contida na bolsa flexivel 7b para a porg¢do de entrega de liquido 9 através da
agulha de conexao 11a conectada ao orificio de conexdo 7a; e um sensor (ndo mostrado)
que detecta a quantidade residual de tinta a partir do estado de tinta na passagem interna
(uma variagdo na pressao).

Nessa modalidade, a unidade de engate de recipiente 35 inclui duas paredes
convexas curvas 35a e 35b que sdo formadas de modo a serem destacaveis a partir das
paredes convexas 23a e 23b da porgdo de engate da unidade de deteccado 23 e para girar
para serem engatadas com as paredes convexas 23a e 23b, respectivamente. As paredes
convexas 35a e 35b formam uma estrutura de anel para regular o centro de rotacdo da
unidade de detecgio de quantidade residual 11.

Na estrutura mencionada acima, a porgdo de engate da unidade de detecgdo 23
formada na parede diviséria 5a e a porgdo de engate de recipiente 35 provida na unidade de
deteccdo de quantidade residual 11 formam um meio de engate para conectar
giratoriamente o corpo de recipiente 5 e a unidade de detecgdo de quantidade residual 11.

O meio de fixagdo 37 inclui uma pega de travamento 38 que se projeta a partir da
superficie circunferencial externa da porgdo de engate de recipiente 35 e uma porgéo de
engate 39 que € provida em uma sua extremidade dianteira que gira.

Conforme mostrado na Figura 5, a pega de travamento 38 € montada na ranhura de
travamento 24 (vide Figura 3(b)) do corpo de recipiente 5 quando a unidade de detecgdo de
quantidade residual 11 é girada na diregdo de uma seta (B) com a porgédo de engate de
recipiente 35 sendo engatada com a porgdo de engate de unidade de detecgdo 23, desse
modo retendo a conexdo entre a porgdo de engate e a porgdo de montagem de cartucho,
conforme mostrado nas Figuras 7 e 8. Entretanto, conforme mostrado na Figura 5, a porgao
de engate 39 é engatada com uma porgdo de engate do corpo de recipiente 5 quando a

unidade de detecgdo de quantidade residual 11 é girada na diregdo da seta (B) com a
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porgdo de engate de recipiente 35 sendo engatada com a porgdo de engate da unidade de
detecgao 23, desse modo regulando a rotagdo da unidade de detecgcdo de quantidade
residual 11.

Nessa modalidade, conforme mostrado na Figura 6, um centro de rotagdo 01 da
porgcdo de engate de recipiente 35 se desvia do centro 02 da agulha de conexdo 1a em
direcdo a superficie aberta do corpo de recipiente 5 por uma distancia L.

Além disso, a excentricidade entre o centro de rotagdo 01 e o centro 02 é definida
de tal modo que, conforme mostrado nas Figuras 7 e 8, quando a porgdo de engate de
recipiente 35 da unidade de detec¢do de quantidade residual 11 é engatada com a porgéo
de engate de unidade de detecg¢do 23 do corpo de recipiente 5 e a unidade de detecgéo de
quantidade residual 11 é girada para engatar a pega de travamento 38 com a ranhura de
travamento 24, a agulha de conexdo 11a é posicionada substancialmente no centro do
orificio de conexdo 7a do pacote de tinta 7 acomodado na porgdo de acomodagao de bolsa
3 do corpo de recipiente 5.

Isto €, quando a unidade de detecgdo de quantidade residual 11 é engatada com o
corpo de recipiente 5, a agulha de conexdo 11a é disposta em uma posigao excéntrica que
se desvia do centro da abertura 18 formada na parede diviséria 5a. Quando a unidade de
deteccé@o de quantidade residual gira, a agulha 11a é disposta no centro da abertura 18.
Portanto, a unidade de deteccéo de quantidade residual 11 é formada de modo a se mover
entre a posigdo excéntrica e a posigdo central quando a unidade de detecgdo de quantidade
residual 11 é girada. Como resultado, a unidade de detecgdo de quantidade residual 11 gira
em uma faixa de rotagio estreita.

De acordo com o cartucho de tinta 1 da primeira modalidade, como a por¢éo de
entrega de liquido 9 é provida em uma posigéo préxima ao furo de posicionamento 27 que €
formado na parede frontal 5c, € possivel reduzir a influéncia de um aumento na toleréncia
entre os pinos de posicionamento 106 e 107 da porgdo de montagem de cartucho 100 e os
furos de posicionamento 27 e 28 do corpo de recipiente 5, as quais tém maior probabilidade
de ocorrer devido a um aumento no tamanho do cartucho de tinta. Portanto, & possivel
aperfeicoar a exatiddo posicional entre a por¢éo de fornecimento de liquido 102 da porgéo
de montagem de cartucho 100 e a porgédo de entrega de liquido 9 do corpo de recipiente 5, e
conectar suavemente a porgdo de fornecimento de liquido 102 e a porgéo de fornecimento
de liquido 9. Como resultado, é possivel impedir a deterioragdo da capacidade de
montagem do cartucho de tinta 1.

Adicionalmente, no cartucho de tinta 1 de acordo com essa modalidade, a porgéo
de entrega de liquido 9 € provida em uma posi¢gdo que se desvia da linha central S do
orificio de conex&o 7a do pacote de tinta 7. Uma passagem se estendendo na diregédo de

largura do corpo de recipiente 5 é formada entre o orificio de conexdo 7a e a porgédo de
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entrega de liquido 9. Portanto, ¢ possivel prover a unidade de detecgdo de quantidade
residual 11, servindo como uma unidade de fungdo adicional, em uma por¢édo da passagem
enquanto minimizando o comprimento do corpo de recipiente 5 na sua diregdo longitudinal
(diregdo do comprimento). Como resultado, é possivel formar um pequeno cartucho de tinta
1 provido com a unidade de detecgao de quantidade residual 11.

Adicionalmente, o cartucho de tinta 1 de acordo com essa modalidade inclui a
unidade de detecgdo de quantidade residual 11, servindo como um membro de passagem
deslocado tendo uma passagem que se comunica entre o orificio de conexdo 7a do pacote
de tinta 7 e a porgéo de entrega de liquido 9, e a porgdo de engate da unidade de detecgéo
23 que é provida em uma porgdo de conexdo entre o corpo de recipiente 5 e a unidade de
detecgdo de quantidade residual 11 para permitir que a unidade de detecgéo de quantidade
residual 11 seja engatada giratoriamente com o corpo de recipiente 5 ou desengatada do
mesmo. O uso da unidade de detecgdo de quantidade residual 11, servindo como o membro
de passagem deslocado, facilita a provisdo da por¢do de entrega de liquido 9 em uma
posicdo que se desvia da linha central S do orificio de conexdo 7a, que resulta em um
aumento da flexibilidade da posi¢do onde é formada a porgéo de entrega de liquido 9.

Adicionalmente, no cartucho de tinta 1 de acordo com essa modalidade, a porgao
de entrega de liquido 9 é provida em uma posigdo préoxima ao furo de posicionamento 27
que é formado na parede frontal 5c, e a placa de circuitos 31 & provida na parede superior
5d do corpo de recipiente de modo a estar préxima ao furo de posicionamento 27 que é
formado na parede frontal 5c. Portanto, € possivel garantir boa conexdo elétrica entre a
placa de circuitos 31 e os terminais de conexdo 109 formados na por¢gdo de montagem de
cartucho 100 quando o cartucho de tinta 1 € montado na porgdo de montagem de cartucho
100.

Conforme mostrado nas Figuras 5 e 6, quando a porgédo de engate de recipiente 35
da unidade de detecgdo de montagem residual 11 € engatada com a porgdo de engate da
unidade de detecgdo 23 do corpo de recipiente 5 e entdo a unidade de detecgdo de
quantidade residual 11 é girada na direcdo da seta (B) mostrada na Figura § nas
proximidades da porgdo de engate, a pega de travamento 38 que se projeta a partir da
superficie circunferencial externa da por¢gdo de engate de recipiente 35 é engatada com a
ranhura de travamento 24 do corpo de recipiente 5, e a porgdo de engate 39 é engatada
com a porgdo de engate do corpo de recipiente 5, desse modo fixando a unidade de
detecgado de quantidade residual 11 ao corpo de recipiente 5.

Isto &, a unidade de deteccdo de quantidade residual 11 é fixada ao corpo de
recipiente 5 tendo o pacote de tinta 7 acomodado no mesmo por intermédio de uma
operacdo simples de engatar as porgdes de engate 35 e 23 que séo providas em uma

por¢do de conexdo entre a unidade de detecgédo de quantidade residual 11 e o corpo de
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recipiente 5 e girando a unidade de detecgéo de quantidade residual 11. Portanto, é possivel
facilmente montar o cartucho de tinta 1 e desse modo aperfeicoar a produtividade do
cartucho de tinta 1.

Adicionalmente, como o centro de rotagdo 01 da porgédo de engate de recipiente 35
se desvia do centro 02 da agulha de conexdo 11a, € possivel reduzir o local de rotagdo da
peca de travamento 38 da unidade de detecgdo de quantidade residual 11 que é engatada
com o corpo de recipiente 5 mediante rotagdo. Portanto, € possivel formar a ranhura de
travamento 24 do corpo de recipiente 5 em uma posigdo proxima ao centro de rotagédo da
unidade de detec¢do de quantidade residual 11, ou reduzir a profundidade da ranhura de
travamento 24. Como resultado, € possivel reduzir o tamanho do corpo de recipiente 5 e
desse modo impedir um aumento no tamanho do cartucho de tinta 1.

Adicionalmente, no cartucho de tinta 1 de acordo com essa modalidade, a porgao
de engate de recipiente 35 da unidade de detecgdo de quantidade residual 11 é engatada
com a por¢ao de engate de unidade de detecgdo 23 do corpo de recipiente 5 e entéo a
unidade de detecgcdo de quantidade residual 11 é girada para encaixar a pega de
travamento 38 dentro da ranhura de travamento 24. Nesse caso, conforme mostrado na
Figura 8, a agulha de conexdo 11a € posicionada substanciaimente no centro do orificio de
conexdo 7a do pacote de tinta 7 que € acomodado na porgdo de acomodagao de bolsa 3 do
corpo de recipiente 5.

Portanto, conforme mostrado na Figura 7, quando um método de fabricagéo de giro
da unidade de detecgdo de quantidade residual 11 a ser fixada ao corpo de recipiente 5 e
montando o pacote de tinta 7 na porgao de acomodagao de bolsa 3 do corpo de recipiente 5
é adotado, é possivel simplesmente alinhar o orificio de conexdo 7a do pacote de tinta 7
com a agulha de conexdo 11a da unidade de detecgdo de montagem residual 11. Como
resultado, é possivel facilmente conectar a unidade de detecgdo de quantidade residual 11 e
o pacote de tinta 7, e desse modo melhorar a montagem de um cartucho de tinta.

Adicionalmente, no cartucho de tinta 1 de acordo com essa modalidade, a porgéo
de engate da unidade de detecgdo 23 do corpo de recipiente 5, e a porgéo de engate de
recipiente 35 da unidade de detecgdo de quantidade residual 11, incluem uma ou mais
paredes convexas, e elas sdo engatadas giratoriamente uma com a outra por intermédio de
estruturas anulares das paredes convexas. Como as paredes convexas sdo providas
intermitentemente, é possivel melhorar o corte de matriz durante a moldagem e desse modo
facilmente fabricar a porgdo de engate de unidade de detecgdo 23 e a porgéo de engate de
recipiente 35, em comparagdo com uma estrutura cilindrica na qual a porgéo de engate de
unidade de detecgédo 23 e a porgdo de engate de recipiente 35 s&o engatadas mutuamente.

A estrutura detalhada da porgdo de engate de unidade de detecgdo 23 ou da

porcdo de recipiente 35 ndo € limitada a modalidade descrita acima. Nessa modalidade, a
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porgdo de engate de unidade de detecgédo 23 ou a porgdo de engate de recipiente 35 inclui
duas paredes convexas, porém a invengdo nao € limitada a elas. A porgado de engate de
unidade de detecgdo 23 ou a porgédo de engate de recipiente 35 podem incluir uma parede
convexa ou trés ou mais paredes convexas formando uma estrutura anular para regular o
centro de rotagdo. Além disso, em vez das paredes convexas, uma ou mais ranhuras
cOncavas podem ser usadas para formar uma estrutura anular para regular o centro de
rotagédo.

Além disso, no cartucho de tinta 1 de acordo com a primeira modalidade, quando o
recipiente montado na porgado de montagem de cartucho 100 do aparelho de impressao a
jato de tinta é utilizado, a porgdo de entrega de liquido 9 € posicionada acima do centro da
parede frontal 5c¢ (a linha central S do orificio de conexdo 7a) na diregdo da altura durante o
uso do recipiente.

Portanto, em geral, durante o uso do recipiente, a por¢cido de entrega de liquido 9 do
corpo de recipiente 5 € posicionada acima do orificio de conexdo 7a do pacote de tinta 7 que
esta disposto em uma altura substancialmente igual ao centro da parede frontal 5¢c do corpo
de recipiente 5. Portanto, € possivel reduzir a pressdo estatica da por¢do de entrega de
liquido 9 por um valor correspondendo a diferenga de altura de carga da mesma, e desse
modo reduzir o vazamento de tinta a partir da por¢do de entrega de liquido 9. Isto €, uma
passagem de tinta a partir do orificio de conexao 7a se eleva a partir da por¢do de conexao
7a até a porgao de entrega de liquido 9 na diregdo vertical. Na passagem de tinta, uma vez
que o peso da tinta é subtraido da pressao da tinta, a pressao da tinta aplicada a porgéo de
entrega de liquido 9 é reduzida.

No cartucho de tinta 1 de acordo com a primeira modalidade, a passagem interna
da unidade de detecgdo da quantidade residual 11 se estende na diregédo de largura (na
diregdo da seta X na Figura 2) do corpo de recipiente 5 entre o orificio de conexdo 7a e
orificio de entrega de liquido 9, e a unidade de detecgdo de quantidade residual 11, servindo
como uma unidade de fungédo adicional, € provida em uma porgéo da passagem. Contudo, a
unidade de fungéo adicional de acordo com a invengdo nao é limitada a isso.

Por exemplo, um cartucho de tinta 110 mostrado na Figura 11 de acordo com uma
segunda modalidade é um recipiente de liquido tendo uma unidade de retengdo de bolha de
ar 111, servindo como uma unidade de fungdo adicional, provida entre o orificio de conexao
7a e a porcao de entrega de liquido 9, em vez da unidade de detecgcdo de quantidade
residual 11 do cartucho de tinta 1 de acordo com a primeira modalidade. Na segunda
modalidade, componentes tendo as mesmas estruturas daquelas do cartucho de tinta 1 de
acordo com a primeira modalidade sdo denotados pelos mesmos numerais de referéncia, e
uma descrigdo detalhada dos mesmos sera omitida.

Conforme mostrado na Figura 11, no cartucho de tinta 110, as passagens internas
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112a e 112b e uma cdmara de retengéo 113 se estendem na diregdo de largura (na diregdo
vertical da Figura 11) do corpo de recipiente 5 entre o orificio de conexéo 7a e o orificio de
entrega de liquido 9, e a unidade de retengdo de bolha de ar 111, servindo como uma
unidade de fungéo adicional, é provida em uma porgdo da passagem.

Desse modo, as bolhas de ar na tinta contida no pacote de tinta 7 e na passagem
interna 112a s&o impedidas de fornecimento a partir da porgéo de entrega de liquido 9 para
a cabeca de impresséo junto com a tinta, o que possibilita manter uma elevada qualidade de
impressdo da cabega de impresséo. Isto é, mesmo quando as bolhas de ar sdo geradas a
partir da tinta contida no pacote de tinta 7 e a passagem interna 112a devido ao ar interno
infiltrado na bolsa flexivel 7b do pacote de tinta 7 ou tinta desaerada fluindo de voita a partir
da porcao de entrega de liquido 3, as bolhas de ar na passagem sao capturadas na camara
de retengdo 113 e nenhuma bolha de ar flui a partir da passagem interna 112 para a porgéo
de entrega de liquido 9.

Portanto, nos cartuchos de tinta 1 e 110 de acordo com a primeira e segunda
modalidade, a por¢gdo de entrega de liquido 9 é provida em uma posicdo que se desvia da
linha central S do orificio de conexdo 7a, e uma passagem se estende na diregdo de largura
do corpo de recipiente 5 entre o orificio de conexado 7a e a porgao de entrega de liquido 9.
Portanto, é possivel prover a unidade de deteccdo de quantidade residual 11 ou a unidade
de retengéao de bolha de ar 111 tendo um tamanho pequeno, servindo como uma unidade de
fungdo adicional, em uma porgdo da passagem enquanto minimizando o comprimento do
corpo de recipiente 5 na sua diregado longitudinal.

Em um cartucho de tinta 120 de acordo com uma terceira modalidade mostrada nas
Figura 12a a 13, em vez da unidade de detecgdo de quantidade residual 11 do cartucho de
tinta 1 de acordo com a primeira modalidade, um membro de passagem deslocado 121 é
montado de forma destacavel ao corpo de recipiente 5. Na terceira modalidade,
componentes tendo as mesmas estruturas daquelas do cartucho de tinta 1 de acordo com a
primeira modalidade sado denotados pelos mesmos numerais de referéncia, € uma descrigao
detalhada dos mesmos sera omitida.

Conforme mostrado na Figura 13, no cartucho de tinta 120, uma passagem 122 do
membro de passagem deslocado 121 se estende na diregao de largura (na diregéo vertical
da Figura 13) do corpo de recipiente 5 entre o orificio de conexdo 7a do pacote de tinta 7 e a
porgao de entrega de liquido 9.

O membro de passagem deslocado 121 tem um meio de engate que permite que o
membro de passagem deslocado 121 seja ligado ou desligado a partir do corpo de
recipiente 5 mediante rotagdo em uma porgdo de conexdo com o corpo de recipiente 5,
similar a porgao de engate de unidade de detecgdo 23 da primeira modalidade.

Isto &, no cartucho de tinta 120 de acordo com a terceira modalidade, o uso do
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membro de passagem deslocado 121 facilita a provisdo da porgéo de entrega de liquido 9
em uma posigdo que se desvia da linha central S do orificio de conexdo 7a. Como resultado,
a flexibilidade da posi¢gdo onde a porg¢do de entrega de liquido 9 é formada é aperfeigoada.

Similar ao cartucho de tinta 1 de acordo com a primeira modalidade, no cartucho de
tinta 120 de acordo com a terceira modalidade, a porgdo de entrega de liquido 9 € provida
em uma posicéo proxima ao furo de posicionamento 27 que é formado na parede frontal 5c.
Portanto, é possivel reduzir a influéncia de um aumento nas tolerdncias entre os pinos de
posicionamento 106 e 107 da porgdo de montagem de cartucho 100 e os furos de
posicionamento 27 e 28 do corpo de recipiente 5, a qual provavelmente ocorrera devido a
um aumento no tamanho do cartucho de tinta. Desse modo, é possivel melhorar a exatidéo
posicional entre a porgdao de fornecimento de liquido 102 da porgdo de montagem de
cartucho 100 e a porgdo de entrega de liquido 9 do corpo de recipiente 5, e conectar
suavemente a porcdo de fornecimento de liquido 102 e a porgdo de entrega de liquido 9.
Como resultado, é possivel prevenir a deterioragdo da capacidade de montagem do
cartucho de tinta 120.

No cartucho de tinta 120 de acordo com a terceira modalidade, quando o recipiente
montado na porgido de montagem de cartucho 100 do aparelho de impresséo a jato de tinta
é usado, a porgao de entrega de liquido 9 € posicionada acima do centro da parede frontal
5c¢ (a linha central S do orificio de conexdo 7a) na direcdo de altura durante o uso do
recipiente. Portanto, em geral, durante o uso do recipiente, a porgao de entrega de liquido 9
do corpo de recipiente 5 é posicionada acima do orificio de conexado 7a do pacote de tinta 7
que esta disposto substancialmente no centro da parede frontal 5c do corpo de recipiente 5.
Portanto, é possivel reduzir a pressdo estatica da porgdo de entrega de liquido 9 em um
valor correspondendo a diferenga de altura de carga da mesma, e desse modo reduzir o
vazamento de tinta a partir da porgao de entrega de liquido 9.

A Figura 14 é uma vista em segéo transversal ilustrando as partes principais de um
recipiente para liquido de acordo com uma quarta modalidade da invengdo. Na quarta
modalidade, os componentes tendo as mesmas estruturas daquelas do cartucho de tinta 1
de acordo com a primeira modalidade s&o denotados pelos menos numerais de referéncia, e
uma descrigao detalhada dos mesmos sera omitida.

Um cartucho de tinta 130 de acordo com a quarta modalidade inclui: um corpo de
recipiente 5 que é montado de forma destacavel a uma porgao de montagem de cartucho
100 e fornece tinta (liquida) armazenada em um pacote de tinta 137, servindo como uma
porgdo de contengdo de liquido, a uma cabega de impress&o provida em um aparelho de
impressédo; um orificio de conexao 7a que fornece tinta contida no pacote de tinta 137; uma
por¢gdo de entrega de liquido 9 que é provida em uma parede frontal 5c, a qual € uma

superficie de extremidade dianteira do corpo de recipiente 5 na dire¢do na qual o corpo de
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recipiente 56 € montado, e através da qual uma porgdo de fornecimento de liquido 102
provida na porcéo de montagem de cartucho 100 se comunica com o orificio de conexédo 73a;
e dois furos de posicionamento 27 e 28 dentro dos quais dois pinos de posicionamento 106
e 107 providos na porgdo de montagem de recipiente 100 em posigdes voltadas para a
parede frontal 5¢c sdo encaixados, desse modo regulando o movimento ao longo da parede
frontal 5c.

No pacote de tinta 137 do cartucho de tinta 130, o orificio de conexdc 7a que
descarrega tinta armazenada no pacote de tinta pela pressdo aplicada a porgdo de
acomodagdo de bolsa 3 é provido em um lado da bolsa flexivel 7b de modo a estar
deslocado para um canto (um canto superior na Figura 14).

Entretanto, a porg¢do de entrega de liquido 9 através da qual a porgdo de
fornecimento de liquido 102 da porgcdo de montagem de cartucho 100 se comunica com o
orificio de conexdo 7a é provida em uma posigdo proxima ao furo de posicionamento 27 dos
dois furos de posicionamento 27 e 28 que sdo formados em ambos os lados da parede
frontal 5¢ na dire¢ao de largura da mesma.

Portanto, a porgédo de entrega de liquido 9 e o orificio de conexdo 7a do pacote de
tinta 137 s&o providos em uma posicdo deslocada que se desvia do centro da parede frontal
5¢ na diregdo para cima da Figura 14 de tal modo que as linhas centrais da mesma sao
substancialmente alinhadas uma com a outra.

Conforme mostrado na Figura 14, quando o cartucho de tinta 130 é efetivamente
inserido em um aparelho de impressao a jato de tinta, a porgdo de entrega de liquido 9 &
provida acima do centro da parede frontal 5¢ na diregdo da altura quando o recipiente &
usado.

Portanto, de acordo com o cartucho de tinta 130 da quarta modalidade, a porgao de
entrega de liquido 9 é provida em uma posigdo préxima ao furo de posicionamento 27 que é
formado na parede frontal 5¢. Portanto, é possivel reduzir a influéncia de um aumento nas
tolerancias entre os pinos de posicionamento 106 e 107 da por¢do de montagem de
cartucho 100 e os furos de posicionamento 27 e 28 do corpo de recipiente 5, as quais mais
provavelmente ocorrerdo devido a um aumento no tamanho do cartucho de tinta. Desse
modo, é possivel melhorar a exatiddo posicional entre a por¢do de fornecimento de liquido
102 da porgao de montagem de cartucho 100 e a porgéo de entrega de liquido 9 do corpo
de recipiente 5, e conectar suavemente a porgao de fornecimento de liquido 102 e a porgéao
de entrega de liquido 9. Como resultado, é possivel impedir a deterioragdo da capacidade
de montagem do cartucho de tinta 130.

Adicionalmente, no cartucho de tinta 130 de acordo com a quarta modalidade,
quando o recipiente montado na porgdo de montagem de cartucho 100 do aparelho de

impresséo a jato de tinta é usado, o orificio de conexdo 7a e a por¢do de entrega de liquido
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9 séo posicionados acima do centro da parede frontal 5¢c na diregcéo de altura durante o uso
do recipiente. Portanto, é possivel reduzir a pressdo da tinta aplicada a porgéao de entrega
de tinta 9 através do orificio de conexdo 7a devido ao peso da tinta contida no pacote de
tinta 137, e desse modo reduzir o vazamento de tinta a partir da porgdo de entrega de
liquido 9.

Nessa modalidade, o corpo de recipiente 5 inclui dois furos de posicionamento 27 e
28 para dentro dos quais os dois pinos de posicionamento 106 e 107 providos na porgéo de
montagem de cartucho 100 sdo encaixados, desse modo regulando o movimento dos
mesmos da parede frontal 5c, porém a inveng¢do nao € limitada a isso. Por exemplo, o corpo
de recipiente pode incluir duas porg¢des cbncavas dentro das quais sdo montadas duas
porgdes convexas formadas na porgdo de montagem de cartucho, e a porgédo de entrega de
liquido pode ser provida proxima a uma das duas porgdes cbncavas.

Além disso, o numero de furos de posicionamento & preferivelmente de dois ou
mais. Quando dois ou mais furos de posicionamento sdo providos, a porgdo de entrega de
liquido pode ser provida préxima a qualquer um dos varios furos de posicionamento.

Adicionalmente, o uso do recipiente para liquido de acordo com a invengdo nao é
limitado a um cartucho de tinta de um aparelho de impresséo a jato de tinta. O recipiente
para liquido de acordo com a invengdo pode ser usado para varios tipos de aparelhos
consumidores de liquido providos com cabeca de eje¢do de liquido.

Os aparelhos consumidores de liquido providos com cabegas ejetoras de liquido
incluem, por exemplo, aparelhos providos com cabegas de ejegdo de material em cores
usadas para fabricagdo de filtros de cores, tais como displays de cristal liquido, cabegas de
ejegdo de material de eletrodo (pasta condutiva) usadas para fabricagdo de eletrodos, por
exemplo, de displays EL orgénicos e displays de emissdo de superficie (FEDs), aparelhos
providos com cabegas de ejecdo de material bioorganico usados para fabricagdo de
biochips, aparelhos providos com cabegas de ejegcdo de amostra, tais como pipetas de

precisdo, e aparelhos de impressao ou micro dispensadores.
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REIVINDICACOES

1. Recipiente para liquido compreendendo:

um corpo de recipiente que € montado de forma destacavel em uma porgéo de
montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido e inclui uma porgdo de
contencéo de liquido armazenando um liquido;

um orificio de conexdo que é provido na porgdo de contencéo de liquido e entrega o
liquido;

uma porg¢ao de entrega de liquido que é provida em uma superficie do corpo de
recipiente para fornecer o liquido ao aparetho consumidor de liquido; e

uma pluralidade de meios de posicionamento dentro dos quais, quando o corpo de
recipiente € montado no aparelho consumidor de liquido, uma pluralidade de membros de
posicionamento, que s&o providos na porgdo de montagem de recipiente em posi¢des
voltadas para uma superficie, sdo encaixados, desse modo posicionando o corpo de
recipiente,

o recipiente para liquido sendo CARACTERIZADO pelo fato de que a porgéao de
entrega de liquido € provida préxima a qualguer um da pluralidade de meios de
posicionamento.

2. Recipiente para liquido, de acordo com a reivindicacdo 1, CARACTERIZADO
pelo fato de que a porgdo de entrega de liquido é provida em uma posicdo que se desvia de
uma linha central de uma abertura do orificio de conexao.

3. Recipiente para liquido, de acordo com a reivindicagdo 2, CARACTERIZADO
pelo fato de compreender ainda:

um membro de passagem deslocado que tem uma passagem através da qual o
orificio de conexao se comunica com a porgéo de entrega de liquido; e

um meio de engate que é provido em uma porgdo de conexéo entre o corpo de
recipiente e o membro de passagem deslocado e permite que o membro de passagem
deslocado seja engatado de forma destacavel com o corpo de recipiente mediante rotagéo
relativa.

4. Recipiente para liquido compreendendo:

um corpo de recipiente que é montado de forma destacavel em uma porgéo de
montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido e fornece um liquido
armazenado em uma porgdo de contengdo de liquido ao aparelho consumidor de liquido;

um orificio de conexdo que é provido na porgao de contengao de liquido e entrega o
liquido; e

uma porgao de entrega de liquido que é provida em uma superficie de extremidade
dianteira do corpo de recipiente em uma diregdo de montagem na qual o corpo de recipiente

€ montado e através da qual o orificio de conexdo se comunica com uma porgédo de
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fornecimento de liquido que € provida na porgdo de montagem de recipiente, o recipiente
para liquido sendo CARACTERIZADO pelo fato de que a porgdo de entrega de liquido &
provida acima de um centro da superficie de extremidade dianteira do corpo de recipiente
em uma direcéo de altura quando o corpo de recipiente € montado no aparelho consumidor
de liquido.

5. Recipiente para liquido, de acordo com a reivindicagdo 4, CARACTERIZADO
pelo fato de que a porgéo de entrega de liquido € provida em uma posigdo que se desvia de
uma linha central de uma abertura do orificio de conexao.

6. Recipiente para liquido, de acordo com a reivindicagdo 5, CARACTERIZADO por
compreender ainda:

um membro de passagem deslocado que tem uma passagem através da qual o
orificio de conexdo se comunica com a porgdo de entrega de liquido; e

um meio de engate que € provido em uma porgao de conexao entre o corpo de
recipiente € o membro de passagem deslocado e permite que o membro de passagem
deslocado seja engatado de forma destacavel com o corpo de recipiente mediante rotagéo
relativa.

7. Recipiente para liquido compreendendo:

um corpo de recipiente que € montado de forma destacavel em uma porgédo de
montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido e fornece um liquido
armazenado em uma porgdo de contengéo de liquido ao aparelho consumidor de liquido;

um orificio de conexao que é provido na porgao de contengao de liquido e entrega o
liquido;

uma porgéo de entrega de liquido que € provida em uma superficie de extremidade
dianteira do corpo de recipiente em uma diregao de montagem na qual o corpo de recipiente
é montado e através da qual o orificio de conexdo se comunica com uma porgdo de
fornecimento de liquido que é provida na por¢ao de montagem de recipiente; e

duas porgdes cbncavas nas quais duas porgdes convexas, que sdo providas na
por¢do de montagem de recipiente em posi¢des voltadas para a superficie de extremidade
dianteira do corpo de recipiente na diregdo de montagem, s&o encaixadas,
CARACTERIZADO pelo fato de que a porgdo de entrega de liquido é provida préximo a
uma das duas porgdes concavas providas em ambos os lados da superficie de extremidade
dianteira do corpo de recipiente na diregdo de montagem em uma sua dire¢&o de largura.

8. Recipiente para liquido que € montado de forma destacavel em uma porgéo de
montagem de recipiente de um aparelho consumidor de liquido, o recipiente para liquido
sendo CARACTERIZADO pelo fato de que compreende:

uma porgdo de contengdo de liquido que armazena um liquido;

um orificio de conexdo que é provido na porgdo de contencgéo de liquido e entrega o
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liquido;

uma porgdo de entrega de liquido que é provida em uma parede frontal do
recipiente para liquido e fornece o liquido ao aparelho consumidor de liquido; e

primeiro e segundo furos de posicionamento, os quais sdo providos em ambos os
lados da parede frontal e, nos quais primeiro € segundo membros de posicionamento, que
sdo providos na porgdo de montagem de recipiente em posi¢gdes voltadas para a parede
frontal, sdo encaixados quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor
de liquido, desse modo posicionando um corpo de recipiente,

em que a porgao de entrega de liquido € provida mais préxima do primeiro furo de
posicionamento do que do segundo furo de posicionamento.

9. Recipiente para liquido, de acordo com a reivindicagdo 8, CARACTERIZADO
pelo fato de que o primeiro furo de posicionamento € posicionado acima do segundo furo de
posicionamento quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor de
liquido.

10. Recipiente para liquido, de acordo com a reivindicagdo 8 ou 9,
CARACTERIZADO por compreender ainda:

uma parede lateral que é ortogonal a parede frontal e € posicionada em um lado
superior quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor de liquido,

em que a parede lateral € provida com uma placa de circuitos que pode ser
conectada a um terminal de conexdo do aparelho consumidor de liquido.

11. Recipiente para liquido, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 8 a 10,
CARACTERIZADO por compreender ainda:

uma parede lateral que é ortogonal a parede frontal e é posicionada em um lado
inferior quando o recipiente para liquido € montado no aparelho consumidor de liquido,

em que a parede lateral € provida com uma porgdo de engate que pode ser

engatada com um meio de engate provido no aparelho consumidor de liquido.
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RESUMO
“RECIPIENTE PARA LIQUIDO”

A presente invengdo prové um recipiente para liquido capaz de impedir a
deterioragdo da conexdo entre a porgdo de entrega de liquido e uma porgdo de
fornecimento de liquido devido a um aumento no tamanho do recipiente para liquido e capaz
de impedir o vazamento de liquido a partir da por¢ao de entrega de liquido.

Um recipiente para liquido inclui: um corpo de recipiente 5 que € montado de forma
destacavel em uma porgdo de montagem de cartucho e fornece tinta armazenada em um
pacote de tinta 7 a um aparelho de impressao a jato de tinta, um orificio de conexao 7a que
€ provido no pacote de tinta 7 e entrega a tinta; uma porg¢éo de entrega de liquido 9 a qual é
provida em uma parede frontal 5¢c do corpo de recipiente 5 e através da qual o orificio de
conexao 7a se comunica com uma porgao de fornecimento de liquido provida na porgéo de
montagem de cartucho; e dois furos de posicionamento 27 e 28 nos quais dois pinos de
posicionamento que sado providos na porgdo de montagem de cartucho em posigdes
voltadas para a parede frontal 5¢c sdo encaixados, desse modo regulando o movimento do
corpo de recipiente ao longo da parede frontal 5¢c. A porgdo de entrega de liquido 9 é
provida préxima ao furo de posicionamento 27 dos dois furos de posicionamento 27 e 28

formados em ambos os lados da parede frontal 5¢ na sua diregdo de largura.
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