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andlaz se -k',ka' zpisobu vyroby strojn& brousenych
predm&ti ze skla, zejména lustrovych ov&sd, tj. nap¥. hlavi-
&ek, hrusek, koulil g_pod., malych a stfednich velikost{ a
biZuternich kamend, tj. nap’. Satong, tiarovych kameni, per-
1{ a pod., ze sklendnych ty&f rovnych nebo profilovanych,
kruhového nebo tvarového prifezu, s jednou nebo vice dirkami,
ze sklendnych tyélnek a 311nosténnych trubic kruhového nebo

tvarového pmj-ezu.

Lustrové ové@sy se dosud brousf{ a le3tf ru¥n i strojnd
a biZuterni kameny strojné z polotovarl vyrédb&nych lisovénim
bud rudn& ze sklen&nyech ty&{ nebo strojné z p¥ mého nitoku
-sklovinye. Vylisované polotovary se pred vlastnim broudenfm
zbavuji pireliskuy tzv. broku, v ndkterych pffpadech jsou je3-
té upravovény tzv. koulenim nebo dotvarovénim. Je téZ zndma,
a v posledni dob& stdle vice vyuZivdna, technologie vyroby
vyliskd bez pirelisku, tzv. bezbrokové lisovédni. Vylisované
polotovary Jjsou délefzuélechfbvény brousenim a le&ténim do
poZadovaného tvaru, velikosti a jakosti v celé Fad& wyrobnich
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eperaci, v nichf znalny pod{l zaujimé ruénf préce. Polotovary
se nasazuji a orientujl do sprévné polohy na pomocny p¥fpravek,
pak se upevnujf tmelenim pomoci préskového tmelu znémého sloZe-
ni na brousici pifpravek, tzv. apardt. Poté se provéddi brouseni
a le3té&nfi ploch, tzv. facet, prvni strany ovési nebo kameni.
Nésleduje kontrola obrobenyclr ploch & pFfetmeleni na druhy brou-—
 gief p¥ipravek a po oli&téni plivodné& pfitmelenych ploch druhé
strany ov&sl nebo kamend jejich brouSeni a le3dténi. Po kontro-
le obrobenych ploch se provede uvolndn{ ov&sd nebo kamemi s
- pPipravkua. ,

Nevyhodou tohoto zpissbu je jedno nebo vicestupnovd vy-
roba polotovard lisovénim, kterd je energeticky znaén& ndrod-
né, véZe Tadu tvarovacich néstrojd a zafizeni a pracuje s niz-
kou vyt&€Znostf, jekoZ i nutnéd rulni manipulace s polotovary
p¥i jejich orientaci pro tmelenis Nevyhodou je i velkd spot¥eba
préaskového tmelu, jeho pracné ddvkévéani, dodrZovdni pFesnych
teplotnich reZimd a nutnost &i&té&ni ploch polotovard od zbytkd
tmelu po pPetmelovdni. Znac¢nou nevwyhodou je velké fyzické za— |
tiZeni pracovni obsluhy p¥i transportu brousicich piipravksd me-
zi jednotlivymi tmelicimi, brousicimi a leSticimi operacemi.

_ Uvedené nevyhody odstrafiuje zpisob vwyroby strojnd broude-
nych predm&td ze skla, zejména lustrovych ové&si malych a st¥ed-
nich velikosti a biZuternich kamenf podle vyndlezu, jehoZ pode
stata spolivd v tom, Ze jako polotovaru pro broudeni a le 5tén{
se vyuZivd sklen&nych tyéi rovnyeh nebo profilovanych, kruhové-
ho nebo tvarového prifezu, s jednou nebo viee dirkami a sklend-
nych tydinek a silnosténnych trubic kruhového nebo twarokdvého
pnﬁfezu, pfidemZ pro opracovéni ploch, tzvw. facet, prvni stra-
ny sklenénych predmé&td je ty& mechanicky upnuta v upinafi pou-
zdrového typu. Po jejich eopracovéni a kontrole se ty& témito
plochami pomoefl pifedehPétého tmelu zndmého sloZenf{ upevni k tzv.
tmelee brousicfhe p¥{pravku, netmeleny konec se v potiebné dél-
ce od mechanicky upnuté ty€e oddé€l{ negp?¥. od¥iznutim & opracujf
‘se na n¥m plochy druhé strany predm¥tu. -
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Vyhodou zpﬁsbbu-vyroby strojn& broulenych piedm&ti ze skla,
iejména lustrovych ovésd mel ych a stfednich velikosti a& biZutere -
nich kamend podle vyndlezu Jje Uspora energie odstrangnim nutnos ti
liso véni polotovarg, odstrandni sloZité manipulace s polotovary
a tim sni%en{ pracnosti vyroby a také sniZenf fyzického zatiZe-~
ni obsluhy v brusirenském provozu. Zpisob podle vynélezu umoFhu-
Je zvy8it presnost vyroby a plnou automatizaci vyrobniho postupue

Zplsob podle vyndlezu je ziejmy z pepisu a piileZenych
vykresl, na nichZ Jje schematicky zobrazen zpisob v p¥ikladném
provedeni, Obr. 1, 2, 3 zﬂéﬁorﬁuji zplsob vyroby lustrovych
ovdst z tyde rovné se dvéma dirkemi, obr. 4, 5, 6 zndzornuji
zpisob vyroby z tyle profilované se dv&ma dirkami, obr. 7, 8,
9 zndzornuji zpisob vyroby biZuternich kamenf z tylinky a
obr. 10, 11, 12 znézorfuji zpsob vyroby biZuternich kememt
z tlustosténné trubice.

Sklen&nd ty¢ rovnéd 1 nebo profilovand 2, nebo sklené&né
tydinka 3, nebo sklen&né tlustosténnd trubice 4, se mechanicky
upne do upinale 5 a provede se opracovéni tj. brouSeni a led-
téni ploch, tzv. facet, 6 a T prvni strany piedmé&tu. Poté, po
oidténi a kontrole, se ty& 1, 2, tyfinka 3 nebo trubice 4
upevni opracovanymi plochami pomoci pfedehiédtého tmelu 8 zné-
mého sloZeni k tmelce g neznazorndného brousiciho piipravku,
nade?% se potrebné &sst 10, 11, 12, nebo 13 z upinade 5 vysune -
a od tyle 1, 2, tyCinky 3 nebo trubice 4,mechanicky upnuté v
upinadi géoddéli nap?. odriznutim a provede se opracovéni fa-
cet 14 a 15 druhé strany predmétu. Po olistén{ a kontrole se
hotovy predmdtm s tmelky g uvolni, |
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1. Zplsob vyroby strojng brouSenych predmétd ze skla, zejména

lustrovych ové&sl malych a stiednich velikm t1 a bi¥uternich
kaménﬁ, vyznadujic{ Se.tim, Ze sklenénd ty& rovnd (1) nebo
profilované (2) nebo skienéng tydinka (3) nebo sklen&nd
tlustost&nnd trubice (4) se mechenicky upne do upfnale (5)
& provede se opracovéni ploch, tzv. facet (6, a T) prvn{
Strany pFedm&tu, nade%, po o¥isténd a kontrole, se tyé&
(1,2), ty&inka (3) nebo trubice (4) upevni pomoc{ piFede-
h¥dtého tmelu ' (8) k tmelce (9)
brousiciho pripravku, potPebnd &4st (10, 11, 12)

nebo (13) se z upinaée (2) vysune a 0dd&li nap¥. oddiznu-
tim a provede se opratovdni facet (14 a 15) druhé strany
predmdtu, naleX, po o¥isténi a kontrole, se hotovy predm&t
s tmelky (9) sejme.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaCujici se tim, Ze sklen&nsg tyé
rovné (1) nebo profilovand (2) nebo sklen&nd tyéinka (3)
nebo sklen&nd tlustostinnd trubice (4) Jje kruhového nebo
tvarového pratezu, ’

3. Zpisob podle bodd 1 a2, vyznadujici se tim, Ze sklené&nd
ty¢ rovnd (1) nebo profilovang (2} Jje opatfena jednou nebo
vice dirkami., | | | -
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