
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201822022781.0

(22)申请日 2018.12.04

(73)专利权人 格林美（江苏）钴业股份有限公司

地址 225400 江苏省泰州市泰兴经济开发

区滨江北路8号

(72)发明人 李炳忠　张爱青　伍一根　王博　

许东伟　史齐勇　

(74)专利代理机构 深圳市合道英联专利事务所

(普通合伙) 44309

代理人 廉红果　侯峰

(51)Int.Cl.

C02F 1/24(2006.01)

C02F 1/40(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种汽浮除油装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种汽浮除油装置，包括

除油槽、磁力搅拌器和多个高压空气管，磁力搅

拌器设置在除油槽内，多个高压空气管均匀插设

在除油槽的侧壁上用于向除油槽高压通入空气

带动油份上浮；除油槽的上部设置有除油前溶液

进口，下部设置有除油后溶液排出管，顶部设置

有油气水混合物出口；本实用新型通过多个高压

空气管使空气高速冲入溶液中，由于溶液在除油

槽内高速旋转，使除油槽内的溶液与空气充分、

均匀的接触，空气与溶液接触后，形成微小气泡，

溶液中的油份随气泡上升至溶液上表面，并且使

油份汇集在中间漩涡上，采用负压管能够直接从

除油槽的顶部设置有油气水混合物出口排出，结

构简单，能够便于溶液中油份的分离，能够提高

生产效率。
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1.一种汽浮除油装置，其特征在于，包括除油槽、磁力搅拌器和多个高压空气管，所述

磁力搅拌器设置在除油槽内，所述多个高压空气管均匀插设在除油槽的侧壁上用于向除油

槽高压通入空气带动油份上浮；所述除油槽的上部设置有除油前溶液进口，所述除油槽的

下部设置有除油后溶液排出管，所述除油槽的顶部设置有油气水混合物出口。

2.根据权利要求1所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，所述多个高压空气管分为多

个高压空气管组，所述多个高压空气管组由除油槽的底部向除油槽的顶部依次排列。

3.根据权利要求2所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，所述多个高压空气管组等距

离排列。

4.根据权利要求3所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，每个所述高压空气管组包括

至少一个高压空气管，所述高压空气管沿水平方向插入除油槽。

5.根据权利要求3所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，每个所述高压空气管组包括

两个高压空气管，所述两个高压空气管对称插设在除油槽的两侧。

6.根据权利要求4或5所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，每个所述高压空气管沿

轴向均匀设置多个空气排出孔。

7.根据权利要求6所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，所述空气排出孔的直径为3

～5mm。

8.根据权利要求7所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，所述油气水混合物出口与负

压管连接。

9.根据权利要求8所述的一种汽浮除油装置，其特征在于，所述磁力搅拌器包括搅拌桨

和磁力驱动器，所述搅拌桨设置除油槽内并且位于除油槽的底部，所述磁力驱动器设置在

除油槽的下方并且与搅拌桨连接。
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一种汽浮除油装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于氯化钴除油装置技术领域，具体涉及一种汽浮除油装置。

背景技术

[0002] 电积钴工艺中通常采用萃取工艺和溶解氯化溶解氯化钴晶体的方式制备氯化钴

溶液，而采用上述两种方式生产的氯化钴溶液都含有少量固体颗粒杂质及油份。

[0003] 油份的含量一般在20～50毫克/升之间，而工艺要求油分在10毫克/升以下，否则

钴板在电积过程中会“起壳分层”、或“长暗斑”等，普通的除油方法是用活性碳吸附，但是活

性碳附容量有限，而且在水溶液体系中吸附，吸附量更差，每公斤活性只能10～20油份，相

当于每公斤活性碳只能处理0.5～1方法的氯化钴溶液。另外活性碳杂质含量高，每次使用

前必须使用10～20倍重理的纯水清洗杂质才能使用，使用时麻烦。

实用新型内容

[0004] 为了克服现有技术的不足，本实用新型的目的旨在提供一种汽浮除油装置。

[0005] 本实用新型实施例提供一种汽浮除油装置，包括除油槽、磁力搅拌器和多个高压

空气管，所述磁力搅拌器设置在除油槽内，所述多个高压空气管均匀插设在除油槽的侧壁

上用于向除油槽高压通入空气带动油份上浮；所述除油槽的上部设置有除油前溶液进口，

所述除油槽的下部设置有除油后溶液排出管，所述除油槽的顶部设置有油气水混合物出

口。

[0006] 上述方案中，所述多个高压空气管分为多个高压空气管组，所述多个高压空气管

组由除油槽的底部向除油槽的顶部依次排列。

[0007] 上述方案中，所述多个高压空气管组等距离排列。

[0008] 上述方案中，每个所述高压空气管组包括至少一个高压空气管，所述高压空气管

沿水平方向插入除油槽。

[0009] 上述方案中，每个所述高压空气管组包括两个高压空气管，所述两个高压空气管

对称插设在除油槽的两侧。

[0010] 上述方案中，每个所述高压空气管沿轴向均匀设置多个空气排出孔。

[0011] 上述方案中，所述空气排出孔的直径为3～5mm。

[0012] 上述方案中，所述油气水混合物出口与负压管连接。

[0013] 上述方案中，所述磁力搅拌器包括搅拌桨和磁力驱动器，所述搅拌桨设置除油槽

内并且位于除油槽的底部，所述磁力驱动器设置在除油槽的下方并且与搅拌桨连接。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型通过在除油槽内设置磁力搅拌器和多个高压空气

管，磁力搅拌器能够带动除油槽内的溶液高速旋转，同时空气通过多个高压空气管高速冲

入溶液中，由于溶液在除油槽内高速旋转，并且高压空气管在槽内是均匀布置，使除油槽内

的溶液与空气充分、均匀的接触，空气与溶液接触后，形成微小气泡，溶液中的油份随气泡

上升至溶液上表面，并且由于溶液旋转时会在表面形成漩涡，使油份汇集在中间漩涡上，采
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用负压管能够直接从除油槽的顶部设置有油气水混合物出口排出，本实用新型结构简单，

能够便于溶液中油份的分离，能够提高生产效率。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型实施例提供的一种汽浮除油装置的主视图。

[0016] 附图标记如下：

[0017] 1——除油槽、11——除油前溶液进口、12——除油后溶液排出管、13——油气水

混合物出口、2——磁力搅拌器、21——搅拌桨、22——磁力驱动器、3——高压空气管、

31——空气排出孔。

具体实施方式

[0018] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合实施例和附

图，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0019] 本实用新型实施例提供一种汽浮除油装置，参考图1，包括除油槽1、磁力搅拌器2

和多个高压空气管3，所述磁力搅拌器2设置在除油槽1内，所述多个高压空气管3均匀插设

在除油槽1的侧壁上用于向除油槽1高压通入空气带动油份上浮；所述除油槽1的上部设置

有除油前溶液进口11，所述除油槽1的下部设置有除油后溶液排出管12，所述除油槽1的顶

部设置有油气水混合物出口13。

[0020] 磁力搅拌器2包括搅拌桨21和磁力驱动器22，所述搅拌桨21设置除油槽1内并且位

于除油槽1的底部，所述磁力驱动器22设置在除油槽1的下方并且与搅拌桨21连接。

[0021] 搅拌桨21在底部通过磁力驱动，与动力传动构件不直接接触，防止传动构件污染

溶液，另外是磁力驱动，不存在传动构件的密封，能够避免从底部漏液的风险。

[0022] 多个高压空气管3分为多个高压空气管组，多个高压空气管组由除油槽1的底部向

除油槽1的顶部依次排列。

[0023] 多个高压空气管组等距离排列，能够使高压空气与溶液均匀接触。

[0024] 每个高压空气管组包括至少一个高压空气管3，高压空气管3沿水平方向插入除油

槽1。

[0025] 一般每个高压空气管组包括两个高压空气管3，两个高压空气管3沿除油槽1的两

侧对称插设，高压空气管3一端用于与高压气体设备连接，另一端沿水平方向伸入除油槽1

的中心。

[0026] 这样能够使高压空气管3均匀分布在除油槽1内，进一步使高压空气与溶液均匀接

触。

[0027] 每个高压空气管3沿轴向均匀设置多个空气排出孔31。

[0028] 空气排出孔31为圆孔，空气排出孔31的直径为3～5mm。

[0029] 该装置的工作过程为：

[0030] 将待除油的溶液沿除油槽1的上部设置有除油前溶液进口11注入，开启磁力搅拌

器2，同时开启高压气体设备，使空气沿每个高压空气管3的空气排出孔31高速冲出，在磁力

搅拌器2作用下，溶液高速旋转，空气能够与除油槽1内的溶液充分接触，同时空气通过高压
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空气管3的空气排出孔31高速喷出，形成大量小气泡，溶液中的油分随气泡上升至溶液上表

面，这样使空气的利用率从10％提高到50％，又由于溶液在高速旋转，带动漂浮在溶液上表

面油份旋转，而且溶液旋转时会在表面形成漩涡，使油份汇集在中间漩涡上，形成一层很厚

的、小面积的油气水层，利于油份的分离，与传统汽浮除油装置相比，传统的除油器只能在

整个溶液表面形成一层0.1～0.2mm的薄油层，且其面积大，很难从溶液中分离，而通过本装

置能够在溶液表面的中部形成一层厚度在5～10cm的油气水三相混合物，通过其上部的负

压管吸走，并返回萃取车间重新利用，此外，溶液从上部进，下部出，而油份是在上部，更有

利于油份的分离，除油后能使油份含量从50mg/L下降至10mg/L。

[0031] 以上所述，仅为本实用新型的较佳实施例而已，并非用于限定本实用新型的保护

范围。
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图1
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