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(57) Die Erfindung betrifft einen MeBkopf zur thermoanalytischen
Schnellbestimmung der chemischen Zusammensetzung sowie einiger
Gefligemerkmale von GuSwerkstoffen, Durch ein Einsatz dieses

MeBkopfes ist den GieBereien die Mdglichkeit gegeben, Schmelzen .noch
vor dem VergieBen zum GuBSstilick auf ihre Qualitdt zu untersuchen und
nicht qualitdtsgerechte Schmelzen zu korrigieren. Erfindungsgemis8
besteht der MeSkopf aus einem zylindrischen Hohlkdrper mit Boden.

Im Hohlraum des MeBSkopfes befindet sich ein zentrisch {iber eine A
Schraubverbindung mit dem Boden verankertes Thermoelement in einem
U-férmig gebogenen Schutzrehr. Der Lampensockel ragt durch den

Boden und kann iber eine entsprechende Fassung mit einer
Haltevorrichtung fest verbunden werden. Dadurch sind eine sichere X
Kontaktgabe und ein schnelles Auswechseln des MeBkopfes gewdhrleistet.
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fitel der Erfindung

MeBkopf zur thermoanalytischen Schnellbestimmung von Guﬁwérkstdffen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen leBkopf zur thermoanalytischen Schnellbeé
stimmung der chemischen Zusammensetzung sowie einiger'Gefﬁgemerkmale

von Guidwerkstoffen.

Cherakteristik der bekannten technischen Idsungen

Es sind MeBkopfe bekannt, die als Kernblcke eusgebildet sind. Zur Her-
stellung dieser Kernblocke ist ein relativ hoher Fertigungs- und Ha-
terialaufwand erforderlich. Die Ansprechempfindlichkeit dieser Hef-
képfe ist durch die Verwendung diclkwandiger Thermoelement-Schutzrohre
beziehungsweise relativ starker Thermodrdhie gering. Die Handhabuhg
der MeBkopfe ist unzweckmiBig und kompliziert., Eine industriemdBige

Fertigung ist nicht mdglich.

Andere bekannte MeBkdpfe haben becherffimige Gestalt und sind nach dem
bekannten Maskenformverfahren herstellbar. |

Bei diesen MeBkopfausfilhrungen W1rd entweder ein gerades Thezmoelement
- gentrisch von unten entlang dexr Mittenachse oder senkrecht zur Mitten-
" achse ein- bez1ehungswe1se durchgefuhxt. Diese maﬁkopfe werden auf eine
entsprechende Haltevoxrlchtung aufgesteckt. Die elektrlsc e Kontaktgahe
erfolgt lediglich durch Berihrung des verléngerten Thermodrahtes mit
dex entsprechenden Kontaktfahne in der Haltevorrichtung.

Die Vorteile dieser Ausfilhrungsart - geringer Herstellungs- und late-
rialaufwand, kiirzeste Ansprechzeiten des Thermoelementes und einfache

Handhabung sowie die Moglichkeit einer indusiriellen FPertigung - sind
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nicht uneingeschrankt nutzbar, da die Ausbildung des Steckkontaktes
durch Veridnderung des Ubergangswiderstandes zwischen Thermoelement und
Kontaktfahne HeBfehlexr zuldft,

Ziel .dey Briindung

Ziel der Erfindung ist es, durch Einsatz eines MeBkopfes und entsprechen-
‘der Registrier- beziehungsweise Auswerteeinheiten den GieBSereien die

| Noglichkeit zu geben, Schmelzen noch vor dem VergieBSen zum GuSstlick auf

ihre Qualitdt zu untersuchen beziehungsweise nicht qualititsgerechte

Schmelzen entsprechend zu korrigieren und demit einen erheblichen

AusschuBanteil zu vermeiden.

Darlezung des Wesens dex Erfindung

Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, einen HeBkopf zur
thermoanalytischen Schnellbestimmung der chemischen Zusammensetzung so-
wie einiger Gefﬁgemerkmale von GQuBwerkstoffen 2zu entwickgln. Diesexr llefi-
kopf soll eine hohe Ansprechempfindlichleit des Thermoelementes, ein-
fache Handhabung sowie sichere elektrische Xontakigabe zur Haltevoxr-
richtung gewéhrieisten. Weiterhin soll er so gestaltet sein, da8 eine

industrielle Fertigung moglich ist.

Erfindungsgemil wird die Aufgabe dadurch gelost, daB sich eianhermoele-
ment in einem diinnwandigen, U-fdrmigen Schubtzrohr mit einer Lénge von

25 -~ 60 mm, vorzugsweise 40 - 50 mm, befindet und die aus dem Schutzrohr
herausragenden Thermodrahtenden direkt oder iiber ein Zwischenstiick mit
einen handelsiiblichen Lampensockel durch Loten, SchweiBen oder Klemmen
verbunden sind. Der Innendurchmesser des Schutzrohres soll dabei 0,1 -
2,5 mm, vorzugsweise 0,2 - 0,6 mm und die Vandstirke 0,1 = 1,5 mm betre-
gen. Der Durchmesser des Thermodrahtes betrdgt entsprechend dem Innen-
durchmesser des Schutzrohres 0,05 -.1,5 mm, vorzugsweise 0,08 ~ 0,16 mnm.
Die Schenkel des Scﬁutzrohres haben einen Abstand von 10 = 25 mm zuein~
ander. Diese Binheit - Schutzrohr mit Thermoelement, gegebénehfalls Zwi-
schengtiick und Lampensockel - ist zur genauenvFixierung mit einer feuwer= "
festen llasse umgeben; Dadurch entstéht ein'zylindxischer Hohlktrper, in
den das Schutzrohr mit dem Thermoelement zentrisch von unten 10 - 40 mm,
vorzugsweise 15 - 25 mn hineihragt und der die fliissige Netallprobe auf-
nimmt. Dieser zylindrische Hohlkérper nit einem Innendurchmessexr von
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©.20 - 80 mm, vorzugsweise 36 - 45 mn, einer Hthe von 30 - TOO_mﬁ, VoI~
.zugsweiSe 40 ~ 60 mm und einem Hohen - Durchmesserverhdlinis von 1,0 -
145, voxz&gsweise'1,25,ist nach unten mit einer feuerfesten llasse abge-
dichtet. Neben der Abdichtfunktion isoliert diese llasse die Thermo-
drahtenden gegeneinander und gibt.dem Lempensockel Halt. Der’ Lampen-
sockel des liefkopfes, der durch die abdichtende llasse hindurchrag%, kasnn
‘{iber eine eﬁtspreohende Fassung mit einer Haltevorrichtung fest verbun- .
den werden. Dadurch sind eine sichere Kontaktgabe und ein schnelles

Auswechseln des lMeBSkopfes gewihrleistet.

Ausfithrungsbeispiel

ErfindungsgemdB besteht der MeBkopf aus einem U-fdrmigen gebogenen Quarz-
glas-Schutzrohr (2) mit einem Innendurchmesser von 1;O.mm, einer Wand~-
dicke von 0,5 mm und einexr Ldnge von 45 mm, Der Schenkelabstand des
Schutzrohres betrigt 15 mm.

In diesem Schutzrohr (2) befindet sich ein Thermoelement (1) mit einem
Drahtdurchmesser von 0,1 mm. Die Lotstelle des Thermopaareé liegt exakt
im Kriimmungsmittelpunkt des Schutzrohres. Die aus dem Schutzrohr heraus-
ragenden Thermodxahtenden sind an je einem Zwischenstiick (3) angelstet.

_ Diese Zwischenstiicke sind mit einer genormten Schraubfassung E 14 (4)
verldtet.

Diese Einheit, bestehend aus Schutzrohr mit Thermoelement, Zwischen-
stiick und Schraubfassung, ist von einem nach dem Maskenformverfahren
hergestellten Hohlkdrper umgeben. In diesen Hohlkdrper (5) mit einem
Innendurchmesser von 45 mm und einer Hohe von 55 mm ragt vom Boden (6)
ausgehend das Schutzrohr (2) 20 mm zentrisch in den Hohlraum (7) hinein.i
Der Boden (6) dient der Abdichtung des Korpers nach unten sowie der
Isolation der Thexrmodrihte. Weitéfhin'gibt er dem LampensodkeHHalt.'

Der Lampensockel ist bis zu&’Bﬁhd im Boden verankert; @ie ffeiliegenden
Gewinderillen des-Lampe@Sockels dienen dexr Befestigung des MeBSkopfes
eauf einer entsprechendeﬁ“ﬁaltevorrichtung sowie der elekitrischen Kon-

taktgabe.
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Exfindungsanspriiche

1.

2.

3.

40

MeBkopf Zur thermoanalytischen Schnellbestimmung von Gquerkstoffen;

bestehend aus einem nach oben offenen zylindrischen Hohlksrper aus

'feuerfestem Haterial, in den von unten ein Thermoelement hineinragt,

und einer Haltevorrichtung, gekennzeichnet dadurch,daB sich das
Thermoelement‘in einem diinnwandigen U-foxmigen Schutzrohr befindet
und die aus dem Schutzrohr herausragenden Thermodrahtenden direkt
oder iiber ein Zwischenstiick durch Loten, Schweiﬁeh 6der Klemmen liber
eine Schraubverbindung, die mit der Haltevorrichtung einen festen '

Kontakt ergibt, verbunden ist.

MeBkoéf nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das U-formig gebo-
gene Schutzrohr einen Innendurchmesser von 0,1 bis 2,5 mm, vorzugs-

weise 0,2 bis 0,6 mm, eine Linge von 25 bis 60 mm, vorzugsweise 40

bis 50 mm, und eine Wendstdrke von 0,1 bis 1,5 mm hat und daf dexr

Schenkelabstand 10 bis 25 mm betragt.

MeBkopf nach Punkt 1, ge&ennzelchnet dadurch, daB sich in dem Schutz-
rohr ein Thermoelement mit einem Durchmesser des Thermodrahtes von
0,05 bis 1,5 mm, vorzugsweise 0,08 bis 0,16 mm, befindet.

MeBkopf nach Punki 1, gekennzeichnet dadurch, deB das Schutzxohr miﬁl
Thermoelement 10 bis 40 mm, vorzugsweise 15 bis 25 mm, zentrisch von

unten in einen zylindrischen Hohlraum mlt einem Innendurchmesser von -
20 bis 80 mm, vorzugsweise 30 bis 45 mm, einer Hohe von 30 bis 100 mm,

vorzugsweise 40 bis 60 mm, und einem Hohen-Durchmesserverhdlinis von

1,0 bis 1,5, vorzugsweise 1,25, hineinragt.

Hlarzu 1 Selte Zeichnungen
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