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(57) Abstract: A device (3) for damping vibra-

tions on track rails (Ia, Ib) which serve to guide

rail vehicles such as trains, Underground rail-

ways or trams, has a vibration-damping device

(4) which is mounted on at least one of the rails

3 (Ia, 1b) and which has avibration-damping €ele-
ment (5) which is composed of plastic and

which is connected at least indirectly to the rail

(Ia, 1b). On the side of the vibration-damping
9 element (5) facing away fr(_)m the _raiI (Ia, _Ib), a
plate-shaped element (7) is provided which is
embodied as a fabric (10) with warp wires (11)
and weit wires (12), and pores (13) which are
located between the warp wires (11) and the
weit wires (12) or isembodied asamicro-perfo-
rated plate or as a plate of rib mesh which is

provided with dlits.

(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung (3)
zur Dampfung von Schwingungen an Gleis-
schienen (la, 1b), die zur Fihrung von Schie-
nenfahrzeugen, wie Zigen, U-Bahnen oder
Stral3enbahnen dienen, weist eine an wenigstens
einer der Schienen (la, |b) angebrachte
Schwingungsdampfungseinrichtung (4) auf,
welche ein aus Kunststoff bestehendes Schwin-

gungsdéampfungselement  (5) aufweist, das zumindest mittelbar mit der Schiene (la, |b) verbunden ist. Auf der der Schiene (la,

Ib) abgewandten Seite

[Fortsetzung auf der néchsten Seite]
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des Schwingungsdampfiingselements (5) ist ein platteniormiges Element (7) angebracht, welches als Gewebe (10) mit Kettdréhten
(11) und Schussdréhten (12) und sich zwischen den Kettdrahten (11) und den Schussdrahten (12) befindlichen Poren (13) oder als
mikroperforiertes Blech oder als mit Schlitzen versehenes Streckmetallblech ausgebildet ist.
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Vorrichtung zur Danpfung von Schw ngungen an d ei sschienen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Danpfung von
Schwi ngungen an @ ei sschienen, die zur Fuhrung von Schienen-
fahrzeugen, w e ZzZugen, U Bahnen oder Stralenbahnen dienen,
nach der im Qoerbegriff wvon Anspruch 1 ndher definierten

Art .

Das Befahren von Schienen durch Schienenfahrzeuge ist haufig
mt der Erzeugung von Schw ngungen der Schiene verbunden,
die teilweise zu einer nicht unerheblichen Schallabstrahlung
fuhren. 1nsbesondere in |anggezogenen Kurven, we sie haufig
an Einfahrten in Otschaften auftreten, ergeben sich auf-
grund dieser Schw ngungen hé&ufig storende Gerd&usche, die ge-

rade in Otschaften unerwinscht sind.

Ei ne gattungsgeméfle Vorrichtung, die darauf abzielt, diese
Schwi ngungen zu danpfen, ist aus der DE 43 22 468 Al be-
kannt. Einen &ahnlichen Stand der Technik beschreibt auch die

DE 37 22 439 Al.

Ein weiteres Schw ngungsdanpf ungssystem ist aus der DE 602
00 701 T2 bekannt. H erbei sind die Schienen auf einer Trag-
heitsplatte nontiert, die auf einem schw ngungsdanpf enden
Bett ruht, das einen elastischen Teppich unfasst, der mt
dur chgehenden Aussparungen versehen ist. |In einige der Aus-
sparungen sind Kl 6tze aus einem elastischen Material einge-

fugt, wodurch die Steifigkeit des schw ngungsdanpf enden
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Betts reguliert werden kann. Dieses Schw ngungsdanpf ungssys-
tem kann im Prinzip nur bei neuen @ eisanlagen eingesetzt
werden, da es als Nachrust | 6sung einen viel zu grof3en Auf -

wand erforderlich nacht.

Die DE 32 42 915 C2 beschreibt eine elastische Schienenun-
terlage fuar Schienenfahrzeuge, bei welcher die Schiene auf
einer mttels Gunm platten elastisch gelagerten Schienen-
tragpl atte angebracht sind. Auch diese LOsung ist mt einem
sehr hohen Aufwand verbunden und daher fir Nachrist | sungen

nicht und fur neue d eisanlagen nur bedingt geeignet.

Aus der DE 10 2004 039 706 B3 ist ein plattenf 6rmges Ele-
ment zur akustischen und therm schen Abschirnmung bekannt,
wel ches wenigstens eine Schicht aus einem gewal zten Metall -
oder Kunst Stoff gewebe mt Kett- und Schussdrahten aufweist,
wobei das Metall- oder Kunst Stoff gewebe Poren unfasst und
die Kett- und Schussdrahte an ihren Beruhrungspunkten nicht

versintert sind.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung
zur Danpfung von Schw ngungen an d eisschienen zu schaffen,
wel che eine einfache Konstruktion aufweist, die insbesondere
auch als Nachrust | 6sung an bereits bestehenden Schienenanl a-
gen eingesetzt werden kann und die eine wrkungsvolle Danp-

fung der Schwi ngungen von d eisschienen erndglicht.

Erfindungsgema? wrd diese Aufgabe durch die in Anspruch 1

genannten Merkmal e gel 6st.
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Das erfindungsgenéfle, aus Kunststoff bestehende Schw ngungs-
danpf ungsel enent sorgt zusammren nit dem an densel ben ange-
brachten plattenf 6rmgen Elenent fur eine gegeniber bekann-
ten Losungen erheblich verbesserte Schw ngungsdanpfung, da
der erfindungsgemiRe Aufbau in der Lage ist, die durch das
Bef ahren der Schienen mt Schienenfahrzeugen entstehenden

Schwi ngungen sehr viel besser zu danpfen. Dadurch wird die
von solchen Schienen beim Befahren nmit einem G eisfahrzeug

erzeugte Schallentw cklung erheblich reduziert, was insbe-
sondere bei in bewohnten GCebieten verlegten Schienen sehr

vorteil haft ist.

Die Verwendung eines Gewebes nmit Kettdrdhten wund Schussdrah-
ten wei st gegenuber den alternativen Losungen des m kroper-
forierten Blechs oder des mit Schlitzen versehenen Streckme-
tall blechs den Vorteil auf, dass an den BerUhrungspunkten

zwi schen den Kettdrdhten wund den Schussdrahten eine Reibung
entsteht, welche durch Energi eumwandl ung die Dampfung zu-
satzlich erhoht. Daridber hinaus kann ein solches GCewebe

gl ei chermaBen schnell wund kostenginstig hergestellt werden,
so dass diese LoOsung insbesondere auch fir die Mssenferti -
gung sehr gut geeignet ist. Des Witeren koénnen fiur ein Ge-
webe sehr dinne Drahte verwendet werden, wodurch entspre -

chend dunne und flexible Gewebe gebildet werden konnen.

In einer sehr vorteilhaften Witerbildung der Erfindung kann
vorgesehen sein, dass das plattenf 6rmge Elenent nmittels
VergieBen mt dem Schw ngungsdanpf ungsel enent verbunden ist.
Auf diese Wise wird zum einen eine sehr einfache Verbindung
des plattenf 6rmgen Elenents mt dem Schw ngungsdanpf ungs-

el ement erreicht, zum anderen fihrt dies jedoch auch zu ei-
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ner erheblichen Versteifung des Schw ngungsdanpf ungsel e-
nments, insbesondere im Bereich dessen der Schiene abgewand -
ten Qoerfl &he, wodurch die Danpfung dessel ben stark erhoht
wird, was w ederum zu einer geringeren Schallabstrahlung der
Schiene fiuhrt, an der das Schw ngungsdanpf ungsel ement ange-
bracht ist. Durch das VergielRen des plattenf 6rm gen Elenments
mt dem Material des Schw ngungsdanpf ungsel enents , was be-
reits bei der Herstellung des Schw ngungsdanpf ungsel enents
erfol gen kann, werden die Poren des plattenf 6rm gen Elenments
verschl ossen und dieses verklamert sich mt dem Schwi n-
gungsdanpf ungsel ement . Die Schw ngungsdanpfung wrd bei die-
ser Ausfuhrungsform also durch das Schw ngungsdanpf ungsel e -
ment selbst, das innerhalb desselben angeordnete, das

Schwi ngungsdanpf ungsel ement versteifende plattenf 6rmge Ele-
ment sowi e durch das sich in den Poren des plattenf 6rm gen
El ements befindliche Mterial des Schw ngungsdanpf ungsel e -

ments erreicht.

Alternativ dazu kann auch vorgesehen sein, dass das platten--
formge Element mttels einer Klebeschicht mt dem Schw n-
gungsdanpf ungsel ement verbunden ist. Diese LOsung hat einen
ahnlichen Effekt w e das oben beschriebene Vergielen, nam-
lich eine erheblich verbesserte Danpfung der Schw ngungen

der Schiene, es wird jedoch ein anderes Verfahren zur Ver-

bi ndung di eser beiden Bauteile eingesetzt, wobei durch die
Wahl des Materials der Klebeschicht auch Einfluss auf die

Schwi ngungsdanpf ungswi rkung genomen werden kann.

Um ei ne besonders gute Verbindung des Schw ngungsdanpf ungs-
elements mt der Schiene zu erreichen, kann in einer vor-

teilhaften Witerbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass
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an der der Schiene zugewandten Seite des Schw ngungsdanp-
fungsel enent s eine Folie angeordnet ist. Eine derartige Fo-
lie verbessert durch das Ausgleichen der Unebenheiten der
Schi ene die Anlage des Schw ngungsdanmpf ungsel ement s an der -
sel ben erheblich, wodurch auch die schalldanpfenden Eigen-
schaften der erfindungsgenaflen Vorrichtung stark verbessert
werden, da die Schwi ngungen somt vollstandig Uuber die Folie
an das Schw ngungsdanpf ungsel enent wund danmit auch an das

pl attenf 6rm ge El enent Udbertragen werden.

Wenn zuséatzlich vorgesehen ist, dass die Folie einerseits
mt der Schiene und andererseits mt dem Schw ngungsdanp-
fungsel enent verklebt ist, so ist eine besonders einfache
Art und Weise der Anbringung des Schw ngungsdanpf ungsel e-

nments an der jeweiligen Schiene gegeben.

Es hat sich herausgestellt, dass besonders gute Ergebnisse
hi nsichtlich der Schw ngungsdanpfung erreicht werden kodnnen,
wenn das Schw ngungsdanpf ungsel ement zum ndest zu seinem

Uberw egenden Teil aus Pol ypropylen besteht.

Des Weiteren kann in einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfi ndung vorgesehen sein, dass das Schw ngungsdanpf ungsele -
ment eine Dicke von 15 bis 30 mm aufweist. Da die D cke des
aus Kunststoff bestehenden Schw ngungsdanpf ungsel ement s
quadratisch in die zu erreichende Schw ngungsdanpfung ein-
geht, sollte die D cke dessel ben besonders sorgfaltig ausge-

wahl t werden.

Di e gesante Schw ngungsdanpf ungseinrichtung kann sehr ein-

fach an der Schiene angebracht werden, wenn in einer weite-
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ren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen

ist, dass das Schw ngungsdanpf ungsel enent und das platten-
formge Elenent mttels eines Halteelenents an der Schiene
gehalten sind. Mt einem derartigen Halteelenent |d&asst sich
besonders gut eine Nachrist | dsung realisieren, also eine L06-
sung, bei welcher die erfindungsgenméfle Vorrichtung an be-

reits bestehenden Schienen angebracht wrd.

Mt dem erfindungsgeniflen Halteelenent |assen sich das
Schwi ngungsdanpf ungsel enent und das plattenf 6rm ge El enent
besonders gut an der Schiene anbringen, wenn das Halteele -
nment eine Federeinrichtung aufweist oder aus einem Material
mt federnden Eigenschaften besteht, um eine sowohl zur
Schwi ngungsdanpfung als auch zum Anpressen dienende Kraft
auf das Schw ngungsdampf ungsel enment und das plattenf Orm ge
El ement auszuuben. Auf diese Wise wird aulBerdem die Anlage
des Schwi ngungsdanpf ungsel enent s an der Schiene und des

pl attenf 6rm gen Elenments an dem Schw ngungsdanpf ungsel enent

erheblich verbessert.

Es hat sich des Witeren erw esen, dass eine besonders gute
Schwi ngungs- und damit auch Schal | danpf ung erreicht werden
kann, wenn in einer vorteilha ften Witerbildung der Erfin-
dung nehrere Lagen des plattenférm gen Elenents benachbart

zuei nander angeordnet sind.

Nachf ol gend ist ein Ausfihrungsbei spi el der Erfindung anhand

der Zeichnung prinzipnmaBig dargestellt.

Es zeigt:
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Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Schienenpaar nit einer er-
fi ndungsgeméflen Vorrichtung in einer sehr schemati-

schen Darstellung;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der erfindungsgenifRen

Vorri chtung;

Fig. 3 eine Draufsicht auf das plattenf 6rmge Elenent in
seiner Ausfihrung als Gewebe mt Kettdréhten wund

Schussdr aht en;

Fig. 4 eine erste Ausfuhrungsform der Verbindung des plat-
tenférm ge Elenments mit dem Schw ngungsdanpf ungsel e-

ment; und

Fig. 5 eine zweite Ausfuhrungsform der Verbindung des plat-
tenf 6rm gen Elements mt dem Schw ngungsdanpf ungs-

el enent

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf ein deisschienenpaar 1,
das zwei parallel zueinander verlaufende d eisschienen bzw

Schienen la, |b aufweist und in an sich bekannter Wi se auf

mehreren Schwellen 2 angebracht ist. Prinzipiell kann die
Lange des d eisschienenpaars 1 beliebig sein, imvorliegen -
den Fall ist jedoch nur ein kurzer Ausschnitt desselben dar-

gestellt. Das deisschienenpaar 1 bzw. die Schienen la, Ib
dessel ben dienen zur Fuhrung von Schi enenfahrzeugen, we Zi-
gen, U Bahnen, Stralenbahnen und dergleichen, die jedoch

ni cht dargestellt sind.
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Zur Danmpfung von Schwi ngungen an dem d eisschi enenpaar 1 ist
eine in Fig. 1 nur schematisch angedeutete Vorrichtung 3
vorgesehen, die uUber eine bestimte Lange des Gl ei sschienen-
paars 1 verlauft. Uper die Lange des d eisschienenpaars 1
konnen nehrere der Vorrichtungen 3 vorgesehen sein und es
ist auch ndglich, die Lange der Vorrichtung 3 entlang des
G ei sschienenpaars 1 zu variieren. Des Witeren ist es auch
noglich, die Vorrichtung 3 nur an einer der beiden Schienen
la, |b anzubringen oder, we dargestellt, an beiden Schienen
la, |b. Des Witeren kann sich die Vorrichtung 3 sowohl in-
nerhalb als auch aulerhalb der Schienen 1a, |b befinden, wo-
bei durch eine groéRere Anzahl an Vorrichtungen 3 deren Wr-

kung erhoht wird.

In der perspektivischen Ansicht gemaR Fig. 2 ist der Aufbau
der Vorrichtung 3 zur Danpfung von Schw ngungen an dem

G ei sschienenpaar 1 bzw. an einer der deisschienen des

G ei sschienenpaars 1 detaillierter dargestellt. Dy e Vorrich-
tung 3 weist eine an einer der Schienen la, Ib, imvorlie-
genden Fall an der Schiene la, angebrachte Schw ngungsdanp-
fungseinrichtung 4 auf, welche ein imvorliegenden Fall aus
Kunst stof f bestehendes Schw ngungsdanpf ungsel ement 5 auf -
weist, das zumndest mttelbar mt der Schiene |a verbunden
ist. Das Schw ngungsdampf ungselement 5 besteht im vorliegen -
den Fall zum ndest =zu seinem uberw egenden Teil aus Polypro -
pylen und weist eine Dicke von 15 bis 30 mm auf. D eses Ma-
terial und die angegebene Dicke haben sich als besonders
vorteil haft bei der Danpfung der beim Befahren des Gleis-
schi enenpaars 1 mt einem Schi enenfahrzeug auftretenden

Schwi ngungen erwiesen. Um die Dichte und somt die Misse des

Schwi ngungsdanpf ungsel ement s 5 zu erhodhen, kann dem G undne-
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terial dessel ben beispielswise GCesteinsnehl, Metallpulver
oder ahnliche Materialien beigem scht werden. Vorzugsweise
geschieht dies bei bzw vor der Herstellung desselben, wel-
che zum Beispiel durch Spritzgiellen, Stranggiel3en oder ein
ahnliches Verfahren durchgefuhrt werden kann. Eine auf diese
Wei se erhdhte Masse fiuhrt zu einer besseren Schwi ngungsdanmp-

fung durch das Schw ngungsdanpf ungsel enent 5.

Zwi schen dem Schw ngungsdanpf ungsel ement 5 und der Schiene I|a
ist imvorliegenden Fall eine Folie 6 angeordnet, welche die
an derartigen Schienen zwangsl aufig vorhandenen Unebenheiten
ausgleicht. Die Folie 6 kann beispielswise aus Gumm oder
einem gunm artigen Material bestehen und ist vorzugsweise
mttels Verkleben einerseits mt der Schiene |a und anderer -
seits mt dem Schwi ngungsdanpf ungsel enent 5 verbunden. Prin-
zipiell sind selbstverstandlich auch andere Mglichkeiten zur
Verbi ndung der Folie 6 mt der Schiene la einerseits und mt
dem Schw ngungsdanpf ungselement 5 andererseits denkbar, das
Verkl eben hat sich jedoch als besonders einfach herausge-

stellt und fdhrt =zu einer guten Verbindung.

In einer nicht dargestellten Ausfuhrungsform des Schwi n-
gungsdanpf ungsel enment s 5 ware es auch noglich, dasselbe an
seiner der Schiene |a zugewandten Seite aus einem weicheren
Materi al auszufihren als an seiner der Schiene |a abgewand -
ten Seite, wodurch auch ohne das Vorhandensein der Folie 6
ein Ausgl eich der Unebenheiten der Schiene la erreicht wer-
den kann. Es konnte dabei sogar vorgesehen sein, das Schwi n-
gungsdanpf ungsel emrent 5 durch ein entsprechendes Fertigungs -

verfahren in einem Vorgang herzustellen.
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Aus Fig. 2 geht des Witeren hervor, dass auf der der Schie-
ne | a abgewandten Seite des Schw ngungsdanpf ungselenment s 5
ein plattenf 6rm ges Elenment 7 angebracht ist, welches, we
nachf ol gend naher beschrieben, zu einer erheblichen Verbes-
serung der Schwi ngungs- und Schal |l danpfung der Schalldéanp-
fungseinrichtung 4 beitragt und daher auch als plattenf 6rmi -
ges Schw ngungs- und Schal | danpfungsel enment bezei chnet wer -
den kann. Das plattenf 6rmge Elenent 7 und das Schw ngungs -
danpf ungsel enent 5 sind im vorliegenden Fall mt einem nur
sehr schematisch dargestellten Halteelement 8 an der Schiene
|l a gehalten. Hierbei kann das Halteelenent 8 eine nicht dar-
gestellte Federeinrichtung aufweisen oder aus einem Material
mt federnden Eigenschaften bestehen, beispielswise aus Fe-
derstahl, sodass durch das Halteelemrent 8 eine hohe Danpf -
und Haltekraft auf das plattenf 6rmge Elenent 7 und damt
auch auf das Schw ngungsdampf ungselenment 5 ausgetbt wird, um
diese beiden Bauteile mt einer ausreichenden Kraft auf die
Schiene |a des G eisschienenpaars 1 zu drucken. Zuséatzlich
wird auf diese Wise auch das plattenf 6rmge Elenent 7 an
das Schwi ngungsdanpf ungsel enent 5 gepresst. Das Halteel emrent
8 kann dabei auch zur Einstellung einer bestimten Danp-
fungskraft bzw. zur Danpfung bestimter Schwi ngungsfrequen-
zen der Schiene |a abgestinm werden, wozu die Festigkeit,
das Material, die Lange und/oder andere Eigenschaften des
Hal t eel enents 8 veréandert werden konnen. GCbwohl das Hal -
teelenent 8 fiUr eine Nachrist | 6sung besonders gut geeignet
ist, konnen bei der Neuverlegung des dd eisschienenpaars 1
das Schwi ngungsdanpf ungsel enent 5 und das plattenf 6rm ge
Element 7 auch in die Schienen |a und/oder 1Ib integriert

wer den .
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Zusatzlich ist es auch denkbar, das plattenf 6rmge Element 7
mt dem Schwi ngungsdanpf ungselenment 5 zu verkleben oder, we
nachfol gend detaillierter erl&autert, das plattenf 6rmge El e-
ment 7 in das Schw ngungsdanpf ungsel ement 5 einzugielen, wo-
bei in beiden Fallen das Halteelenment 8 eine zusatzliche Ab-
sicherung bietet. Das Halteelenment 8 greift bei der darge-
stellten Ausfihrungsform in eine in dem Schw ngungsdanp-
fungsel ement 5 vorhandene wund sich durch die Anpassung des
plattenf 6rmgen Elenents 7 an die Oberflache des Schwi n-
gungsdanpf ungselement s 5 in dem plattenf 6rm gen Elenent 7
fortsetzende Nut 9 ein, um fir eine sichere Halterung zu

sorgen .

In Fig. 3 ist eine Ausfuhrungsform des plattenf 6rm gen Ele-
ments 7 im Detail dargestellt. Dabei ist zu erkennen, dass
das plattenf 6rmge Element 7 als Gewebe 10 mit Kettfaden
bzw. Kettdrahten 11 und Schussfaden bzw Schussdréahten 12
und sich zwi schen den Kettdrdhten 11 und den Schussdrahten
12 befindlichen Poren 13 ausgebildet ist. H erbei verlaufen
die Schussdréahte 12 im Wesentlichen senkrecht zu den Kett -
drahten 11, wobei zw schen den Kettdréhten 11 und den
Schussdrahten 12 Reibstellen 14 gebildet werden, an denen
sich die Kettdrahte 11 und die Schussdrahte 12 berihren.

Di ese Reibstellen 14 erzeugen eine zusatzliche Schw ngungs -
danpfung. Die Kettdrdhte 11 und die Schussdrahte 12 konnen
an ihren Beruhrungspunkten versintert oder nicht versintert

sein.

Das Cewebe 10 kann durch ein Whbverfahren hergestellt wer-
den, indem die Kettdrahte 11 mt den Schussdrahten 12 ver-

webt werden, wobei im Prinzip santliche bekannten Wbverfah-
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ren eingesetzt werden konnen. Hierbei konnen die Kettdrahte
11 mit den Schussdréahten 12 dicht oder auch mt Abstand von-
ei nander gewebt sein. Um die Di cke des Gewebes 10 und insbe-
sondere um die G 0Re der Poren 13 zu verringern, konnte das
Gewebe 10 gewal zt werden, wobei auch durch Aufbringen einer
Presskraft in einem Gesenk ein &hnliches Ergebnis erzielt
werden kann. Durch dieses Verringern der Dicke des Gewebes
10 und der Poren 13 kann die Porositat des Gewebes 10 einge-
stellt werden, wodurch sich der Danpfungsfaktor des platten-
form gen Elenents 7 einstellen |asst. Durch das Walzen drin-
gen die Schussdrdhte 12 in die Kettdrahte 11 ein, so dass es
zu einer Verformung der Kettdréahte 11 und der Schussdréhte
12 kommt. Des Witeren wird auf diese Wise die Steifigkeit
des gesanten Gewebes 10 und auch die Reibung zw schen den
Kettdréahten 11 und den Schussdrahten 12 erhoht. Im vorlie-
genden Fall handelt es sich jedoch um ein nicht gewal ztes

Gewebe 10, welches das plattenf 6rmge Elenment 7 bildet.

I'm vorliegenden Ausfihrungsbei spi el wei sen die Kettdrahte 11
und die Schussdrahte 12 im Wesentlichen denselben Durchnesser
auf, d. h. es ergeben sich maxinmale Unterschiede von 0,01 -
0,05 mm zwi schen densel ben. Gegebenenfalls koénnen die Kett -
drahte 11 und die Schussdradhte 12 auch stark voneinander ab-

wei chende Durchnesser aufwei sen.

Alternativ zu der Ausfihrungsform als das Gewebe 10 koénnte
das plattenf O6rmge Elenent 7 auch als mkroperf oriertes
Blech oder als mt Schlitzen versehenes Strecknetall blech

ausgebi | det sein.
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In Fig. 4 ist eine erste Ausfihrungsform der Verbindung des
plattenf 6rmgen Elenents 7 mt dem Schw ngungsdanpf ungsel e -
ment 5 dargestellt. Dabei ist das plattenf 6rmge El ement 7
mttels VergieBen mt dem Schw ngungsdanpf ungsel enent 5 ver -
bunden. Dies kann insbesondere dadurch erreicht werden, dass
bei der oben kurz angesprochenen Herstellung des Schwi ngungs-
danpf ungsel ement s 5 das plattenf 6rmge Elenent 7 in die ent -
sprechende G elRform eingelegt und mt dem Material des

Schwi ngungsdanpf ungsel enent s 5 ungéssen wird. Das Materi al

des Schwi ngungsdanpf ungsel enment s 5 dringt dabei in die Poren
13 des GCewebes 10 ein. Dadurch deformert die durch die

Schwi ngungen der Schiene |a erzeugte Kraft zusatzlich zu den
Kettdrahten 11 und den Schussdréhten 12 auch das in den Poren
13 des Cewebes 10 enthaltene Material des Schw ngungsdanp-
fungselenment s 5, das in der Art einer Feder wirkt, was zu ei-
ner weiteren, erheblichen Verbesserung der Schwi ngungsdanmp-

fung durch die Schw ngungsdanpf ungseinrichtung 4 fuihrt.

Fig. 5 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform der Verbindung
des plattenf 6rm gen Elenents 7 mt dem Schw ngungsdanpf ungs-
element 5. Dabei ist das plattenf 6rmge Elenent 7 mttels ei-
ner Kl ebeschicht 15 mt dem Schw ngungsdanpf ungselement 5
verbunden. Zum einen stellt die Klebeschicht 15 auf diese

Wei se die Verbindung des plattenf ormgen Elenments 7 mt dem
Schwi ngungsdanpf ungsel enent 5 her, zum anderen dringt, &hn-
lich zu der unter Bezugnahnme auf Fig. 4 beschriebenen Ausfih-
rungsform das Material der Klebeschicht 15 in die Poren 13
des Gewebes 10 ein und erzeugt eine zusatzliche Schw ngungs -
danpfung, die durch die Wahl des Materials der Kl ebeschicht

15 beeinflusst werden kann. Zur Verbindung des plattenf 6rm -

gen Elenments 7 mt dem Schw ngungsdanpf ungselenent 5 mittels
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der Kl ebeschicht 15 wird vorzugswei se zundchst die Kl ebe-
schicht 15 auf das Schw ngungsdanpf ungsel ement 5 auf gebracht
und anschlielRend das plattenf 6rm ge El enent 7 vorzugsweise so
tief in die Kl ebeschicht 15 eingepresst, dass sich das plat-
tenform ge Elenment 7 vollstandig innerhalb der Kl ebeschicht

15 befi ndet.

In dem vorliegenden Ausfihrungsbeispiel ist jeweils I|edig-
lich eine Lage des plattenf 6rm gen Elenments 7 dargestellt.

Es ware jedoch auch nbglich, nehrere Lagen des plattenf 6rm -
gen Elenents 7 benachbart zuei nander anzuordnen, um eine ho-
here Danpfungswi rkung zu erhalten. Da sich die gesante Vor-
richtung 3 im Freien befindet, ist es aus Korrosionsschut z-
grinden zu bevorzugen, wenn das plattenf 6rm ge Element 7 aus
Edel stahl besteht. |Im oben beschriebenen Fall des EingielR3ens
des plattenf 6rm gen Elenments 7 in das Schw ngungsdanpf ungs-
el ement 5 kdnnen auch verzinkter oder alumnierter Stahl o-
der andere geeignete Mterialien fir das plattenf 6rm ge El e-

ment 7 verwendet werden.
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Patent anspr iche

1. Vorrichtung zur Danpfung von Schwi ngungen an Gl eisschie-
nen, die zur Fuhrung von Schienenfahrzeugen, w e Zigen,
U-Bahnen oder Stralenbahnen dienen, mit einer an wenigs-
tens einer der Schienen angebrachten Schw ngungsdanp-
fungsei nrichtung, welche ein aus Kunststoff bestehendes
Schwi ngungsdanpf ungsel enent aufweist, das zum ndest mt -
telbar mt der Schiene verbunden ist,
dadur ch gekennzeichnet , dass
auf der der Schiene (la,lb) abgewandten Seite des
Schwi ngungsdanpf ungselenent s (5 ein plattenf 6rm ges
El ement (7) angebracht ist, welches als Gewebe (10) mt
Kettdrahten (11) und Schussdrahten (12) und sich zwi-
schen den Kettdrdhten (11) und den Schussdréahten (12)
befi ndlichen Poren (13) oder als mkroperf oriertes Blech
oder als mt Schlitzen versehenes Strecknetallblech aus-

gebi | det ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadur ch gekennzeichnet , dass
das plattenf 6rmge Elenent (790 mittels VergieBen nmit dem

Schwi ngungsdanpf ungsel enent (5) verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadur ch gekennzeichnet , dass
das plattenf 6rmge Elenent (70 mittels einer Klebe-
schicht (15) mt dem Schw ngungsdanpf ungsel enent (5)

ver bunden i st.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3,
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dadur ch gekennzeichnet , dass
an der der Schiene (la,lb) zugewandten Seite des Schw n-
gungsdanpf ungsel ement s (5 eine Folie (6 angeordnet

i st .

5. Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadur ch gekennzeichnet , dass
die Folie (6) einerseits nit der Schiene (la, Ib) und
andererseits mt dem Schwi ngungsdanpf ungsel ement (5)

ver kl ebt ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis s,
dadur ch gekennzeichnet , dass
das Schw ngungsdanpf ungsel ement (5 zum ndest zu seinem

Uberw egenden Teil aus Pol ypropylen besteht.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriuche 1 bis s,
dadur ch gekennzeichnet , dass
das Schw ngungsdanpf ungsel ement (5 eine Dicke von 15 -

30 mm auf wei st.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadur ch gekennzeichnet , dass
das Schw ngungsdanpf ungsel ement (50 und das plattenfor-
mge Element (7) mittels eines Halteelenents (8 an der

Schiene (la, 1b) gehalten sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch s,
dadur ch gekennzeichnet , dass
das Halteelenent (8) eine Federeinrichtung aufweist oder

aus einem Material mt federnden Eigenschaften besteht,



WO 2012/000988 PCT/EP2011/060807

10.

11.

17

um eine Kraft auf das Schw ngungsdanpf ungsel enent (5)

und das plattenf 6rm ge Elenent (7) auszulben.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis o,
dadurch gekennzeichnet , dass
mehrere Lagen des plattenf orm gen Elenments (790 benach-

bart =zuei nander angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet , dass

dem Grundmaterial des Schw ngungsdanpf ungsel enent s (5)
Gesteinsnehl, Metallpulver oder &hnliche Mterialien

bei gem scht sind.
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