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Dwustopniowa prasa hydrauliczna do prasowania tworzyw
sztucznych termoutwardzalnych

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest dwustop-
niowa prasa hydrauliczna do prasowania tworzyw
sztucznych termoutwardzalnych, ktorej jeden stopien
umozliwia uzyskanie szybkiego ruchu stotu roboczego
prasy przy niewielkim obciaZeniu, a drugi jego powol-
nego ruchu o niewielkim skoku lecz duzym nacisku.

Znane dotychczas i powszechnie siosowane prasy
hydrauliczne do prasowania elementow z tworzyw
sztucznych termoutwardzalnych sq wyposazone
w uktad napedowy umieszczony w gornej czesci nad
stolem, co ma te wade, Ze ogrzewajgcy sie przez
przewodnictwo elementow prasy olej czesto wycie-
ka z cylindra zanieczyszczajgc material wsadowy
i dyskwalifikujagc wyroby. Z tego powodu zastoso-
wano ostatnio urzgdzenia prasujgce wyposazone
w hydrauliczne elementy napedowe, umieszczone
w jego dolnej cze$ci pod stolem roboczym.

Prasy tego typu dostosowane do duzych naciskow
sa zwykle zaopatrzone w uktad zasilajacy z pompa
dwustopniowego dzialania, ktorej jeden stopien cha-
rakteryzuje si¢ duzym wydatkiem cieczy przy nie-
wielkim cisnieniu, w celu uzyskania szybkiego dosu-
wu stotu, a drugi — niewielkim wydatkiem i duzym
cisSnieniem , wymaganym dla roboczej czesci suwu,
to jest wlasciwego prasowania. Zasadniczg niedo-
godnoscia tych pras jest konieczno$é¢ stosowania
dodatkowych akumulatoréow pneumatyczno-hydrau-
licznych, stuzgcych do wyrownania ci$nien i za-
pewnienia stosunkowo rownomiernego przeptywu
cieczy. Z tego powodu uklady zasilajace znanych

50969

15

20

25

30

pras s stosunkowo skomplikowane, a ich zywotnos¢
jest niewielka, powodujac koniecznos¢ przeprowa-
dzania czestych remontow.

Powyisze wady i niedogodnosci usuwa prasa
hydrauliczna dwustopniowego dzialania do prasowa-
nia tworzyw sztucznych, termoutwardzalnych wedlug
wynalazku, ktora zlozona jest z cylindra o mniej-
szej S$rednicy, zasilanego jednostopniowg pompg
o duzym wydatku i niewielkim ci$nieniu oraz z cy-
lindra o duzej srednicy zasilanego pompg o niewiel-
kim wydatku i duzym ci$nieniu, przy czym tloki
obydwu cylindrow sg osadzone na wspolnym tlo-
czysku, polaczonym ze stolem roboczym urzadzenia.
Duzy cylinder prasy jest przy tym zaopatrzony
w sterowany za pomoca rozdzielacza uklad prze-
lewowy, umozliwiajgcy jalowy przesuw tloka
w trakcie szybkiego ruchu dosuwowego, co umozli-
wia znaczne zmniejszenie mocy ukladow zasilaja-
cych i eliminuje konieczno$¢ instalowania do tego
celu dodatkowych zrodet zasilania.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku jest ponad-
to zaopatrzona w dwie pary stolow roboczych, co
umozliwia zamocowanie dwoch zespotow form i jej
dwustronng prace przy kazdym pojedynczym suwie
roboczym. Rézni sie ona takze od znanych dotych-
czas pras tym, Zze cze$¢ hydrauliczna jest w niej
oddzielona od stolu roboczego, na ktérym mocuje
sig ogrzewang forme za pomocg powietrznej komory
izolacyjnej, zapobiegajac w ten sposob nagrzewaniu
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czynnika hydraulicznego i eliminujac zaburzenia
w dzialaniu ukladu napedowego.

Nalezy ponadto zaznaczy¢, Ze znane dotychczas
urzgdzenia do prasowania tworzyw termoutwardzal-
nych sa zaopatrzone w wypychacze umieszczone
w czesci nieruchomej stolu i stuzace do jedno-
stronnego wyrzucania wyprasek z gniazd formy,
co ma te wade, iz w przypadku wystepujacego
czesto, wskutek przyczepnosci materialow termo-
utwardzalnych do stali uniesienia gotowej wypras-
ki przez stempel nastgpuje jej zgniecenia, a nie-
jednokrotnie rowniez uszkodzenie narzedzia w nas-
stepnym cyklu pracy, uniemozliwiajagc jego auto-
matyzacje.

Powyiszq wade usuwa prasa hydrauliczna wedlug
wynalazku, ktoéra zaopatrzona jest w uktad wypycha-
czy umieszczonych zarowno w nieruchomej jak
w ruchomej czesci stolu roboczego, zapewniajac
wyrzucenie wypraski nawet w tym przypadku, gdy
" zostanie ona przyklejona i uniesiona ze stemplem.
Wskutek tego moze ona pracowac w cyklu auto-
matycznym.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prase hydrau-
liczng dwustronnego dzialania w widoku z boku
Z czeSciowym przekrojem osiowym, fig. 2 — prase
w przekroju poprzecznym wzdiuz linii AA na fig. 1,
a fig. 3 — wzdtuz linii BB na fig. 1.

Prasa hydrauliczna dwustopniowego dzialania we-
dlug wynalazku sklada sie z nastepujacych podsta-
wowych zespolow: z zespolu napedowego, stanowia-
cego wlasciwg prase, zespolu roboczego zlozonego
7z dwoéch par stolow roboczych z zamocowanymi
na nich dwoma, wielokrotnymi formami i z oddziel-
nymi ukiadami wypychaczy oraz z nieuwidocznione-
go na rysunku ukladu zasilajgcego, zaopatrzonego
w zespdl pomp jednostopniowego dzialania.

Zespol napedowy prasy sklada sie z duzego cy-
lindra hydraulicznego 1, w ktorym przesuwa sie tiok
2 o srednicy D i z przymocowanego do niego wsp6l-
osiowo malego cylindra 3, w ktorym przesuwa sie
tlok 4 o srednicy d. Ttoczysko 5, na ktorym sag zakli-
nowane obydwa tloki 3 i 4 jest polgczone ze stotem
napedowym 6 i osadzone przesuwnie w lozysku 9
plyty 8, polaczonej z obudowg 7.

Maty cylinder 3 jest zasilany za pomocag jedno-
stopniowej pompy o duzym wydatku i niewielkim
ciSnieniu poprzez kanaly: dolny 10 lub gérny 11,
wyposazone w zawory 12. Natomiast duyzy cylinder
1 jest zasilany za pomoca jednostopniowej pompy
o niewielkim wydatku i duiym cisnieniu przez ka-
nat gorny 13 lub dolny 14, zaopatrzone w zawory
15. Cylinder 1 jest ponadto zaopatrzony w kanaly
przelewowe 16 z zaworami 17, laczace jego komore
goérna 18 z komorg dolna 19. .

' Zespol roboczy prasy skilada sig z dwoch par sto-
1ow roboczych. Stot dolny nieruchomy 20 umiesz-
" czony nad plyta 8 jest z nig polaczony za pomocg
perforowanej $cianki 21, tworzqéej izolacyjng komo-
re powietrzng 22, ktora zapobiega nagrzewaniu sie
uvkladu napedowego od ogrzewanych form moeowa-
nych na stole. Natomiast gorny stol nieruchomy 23
jest potaczony z plyta 8 za pomoca czterech kolumn
24, navktorych sa osadzone przesuwnie tuleje 2§
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przesuwane w lozyskach 33 dolnego stolu nierucho-
mego 20 i polaczone ze stolem napgdowym 6. Z tule-
jami 25 sa polagczone dwa stoly ruchome: dolny 26
wspolpracujgcy ze stolem nieruchomym 20 i goérny
27, wspolpracujacy ze stotem nieruchomym 23. Sto-
iy 26 ¥ 27 sa od siebie oddzielone za pomoca tulei
dystansowej 28. '

Do stotow 20, 26, 27 i 23 sq przymecowane dolne
cze$ci 29 i gblne czesci 30 dwoch zespotow form,
przy czym kazdy z nich jest zaopatrzony w oddziel-
ny uktad wyrzutnikow, zlozony z czesci mechanicz-
nej 31 i napedu hydraulicznego 32, przy czym nie-
uwidoczniony na rysunku zespol wyrzutnikow dol-
nego stolu nieruchomego 20 jest umieszczony w ko-
morze izolacyjnej 22.

Dzialanie opisanej prasy hydraulicznej dwustron-
nego dzialania do prasowania tworzyw termoutwar-
dzalnych jest nastepujgce. W polozeniu prasy przed-
stawionym na fig. 1 nastgpuje samoczynne zaladowa-
nie za pomoca nieuwidocznionego na rysunku zespo-
tu zasypowego — gniazd dolnej czesci 29 dolnego
zespotlu form, po czym uklad sterowania zamyka za-
wory 15 cylindra 1 i otwiera zawory 17 w jego ka-
nalach przelewowych 16, a réwnoczes$nie otwiera za-
wory 12 laczgce zesp6t zasilania z gorng komorg ma-
tego cylindra 3. Doplyw cieczy do tej komory po-
woduje wowczas szybki przesuw tloka 4 z tloczys-
kiem 5 i stotem napedowym 6 do dotu, przesuwajac
w tym kierunku szybkim ruchem jalowym stoly ru-
chome: dolny 26 i gorny 27.

Rownoczesnie czynnik hydrauliczny przelewa sie
z dolnej komory 19 cylindra 1 przez kanal przele-
wowy 16 i otwarty zawér 17 do gérnej komory 18,
umozliwiajgc przesuniecie ‘polgczonego z tloczys-
kiem 5 — tloka 2. W czasie ruchu jalowego do dolu
nastepuje otwarcie gornej formy 29,.30 i wyrzucenie
przez wspolpracujgce ze stotami 27 i 23 zespoly wy-
rzutnikow 31, 32 — gotowych wyprasek.

Po przejsciu tloka 4 w dolne polozenie, stemple
gornej czesci 30 dolnej formy wchodza w znajdu-
iace sig pod nimi gniazda dolnej czesci 29 tej formy
i w tym momencie nastepuje wiaczenie ruchu robo-
czego. Mianowicie zespol sterujacy zamyka zawor
17 odcinajgc kanaly przelewowe 16, a réwnoczesnie
otwiera zawér 15 w kanale 13, wskutek czego do
gornej komory 18 cylindra 1 zostaje doprowadzony
czynnik hydrauliczny pod duzym ci$nieniem, wywie-
rajac wskutek duzej $rednicy D tloka 2 znaczne par-
cie i powodujac niewielkie przesuniecie tloka 2 wraz
7 tloczyskiem §, stolem napedowym 6, a tym samym
ruch roboczy stotu 26, odpowiadajacy prasowaniu
tworzywa w dolnym zespole form 29 i 30.

Po niezbednym czasie prasowanija, dzialanie prasy
powtarza sig w kierunku przeciwnym, powodujac
szybki ruch jalowy stotow 26 i 27 ‘do gory, a tym sa-
mym otwarcie dolnej formy i rownoczesne zamknig-
cie uprzednio zaladowanej formy goérnej, a nastgp-
nie otwarcie zaworu 15 ‘w kanale 14 i ruch roboczy.
tych stolow do gory, odpowiadajacy -wlasciwemu
procesowi prasowania w tej formie. Rownoczesnie
wyrzutniki powoduja wyrzucenie gotowych wypra-
sek z czesci 29, 30 dolnej formy.

Nastepnie cykl pracy powtarza sie powodujac przy
kazdym skoku prasy do dolu lub do gory prasowa-
nie naprzemian w dolnym lub gornym zespole form.

*
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Zastrzezenia patentowe

Dwustopniowa prasa hydrauliczna do prasowania
tworzyw termoutwardzalnych, znamienna tym,
Ze jest wyposazona w duzy cylinder (1), zasila-
ny przez pompe o niewielkim wydatku i znacz-
nym cis$nieniu, ktorego komory robocze (18, 19)
sq polaczone za pomoca kanalow przelewowych
(16), zaopatrzonych w zawory (17) oraz w przy-
mocowany do niego wspotosiowo maty cylinder
(3), zasilany przez pompe o znacznym wydatku
i niewielkim ci$nieniu, przy czym tlok (4) ma-
tego cylindra (3) i tlok (2) duzego cylindra (1)
s§ zamocowane na wspolnym tloczysku (5), po-
taczonym ze stolem napedowym (6) urzadzenia.

10

6

. ‘Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze jest

wyposazona w dwa stoly nieruchome: dolny (20)
i goérny (23), potaczone z plyta (8) korpusu prasy
oraz w dwa stoty ruchome: dolny (26) i gérny (27),
osadzone przesuwnie za pomoca polaczonych z ni-
mi tulei (25) na kolumnach (24), przechodzacych

" przez tozysko (33) dolnego stolu nieruchomego (20)

i polgczonych z gérnym stotem nieruchomym (23)
przy czym tuleje (25) sq poljczone ze stolem na-
pedowym (6).

Prasa wediug zastrz. 1, zZnampienna tym, ze mig-
dzy dolnym stolem nieruchomym (20) i ptyta (8)
korpusu prasy, znajduje si¢ izolacyjna komora
powietrzna (22).

Fig. 7
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