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(54) Masina de presare

(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la constructia de masini,
in special la masinile pentru industria materia-
lelor de constructie si poate fi aplicatd la
brichetarea deseurilor de materiale si produse
agricole si industriale.

Masina de presare contine un corp cilindric
(1) cu o camerd de presare (2), executatd cu o
gurd superioara de incarcare si o gurd infe-
rioard de descarcare a produselor cu vane, si
dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus
fatd de axul corpului (1), instalate in ghidaje
(4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o
parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia
este executata in forma de inel coaxial (6), care
cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este
dotat cu niste console (7) pentru conectare la
dispozitivul de actionare. Din partea interioara
a inelului (6) sunt executate niste proeminente
cilindrice diametral opuse, iar in locurile de
imbinare a fiecdrei biele (5) cu poansoanele (3)
in corpul poansonului (3) de asemenea este
executatd o proeminentd cilindrica. Biela (5)
este executatd dintr-un intreg cu niste gauri
cilindrice in capete, diametrele cdrora sunt
egale cu diametrele proeminentelor cilindrice.
In capetele bielei (5) sunt executate niste
caneluri cu o latime egald cu indltimea pro-
eminentelor si la adancimea de cuplare a bielei
(5) cu proeminentele cilindrice. Biela (5) este
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unitd cu inelul (6) si poansonul (3) prin niste
fixatoare cilindrice in trepte, care sunt instalate
in gauri executate in inel (6) si poanson (3), ce
coincid cu axele proeminentelor. Diametrul
treptei fixatorului, care se imbind cu gaura
bielei (5), este egal cu diametrul acesteia.

Revendicdri: 1

Figuri: 10




(54) Pressing machine

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical engi-
neering, particularly to machines for building
materials industry and can be wused for
briquetting agricultural and industrial products
and materials waste.

The pressing machine comprises a
cylindrical body (1) with a pressing chamber
(2), made with an upper loading gate and a
lower product unloading gate with valves, and
equipped with punches (3) oppositely directed
to the body (1), set out in guides (4) and joined
with connecting rods (5), connected through a
lever with drive. The lever is designed as a
coaxial ring (6), embracing from the outside
the cylindrical body (1) and equipped with
brackets (7) for connection to the drive. On the
inside of the ring (6) are made diametrically
opposite cylindrical protrusions, and in the
joints of each of the connecting rods (5) with
punches (3) in the body of the punch (3) is also

(54) IlpeccoBouyHas MalIMHA

(57) Pegepar:
1

W300peTenre OTHOCHTCS K MAaIlHHOCTPOE-
HHIO, B YaCTHOCTH K MalllHHaM JJIf IIpo-
MBIIUICHHOCTH CTPOHTEIHHBIX MaTEpHAlIOB H
MOXXET HaWTH NpPHMEHEHHE IIPH OpHKETH-
POBAHHU OTXOJIOB CEIBCKOXO3SAHCTBEHHBIX H
IIPOMBIITUICHHBIX IPOTYKTOB U MAaTEPHAIIOB.

[IpeccoBounass MaIIMHA COMECPKUT ITHIIHH-
Jpudeckuit kopmyc (1) ¢ kamepoi mpecco-
BaHUSA (2), BBHITONHEHHOW C BEPXHHM 3arpy-
30YHBIM OKHOM H HIDKHHM OKHOM BBITPY3KH
M3ICIHH ¢ 3aIBIDKKAMH, W CHaOKEHHOMH
BCTPEUHO HAIPABICHHBIMH OTHOCHTEIHHO OCH
xopryca (1) myancomamu (3), yCTAaHOBIICH-
HBIMH B HAIIPaBJLIONHX (4) U COCTUHCHHBIME
¢ maryHamu (5), CBSI3aHHBIMH IIOCPEACTBOM
pBl¥ara ¢ IpUBOIOM. PhIyar BBIIOMHEH B BHJIC
COOCHOTO KOibIla (6), OXBAaTHIBAIOIIEIO CHa-
pYXH IMIHHApHYeCKHH kopiyc (1) um cHaO-
JKEHHOTO KpoHIITeHHaMu (7) Uil COSTUHEHUS
¢ npuBoioM. C BHYTpeHHEH CTOPOHBI KOJIbIIA
(6) BBHIIONHEHBI JUAMETPAIBHO IPOTHBO-
MONOXKHBIE ITMIMHAPHYECKUE BBICTYIIBI, a B
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made a cylindrical protrusion. The connecting
rod (5) is made integral with cylindrical holes
in the heads, the diameters of which are equal
to the diameters of the cylindrical protrusions.
In the heads of the connecting rod (5) are made
grooves of a width equal to the height of the
protrusions and at the depth of coupling of the
rod (5) with the cylindrical protrusions. The
connecting rod (5) is joined with the ring (6)
and the punch (3) by means of stepped
cylindrical latches, which are installed in the
holes made in the ring (6) and punch (3),
coinciding with the axes of the projections.
The diameter of the latch step, mating with the
hole in the connecting rod (5), is equal to its
diameter.

Claims: 1

Fig.: 10

2
MeCTax COCTHHCHHS Ka)XT0ro M3 IMaTyHoB (5)
¢ myaHcoHaMu (3) B Kopiryce IryancoHa (3)
TAKKe BBIIOMHECH ITHIHHAPHICCKUH BEBICTYIL.
MaTyr (5) BHITOTHEH IEABHBIM C IHIHHIPH-
YECKHMI OTBEPCTHSMIU B TONOBKAX, JHAMETPEI
KOTOPBIX PaBHBI JHAMETPAM ITHIHHIPHICCKUX
BHICTYIIOB. B romoBkax martyHa (5) BBITON-
HEHBl Ha3bl IHPHHOH, PaBHOH BBICOTE BBIC-
TYIOB U Ha TIYOUHY COIPsDKEHHA ImaTyHa (5)
¢ mumuHApudeckuMy BhicTyrmamu. Hatyn (5)
CBsI3aH C KomploM (6) u 1myancoHOM (3)
HOCPE/ICTBOM CTYIICHUATHIX ITUIIHHIPHICCKUX
(PUKCATOPOB, KOTOPHIE YCTAHOBICHBI B OT-
BEPCTHAX, BBIIONHCHHBIX B KOIbIe (6) H
myaHcoHe (3), COBHAMAIONIMX C OCIMH BBIC-
TynoB. Juamerp crynenu Qukcaropa, coups-
rajomeiics ¢ orBepcTHeM maTyHa (5), paBeH
€ro JHaMerpy.
I1. popmymsr: 1
@ur.: 10
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Descriere:

Inventia se referd la constructia de masini, in special la maginile pentru industria
materialelor de constructie si poate fi aplicatd la brichetarea deseurilor de materiale i
produse agricole si industriale.

Este cunoscutd o masind de presare, care contine un corp cilindric cu o camerd de
presare, executatd cu o gura superioara de incarcare si o gurd inferioara de descércare a
produselor cu vane si dotata cu niste poansoane directionate opus, instalate in ghidaje si
unite cu nigte biele, conectate printr-o parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia este
executatd In forma de inel coaxial, care cuprinde din exterior corpul cilindric si este dotat
cu niste console pentru conectare la dispozitivul de actionare. in masina datd parghia este
conectatd printr-o axd la un capat al bielei, iar poansonul — prin a doua axa este conectat
la al doilea capit al bielei. In inel, biela si poanson sunt executate gauri cu diametre egale
cu diametrele axelor corespunzitoare. Biela este executatd compusd din doud parti
identice dupd lungime cu gauri sub axa pe partile opuse [1].

Dezavantajele masinii de presare cunoscute constau in aceea cd gdurile executate in
inel si poanson prezintd concentratoare de tensiune 1n metal si reduc suprafata utild a
sectiunii, iar axele functioneaza la tesire si Incovoiere, ceea ce nu este de dorit, deocarece
aceasta poate duce la distrugerea pieselor de forta principale.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in inldturarea dezavantajelor mentionate
mai sus prin lichidarea surselor de aparitie a concentratoarelor de tensiune, majorarea
suprafetei utile a sectiunii inelului si poansoanelor si excluderea axelor, ca piese separate,
precum si in sporirea fiabilitdtii masinii de presare.

Problema se solutioneaza prin aceea ¢d masina de presare contine un corp cilindric cu
o camerd de presare, executatd cu o gurd superioard de incarcare si o gurd inferioard de
descércare a produselor cu vane, si dotatd cu niste poansoane directionate opus fatd de
axul corpului, instalate in ghidaje si unite cu niste biele, conectate printr-o parghie cu un
dispozitiv de actionare. Péarghia este executatd in forma de inel coaxial, care cuprinde din
exterior corpul cilindric si este dotat cu niste console pentru conectare la dispozitivul de
actionare. Din partea interioard a inelului sunt executate niste proeminente cilindrice
diametral opuse, iar in locurile de Tmbinare a fiecérei biele cu poansoancle in corpul
poansonului de asemenca este executatd o proeminentd cilindrica. Biela este executata
dintr-un intreg cu niste gauri cilindrice in capete, diametrele cdrora sunt egale cu
diametrele proeminentelor cilindrice. In capetele bielei sunt executate niste caneluri cu o
latime egald cu inaltimea proeminentelor si la adancimea de cuplare a bielei cu
proeminentele cilindrice. Biela este unitd cu inelul si poansonul prin niste fixatoare
cilindrice in trepte, care sunt instalate in gauri executate in inel si poanson, ce coincid cu
axele proeminentelor. Diametrul treptei fixatorului, care se Imbind cu gaura bielei, este
egal cu diametrul acesteia.

Rezultatul consta in sporirea fiabilitdtii masinii de presare, utilizarea pieselor din
materiale cu caracteristici de rezistentd mai joase i reducerea gabaritelor si greutatii
masinii de presare.

Inventia se explicé prin desenele din fig. 1-10, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a masinii de presare (vanele gurilor de incércare si descér-
care nu sunt prezentate);

- fig. 2, aceeasi, sectiunea A-A (fig. 1);

- fig. 3, inelul cu proeminente cilindrice diametral opuse si gauri;

- fig. 4, aceeasi, sectiunea B-B (fig. 3);

- fig. 5, poansonul cu proeminenta cilindrica i gaurd;

- fig. 6, aceeasi, sectiunea C-C (fig. 5);

- fig. 7, biela;

- fig. 8, aceeasi, sectiunea D-D (fig. 7);

- fig. 9, fixatorul cilindric in trepte;

- fig. 10, aceeasi, sectiunea E-E (fig. 9).

Magina de presare (fig. 1, 2, 3, 4) contine un corp cilindric 1 cu o camerd de presare 2,
0 gurd superioard de incédrcare §i o gurd inferioard de descédrcare a produselor cu vane,
dotate cu dispozitive de actionare (nu este aratat). In camera de presare 2 sunt montate
patru poansoane 3, directionate opus spre axul central al masinii, care sunt instalate in
ghidajele 4 ale corpului. Poansoanele (fig. 5, 6) sunt conectate la biele 5 (fig. 7, 8), unite
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printr-o parghie cu dispozitivul de actionare. Parghia este executatd in forma de inel 6
coaxial cu corpul. Inelul de fortd este dotat cu patru console 7 pentru conectare la
dispozitivul de actionare, totodatd consolele sunt amplasate diametral opus, ceea ce
asigurd distributia simetricd a eforturilor la poansoane. Din partea interioara a inelului
sunt executate patru proeminente cilindrice 8 amplasate diametral cu suprafete de lucru 9,
iar 1n locurile de imbinare a fiecdrei biele cu poansoanele in corpul 10 poansonului este
executatd o proeminentd cilindricd 11 cu o suprafatd de lucru 12. Biela este executatd
dintr-un tot intreg. in capetele bielei sunt executate gauri cilindrice 13 cu o suprafati de
lucru 14, diametrele cdrora sunt egale cu diametrul partilor cilindrice ale proeminentelor 8
si1l. In capetele bielei este executatd, de asemenea, cite o canelurd 15, litimea céareia
este egald cu Indltimea proeminentelor, iar addncimea corespunde cu lungimea de
imbinare a bielei cu proeminentele. Biela este unitd cu inelul si poansonul prin
intermediul fixatoarelor cilindrice in trepte 16 (fig. 9, 10), care sunt instalate in géurile
bielelor si intrd cu treapta 17 mai micd a fixatorului in gdurile 18, care sunt forate in
proeminentele inelului si poansonului si coincid cu axele centrale ale proeminentelor,
totodatd diametrul treptei 19 fixatorului, care se Imbind cu gaura bielei, este egal cu
diametrul acesteia.

Masina de presare functioneaza in modul urmator.

In pozitia initiala a masinii cu camera de presare 2 deschisa poansoanele 3 sunt situate
in pozitia stdnga extrema. Materialul este incércat in camera de presare, care se inchide cu
vana superioard (nu este aratat). La rotirea inelului 6 prin intermediul consolelor 7, unite
cu dispozitivul de actionare (nu este aratat) in sensul acelor de ceasornic, inelul prin
suprafetele de lucru 9 ale proeminentelor cilindrice 8 transmite efortul prin intermediul
suprafetelor de lucru 14 ale gaurilor cilindrice 13 ale bielelor 5 la suprafetele de lucru 12
ale proeminentelor cilindrice 11 ale corpului 10 poansoanelor 3, care la migcarea in sens
opus efectueazad presarea materialului produsului in camera de presare 2. Dupd finisarca
ciclului de presare dispozitivul de actionare intoarce inelul 6 in directie opusd miscarii
acelor de ceasornic, poansoanele 3, prin intermediul bielelor 5, fixatoarelor cilindrice in
trepte 16, proeminentelor 11 din poanson si proeminentelor 8 din inelul 6, revin la pozitia
initiald. La miscarea inversa (contrar directiei de miscare a acelor de ceasornic) inelul 6,
poansoanele 3, prin intermediul bielelor 5, fixatoarelor cilindrice in trepte 16, proemi-
nentelor 11 din poanson si proeminentelor 8 din inelul 6, revin la pozitia initiald. Se
deschide gura de deschidere inferioard a masinii cu ajutorul vanei inferioare (nu este
aratat) si produsul este scos din camera de presare. Astfel, toate piesele mecanismului de
presare al masinii de presare la finisarea ciclului de lucru de compresiune a materialului
in camera de presare functioneaza la compresiune, cu exceptia inelului, care functioneaza
si la extensiune. La revenirea poansoanelor in pozitia initiald — camera de presare este
deschisa (nu este ardtat), datoritd sarcinilor practic absente in mecanismul de presare
piesele acestuia nu se confruntd cu sarcini grele.

Problema conform inventiei este solutionata. Transmiterea fortelor de la inel prin biele
la compresiunea materialului in camera de presare, formatd din patru poansoane directio-
nate opus, ghidajele poansoanclor, vanele superioara si inferioara se realizeaza fard axe ca
piese separate.

Aceastd decizie cu privire la posibilitatea de transmitere a efortului de la elementul
conducdtor la elementul condus, care efectueaza miscari rotativ-oscilante, precum si recti-
linii alternative fara axe ca piese separate extinde capacititile sale tehnologice si functio-
nale in diferite domenii ale constructiei de magini.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
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(57) Revendicari:

Magsind de presare, care contine un corp cilindric (1) cu o camerd de presare (2),
executatd cu o gurd superioara de incércare si o gurd inferioard de descércare a produselor
cu vane, si dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus fata de axul corpului (1),
instalate in ghidaje (4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o parghie cu un
dispozitiv de actionare, totodatd parghia este executatd in forma de inel coaxial (6), care
cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este dotat cu niste console (7) pentru conectare
la dispozitivul de actionare, caracterizata prin aceea c¢a din partea interioard a inelului
(6) sunt executate niste proeminente cilindrice (8) diametral opuse; in locurile de imbi-
nare a fiecarei biele (5) cu poansoanele (3) in corpul (10) poansonului (3) de asemeneca
este executatd o proeminentd cilindrica (11), biela (5) este executatd dintr-un intreg cu
niste gauri cilindrice (13) in capete, diametrele cdrora sunt egale cu diametrele pro-
eminentelor cilindrice (8, 11), in capetele bielei (5) sunt executate niste caneluri (15) cu o
latime egald cu Indltimea proeminentelor (8, 11) si la adancimea de cuplare a bielei (5) cu
proeminentele cilindrice, totodatd biela (5) este unitd cu inelul (6) si poansonul (3) prin
nigte fixatoare cilindrice (16) 1n trepte, care sunt instalate in gauri (18) executate in inel
(6) si poanson (3), ce coincid cu axele proeminentelor (8, 11), iar diametrul treptei (19)
fixatorului (16), care se Tmbind cu gaura bielei (5), este egal cu diametrul acesteia.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana
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