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(54) FALTBARE TEXTILE MASCHENWARE

(57) Faltbare textile Flachen, insbesondere
Maschenware, wobei die textilen Flach-
en aufeinander folgende, versteifte und
nicht versteifte Abschnitte aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dass durch
abwechselnden oder mustergeméBen
Werkstoffeinsatz in der textilen Flache
und durch nachfolgende vollflachige
Bearbeitung, wie etwa durch thermi-
sche oder chemische Behandlung oder
durch Bestrahlung, unterschiedliche
Steifigkeit der textilen Flache und damit
die gezielte Faltbarkeit gegeben ist.
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Zusammenfassung

Faltbare textile Flachen, insbesondere Maschenware, wobei die textilen Flachen
aufeinanderfolgende, versteifte und nicht versteifte Abschnitte aufweisen, dadurch
gekennzeichnet, dass durch abwechselnden oder mustergemafien Werkstoffein-
satz in der textilen Flache und durch nachfolgende voliflachige Bearbeitung, wie
etwa durch thermische oder chemische Behandlung oder durch Bestrahlung, un-
terschiedliche Steifigkeit der textilen Flache und damit die gezielte Faltbarkeit ge-
geben ist.

Fig. 2

Wien, am 13. Dezember 2004




Faltbare textile Maschenware |

‘Die Erfindung betrifft faltbare textile Flachen, insbesondere Maschenware, wobei die
textilen Flachen aufeinanderfolgende, versteifte und nicht versteifte Abschnitte aufwei-
sen.

Kontrolliert faltbare Textilien z.B. fur die Verwendung als Sonnenschutz, Raumteiler,
Windschott oder dergleichen sind an sich bekannt. im aligemeinen sollen derart ver-
wendete textile Flachen keine permanenten Einrichtungen darstellen, sondern in ir-
gendeiner Weise einroll- oder faltbar sein. Erreicht wird dies dadurch, dass die Texti-
lien entweder beschichtet und/oder das Flachengebilde thermisch, chemisch und/oder
mechanisch an den Knickstellen vorgeformt bzw. geschédigt wird. Dies bedingt jedoch
aufwendige Prozesse und bewirkt ein Herabsetzen der Haltbarkeit der textilen Flache,
speziell an den bearbeiteten Stellen.

Des weiteren ist das Anbringen von Faltleisten aus Holz, Kunststoff oder dhnlichem
zur Verbesserung der Faltbarkeit der textilen Flachen bekannt. Nachteil dieses Sys-
tems ist die im Vergleich zur vorliegenden Erfindung aufwendige Konstruktion sowie
die relative Unhandlichkeit.

Beispielsweise zeigt die DE 4 419 410 A1 eine faltbare und/oder rollbare Bahn mit pa-
rallel zueinander in einer ihrer Erstreckungsrichtung verlaufenden, schlauchartigen Ta-
schen fir Versteifungselemehte die auf mindestens einer ihrer Seiten eine Beschich-
tung aufweist. Diese Beschichtung dient aber lediglich dazu die Liéhtdurchléssigkeit,
sowie die Entflammbarkeit der Bahn herabzusetzen. Die Versteifungen missen in ei-

nem weiteren Arbeitsschritt in die Taschen eingefuhrt werden.

Auch die DE 2 960 9273 U1 zeigt eine Faltjalousie mit einer durch horizontale Leisten
in Felder unterteilten Stoffbahn.
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Mechanisch noch aufwendiger ist die Verwendung von Faltmechaniken sowie Rollfe-
derkasten und Ahnlichem. Diese bestehen grundsétzlich aus aufgefadelten Lamellen,
die in verschiedenen Arten z.B. durch eine Schnur, Ringe oder Stangen in Position
gehalten werden, oder versteiften aufwickelbaren Textilien, die durch Mechanik wie
z.B. Rollfederkasten bewegt werden. Beide Systeme sind in ihrer Mechanik sehr auf-
wendig und fehleranféllig in Bezug auf lhre Funktion, da oft mechanisch sehr exakte
Ablaufe fir die Funktion erforderlich sind.

Weiters ist es auch bekannt Textilien abschnittsweise unterschiedlich dicht zu weben
um so eine bessere Faltbarkeit zu erzielen. Dies bringt eine Reihe von Nachteilen mit
sich. So ist der Stoff an den weniger dicht gewebten Stellen weniger rei3- und abrieb-
fest und auch optisch erscheint so ein Textil nicht gIeiChméBig. |

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es also, Textile Flachen, vorzugsweise Ma-
schenware oder Ahnliches in einer bestimmten Form, d.h. an vordefinierten Stellen
durch die Ausbildung von versteiften und nicht versteiften Abschnitten faltbar zu ma-
chen, ohne dabei die Homogenitat des Textils zu stéren, ohne die textile Flache an
den vordefinierten Faltstellen schwécher auszubilden und ohne externe Hilfsmittel wie
Faltleisten oder Faltmechaniken zu verwenden. Weiters ist es eine Aufgabe der Erfin-
duhg die Ausbildung der versteiften und nicht versteiften Abschnitte durch eine vollfia-
chige Bearbeitung der textilen Flache zu erreichen.

Gelost wird diese erfindungsgeméaf dadurch, dass durch abwechseinden oder mus-
tergemaRen Werkstoffeinsatz in der textilen Flache und durch nachfolgende voliflachi-
ge Bearbeitung, wie etwa durch thermische oder chemische Behandlung oder durch
Bestrahlung, unterschiedliche Steifigkeit der textilen Flache und damit die gezielte
Faltbarkeit gegeben ist.'

Ein Merkmal der Erfindung ist es, dass die versteiften Abschnitte aus einem ersten
Garn gebildet sind, welches nach der voliflachigen Bearbeitung gehartet ist und dass
die nicht versteiften Abschnitte aus einem zweiten Garn gebildet sind, welches nach
der voliflachigen Bearbéitung unverandert oder weicher als der versteifte Abschnitt ist.
Damit kann eine textile Flache hergestellt werden, die als Sonnenblende, Raumteiler,
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Windschott oder &hnliches verwendet wird. Aufwendige Montage und Fixierelemente,
um die einzelnen Lamellen in Position zu halten, sind nicht erforderlich. Diese Funktion

wird im Textfl von den weichen Elementen erfilllt.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist es, dass die ersten und zweiten Garne aus
thermoplastischen Garnmaterialien mit unterschiedlichen Erweichungs- und Schmelz-
temperaturen bestehen, wobei die Erweichungs- und Schmelztemperatur des thermo-
plastischen Garnmaterials fir die nicht versteiften Abschnitte héher liegt als die Erwei-
chungs- und Schmelztemperatur des thermoplastischen Garnmaterials fir die versteif-
ten Abschnitte. N

In der darauffolgenden vollflachigen Bearbeitung der erfindungsgemafen textilen Fla-
che wird die Flache bei einer Temperatur thermisch behandelt, die Gber der Erwei-
chungs- und Schmelztemperatur der thermoplastischen Garnmaterialien der versteif-
ten Abschnitte und unter der Schmelztemperatur der thermoplastischen Garnmateria-
lien der nicht versteiften Abschnitte liegt.

Vorzugsweise kann eine erfindungsgeméaRe textile Flache das Merkmal aufweisen,
dass das Material der. versteiften Abschnitte vollstandig oder anteilig aus einem Garn,
bevorzugt Polypropylen mit einer Erweichungstemperatur zwischen 120°C bis 150°C
und einer Schmelztemperatur zwischen 150°C bis 190°C besteht, sowie, dass das Ma-
terial der nicht versteiften Abschnitte vollstandig oder anteilig aus einem Garn, bevor-
zugt Polyethylenterephtalat, mit einer Schmelztemperatur von mindestens 200°C be-
steht oder unschmelzbar ist. Bei Verwendung dieser Garnmaterialien fir die erfin-
dungsgemale textile Flache wird die vollfiachige Bearbeitung vorzugsweise durch
thermische Behandiung fiir 30 bis 90 Sekunden bei einer Temperatur zwischen 120°C
bis 190°C durchgefuihrt.

Ein weiteres erfindungsgeméafes Merkmal derartiger textiler Flachen ist es, dass die
thermisch geringer empfindlichen Bereiche als Knickstellen ausgebildet sind.

In einer méglichen Ausbildung der erfindungsgemafen textilen Flachen sind die ver-

steiften Abschnitte abwechselnd mit streifenformig parallel verlaufenden nicht versteif-
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ten Abschnitten angeordnet. Des weiteren ist es ein erfindungsgeméafles Merkmal,
dass die nicht versteiften Abschnitte im Verhéltnis zu den versteiften Abschnitten
schmal in Form einer Scharnierlinie ausgefiihrt sind. Der Verlauf dieser Scharnierlinien
kann in verschiedenen Formen, Starken und Richtungen gestaltet sein, wodurch auch

komplexe geometrische Figuren dargestelit werden kdnnen.

Ferner ist es ein Merkmal der Erfindung, dass die versteiften Abschnitte und die nicht
versteiften Abschnitte mit verschiedenen Maschenbildungen gemaR ihrer Funktion
ausgebildet sein kénnen, wobei die nicht versteiften Abschnitte in Anordnung und Ge-
ometrie der Maschenképfe und MaschenfiiRe fiir einen moglichst ungehinderten Knick
ausgebildet sind.

Eine weitere erfindungsgemafe Ausbildung der textilen Fiache ist es, dass sie aus ei-
nem einheitlichen Grundgewebe oder Maschenware besteht und die versteiften Ab-
schnitte mit einer hartbaren Beschichtung versehen und einer nachfolgenden hérten-

den Behandlung unterzogen werden.

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung textiler Flachen, weiches
folgende Schritte umfasst:

= Die Herstellung einer textilen Flache mit abwechselnden oder mustergeméfien
Abschnitten mit Garnmaterialien unterschiedlicher Eigenschaften hinsichtlich
der voliflachigen Bearbeitung.

= Die vollfiachige Bearbeitung der textilen Fiache etwa durch thermische oder
chemische Behandlung oder durch Bestrahiung, um unterschiedliche Steifigkeit
der textilen Flache und damit die gezielte Faltbarkeit sicher zu stellen.

Ein derartiges erfindungsgemaRes Verfahren zur Herstellung textiler Flachen kann als
Merkmal aufweisen, dass als Garnmaterialien thermoplastische Garnmaterialien, vor-
zugsweise Polypropylen mit einer Erweichungstemperatur zwischen 120°C bis 150°C
und einer Schmelztemperatur zwischen 150°C bis 190°C, sowie Polyethylenterephta-

lat mit einer Schmelztemperatur von mindestens 200°C verwendet werden. Im zweiten
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Schritt eines derartigen Verfahrens wird die textile Flache durch thermische Behand-
lung fur vorzugsweise 30 bis 90 Sekunden bei einer Temperatur zwischen 120°C bis
190°C voliflachig bearbeitet.

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung sind der Beschreibung, den Anspriichen
und den Zeichnungen zu entnehmen. Nachfolgend wird die Erfindung anhand einiger
Ausfuhrungsbeispiele und der Zeichnungen naher beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine Detailansicht einer Maschenware aus zwei unterschiedlichen Garn-
materialien. Fig. 2 zeigt eine teilweise Aufsicht einer textilen Fidche mit abwechseind
parallel angeordneten versteiften und nicht versteiften Abschnitten. Fig. 3 zeigt eine
alternative Ausfiihrungsform einer textilen Flache mit versteiften und nicht versteiften
Abschnitten.

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer Maschenware 5, wobei der Ubergang zwischen
versteifbarem Garnmaterial 2 und nicht versteifbarem Garnmaterial 1 dargestellt ist.
Wie aus der Abbildung zu ersehen ist wird die Maschenware 5 durch das fortlaufende
Ineinandergreifen der Maschen 3 der Garnmaterialen 1, 2 gebildet. Die Gestaltung der
versteifbaren und nicht versteifbaren Abschnitte wird hierbei nur durch den Einsatz
bzw. durch den Mengenanteil der unterschiedlichen Garnmaterialien 1, 2 charakteri-
siert. Die nicht versteifbaren Abschnitte werden entsprechend ihrer spateren Funktion
dimensioniert, bevorzugterweise werden wie hier gezeigt, fir einen 180° Knick mindes-
tens zwei aufeinanderfolgende Reihen von Maschen 3 aus nicht versteifbarem Gam-
material 1 eingearbeitet. Die widerstandsfahige Scharnierfunktion der so gebildeten
Scharnierlinie 4 wird dabei priméar durch die Anordnung und Geometrie der Maschen-
képfe 6 und MaschenfuBe 7 verwirklicht, die miteinander in Eingriff stehen und ent-
sprechende Bewegungsfreiheit besitzen. Nach der Hersteliung einer derartigen Ma-
schenware 5 wird im nachfolgenden Arbeitsschritt die textile Flache vollflachig bearbei-
tet. Flr den Fall dass es sich bei dem versteitbaren Garnmaterial 2 um Polypropylen
mit einer Erweichungstemperatur von 130°C bis 140°C und einer Schmelztemperatur
von 160°C bis 175°C und bei dem nicht versteifbaren Garnmaterial um Polyethylente-
rephtalat mit einer Schmelztemperatur von 250°C bis 260°C handelt, wird die textile
Flache vollflachig zum Beispiel mittels Infrarotstrahler thermisch behandelt mit einer
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Temperatur von 120°C bis 190°C und einer Einwirkdauer von 10 bis 300 Sekunden
vorzugsweise 30 bis 90 Sekunden. Dadurch wird das niedrig schmelzende Garmmate-
rial 2 Gber die Erweichungstemperatur gebracht und ein oberflachliches Aufschmelzen
der Faser erreicht, was eine Versteifung in diesem Bereich zur Folge hat. Beim Po-
lypropylen findet dabei eine gezielte Oberflaichenverhartung statt, ohne das Polyethy-
lenterephtalat in seinen mechanischen Eigenschaften entscheidend zu verandern.

Alternativ kann entsprechend beschichtetes Textil auch mit anderen Strahlungsarten
wie Licht, Laser, UV-Strahlung, Elektronenstrahlung, Mikrowelle usw. behandelt wer-
den. Dabei ist je nach Strahlungsart auch eine wesentlich kirzere Bestrahlungsdauer
von zB 0,1 bis 30 Sekunden méglich.

Fig. 2 zeigt eine textile Flache mit abwechseind parallel angeordneten Abschnitten aus
versteiftem Garnmaterial 2 und Scharnierlinien 4 aus nicht versteiftem Garnmaterial 1.
Wie aus der Abbildung zu ersehen ist, kann die textile Flache an den Scharnierlinien 4

um 180° geknickt werden, wodurch die Flache zusammenfaltbar ist.

Fig. 3 zeigt eine alternative Ausfithrungsform bei der die Abschnitte aus versteifbarem
Garnmaterial 2 und die Scharnierlinien 4 aus nicht versteifbarem Garnmaterial 1 fa-
cherférmig ausgebildet sind.
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Bezugszeichenliste

nicht versteifbares Garnmaterial
versteifbares Garnmaterial
Maschen

Schamierlinie

Maschenware

Maschenkopf

Maschenful®




(X ] LA L X ] e osesee oo
[ L ] L4
L

[ ]
.o (XX ] (X 1 J [ X X ]
L 4

(XXX}
(XXX )
(XXX ]
(X ]

-8-

Patentanspriiche

. Faltbare textile Flachen, insbesondere Maschenware, wobei die textilen Fl&-
chen aufeinanderfolgende, versteifte und nicht versteifte Abschnitte aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dass durch abwechseinden oder mustergemaRen
Werkstoffeinsatz in der textilen Flache und durch nachfolgende voliflachige Be-
arbeitung, wie etwa durch thermische oder chemische Behandlung oder durch
Bestrahlung, unterschiedliche Steifigkeit der textiien Flache und damit die ge-
Zielte Faltbarkeit gegeben ist.

. Textile Flachen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die versteiften
Abschnitte aus einem ersten Garn (2) gebildet sind, welches nach der vollfla-
chigen Beafbeitung gehartet ist und dass die nicht versteiften Abschnitte aus
einem zweiten Garn (1) gebildet sind, welches nach der voliflichigen Bearbei-
tung unverandert oder weicher als der versteifte Abschnitt ist.

. Textile Flachen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die ers-
ten und zweiten Garne (1,2) aus thermoplastischen Garnmaterialien mit unter-
schiedlichen Erweichungs- und Schmelztemperaturen bestehen.

. Textile Flachen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Erwei-
chungs- und Schmeiztemperatur des thermoplastischen Garnmaterials (1) fur
die nicht versteiften Abschnitte héher liegt als die Erweichungs- und Schmelz-
temperatur des thermoplastischen Garnmaterials (2) fur die versteiften Ab-
schnitte.

. Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass sie einer vollflachigen Bearbeitung durch thermische Behandlung bei einer
Temperatur, die Gber der Erweichungs- oder Schmelztemperatur der thermo-
plastischen Garnmaterialien (2) der versteiften Abschnitte und unter der
Schmelztemperatur der thermoplastischen Garnmaterialien (1) der nicht ver-
steiften Abschnitte liegt, unterzogen ist.

. Textile Fidchen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material (2) der versteiften Abschnitte volisténdig oder anteilig aus ei-
nem Garn, bevorzugt Polypropylen mit einer Erweichungstemperatur zwischen
120°C — 150°C und einer Schmelztemperatur zwischen 150°C — 190°C besteht.




7. Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Material (1) der nicht versteiften Abschnitte vollsténdig oder anteilig
aus einem Garn, bevorzugt Polyethylenterephtalat, mit einer Schmelztempera-
tur von mindestens 200°C besteht oder unschmelzbar ist.

8. Textile Flachen nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie ei-
ner vollflachigen Bearbeitung durch thermische Behandlung fir 10 bis 300 Se-
kunden vorzugsweise 30 bis 90 Sekunden bei einer Temperatur zwischen
120°C — 190°C unterzogen sind.

9. Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die thermisch geringer empfindlichen Bereiche als Knickstellen ausgebil-
det sind.

10. Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die versteiften Abschnitte abwechselnd mit streifenférmig parallel verlau-
fenden nicht versteiften Abschnitten angeordnet sind.

11.Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die nicht versteiften Abschnitte im Verhaltnis zu den versteiften Abschnit-
ten schmal in Form einer Scharnierlinie (4) ausgefiihrt sind.

12. Textile Flachen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Verlauf
der Scharnierlinien (4) in verschiedenen Formen, Starken und Richtungen ges-
taltet ist, wodurch auch komplexe geometrische Figuren dargestellt werden kon-
nen.

13. Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die versteiften Abschnitte und die nicht versteiften Abschnitte mit ver-
schiedenen Maschenbildungen gemaR ihrer Funktionen ausgebildet sind, wobei
die nicht versteiften Abschnitte in Anordnung und Geometrie der Maschenk&pfe
(6) und MaschenfiiRe (7) fir einen moglichst ungehinderten Knick ausgebildet
sind.
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14. Textile Flachen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus einem
einheitlichen Grundgewebe oder Maschenware bestehen und die zu versteifen-
den Abschnitte mit einer hartbaren Beschichtung versehen und einer nachfol-
genden hartenden Behandlung unterzogen sind.

15.Verfahren zur Herstellung textiler Fiaichen nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass es folgende Schritte umfasst:

o Herstellung einer textilen Fiache mit abwechseinden oder mustergeméfien
Abschnitten mit Garnmaterialien (1,2) unterschiedlicher Eigenschaften hin-
sichtlich der vollflachigen Bearbeitung

« Voliftachige Bearbeitung der textilen Flache, wie etwa durch thermische oder
chemische Behandiung oder durch Bestrahlung, um unterschiedliche Stei-
figkeit der textilen Flache und damit die gezielte Faltbarkeit sicherzustellen.

16.Verfahren zur Herstellung textiler Fiachen nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Garnmaterialien (1,2) thermoplastische Garnmaterialien, vor-
zugsweise Polypropylen mit einer Erweichungstemperatur zwischen 120°C -
150°C und einer Schmelztemperatur zwischen 150°C — 190°C, sowie Polyethy-
lenterephtalat mit einer Schmelztemperatur von mindestens 200°C verwendet
werden.

17.Verfahren zur Herstellung textiler Flachen nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die textile Flache durch thermische Behandlung fur vor-
zugsweise 30 bis 90 Sekunden bei einer Temperatur zwischen 120°C — 190°C,
vollflachig bearbeitet wird.

18.Verfahren zur Herstellung textiler Flachen nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschichtung der textilen Flache durch Bestrahlung, zB mit
Licht, Laser, UV-Strahlung, Elektronenstrahlung, Mikrowelle usw. fiir vorzugs-
weise 0,1 bis 90 Sekunden gehartet wird.

Anmelder vgrtretepydurch

Wien, am 13. Dezember 2004
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Neue Patentanspriiche

Faltbare textile Flachen, insbesondere Maschenware, wobei die textilen Flachen
aufeinanderfolgende, versteifte und nicht versteifte Abschnitte aufweisen, und
durch abwechselnden oder mustergeméBen Werkstoffeinsatz in der textilen
Fiéche und durch nachfolgende volifidchige Bearbeitung, unterschiedliche Steifig-
keit der textilen Flache und damit die gezielte Faltbarkeit gegeben ist und die ver-
steiften Abschnitte aus einem ersten Garn gebildet sind, welches nach der vollfia-
chigen Bearbeitung gehértet ist und die nicht versteiften Abschnitte aus einem
zweiten Garn gebildet sind, welches nach der volifiachigen Bearbeitung unverin-
dert oder weicher als der versteifte Abschnitt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die ersten und zweiten Gamne (1,2) aus thermoplastischen Garnmaterialien mit
unterschiedlichen Erweichungs- und Schmelztemperaturen bestehen.

Textile Flachen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Erweichungs-
und Schmelztemperatur des thermoplastischen Garnmaterials (1) fur die nicht ver-
steiften Abschnitte héher liegt als die Erweichungs- und Schmelztemperatur des
thermoplastischen Garnmaterials (2) fur die versteiften Abschnitte.

Textile Flachen nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass sie einer voliflachigen Bearbeitung durch thermische Behandlung bei einer
Temperatur, die Gber der Erweichungs- oder Schmelztemperatur der thermoplasti-
schen Garmnmaterialien (2) der versteiften Abschnitte und unter der Schmelztempe-
ratur der thermoplastischen Garnmaterialien (1) der nicht versteiften Abschnitte
liegt, unterzogen ist.

Textile Fidchen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Material (2) der versteiften Abschnitte volisténdig oder anteilig aus einem
Garn, bevorzugt Polypropylen, mit einer Erweichungstemperatur zwischen 120°C
~ 150°C und einer Schmelztemperatur zwischen 150°C — 190°C besteht.

Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
das Material (1) der nicht versteiften Abschnitte vollsténdig oder anteilig aus einem
Garn, bevorzugt Polyethylenterephtalat, mit einer Schmelztemperatur von mindes-
tens 200°C besteht oder unschmelzbar ist.

. Textile Flachen nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie einer
volliflachigen Bearbeitung durch thermische Behandlung fir 10 bis 300 Sekunden
vorzugsweise 30 bis 90 Sekunden bei einer Temperatur zwischen 120°C — 190°C
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unterzogen sind.

Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
wie an sich bekannt die versteiften Abschnitte abwechselnd mit streifenférmig pa-
rallel verlaufenden nicht versteiften Abschnitten angeordnet sind und die nicht ver-
steiften Abschnitte im Verhaltnis zu den versteiften Abschnitten schmal in Form
einer Scharnierlinie (4) ausgefiihrt sind.

Textile Flachen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Verauf der
Scharnierlinien (4) in verschiedenen Formen, Starken und Richtungen gestaltet ist,
wodurch auch komplexe geometrische Figuren dargestelit werden kdnnen.

Textile Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die versteiften Abschnitte und die nicht versteiften Abschnitte mit verschiedenen
Maschenbildungen derart ausgebildet sind, dass die nicht versteiften Abschnitte in
Anordnung und Geometrie der Maschenképfe (6) und MaschenfiiRe (7) fur einen
mdglichst ungehinderten Knick ausgebildet sind.

Verfahren zur Herstellung textiler Flachen nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass als Garnmaterialien (1,2) thermoplastische Gamn-
materialien, vorzugsweise Polypropylen mit einer Erweichungstemperatur
zwischen 120°C - 150°C und einer Schmelztemperatur zwischen 150°C — 190°C,
sowie Polyethylenterephtalat mit einer Schmelztemperatur von mindestens 200°C
verwendet werden.

Verfahren zur Herstellung textiler Flachen nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die textile Flache durch thermische Behandlung fur vorzugsweise
30 bis 90 Sekunden bei einer Temperatur zwischen 120°C — 190°C, vollflachig be-
arbeitet wird.

Wien, am A4%5.05. 2006
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