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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
przedmiotéw z wodnych zawiesin kauczu-
ku, gutaperki, balaty i tym podobnych gum
roslinnych.

Wynalazek polega na stosowaniu, przy
znanych dzialaniach, jak zanurzanie, roz-
plaszczanie, nalewanie lub odlewanie, po-
rowatych lub nieporowatych skrzynek for-
mierskich lub form, ktérych powierzchnie
przed wprowadzeniem ich do wodnej za-
wiesiny lub przed zetknigciem z nia zaopa-
truje si¢ w powloke z cieczy odwadniaja-
cej i $cinajacej.

W patencie brytyjskim Nr 303544 opi-
sano i zastrzezono migdzy innemi stosowa-
nie §rodka odwadniajacego i Scinajacego

na przykladzie zanurzania, przyczem for-
ma, zawierajaca osad lub warstwe emulsji
lub roztworu plynnego jeszcze w stanie
$mietany lub ciastowatym, zostaje wpro-
wadzona w zetkniecie sie lub poddana
dzialaniu ptynnego srodka odwadniajace-
go i $cinajacego, dzialajacego czesciowo
lub catkowicie pod wplywem ciagtej osmo-
zy.

Stwierdzono obecnie, ze przy wyrobie
pewnych przedmiotéw gumowych, miano-
wicie nie wymagajacych podczas wytwa-
rzania ich z wodnych zawiesin nadania im
od strony, przylegajacej do skrzynek for-
mierskich lub form, ostro zarysowanych
powierzchni, otrzymuje sie wyniki po-



my$lniejsze, stostjac srodek odwadniajacy
i $cinajacy do powierzchni skrzynek for-
mierskich lub form przed zanurzeniem ich
lub wprowadzeniem w zefbkmec;e 'sie z
wodna zawiesina.

Czesto jest pozadanem,: aby otrzymany

przedmiot mozna bylo z tatwoscia wyjaé
ze skrzynki lub formy. Wykryto obecnie;

ze cel ten mozna osiagnaé przez wprowa-

dzenie warstewki plynu odwadniajacego i

$cinajacego pomigdzy skrzynke lub forme

a osad gumowy. Warstewka ptynu odwad-

niajacego, odciggajac wode z warstwy o-
sadzonej wodnej zawiesiny gumowej po-
wigksza, oczywiscie, swa grubosé. Prawdo-
podobnie wskutek tego, ze biorac rzecz
praktycznie osad gumowy mie styka si¢ ze
$ciankami skrzynek lub form, drobne nie-
réwnosci tychze nie odbijaja sie na otrzy-
manych wyrobach.

Plynami odwadniajgcemi i $cinajacemi
pokrywa sie porowate lub "nieporowate

skrzynki formienskie lub formy przez za-

nurzenia ich np. na czas pewien w goracy
lub chtodny stezony roztwoér soli lub mie-
szaniny soli, w rodzaju np. octanu amonu,
chlorku sodu, chlorku amonu z dodatkiem
lub bez dodatku kwasu, np. kwasu octowe-
go lub mieszaniny kwaséw. Nadmiar roz-
tworu usuwa sig¢ ze skrzynek lub form
przez wycieranie przed zanurzeniem ich
lub zetknieciem z wodna zawiesing. Po
wyjeciu z zawiesiny albo nastepnie po o-
sadzeniu tejze uzyskany osad tejze moz-
na poddaé ponownemu odwadnianiu i $ci-
naniu zapomoca zanurzania lub wprowa-
dzenia w zetknigcie z jakimkolwiek ply-

nem odwadniajacym i §cinajacym. Zabieg

zanurzania w zawiesinie wodnej mozna
powtarzaé, :

Kolejne zanurzenia lub wprowadzama
w zetkniecie si¢ z plynami odwadniajace-
mi i $cinajacemi oraz z wodnemi zawiesi-
nami mozna powtarzaé kilkakrotnie.

Osadzona mas¢ mozna traktowaé pod-

czas wytwarzania przedmiotu lub po ukos-

$wieZej.
zawiesin moze zawieraé zwykle znane po-
laczenia czesci sktadowych. Mozna réwniez

¢zeniu tegoz plynem lub mieszaning pty-
néw w celu nadania wyrobowi powierzchni

pomarszczonej lub nieobrobionej.

Otrzymane osady mozna suszyé bez-

S8 posrednio na powietrzu, a nastepnie wul-

kinizowaé je i wykanczac w jakikolwiek

~s:posob znany.

Skrzynki formierskie lub formy moga

:ibyé ‘wykonane, np. z metalu, z porcelany

polewanej lub niepolewanej, z drzewa,
szkla lub smkrzepmo,tel gumy.

 Uzywaé mozna réwniez wodnych za-
wiesin gumy skrzepnizgtej, gumy wulkani-
zowanej, gumy syntetycznej, uzywanej lub
Kazda ze wspomnianych wyzej

uzywaé roztworéw skoncentrowanych, w
rodzaju otnzymywanych wedlug patentéw
brytyjskich Nr 290313 i Nr 219635, z doda-
niem do nich jednego lub wiecej ze zwy-
ktych czynnikéw sktadowych.

Balonik naprzyklad moze byé wykona-
ny w nastgpujacy sposéb: zanurza si¢ nie-
porowatg forme porcelanowa bez polewy,
odpowiedniego ksztaltu i wielkosci, w roz-
tworze octanu amonowego, utworzonym
przez zmieszanie réwnych objetosci lodo-
wego kwasu octowego i amonjaku o cigza-
rze gatunkowym 0,880 i utrzymywanym w
temperaturze 60°C. Forme natychmiast
wyciaga sie i zezwala si¢ na wysychanie w
ciaggu jednej minuty. Krople, przylegajaca
do podstawy formy, obciera si¢ galgankiem
i forme zanurza powoli w skoncentrowana
mieszaning mleczka o nastgepujacym skla-
dzie:

gumy w postaci mleczka 100 czesci wag.

siarki 2y, "
oleju przetwornikowego 5 4 "
dwuetylodwutiokarbaminia-

nu cynkowego 1, "

Calkowita zawartosé ciat stalych w
powyzszej mieszaninie wynosi 60 g na 100.
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¢m? i zawartodé amonu — 0,10 ¢ na 100
cm?. Czas zanurzenia formy wynosi tylko
okoto 2 sekund, a forme pozostawia si¢ w
mieszaninie tylko na przeciag okolo 5 se-
kund, poczem wyciaga sie, przyczem czas
wyciagania wynosi5 sekund. Po wyciagnig-
ciu forme niezwlocznie odwraca sie i prze-
nosi na jedna godzing do pieca, ogrzanego
do 100°C, poczem uzyskany osad mozna
$ciagnaé z formy, wymyé w goracej wodzie
i ostatecznie wysuszyc.

Jezeli pozadana jest przezroczystosé
wyroby, mozna go traktowaé i nastepnie
odciagnaé siarke przez ogrzewanie w roz-
tworze alkalicznym przy zastosowaniu wo-
dy i wysuszania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw gumo-
wych z wodnych zawiesin kauczuku, guta-
perki, balaty i t. d. zapomocg zanurzania,
rozplaszczania, nalewania lub odlewania,
znamienny tem, Ze powierzchnig skrzynek
formierskich lub form przed zanurzeniem
ich lub zetknigciem z wodng zawiesing za-
opatruje si¢ w warstewke plynu odwadnia-
jacego i $cinajacego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako plyny odwadniajace i $ci-
najace stosuje sie roztwory soli w rodza-
ju octanu amonowego, chlorku sodowego
oraz chlorku amonowego z ewentualnym
dodatkiem kwaséw.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ skrzynki nieporowa-
te formierskie lub formy z metalu, z porce-
lany polewanej lub niepolewanej, z drzewa,
szkla lub skrzepnigtej gumy.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze skrzynki formierskie lub formy

zanurza sig lub wprowadza w zetkniecie 2
goracym lub zimnym roztworem skoncen-
trowanym soli lub mieszaniny soli, np.
octanu amonu, chlorku sodu lub chlorku a-
monu.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze do goracego lub zimnego ste-
zonego roztworu soli lub mieszaniny soli
dodaje si¢ kwasu lub mieszaniny kwaséw.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze po osadzeniu zawiesiny w
skrzynce formierskiej lub formie zaopatrzo-
nej w ciecz odwadniajacg i $cinajaca osa-
dzony produkt obrabia si¢ powtérnie takie<
miz §rodkami.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze kolejne stykanie si¢ z ply-
nami odwadniajacemi i §cinajacemi oraz z
zawiesinami wodnemi powtarza si¢ dowol-
na ilo$é razy.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, Ze niescieta jeszcze powierzch-
ni¢ osadu zawiesiny wodnej obrabia sig
ostatecznie plynem lub ptynami wywotuja-
cemi $cinanie oraz pecznienie.

9. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, Ze otrzymany osad suszy sie.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze osad wulkanizuje sie i wy-
karicza sposobami znanemi.

11. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tem, ze wyroby poddaje si¢ odsiar.
kowaniu zapomoca ogrzewania w roztwo-
rze alkalicznym przy stosowaniu wody i
wysuszania.

Dunlop Rubber Co. Ltd.
The Anode Rubber Co. Ltd.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego { Ski, Warszawa.
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