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Spos6b frezowania kluczy do $rub i urzadzenie do wykonpwania tego sposobu

Udzielono z mocg od dnia 14 kwietnia 1950 r.

Szczeki kluczy do srub sg obecnie obrabiane
z reguly na zimno, przy pomocy frezowania lub
przeciggania. Sposob ten jest kosztowny, ponie-
waz wymaga uzycia drogich maszyn i narzedzi,
a ponadto pochtania duzg ilo$¢ roboczogodzin.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie
tych wad. Szczeki kluczy odkutych nagrzewa sie
do temperatury wyzszej od normalnej temperatu-
ry hartowania i obrabia przy pomocy frezowa-

nia, przy czym stosowane sg szybkosci skrawa- .

nia okoto 1000 m/minute. SzybkoSci tego rzedu
moga hy¢ stosowane dlatego, poniewaz wytrzy-
matosé materialu w temperaturze wyzszej od tem-
peratury hartowania jest wielokrotnie mniejsza,
niz wytrzymale$¢ w -temperaturze normalnej.
Klucz nagrzany do temperatury wyzszej od
lemperatury hartowania jest bezpoSrednio po
wyflrezowaniu szczek hartowany. Urzqdzenie do
wykonywania tego sposobu wediug wynalazku
przedstawiono na rysunku w-dwdéch przykiadach
wykonania, przy czym fig. 1 przedstawia urzadze-
nie' w widoku z przodu; fig. 2 - . w przekroju
w rzucie bocznym; fig. 5 — w rzucie

poziomym. Figury 1, 2 i 5 przedstawiajg urzg-

_ dzenie wediug pierwszego rozwigzania,

ktére
odznacza si¢ tym, ze wrzecienniki z frezami nie
zmieniajg swego polozenia, natomiast stolik z
obrabianym kluczem podnosi si¢ do gérnego po-

, tozenia i w czasie przebywania tej drogi szczgki

zostaja wyfrezowane. Fig. 3 przedstawia odmia-
ne urzadzenia w widoku z przodu, fig. 4 zas —
w widoku z boku a fig. 6 — w rzucie poziomym,
odznaczajgcg sig¢ tym, ze stolik z obrabianym klu-
czem pozostaje stale w jednej plaszczyznie, na-
tomiast wrzecienniki z frezami wykonujg ruchy
ku sobie, w kierunku szczek klucza, a po ich
wyfrezowaniu powracaja do swego pierwotnego
potozenia. . '

Urzadzenie wediug wynalazku sklada sie z
dwoch frezéw napedzanych' silnikami elektrycz-
nymi pradu stalego lub zmiennego, ktérych
wrzeciona sa wzgledem siebie rownolegle, a
ptaszczyzny ciecia obu fezéw sa wzgledem sie-
plaszezyzny ciecia obu frezéw sa wzgledem sie-
nie linie symetrii obu szczek klucza.

] Silniki napedzajace wrzeciona frezéw umoco- -
wane sa na wspélnej podstawie, trwale lub prze-
suwnie. W osi symetrii miedzy obu frezami a



A

A

" silniki wraz z frezami 4 przesuwa sl¢ ku

plaszczyznami frezow znajduje si¢ stolik, na kt6-
ry kladzie si¢ nagrzany klucz, tak iz szczgki obu

stron klucza wchodzg w plaszczyzny ciecia obu

frezow.

Ponad stolikiem znajduje si¢ dociskacz uru-
chamiany mechanicznie, pneumatycznie lub hy-
draulicznie, a cd spodu urzadzenie do podnosze-
nia stolika. . -

Spos6b dzialania urzadzenia wedlug pier-
wszego rczwigzania, o jest przy stale osadzo-
nych silnikach i ruchomym stoliku z kluczem
jest nastgpujacy: Kluez 1, nagrzany do tempera-
tury wyzsze] od temperatury hartowania, kla-
dzie sie na stoliku 2, przyciska dociskaczem
i podnosi=cato$¢ przy pomocy urzadzenin 6 do
gornego potozenia (fig. 1).

W czasie podnoszenia si¢ stolika 2 z dociska-
czem 3 frezy 4 wycinajg szczeki 5 (fig. 7).

Po osiggnieciu goérnego polozenla, dociskacz
3 podnosi sie zwalniajac od nacisku klucz, ktory
zostaje recznie lub specjalnym wypychaczem
wrzucony do kapieli hartowniczej. Po usunigciu
klucza ze stolika 2, cale urzadzenie to jest stolik
2, dociskacz 3 opuszcza sie na dét i urzadzenie
jest gotowe do rozpoczecia nastepnego cyklu
pracy.

Urzadzenie wedlug drugiego rozwiazania, to

~ jest przy przesuwanych ku sobie silnikéw z fre-

zami i nieruchomym stoliku, dziala odmiennie:
klucz nagrzany I, kladzie si¢ na stolik 2, a do-
ciskacz 3 przyciska klucz do stolika, nastepnle
sobie
przy pomocy urzadzenia 7, przy czym frezy wy-
cinaja szczeki 5, a po ich wycieciu silniki cofa-
ja sie dc pierwetnego pclozenia.

Po wycofaniu sie frezow 4 z szczgk klucza,
dociskacz 3 podnosi sig, a klucz zostaje usuniety
ze stolika 2 w sposéb podany w pierwszym roz-
wigzaniu.

' Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé za-
stosowane do obrobki kluczy jedno i dwuszcze-
kowych, jak rowniez do wszelkich podobnych
wyrobéw, oraz moze posiadaé dodatkowe urzg-
dzenie, ktére umozliwia’ stolikowi wykonanie ru-
chéw poprzecznych, w tym celu, aby otrzymac

rozwarto$¢ szczek klucza z zgdang doktadnoSciy,
mimo zastosowania frezéw, o gruhos$ci mniejsze]
niz rozwartos¢ szczek klucza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoh frezowania szczek kluczy do s$rub
lub innych podcbnych przedmiclow, zna-
mienny tym, ze frezuje si¢ przedmioty na
grzane do temperatury rownej lub wyzszej
od temperatury hartowania.

2. Sposob frezowania szczek kluczy wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze klucz lub inny
przedmiot przesuwa si¢ pomiedzy frezami,
ktore nie zmieniajg podczas pracy swego po-
tozenia.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

frezowany przedmiot spoczywa nleruchomo,
natomiast frezy wykonujg ruchy wzdtuz lub
w poprzek szczek klucza.

4. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug

zastrz. 1 1 2, znamienne tym, ze sklada sig

z dwoch frezow, ktorych wrzeclona sa wzgle-

dem siebie réwnolegle, a plaszczyzny ciecla

obu frezéw sa wzgledem siebie przesuniete

tak, iz wechodza w odpowiednie linie symetrii

obu szczek klucza, przy czym w osi sy-
metrii miedzy obu frezami a ptaszczyznami

cigcia frezow znajduje sie stolik (2) z docis-

kaczem (3) oraz narzad (6) do. podnoszenia

stolika, napedzany mechanicznie, hydraulicz-.
nie lub elektrycznie, tak ulozony, iz

wrzecienniki z frezami nie Zzmieniajg swego

polozenia, natomiast stolik z obrabianym klu-

czem podnosi si¢ do gérnego polozenia i w .
czasie przebywania tej drogi szczeki zostajg

wyfrezowane.

5. Odmiana urzgdzenia do wykonywania sposobu

wedlug zastrz. 1 i 3, znamienna tym, ze sto-
lik z kluczem jest nieruchomy i pozostaje
stale w jednej plaszczyznie, natomiast wrze-
cienniki z frezami sa przesuwnie i wyko-
nujg ruchy ku sobie w - kierunku szozek
klucza, a po ich wyfrezowaniu powracajg do
swego pierwotnego polozenia.
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