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Urzadzenie podzialowe

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie podzia-
lowe szczegblnie przydatne przy obrébce Srubo-
wych rowkoéw wiérowych obrotowych narzedzi
skrawajgcych.

Dotychczas przy obrobce Srubowych rowkow
wibrowych obrotowych narzedzi skrawajacych do-
konywano podzialu za pomoca podzielnicy obraca-
jac jej korbka odpowiednig ilo§é razy, zaleznie od
wymaganego podzialu i przelozenia podzielnicy.
Przy przelozeniu podzielnicy 1 : 40 chcac na przy-
ktad wykonaé rowki wiérowe wiertla nalezalo wy-
konaé dwadzieScia obrotéw korbka co jest bardzo
ucigzliwe, zwlaszcza przy wykonywaniu duzych se-
rii tych narzedzi. Podzial dokonywany za pomocg
korbki podzielnicy wymaga duzej koncentracji u-
wagi wykonujgcego te prace, gdyz dokonanie nie-
wlasciwej ilo§ci obrotéw prowadzi do powstania
nienaprawialnych brakéw.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie mozliwo-
§ci powstawania brakéw z przyczyny niewlaSciwe-
go podzialu jak réwniez ucigzliwosci wynikajacej
z koniecznoSci dokonywania takiego podziatu.

Zagadnienie techniczne jakie nalezalo rozwigzaé
polegalo na opracowaniu urzadzenia podzialowe-
go, ktére dokonywaloby samoczynnie wymaganego
podziatu.

Zgodnie z zagadnieniem technicznym cel zostal
osiggniety dzigki temu, Ze w korpusie garnkowym,
osadzonym z luzem promieniowym na kle i ustalo-
nym wzgledem podzielnicy, umieszczony jest ze-
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sp6l podzialowy skladajacy sie z tarczy podzialo-
wej i tarczy hamujacej sprzezonych ze sobg kol-
kiem mocowanym na tarczy hamujacej. Tarcza po-
dzialowa jest osadzona przesuwnie osiowo na kle,
ma po stronie wspélpracy z tarcza hamujgca, wy-
dluzong piastg, czolo ktérej jest w kontakcie z pier-
Scieniem oporowym osadzonym na tymze kle, za$§
na obwodzie posiada kolnierz z ktérym, wspélpra-
cuja dwa kolki diwigni sterujgcej. Natomiast tar-
cza hamujaca jest osadzona obrotowo na pia$cie
tarczy podzialowej i jednocze$nie ustalona osiowo
z niewielkim luzem w korpusie pomiedzy dwoma
plaszczyznami czolowymi co pozwala na jej ha-
mowanie. Tarcze s3 utrzymywane w okre§lonym
polozeniu za pomocg sprezyn z ktérych jedna jest
umieszczona pomiedzy tarcza podzialowg a pier-
$cieniem osadczym ustalajacym korpus na kle, dru-
ga za$§ pomiedzy tarcza hamujgcg a pierScieniem
osadczym umieszczonym na koncu piasty tarczy
podziatowej.

W celu dokonania mozliwie duzej iloSci podzia-
16w tarcza podzialowa zaopatrzona jest w osiowe
otwory stozkowe rozmieszczone na réznych S$red-
nicach z przemieszczeniem katowym. Ilo§é otwo-
r6w na poszczegblnych $Srednicach jest r6wna zato-
zonemu podzialowi obwodu. Przenoszenie ruchu
obrotowego z tarczy podzialowej na tarcze hamu-
jaca zachodzi za pomoca kotka sprzegajacego, kt6-
ry zaleznie od dokonywanego podziatu jest odpo-
wiednio ustawiony w promieniowym kanale tar-
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czy hamujgcej. Przenoszenie za§ obrotéw z tarczy
hamujacej na przedmiot obrabiany jest dokonywa-
ne za pomoca zabieraka ramie ktérego wchodzi w
drugi kanal promieniowy tej tarczy.

Do przesterowania wzajemnego katowego poto-
zenia tarcz podzialowej i hamujgcej stuzy dzwig-
nia sterujaca wykonana w ksztalcie pélpierscie-
nia, ktérego jedno ramie jest wydluzone a na jego
konicu jest zamocowany regulowany palec okre-
sowo wspéipracujacy z kolkiem trwale powigzanym
z korpusem prowadnic stolu obrabiarki. Dzwignia
sterujagca ma o§ obrotu zwigzang z korpusem u-
rzadzenia, za$§ konce pélpierScienia dzwigni sg zao-
patrzone w dwa kolki sterujgce.

Zastosowanie urzadzenia podzialowego wedlug
wynalazku pozwoli na wyeliminowanie mozliwo-
§ci powstawania brakéw wynikajgcych z dokona-
nia niewlasciwej iloSci obrotéw korbkg podzielni-
cy jak réwniez wyeliminuje ucigzliwo$é wynikaja-
cg z konieczno$ci obracania korbkg dla dokonania
podzialu co jest mozliwe dzieki temu, ze podzial
obwodu na wymagang ilo§¢ cze§ci, po odpowied-
nim ustawieniu urzadzenia podzialowego, zachodzi
samoczynnie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym, fig. 1
przedstawia urzadzenie podzialowe w pbélprzekroju
wzdluznym z wyrwaniem, fig. 2 urzgdzenie podzia-
lowe w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie podzialowe sklada sie z korpusu 1
w ksztalcie garnka osadzonego z luzem promie-
niowym na kle 2 i ustalonego kagtowo w stosunku
do podzielnicy za pomocg $ruby 3 wkrecanej w dno
korpusu 1 i kontrowanej nakretkg 4. W korpusie
1 umieszczony jest zesp6t podzialowy zlozony z tar-
czy 5 podzialowej i tarczy 6 hamujgcej sprzezo-
nych ze sobg kotkiem 7, ktéry umocowany jest w
promieniowym kanale 8 tarczy 6 hamujgcej. Ko-
lek 7 sklada sie z czeSci sprzegajgcej i ze $ruby 9,
przy czym cze§é sprzegajgca ma czop 10 stozko-
wy, wchodzacy w odpowiedni otwér 11 podziato-
wy. Czop 10 stozkowy przechodzi w Kkotnierz' 12,
ktory opiera sie w tarczy 6 hamujgcej o obnizone
czoto 13 kanalu 8 promieniowego. Kolek 7 jest mo-
cowany w kanale 8 promieniowym w takim poto-
zeniu by czop 10 stozkowy wchodzit w odpowiada-
jace przyjetemu podzialowi osiowe otwory 11 tar-
czy 5 podzialowej, ktore dla okreSlonego podzialu
sg umieszczone na jednym promieniu. Tarcza 5 po-
dzialowa osadzona jest przesuwnie osiowo na kle
2 za pomocg wpustu 14 a po stronie wspblpracy
z tarcza 6 hamujgca jest zaopatrzona w wydtuzo-
na piaste 15, ktérej czoto 16 pod naciskiem spre-
zyny 17 umieszczonej pomiedzy wewnetrznym czo-
tem 18 tarczy a pierScieniem 19 osadczym ustala-
jacym osiowe potozenie korpusu 1 jest w kontak-
cie z pier§cieniem 20 oporowym osadzonym na kle
2. Sprzezona z tarczg 5 podzialows, tarcza 6 hamu-
jaca jest osadzona obrotowo na pia$cie 15 i jedno-
cze$nie ustalona osiowo z niewielkim luzem po-
miedzy dwoma ptaszczyznami czolowymi utworzo-
nymi z wytoczenia wykonanego w korpusie 1 1i z
wewnetrznego czola pier§cienia 21 nakreconego na
korpus 1. Tarcza 6 hamujgca ma dodatkowo pro-
mieniowy kanal 22 przeznaczony do osadzania za-
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bieraka i jest poza tym obcigZona sprezyng 23 u-
sytuowang pomiedzy jej czolem a pierScieniem 24
osadczym umieszczonym na koncu piasty 15 tar-
czy 5 podzialowej. Tarcza 5 podzialowa jest zao-
patrzona w kolnierz 25, z ktérym wspoélpracujg
dwa kolki 26 polgczone trwale, metodg spawania
z koncami pélpier§cienia 27 dzwigni 28 sterujacej.
Kotki 26 przemieszczane sa w korpusie 1 wzdiuz
dwéch osiowych kanaléw 29. PoélpierScien 27
dzwigni 28 sterujgcej ma wydluzone dolne ramie
30 z ktérym polgczony jest regulowany palec 31
wspoblpracujacy okresowo z kolkiem 32 osadzonym
trwale za pomoca gwintu w korpusie 33 prowadnic
stolu 34 obrabiarki. Regulowany palec 31 jest po-
laczony z dolnym ramieniem 30 poéipierScienia 27
za pomocg §ruby 35 i nakretki 36 oraz ma przyspa-
wane po obu bokach cztery ograniczniki 37 zabez-
pieczajace palec 31 przed przesuwem poprzecznym
wzgledem dolnego ramienia 30 poélpierScienia 27.
Diwignia 28 sterujgca ma pionowag o§ obrotu le-
7z3ca W poziomie osi urzadzenia za§ o§ pionowa pét-
pierécienia 27 jest przesunieta wzgledem osi pio-
nowej korpusu 1 tak by powstalo miejsce pomie-
dzy korpusem 1 a poélpierScieniem 27 potrzebne do
umieszczenia osi obrotu dZwigni 28.

0§ obrotu dzwigni 28 jest umieszczona poza sze-
rokoscig ptaskownika z ktérego wykonany jest p6i-
pierécien 27 i sklada si¢ z dwéch wspornik6w 38
przyspawanych do korpusu 1 i obejmujgcych je
dwo6ch wspornikéw 39 przyspawanych do pélpier-
§cienia 27, przetknietych sworzniem 40 kolnierzo-
wym, zabezpieczonym przed rozlaczeniem polgcze-
nia za pomocg podkladki 41 i zawleczki 42. Pomig-
dzy wspornikami 38 polgczonymi z korpusem 1 o-
sadzona jest na sworzniu 40 sprezyna 43 agrafko-
wa opierajaca sig ramionami odpowiednio o korpus
1 i o wewnetrzng powierzchnie pélpier§cienia 27.

Samoczynny podzial dokonywany przez urzadze-
nie podzialowe wedlug wynalazku przebiega w spo-
s6b nastepujacy:

W koncowej fazie wykonywania przez st6t 34 ob-
rabiarki ruchu roboczego regulowany palec 31
dzwigni 28 sterujgcej napotyka na swojej drodze
kolek 32 osadzony w korpusie 33 prowadnic stolu
34 na skutek czego nastgpuje przemieszczenie kot-
k6w 26 dzwigni 28 sterujacej w osiowych kana-
tach 29 korpusu 1 w kierunku do osadzenia przed-
miotu obrabianego na kle 2. W tym przypadku u-
klad kinematyczny urzadzenia nie zmienia sie gdyz
kolki 26 diwigni 28 sterujacej maja w tym Kkie-
runku swobodny ruch. Kolki 26 dzwigni 28 ste-
rujacej z chwilg zelizgniecia sie regulowanego pal-
ca 31 z kotka 32 wracajag do pozycji wyjSciowe]
pod dzialaniem sprezyny 43 agrafkowej osadzonej
na sworzniu 40 osi obrotu diwigni 28 sterujacej.
Po rozpoczeciu przez st6t 34 ruchu jalowego re-
gulowany palec 31 napotyka na kolek 32 osadzony
trwale w korpusie 33 prowadnic stolu 34 przez co
palec 31 zostaje zatrzymany a poniewaz stét 34
przemieszcza sie dalej nastepuje obracanie diwig-
ni 28 sterujacej wzgledem jej osi obrotu powodu-
jace przemieszczanie zwigzanych z nig kotkéw 26
w kierunku do osadzenia urzadzenia podzialowe-
go. Kotki 26 napotykaja na kolnierz 25 tarczy 5
podzialowej powodujac jej przemieszczanie osiowe
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na klinie 14. Tarcza 5 podzialowa z uwagi na sprze-
Zenie z klem 2 za pomocg klina 14 jest nieprzer-
wanie w ruchu obrotowym. Przesuniecie tarczy 5
podzialowej na wielko$¢ nieco wiekszg niz luz po-
miedzy tarcza 6 hamujacg a powierzchnia czolowsg
w korpusie 1 powoduje, ze tarcza 6 hamujgca jest
dociskana sprezyng 23 do powierzchni czolowej
korpusu przez co jest hamowana. Dalsze przemie-
szczanie tarczy 5 podzialowej wzmaga sile tarcia
na tarczy 6 hamujgcej. Z chwilg gdy tarcza 5 po-
dzialowa zostala przesunieta na odleglo§é¢ wieksza
od wysokoSci stozkowego czopa 10 kolka 26 sprze-
gajacego nastepuje zeSlizgniecie sie palca 31 z kol-
ka 32 i réwnoczes$nie na skutek tarcia zatrzymanie
tarczy 6 hamujgcej przy ciagle obracajgcej sie
tarczy 5 podzialowej. Gdy czop 10 stozkowy koi-
ka 26 sprzegajacego oprze sie pod dzialaniem spre-
zyny 17 o czolo tarczy 5 podzialowej nastepuje o-
siowe przemieszczenie ukladu, réwniez na skutek
dzialania tej sprezyny 17, w kierunku do osadze-
nia przedmiotu na kle 2 powodujgce w efekcie za-
hamowanie tarczy 6 hamujgcej na skutek tarcia
wytworzonego pomiedzy czolem tarczy 6 a wewne-
trzng powierzchnig czolowsg pierScienia 21 nakre-
conego na korpus 1. W tym czasie tarcza 5 podzia-
towa obraca sie nadal a czop 10 stozkowy kotka
%6 $lizga sie po jej powierzchni czotowej az do
momentu gdy trafi na nastepny otwér 11 dokony-
wanego podzialu, wéwczas pod dzialaniem sprezy-
ny 17 tarcza 5 podzialowa zostanie przesunigta
osiowo az do oparcia sie czola 16 piasty 15 o pier-
Scien 20 osadczy umieszczony na kle 2 powodujac
ponowne przenoszenie obrotéw na tarcze 6 hamu-
jaca. Réwnocze$nie tarcza 6 hamujgca pod dzia-
taniem sprezyny 23 zajmie $rodkowe polozenie po-
miedzy powierzchniami czolowymi ograniczajacy-
mi z niewielkim luzem jej ruch osiowy.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie podzialowe posiadajgce kiel osa-

dzony w gnieZdzie podzielnicy, znamienne tym, Ze
ma osadzony z luzem promieniowym na kle (2)
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i ustalony wzgledem podzielnicy — korpus (1)
garnkowy, w ktérym umieszczony jest zesp6l! po-
dzialowy zlozony z tarczy (5) podzialowej i tarczy
(6) hamujacej, sprzezonych kotkiem (7) mocowa-
nym w tarczy (6) hamujacej, z ktérych tarcza (5)
podzialowa jest osadzona przesuwnie osiowo na kle
(2) i ma, po stronie wspéipracy z tarczg (6) ha-
mujgca, wydiuzong piaste (15), czolo (16) ktére
jest w kontakcie z pierScieniem (20) oporowym
osadzonym na kle (2), za§ na obwodzie posiada
kolnierz (25) z ktérym wspoéipracujag dwa kolki (26)
dzwigni (28) sterujacej, natomiast tarcza (6) ha-
mujgca jest osadzona obrotowo na piascie (15) tar-
czy (5) podzialowej i jednocze$nie ustalona osiowo
z niewielkim luzem w korpusie (1) pomiedzy dwo-
ma plaszczyznami czolowymi, przy czym tarcze (5,
6) sa pod obcigzeniem sprezyn (17, 23) z ktérych
jedna (17) jest umieszczona pomiedzy tarcza (5)
podzialowg a pierScieniem (19) osadczym ustala-
jacym korpus (1) na kle (2), druga (23) za§ pomie-
dzy tarczg (6) hamujacg a pierScieniem (24) osad-
czym umieszczonym na koncu piasty (15) tarczy
(5) podziatowej.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dzwignia (28) sterujaca posiada ksztalt pélpier-
§cienia (27) z wydiluzonym jednym ramieniem (30)
i ma pionowg o§ obrotu, ktéra zwigzana jest z
korpusem (1), przy czym kofice péipierScienia (27)
sg zaopatrzone w dwa kolki (26) sterujace, za§ na
koficu wydiuzonego ramienia (30) dZwigni (28) za-
mocowany jest regulowany palec (31), okresowo
wspélpracujagcy z kotkiem (32) trwale osadzonym
w korpusie (35) prowadnic stolu (34) obrabiarki.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne fym,
ze tarcza (6) hamujgca ma dwa promieniowe ka-
naly (8, 22) — jeden (8) do mocowania i ustawia-
nia kolka (7) sprzegajgcego, drugi (22) do osadze-
nia zabieraka, natomiast sprzeZana z nig tarcza (6)
podzialowa jest zaopatrzona w osiowe otwory (11)
stozkowe rozmieszczone na réznych $rednicach z
przemieszczeniem katowym, przy czym ilo§é otwo-
réw (11) na poszczegblnych $rednicach jest r6wna
zalozonemu podzialowi obwodu.
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