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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny,
opisanej w patencie Nr 18548 i posiadaja-
cej przedzialy, przesuwajace si¢ w za-
mknigtym obiegu kolowym, oraz mecha-
nizm, zlozony z przyrzadu w ksztalcie
stempla, ktéry przepycha wykréj przez u-

rzadzenie do zaginania brzegow tego wy-

kroju, a nastepnie umieszcza tak wykona-
ne pudelko w jednym z przedzialow. Czesé
wspomnianego obiegu kolowego przebiega
prostolinijnie lub zasadniczo prostolinijnie
i na tym odcinku jest umieszczone wspo-
mniane urzadzenie do zaginania brzegéw
wykrojow i umieszczania ich w przedzia-
fach. Przedmiotem wynalazku mniniejszego
jest zastosowanie wspomnianych maszyn do

pakowania papieroséw lub innych przed-
miotéw w ksztalcie precikow w pudetka,
np. w wewngtrzne wysuwane szufladki pu-
detek. Dla osiggnigcia tego celu we-
wnetrzne szufladki sa sporzadzane z kar-
tonu, papieru it. d. zapomoca urzadze-
nia do zaginania brzegéw wykrojow, a
nastgpnie umieszczane w przedzialach,
Na wspomnianym prostolinijnym odcin-
ku obiegu kotowego sg umieszczone miej-
sca zatrzymowe do wykoriczania opako-
wania. W ten sposéb podczas ruchu
przedzialéw szufladki zostaja przesunie-
te na miejsce zatrzymowe, gdzie umie-
szcza si¢ w nich papierosy, a nastepnie na
drugie miejsce zatrzymowe, gdzie szuflad-
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ki; czyli wewnetrzne czesci pudelek, zosta-
ja wsuniete do oston-zewngtrznych. Dzigki
temu, ze wszystkie wspommniane miejsca za-
trzymowe sa umieszczone na prostolinij-
nym odcinku obiegu kolowego przedzia-
t6w, czynnosci na wszystkich miejscach za-
trzymowych moga by¢ tatwo kontrolowane
przez oistuge maszyny, co daje pewnosé, ze
z maszyny wychodza tylko dokladnie opa-
kowane pudetka.

Na rysunku uwidoczniono przyktad wy-
konania wynalazku. Fig. 1 przedstawia wi-
dok maszyny zboku; fig. 1a — przedzial
taricucha bez konca; fig. 2 — widok zgoéry
maszyny; fig. 3 — widok czotowy maszyny
od strony prawe;j fig. 1; fig. 4 — przekroj

poprzeczny wzdluz linji A — B na fig. 1;

fig. 4a — szczegol; fig. 5 — przekréj po-
przeczny wzdtuz linji C — D na fig. 1; fig.
6 — widok czotowy maszyny od strony le-
wej fig. 1; fig. 7 — widok zgéry nieztozo-
nej wewnetrznej czesci pudetka (szuflad-
ki), a fig. 8 — widok czesciowo zlozonej
wewnetrznej czesci (szufladki) pudetka, go-
towej do pakowania papieroséow. -
Szufladka a, czyli wewnetrzna czesé pu-
delka jest zaopatrzona w krawedzie 1,
wzdluz ktérych scianki boczne 2 zagina sie
do gory. Oprocz tego szufladka posiada kra-
wedzie 3, 4 wzglednie 5, 6, wzdluz ktérych
$cianki czotowe 7 i 8 zostajg zagiete i na
pudetku ztozone. Szufladki a znajduja sie
w zbiorniku 9 (fig. 3), przymocowanym do
ramy A maszyny, i sa podtrzymywane za-
pomoca listw 10, trizpieni lub podobnych
podpérek. Rura lub wydrazona glowica 11,
zaopatrzona na gorze w otwory i zamknie-
ta na jednym koricu, jest potaczona zapo-
moca, weza 12 z przewodem 13%, a przewod
ten z pompa ssaca 13. Rura 11 jest podtrzy-
mywana ramieniem 15, osadzonem -wahli-
wie na czopie 14 i polaczonem zapomoca
wodzika 16 z dwuramienna dzwignig 17.
Dzwignia 17 jest osadzona wahliwie na

.czopie i podlega dziataniu tarczy kciuko-

wej- 17%, umocowanej na gtéwnym wale 18

—

maszyny. Tlok pompy 13 wykonywa zapo-
moca dzwigni 22 suw roboczy, przyczem
dzwignia 22 jest osadzona wahliwie na wa-
le 20. Na dzwigni¢ te dziala tarcza kciu-
kowa 21, umocowana na wale 18. DZwignia
22 jest dociskana do tej tarczy zapomoca
nie przedstawionej na rysunku sprezyny.
Gdy rura 11 wskutek dzialania tarczy
kciukowej 17* i dzwigni 17 posuwa si¢ do
gory, powstaje dzigki pompie 13 proznia w
rurze 11, wskutek czego rura ta chwyta
przedni koniec wewngtrznej czesci pudetka
(szufladki) w zbiorniku 9 i wyciaga ja pod-
czas wstecznega ruchu ku dofowi, jak to

_przedstawiono linjg przerywana na fig. 3.

Suwak 23, przesuwajacy si¢ w prowad-
nicy 24, podtrzymuje parg kleszczy 25 (fig.
3), ktore chwytaja wewnetrzna czes¢ pu-

detka, pociagnietego zapomoca rury ssaw- -

czej ku dolowi. Podczas wstecznego ruchu
kleszczy 25 wewnetrzna cz¢sé pudetka zo-
staje podsunigta pod stempel 26, porusza-
jacy si¢ ruchem pionowym postepowo-
zwrotnym. Kleszcze 25 moga byé znanego
rodzaju, wedtug ktérego wahliwa szczgka
34, na ktora dziala sprezyna, otwiera sig
przy konicu ruchu wstecznego zapomocy
statego zderzaka 35 i zostaje w tem poto-
zeniu zaryglowana zapomoca zapadki 36
lub podobnego narzadu; podczas ruchu kle-
szczy ku wewnetrznej czesci pudetka za-
padka zostaje zwolniona dzigki zderzako-
wi 37, wskutek czego szczeka 34 pod dzia-
taniem sprezyny chwyta nastepna we-
wnetrzng czesé pudetka.

- Suwak 23 jest poruszany ruchem poste-
powo-zwrotnym zapomocg dzwigni 27, o-
sadzonej wahliwie na wale 20 i potaczo-
nej z suwakiem zapomoca drazka 28. Na
dzwigni¢ 27 dziata mimosrod 29 (fig. 1),
osadzony na wale 18, przyczem drazek 30
mimosrodu jest polaczony z dzwignia 27.

Watl gtéwny 18 maszyny moze byé na-
pedzany np. zapomocg nieprzedstawionego
na rysunku silnika elektrycznego. Wat 18
obraca zapomoca przektadni kél stozkoe




wych 38,39 (fig. 6) poprzeczny wal 40, o-
sadzony w ramie maszyny. Wal 40 nape-
dza okresowo drugi poprzeczny wal 41.
Wedlug przedstawionego przykladu wyko-
nania okresowy ruch watu 41 odbywa sie
zapomoca, osadzonego na wale 41 specjal-
nego kota zebatego 42 oraz zapomoca ra-
mienia 43, przymocowanego do walu 40 i
wspoéldziatajacego z tem kolem. Na wale
41 osadzone jest kolo laricuchowe 44 (fig.
1), a na przeciwleglym koricu maszyny
znajduje si¢ drugie odpowiednie kolo tan-
cuchowe 45. Obydwa kota 44 i 45 sa pola-
czone zapomocy taricucha 46, zaopatrzone-
go w przedzialy 47. Przedzialy te przesu-
waja sig stopniowo podczas okresowego ru-
chu ladcucha 46 w kierunku strzalki na fig.
1 pod stempel 26. Stempel ten jest przymo-
cowany (jak wskazuje fig. 3) do listwy 48,
osadzonej ruchomo w prowadnicach na
ramie maszyny, przyczem na listwe oddzia-
tywa tarcza kciukowa, osadzona na wale
18. Powyzsza tarcza kciukowa oddzialy-
wa na dZwignie 50, 51, wahliwie osadzona
na wale 20. W dnie kazdego przedziatu 47
(fig. 2) znajduje sie kilka, np. cztery otwo-
ry 53, przez ktére przesuwaja si¢ ku gorze
cztery trzpienie 52 w chwili, gdy przedziat
znajduje si¢ pod stemplem 26. Trzpienie 52
sa osadzone na suwaku, poruszajacym sie
w kierunku pionowym, i podpierajaca szu-
fladke @, znajdujaca sie pod stemplem, o-
raz przytrzymuja ja razem ze stemplem,
jak uwidoczniono na fig. 3 linjami przery-
wanemi. Stempel 26 oraz szufladka a, przy-
ciskana do niego trzpieniami 52, porusza sie
ku dolowi do przedziatu; podczas tego ru-
chu boczne scianki 2 oraz koricowe s$cianki
7 wykroju zostaja zaginane do goéry zapo-
moca ramy zakladajacej 54 lub podobnego
narzadu w ksztalcie litery U. Scianka 8,
znajdujaca si¢ z prawej strony pudelka,
pozostaje w dalszym ciggu ptaska, az do
napelnienia pudetka papierosami. Kazdy
przedzial jest dostosowany pod wezgledem
keztaltu i wymiaréw do pudetka, ktére pod-

czas przesuwania si¢ przedziatow do roz-
maitych urzadzen w maszynie, np. do urza-
dzenia do napelniania papierosami, zamy-
kania pudetka i t. d., zajmuje odpowiednie
potozenie. Ksztalt pudetka pozostaje nie-
zmieniony az do ukoriczenia pakowania.

Po ztozeniu i wprowadzeniu do prze-
dzialu szufladki a stempel 26 porusza sie
do géry, pudetko zostaje przytrzymywane
przez $cianki 47 przedzialu (fig. 1a).

Trzpienie 52 sa osadzone w obsadzie 55
i pod wplywem sprezyn 56 przesuwaja sie
w niej, przyciskajac szufladke a sprezyscie
do stempla 26. Obsada 55 jest umocowana
na listwie, uruchomianej w prowadnicy
podobnie, jak listwa 48. Obsada 55 podle-
ga dzialaniu tarczy kciukowej na wale 18.

Podczas przesuwania sie przedzialéw
tylne $cianki 7 pudetka opierajg si¢ o listwe
61, ktéra, jak wskazuje fig. 4, jest umie-
szczona z zewnatrz obiegu kolowego prze-
dziatéw. Prawy koniec listwy 61 jest wy-
giety w ksztalcie srubowej powierzchni, kté6-
ra zaklada scianke 7 do wewnatrz ponad
pudetko. Podczas dalszego przesuwania sie
przedziatu do miejsca roboczego, w ktérem
wewnetrzna szufladka zostaje wsunieta dc
zewnetrznej ostony pudetka, scianka 7 po-
zostaje w tem polozeniu.

Przedzialy, zaopatrzone w ten sposob w
wewngetrzne szufladki pudetek, sa dopro-
wadzane zapomoca taricucha do miejsca ro-
boczego, w ktérem zostaja mapelniane pa-
pierosami.

Papierosy znajduja si¢ w zbiorniku 62
(fig. 1), ktéry wedlug przedstawionego
przyktadu wykonania posiada dno 63, 64
w postaci leja. W szczelinie miedzy oby-
dwiema s$ciankami dna 63, 64 znajduje sie
przegroda 65, a pod nia przewidziane sa
dwie plytki 66 i 67, skierowane uko$nie w
przeciwnych kierunkach, dzieki ktérym pa-
pierosy zostaja doprowadzane do dwéch
rozdzielczych komér. Na dnie kazdej ko-
mory rozdzielczej umieszczone sa, pionowe,
réwnolegle do siebie plytki 68, tworzace w



niniejszym przypadku dziesig¢ przedzia-
tow. Na fig. 1 przedstawiono tylko jedna
komore rozdzielcza mnapelniona papierosa-
mi, lecz jest zrozumiate, ze obydwie komo-
ry pracujg jednoczesnie. By ulatwié¢ opa-
danie papieros6w ze zbiornika 62 do komér
rozdzielczych, w kazdej szczelinie dna 63,
64 znajduje si¢ walec 170 wzglednie 171.
Walec 170 jest obracany pasem lub podob-
nym narzadem przerzuconym przez tarcze
75, osadzona na wale 74. Wal 74 jest nape-
dzany zapomoca pedni, np. tarczy linowej
75%, liny 76 i tarczy linowej 77, osadzonej
na wale 78, nap¢dzanym zapomoca prze-
kfadni tahicuchowej 79, 80, 81 i przektadni
kol zebatych 82, 83 (fig. 6). Walec 171 jest
napedzany zapomoca pasa 84, otaczajacego
tarcze 85, osadzona ma wale 86, a wal 86
jest napedzany pasem skrzyzowanym 87,
otaczajacym tarcze pasowa 88 na wale 85 i
tarcze pasowa na wale 74. Poza tem plytki
68 moga sie porusza¢ ruchem postepowo-
zwrotnym = zapomoca odpowiedniego nie
przedstawionego na rysunku napedu, aze-
by papierosy niezawodnie przedostawaly
si¢' z komér rozdzielczych nadét do prze-
dziatow.

Z komér rozdzielczych papierosy dosta-
ja sig¢ grupami po dziesigé sztuk i to w
dwdéch takich grupach do przedziatow 108
i-109, przedstawionych na fig. 2. Przedzia-
by 108 i 109 skladaja si¢ np. z paskéw bla-
szanych 110, przymocowanych do obsad
110~ (fig. 4). Obsady te sa umieszczone na
listwie 111, osadzonej ruchomo w prowad-
nicy 116. Listwa 111 jest polaczona zapo-
mocg wodzika 712 z dzwignia 114, osadzo-
na wahliwie, na czopie 713, jak wskazuje
fig. 1. Na dzwignie 114 oddzialywa rowko-
wana tarcza kciukowa: 115, osadzona na
wale 18. Prowadnica 116 jest przymocowa-
na na wspornikach 717,

Podczas ruchu maszyny listwa 111 do-
prowadza grupe przedzialéw 108 naprze-
mian badz do lewych przedziatéw rozdziel-
czych, utworzonych przez. plytki 68, badz

do komory zbiorczej 118 (fig. 4). Grupa
przedzialéw 109, lezaca z prawej strony,
jest przesuwana w podobny sposéb i dopro-
wadzana naprzemian badZz do . prawych
przedzialow rozdzielczych zbiornika, badz
do komory zbiorczej 118. Papierosy sa do-
prowadzane z przedzialéw przenosnych
108 i 109 do komory zbiorczej 118 zapomo-
sa stempli 119, 120 i 121, ktére, jak uwi-
doczniono na rysunku, moga, sktadaé sie z
plyt, podzielonych na palce. Konstrukcja
wszystkich stempli i dziatajacych na nie u-
rzadzen jest zasadniczo ta sama, przeto
wystarcza opisaé tylko jeden stempel np.
stempel 121.

Stempel 121 (fig. 4] jest przymocowany
do wodzika 122, przesuwanego ruchem po-
stepowo-zwrotnym w = prowadnicach 123
zapomoca dzwigni 124. Dzwignia ta jest
wahliwie osadzona na wale 20 i zostaje u-
ruchomiona zapomoca wodzika 125 przee
tarcze kciukowa 126, osadzona na wale 18.
Nad kazda grupa przedzialéw znajduje sie
pret 104 (fig. 1), zwalniajacy dolny rzad
papierosow,. lecz przytrzymujacy nastepne
ich rzedy, ktére leza powyzej.

Podczas przesuwania papierosow z jed-
nego przedzialu przenoszacego 108 lub 109
do komory zbiorczej 118 papierosy dostaja
si¢ z przynaleznych przedzialéw rozdziel-
czych 68 do drugiego przedziatu przeno-
$nego, podczas za§ przesuwu opréznione-
go przedzialu przenosnego ku przedzialom
rozdzielczym 68 drugi przedzial 708 lub
109 napetnia si¢ papierosami i przesuwa sie
ku komorze zbiorczej. W ten sposéb kazdy
okres roboczy zostaje wykorzystany do. pa-
kowanja i dlatego maszyna wykazuje bar-
dzo wielka sprawnosé. Dzieki zastosowaniu
dwéch grup przedzialéw rozdzielczych i
dwéch grup przedzialéw przenosnych uzy-
skuje si¢ dostatecznie duzo czasu do prze-

suwania papieroséw.nadét do przedzialow
i do . prawidlowego umieszczenia.
przedzialach. Podczas przesuwania ;papie-
. ros6w.przez przedzialy przenosne. w. opisa-

ich .w



ny sposéb mozna je latwo kontrolowac¢ lub
w razie potrzeby poddawa¢ dowolnemu
traktowaniu.

- W celu umozliwienia kontroli liczby pa-
pierosow w kazdej grupie przedziatow 108
i 109, przesunigtych przed stempel 121, u-
mieszczono nad stemplem szereg palcow
lub czutkow 125, ktérych w przykladzie
wykonania jest dziesie¢. Palce 125 sa osa-
dzone wahliwie na czopie 176 i zaopatrzo-
ne w ramiona 125%, ktére wystaja ku gorze.
Palce 125 sa przytrzymywane w potozeniu,
przedstawionem na fig. 4, zapomoca dzwi-
gni 127, zaopatrzonej w poprzeczke 126°,
Dzwignia 127 jest osadzona wahliwie na
czopie 176 i moze oddzialywaé na wszyst-
kie ramiona 125+ zapomoca poprzeczk:
126~ Dzwignia 127 jest polaczona z dzwi-
gnia 98 zapomoca wodzika 96. Dzwignia 98
jest osadzona wahliwie na czopie 97 i pod-
lega dzialaniu tarczy kciukowej 99, osa-
dzonej na wale 18. Po doprowadzaniu kto-
rejkolwiek grupy przedziatléow przed stem-
pel 121 tarcza kciukowa 99 wychyla dzwi-
gnie 127 w lewo, wskutek czego palce 125,
znajdujace sie pod dziataniem nieprzedsta-
wionych sprezyn, poruszaja sie ku dolowi.
Gdy w jednym lub w kilku przedziatach
brakuje papieroséw, porusza si¢ odnos$ny
palec wdét, wskutek czego ramie 125+ sty-
ka sie z izolowang plytka 130 i obwéd pra-
du elektrycznego, uruchomiajacego odpo-
wiedni sygnal, zostaje zamkniety; opisane
urzadzenie mozna wykonaé¢ réwniez w ten
spos6b, ze na skutek zetkniecia sie ramienia
1257 z izolowana plytka 130 obwéd pradu
silnika elektrycznego, napedzajacego ma-
szyne, zostaje przerwany, wskutek czego
maszyna zostaje unieruchomiona.

Komora zbiorcza 118 jest umieszczona
na pionowym suwaku 131, poruszanym w
prowadnicach 131% zapomoca dzwigni 133.
Dzwignia 133 jest osadzona obrotowo na
wale 20 i znajduje si¢ pod dzialaniem tar-
czy kciukowej 132, umocowanej na wale
18, oraz nie przedstawionej na rysunku

sprezyny. Scianki komory zbiorczej, leza-
ce naprzeciw siebie, skladaja sie ze stalej
czesci 134 o ukosnej wewnetrznej po-
wierzchni i z czesci 135, dajace]j sie przesu-
waé¢ wpoprzek komory zapomocg suwaka
131 (fig. 2). Wodzik 136 jednym kornicem
jest polaczony z czescig ruchoma, a drugim
koricem jest osadzony wahliwie na czopie
137, ustawionym ukosnie tak, ze gdy komo-
ra zbiorcza porusza sie ku dotowi, czesé 135
przesuwa si¢ do wewnatrz zapomocg wo-
dzika 136. Gdy grupa papieroséw z grupv
przedziatéw 108 wzglednie 109 zostaje
wsunigta zapomoca stempla 127 do komory
zbiorczej i komora zostaje obnizona, wow-
czas papierosy, znajdujgce si¢ w komorze
zbiorczej, zostaja sprasowane, a to czescio-
wo dzieki stalym ukosnym czesciom 134,
dziatajacym juz podczas wprowadzania pa-
pierosow do komory 718, a czesciowo dzie-
ki czesciom 135, oddzialywajacym podczas
ruchu wdét komory zbiorczej.

Poniewaz komora zbiorcza oraz we-
wnetrzna szufladka pudetka, przesunieta
przed komore zapomoca tancucha, leza w
jednej pltaszczyznie, przeto papierosy zapo-
mocg, stempla 137 zostaja przesuniete z ko-
mory zbiorczej do szufladki i przechodzs
przytem przez wylot 118*. Stempel 137,
przedstawiony linjami przerywanemi na
fig. 4 w polozeniu wysunigtem naprzéd,
jest umieszczony na wodziku 138, przesu-
wanym zapomoca dzwigni 139. DZzwignia ta
jest osadzona wahliwie na wale Z0 i znaj-
duje sie pod dziataniem wodzika, na ktéry
oddziatywa tarcza kciukowa, osadzona na
wale 18. Tarcza kciukowa i wodzik nie sz
przedstawione na rysunku. Papierosy pod-
czas przesuwania ich od komory zbiorczej
do szufladki, zsuwaja si¢ po wahliwie osa-
dzonej plytce 140. Po napelnieniu szuflad-
ki papierosami taricuch 46 posuwa sie da-
lej do tego miejsca roboczego, gdzie szu-
fladka zostaje wsunigta do zewnetrznej o-
stony. Podczas tego ruchu scianka 8 napel-
nionej szufladki zostaje zalozona na oslo-



ne pudetka zapomoca takiej samej listwy,
jak listwa 61.

Zbiornik 142 (fig. 2 i 5), zawierajacy ze-
wnetrzne ostony pudetek, znajduje sie w
wyzej opisanem miejscu roboczem. Oslony
leza w zbiorniku i sa splaszczone. Oslona,
lezaca na samym spodzie zbiornika, zosta-
je z niego wypchnieta zapomoca listwy 143
przez otwér w przedniej sciance zbiornika
Wysokosé tego otworu jest taka, ze tylko
jedna ostona moze przezen przejs¢. Listwa
143 jest uruchomiana zapomoca dzwigni
143% osadzonej wahliwie na wale 20, przy-
czem dZwignia ta znajduje si¢ pod dziala-
niem ramienia 143*%, na ktére oddzialywa
tarcza kciukowa, osadzona na wale 18. Po-
niewaz odlegltos¢ miedzy zbiornikiem 142 a
miejscem, w ktérem szufladka zostaje wsu-
nieta w ostone zewnetrzna, jest stosunkowo
duza, przeto doprowadzanie ostony do te-
go miejsca odbywa sie w dwéch okresach.
W tym celu listwa 143 jest zaopatrzona w
dwie nasadki, ktére kolejno zaczepiajg o
oslong i przesuwaja ja dalej. Plytka 145 z
otworami 144 jest umieszczona w miejscu
wsuwania szufladki. Przestrzen, znajduja-
ca sie¢ pod plytka 745, jest polaczona z
pompa, ssaca 146 zapomoca przewodu 145%.
Ttok tej pompy jest uruchomiany zapomo-
ca rowkowanej tarczy kciukowej 147, osa-
dzonej na wale 40, i dzwigni 149, osadzo-
nej obrotowo na czopie 148 (fig. 1). Nad
plytka 745 znajduje sie druga plytka 150,
polaczona z pompa 146 zapomoca weza i
odgalezienia 145+* przewodu 145+, Plytka
ssaca 150 jest podnoszona i opuszczana za-
pomoca odpowiedniego urzadzenia, np. u-
rzadzenia, opisanego w patencie Nr 4355.
Ostone zewnetrzna doprowadza sie ds
przestrzeni miedzy plytkami 745 i 150 za-
pomoca listwy 143, poczem uruchomia sie
pompe 146, wskutek czego gérne i dolne
scianki oslony przywieraja do tych plytek.
Nastepnie podnosi sie gorna plytke 150 i
przesuwa jg réwnoczesnie w lewo (fig. 1),
w celu otwarcia ostony. Jeden z czotowych

otwor6ow ostony zewnetrznej jest zwrécony
do laficucha 46. Migdzy lancuchem a ply-
tami ssacemi jest umieszczony wylot 153
(fig. 5), podtrzymywany zapomoca listwy
154. Listwe te uruchomia dZwignia 155, o-
sadzona obrotowo na czopie 154% i znajdu-
jaca sie pod dziataniem tarczy kciukowej
156, csadzonej na wale 18. Wylot 153 zo-
staje wprowadzany do otworu ostony ze-
wnetrznej zapomocy listwy 154 i ulatwia w

ten sposéb wsuniecie szufladki. Czynnosé ta’

odbywa sie zapomoca stempla 157, osadzo-
nego na listwie 758. Listwa 158 wykonywa
ruch postepowo-zwrotny wskutek dziala-
nia tarczy kciukowej, osadzonej na wale 18,
wodzika i dZwigni 160, osadzonej obrotowo
na wale 20. Wodzik i tarcza kciukowa nie
sa przedstawione na rysunku. Szufladka
podczas wprowadzania do ostony jest pro-
wadzona zapomocy plytki 761, umieszczo-
nej na dZwigni 163, osadzonej obrotowo na
czopie 162. Dzieki plytce 161 scianka 8
szufladki zostaje przytrzymywana w polo-
zeniu dolnem podczas wprowadzania szu-
fladki do wylotu 753. Podczas przesuwania
szufladki zapomocy taricucha 46 do miejsca
wsuwania do ostony zewnetrznej plytka
161 zostaje przytrzymywana w podniesio-
nem polozeniu (fig. 5) zapomoca wystepu
164 na listwie 158. Skoro stempel 157 roz-
poczyna wsuwanie szufladki do oslony, wy-
step 164 usuwa sie z pod dzwigni 163 tak,
ze dzZwignia ta opada, przyczem ptytka
161 naciska pudetko. Z chwilg, gdy szu-
fladka jest catkowicie wsunieta, dzialanie
ssace plytek 145 i 150 zestaje przerwane i
gotowe pudelko zostaje doprowadzone do
korytka 166 zapomoca stemrla 167 (fig. 2)
1ub podobnego narzadu, na ktéry dziata tar-
cza kciukowa, osadzona na wale 18.
Wyzej opisana maszyng mozna wyko-
na¢ réwniez tylko z jednem urzadzeniem
podawczem dla papieroséw, wéwczas urza-
dzenie przenoszace papierosy ze zbiornika
do komory ttocznej jest znacznie prostsze,
poniewaz papierosy mozna transportowaé
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ze zbiothika wpfost do komory tlocznej, a
stad do pudetka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytwarzania pudelek i
napelniania ich papierosami lub innemi
przedmiotami w ksztalcie precikéw, zawie-
rajaca przedzialy, poruszajace si¢ w za-
mknietym obiegu kotowym, ponadto urza-
dzenie do zaginania wykrojéw, ktére zo-
staja przesuwane przez to urzadzenie do
jednego z przedziatéw, wedlug patentu Nt
18548, znamienna tem, ze jest zaopatrzona
w urzadzenie, umieszczone na zasadniczo
prostolinijnym odcinku obiegu przedzia-
téow i przystosowane do wprowadzania pa-
pieroséw lub innych przedmiotéow w ksztal-
cie precikéw do szufladek (a) podawanych
przez przedzialy, oraz w urzadzenie, umie-
szczone réwniez na wspomnianym odcinku
obiegu, do wprowadzania szufladek, nata-
dowanych papierosami, do oston zewnetrz-
nych pudetek.

2. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze w ramie do zaginania wykrojéw
sa umieszczone trzpienie (52), ktére zapo-
moca przektadni i walu napedowego zosta-
ja docisniete do stempla (26), w celu przy-
trzymywania wykroju pod stemplem pod-
czas zaginania brzegéw tegoz wykroju.

3. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, zZe trzpienie (52) sa osadzone na
suwaku i podlegaja dziataniu sprezyn (56),
przechodzacych przez otwory (53), znajdu-
jace sie w dnie kazdego przedziatu (47).

4. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze posiada przyrzad, umieszczony
przed urzadzeniem do wprowadzania pa-
pieroséw do szufladki, wykonany w posta-
ci listwy (61), wygietej wedlug powierzch-
ni §rubowej, ktéry zagina $cianke czolowa
(7) szufladki do wnetrza.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze w miejscu roboczem, gdzie we-
wnetrzna czesé pudetka, t. j. szufladka, zo-
staje wsunigta do oslony zewnetrznej, jest

przewidziana ptytka (161), poruszajaca si¢
pionowym ruchem wahliwym, ktéra pod-
czas wspomnianego wsuwania przyciska
czotowy $cianke (8) szufladki ku dotowi.

6. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze dwie przeciwlegte $cianki (47*)
kazdego z przedzialéw sa uksztaltowane
haczykowato w celu przytrzymywania wsu-
nietej szufladki.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze posiada dwie komory rozdziel-
cze (68, 69), podajace papierosy w grupach
i wspéldzialajace z przedzialami przeno-
szacemi (108, 109), ktére odbieraja papie-
rosy i poruszaja si¢ ruchem postepowo-
zwrotnym, przyczem poza przedziatami
przenoszacemi (108, 109) jest umieszczona
wspélna komora zbiorcza (118) z urzadze-
niem (137) do wsuwania grup papierosdw
do szufladek.

8. Maszyna wedlug zastrz. 117, posia-
dajaca w miejscu oddawczem komore, w
ktérej papierosy zostaja $cisle utozone o-
bok siebie, znamienna tem, ze dwie prze-
ciwleglte boczne $cianki komory (118) skta-
daja sie kazda ze stalej czesci (134) o uko-
$nej wewnetrznej powierzchni i czesci
(135) ruchomej wpoprzek komory, przy-
czem cze$ci ruchome (135) po wprowadze-
niu do komory papieroséw poruszaja sie do
wnetrza komory.

9. Maszyna wedlug zastrz. 11 8, zna-
mienna tem, ze komora (118) jest osadzona
na pionowo przesuwnym suwaku (131), kté-
ry doprowadza komore przed urzadzenie
(137 ) do wysuwania papieroséw z komory i
wsuwania ich do szufladek, przyczem ru-
chome czesci (135) écianek komory podczas
ruchu suwaka (131) sa poruszane do we-
wnatrz i nazewnatrz komory zapomoca u-
kosnych tacznikéw (136), osadzonych mna
czopach (137). '

Aktiebolaget Gerh. Arehns
Mekaniska Verkstad.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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