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Urzadzenie do wytwarzania tafli szkla z co najmniej jedng strong
zaopatrzona w uzebrowanie

1

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do wy-
twarzania tafli szkla z co najmniej jedna strong
zaopatrzona w uzebrowanie, i ktére zawiera obra-
cajacy sie watek, wciskajacy stopione szklo do
zlobké6w utworzonych w ruchomym wsporniku
przesuwajacym sie w pewnej odleglo$ci od wyzej
wymienionego obracajgcego sie walka, a mianowi-
cie w odleglo$ci réwnej grubosci przeznaczonej do
wykonania tafli szkla.

Znane sa tego rodzaju urzadzenia, w ktérych
wyzej wymieniony wspornik ruchomy jest utwo-
rzony z watka, zaopatrzonego we wzdluzne i po-
przeczne Ztobki, dzieki ktérym szklo, ktbére jest
weiskane przez drugi watek tworzy odpowiednio
poprzeczne i wzdluzne zebra na tafli szkla, ktéra
jest formowana na wyj$ciu z tych watkéw. Tego
rodzaju uzebrowana tafla szkla jest nastepnie kie-
rowana za pomocg walkéw przeno$nikowych do
tunelu wyzarzajacego, ewentualnie po uprzednim
ponownym ogrzaniu, aby umozliwi¢ w ten sposéb
zgrzanie jej zeber z gladka tafla, ktéra bezpoSred-
nio po wytworzeniu jest doprowadzana do zetknie-
cia z nig.

Spos6b ten nadaje sig¢ tylko do wytwarzania
uzebrowanych tafli, ktérych wysoko§é zeber nie
przekracza wysokoSci kilku milimetré6w, na przy-
klad 4 mm. Istotnie, wéwczas gdy poprzeczne ze-
bra tafli szkla wysuwaja sie z wzdtuznych zlob-
kéw zlobkowanego walka, bezposrednio po ufor-
mowaniu w tym walku, to zebra te wraz z tafla
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przesuwaja si¢ ruchem postepowym z predkoScig
réwna predkoSci obwodowej ztobkowanego walka,
natomiast sktadowa predko$ci obrotu zlobké6w w
kierunku ruchu postepowego tafli szkla coraz bar-
dziej sie zmniejsza. Wysuwanie sie poprzecznych
zeber jest zatem tylko woéwczas mozliwe, gdy na-
da sie im malg wysoko§é jezeli chce sie unikngé
nadania tym Zebrom ksztaltu trapezu, kt6érego du-
Za podstawa jest o wiele szersza miz podstawa ma-
la. Poza tym wzdluzne Zzebra tafli szkla, uformo-
wane w poprzecznych zlobkach watka ziobkowa-
nego, ulegajg odksztatceniom wskutek tego, ze ich
wierzchotek, ktéry styka sie z. dnem ziobka, prze-
suwa si¢ ruchem postepowym z predkoScia mniej-
szg od predkoSci ruchu postepowego uformowanej
tafli, przy czym predkos§é tafli jest ré6wna pred-
ko$ci obwodowej watka zlobkowanego w miejscach
pomiedzy poprzecznymi zlobkami. Odksztalcenia
wzdtuznych zeber sg tym wieksze, im te zebra s3
wyzsze i istnieje nawet niebezpieczenstwo odrywa-
nia sie szkla, ktére ochlodzilo sie stykajac sie z
Zlobkowanym watkiem.

Ta wada nie istnieje, gdy w celu uzyskania ma-
tych kwadratéw szklanych przeznaczonych do spo-
rzadzania wyktadzin mozaikowych o grubo$ci oko-
to 2 mm, wyciska sie gorace szklo za pomoca gtad-
kiego watka na st6t bez konca zaopatrzony we
wzajemnie prostopadie noze o przekroju tréjkat-
nym, ktére zaglebiajg sie w tafle szkla na calg
prawie jego grubo$é, aby po ochlodzeniu trans-
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portowanej tafli cienka warstwa szkla, kt6bra ist-
nieje na dnie zZlobéw oddzielajacych kwadraty, mo-
gla byé latwo skruszona, pozostawiajac juz tylko
wymagane kwadraty szklane.

Wynalazek niniejszy ma na celu skonstruowa-
nie urzadzenia, dzieki ktéremu mozna wykonaé
tafle szkla zaopatrzong w zebra o zasadniczo réw-
nolegtych bokach, niezaleznie od tego jaka bylaby
tych zeber wysokoSé.

Urzadzenie wedlug wynalazku odznacza sie tym,
Ze wyzej wymieniony wspornik jest przetaczanym
stolem bez konca, utworzonym z co najmniej jed-
nego szeregu kolejno po sobie nastepujacych og-
niw, ktére sq t(wprawiane w ruch za pomocg wza-
jemnie przegubowo polaczonych i toczacych sie po
prowadnicach wézkéw, przy czym poprzeczne zitob-
ki zostajg uzyskane w tym przetaczanym stole po-
miedzy gbérnymi czeSciami jego ogniw, oraz Ze. s3
zastosowane §$rodki techniczne, kt6ére oddalaja
ogniwa stolu od tafli szkla w tym miejscu, gdzie
mozna przeprowadzaé¢ oddzielanie tej tafli od for-
my.

W tym przypadku, gdy przetaczany st6l sklada
sie z kilku ulozonych obok siebie szeregéw kolej-
no po sobie mastepujgcych ogniw, wzdiuzne zitob-
ki, odpowiadajace rozstawieniu wzdluznych zeber
przeznaczonych do wykonania tafli szkla, zostaja
uzyskane pomiedzy gbérnymi. czeSciami ogniw po-
szczegblnych usytuowanych obok siebie szeregbéw.

Poprzeczne lub wzdluine zlobki sa na przykiad
wyciete w brzegach ogniw.

W najbardziej korzystnej odmianie wykonania
wynalazku, dno zlobk6w jest utworzone przez goér-
na cze$é blach, ktére sa zamontowane na woézkach
pomiedzy ogniwami, i ktore podtrzymuja tafle szkla
wowczas gdy ogniwa zostaja juz od mniej odsuniete.
Dzieki temu, ze tworzace przettaczany stél ogniwa
odsuwajg sie¢ od tafli szkla i uwalniaja zebra jesz-
cze przed pochyleniem sie wzgledem siebie, wigc
nie zachodzi obawa, ze poprzeczne zebra moglyby
byé lamane podczas wychodzenia z formy. Ponadto
wskutek tego, ze poprzeczne zebro juz wysuniete
z formy z jednej strony jest nadal podpierane
przez blachy zamontowane na woézkach, woéwczas
gdy jest ono uwalniane z formy po drugiej stro-
nie;, cze§é tafli szkla usytuowana ponad ogniwa-
mi stolu, ktére sie od niej odsuwaja, jest nadal
podtrzymywana z przodu nich podczas wyjmowa-
nia z formy i nie istnieje niebezpieczefistwo jej
pekania. ‘
“Wedlug korzystnej cechy znamiennej wynalaz-
ku, wyzej wymienione blachy sa osadzone w spo-
s6b odejmowalny. Mozna zatem latwo wytwarzaé
tafle, ktérych zebra maja r6ine wysokoSci.

Wedlug szczegblnej odmiany wykonania wyna-
lazku, kazde z wyzej wymienionych ogniw stolu
opiera sie na §rodkowej tulei, ktéra jest prosto-
padla do jego gbérnej powierzchni i ktéra przesu-
wa sie osiowo w odpowiadajacym jej wézku. Poza
tym na wyzej wymieniong tuleje w taki spos6b
dziata sprezyna, ze dopdéty oddala ona ogniwo osa-
-dzone na tej tulei od wézka, ktéry je wprawia w
ruch, dopdki nie znajdzie sie ono w polozeniu, w
ktérym gbérna powierzchnia ogniwa stolu bierze
udzial w formowaniu tafli. Wreszcie tuleja ta mo-
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Ze przesuwaé sie wbrew dzmlania wytej wymle-
nionej sprezyny pod wplywem meruchomej krzyw-
ki wyjmowania z formy, wéwczas gdy kéltka ru-
chomego urzadzenia osadzonego na tulei napotka-
ja nieruchomg krzywke podczas ruchu postepowe-
go ogniw stotu.

Wskutek tego, ze naped wyjmowania z. formy
jest przekazywany przez Srodkowg tuleje, nie ist-
nieje niebezpieczenstwo zaklinowywania sie ogni-
wa stolu, podczas odsuwania sie od tafli szkla,

Wedlug innej szczegblnej odmiany wykonania
wynalazku, kazde z wyzej Wymieniohych ogniw
stotu jest utrzymywane w zetknieciu z tuleja o osi
prostopadiej do jego gérnej powierzchni za pomo-
ca Srodkowego trzpienia, ktéry przesuwa sie w tej
tulei i ktéry jest poddawany dzialaniu powrotnej
sprezyny, dzialajacej w kierunku odpowiadajacym
dosuwaniu ogniwa stotu do tulei. Poza tym kazda
tuleja przesuwa si¢ w odpowiadajacym jej wézku
i jest za pomoca sprezyny w taki sposéb pobu-
dzana, aby dopéty odsuwala od wézka ogniwo, ja-
kie jest do niej dociskame, dop6ki ogniwo to nie
zajmie potozenia, w ktérym jego gbrna strona
zacznie bra¢ wudzial w formowaniu tafli szkla.
Wreszcie kazda tuleja jest na stale polgczona z ru-
chomym urzadzeniem zaopatrzonym w koétka, kt6-
re toczac sie po torze tocznym wutrzymuja odpo-
wiadajgce ogniwo istolu w poltozeniu, (w ktérym
ono wspéldziala w formowaniu tafli szkla i ktére
wtaczajage sie ma nieruchoma krzywke wysuwania
z formy, po stoczemiu sie z wyzej wymienionego
toru tocznego powoduja przyblizanie sie do woézka
gbérnej powierzchni ogniwa stolu, a zatem wyzej
wymieniona krzywka wysuwania z formy dziata
na ogniwo stotu wbrew dzialaniu sprezyny, kt6ra
usituje oddalaé je od wézka, gdy ten ostatni osigga
miejsce wysuwania z formy.

Poza tym jest korzystne badZ osadzié kazde ogni-
wo stolu na $rodkowym trzpieniu, ktéry moze
przesuwaé sie w wyzej wymienionej tulei, ale kt6-
ry w polozeniu roboczym ogniwa stolu zostaje ig-
czony sztywno z tuleja za poSrednictwem usuwal-
nych technicznych $§rodkéw blokujacych, badZ tez
zamontowywaé kazdy trzpien w taki sposéb, aby
moégt byé oddzielany od ogniwa stolu, ktére on do-
suwa do tulei urzadzenia ruchomego. W ‘ten spo-
s6b mozna latwo unosié do géry kazide ogniwo w
celu ewentualnego zastapienia go ogniwem innym.

Jezeli ponadto nada sie ogniwom ksztalt kwa-
dratowy, to mozna uzytkowaé ogniwa zaopatrzo-
ne w motywy dekoracyjne lub w zlobki i usta-
wiaé te motywy lub zlobki w dwbéch wzajemnie
prostopadlych kierunkach. Istotnie, gdy roziaczy sie
ich trzpieh od odpowiadajacego urzadzenia rucho-
mego lub gdy sie je odlaczy od ich trzpieni, to
wystarcza obréci¢ je o 90° aby mozna bylo po-
nownie umie§cié je w tym samym polozeniu w
przetaczanym stole. o .

Zgodnie z inna szczegblng cecha zZnamienng
urzadzenia wedlug wynalazku, w przypadku gdy
przetaczany st6t sklada sie z kilku obok siebie
utozonych szeregbw kolejno po sobie nastgpuja-
cych ogniw osadzonych na wézkach, pary kolej-
nych wo6zk6é6w umieszczonych obok siebie w usy-



tuowanych obok siebie szeregach sg polgczone
przegubowo dokola wspblnego sworznia,

Te wlasnie wspblne sworznie stuzg jako przegu-
by plytek laficuchéw bez kofica napedzajacych
wézki, przy czym kaida z tych plytek pomiedzy
tymi wspélnymi sworzniami jest zaopatrzona w
kétka posrednie, a to w celu przejmowania na-
cisku napedzajgcych k6! zebatych.

Te kola zebate mogg wspélpracowaé z laficucha-
mi bez kofica w r6éznych miejscach i przy zasto-
sowaniu réznych rozwigzah konstrukcyjnych.

Jezeli napedzajace kola zebate sg usytuowane
pod gérnymi ciegniami taficuchéw bez kofica i uru-
chamiajgq plytki stanowigce cze§é tych ciegien, to
plytki laficuché6w uruchamianie przez te kola ze-
bate sa najkorzystniej odpychane z powrotem w
kierunku tych két za pomocg kétek bedacych pod
dzialaniem sprezyn, ktére kompensuja promienio-
we skladowe ukofnie skierowanych sil popychaja-
cych, wywieranych przez zeby két zebatych na
kétka napedowe tych plytek.

Jezeli napedzajgce kola zebate sg usytuowane
pod dolnymi ciegnami ancuchéw bez konica, to
wspblpracuja one z plytkami, ktére sa dosuwane
do prowadnic, ulozonych zasadniczo wzdluz stycz-
nej do tych prowadnic kolewych, po ktérych wéz-
ki przetaczaja sie pomiedzy ciegnem gbérnym i cig-
gnem dolnym przetaczanego stotu.

Wyzej wymienione prowadnice plytek, ktére
umieszczone sg stycznie do kolowych prowadnic
na wyjéciu z nich, calkowicie uniemozliwiajg ja-
kiekolwiek badZ cofanie sie ‘laficuchéw w chwili
gdy kolejne zeby ko6t zebatych rozpoczynajg styka-
nie sie z ké6tkami osadzonymi na tych plytkach.

Jezeli napedzajgce kola zebate sa usytuowane
w taki spos6b, ze ich osie obrotu znajdujg sie za-
sadniczo na tym samym poziomie co $rodki ko-
lowych prowadnic, po ktérych tocza sig woézki
przejezdzajac z ciegna gérnego do ciegna dolnego
przetaczanego stotu, to osie ‘kotek posSrednich kaz-
dej plytki sg rozmieszczone wzdiuz segmentu ob-
wodu kola wspélsrodkowego z wyzej wymieniony-
mi prowadnicami kolowymi, woéwczas gdy woézki
toczg sie po tych prowadnicach kolowych.

W celu przystosowania natezenia przeplywu
szkla do iloSci szkla potrzebnej do uformowania
tafli, zastosowany zostal element do regulowania
odleglo§ci pomiedzy walkiem i przelewem, wzdiuz
ktérego stopione szklo spltywa na przetaczany stél.

W tym celu jest w szczegblnofci przewidziane,
%e obracajgqcy sie walek weciskajacy stopione szklo
do zlobkéw przetaczanego stolu jest zamontowany
na wodziku, ktéry ma mozno§é przesuwania sie
w kierunku ruchu postepowego tego stolu i kté-
rego polozenie robocze jest nastawialne.

Azeby mozna bylo wytwarzaé w sposéb ciggly
uzebrowang tafle szkla o stalej szerokosSci, w urzg-
dzeniu wedlug wnalazku, niektére ogniwa stolu sg
zaopatrzone w noze, réwnolegle do wzdluinego
kierunku przetaczanego stolu i rozmieszczone w
taki spos6b, aby oddzielaly paski brzegowe tafli
od jej pasa §rodkowego w tym miejscu, gdzie go-
rgce szklo jest wyciskane na przetaczany st6t za
pomoca wyzej Wwymienionego obracajacego sie
.walka.
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- Najkorzystniej jest, gdy wyZej wymienione no-
%e wzdluine przechodzgq prawie przy stykaniu sie
z luZnymi kélkami, osadzonymi na koficach wyze}
‘Wymienionego obracajgcego sie walka. -
W korzystnej odmianie wykonania wynalazku te
luzne koélka sg wspblosiowe z obracajaeym siq
walkiem i majg Srednice wickszgq od tego walka.
Azeby mozZzna bylo wytwarzaé w sposéb - ciagly
szereg uiebrowanych plyt szklanych, w urzqdze-:
niu wedlug wynalazku zastosowano do niektérych
z wyzej wymienionych ogniw stolu zaopatrzone #4:
W noze, rozmieszczone prostopadle do wzdluine-
go kierunku przetaczanego stolu w taki. sposéb,
aby przecinaly tafle szkla co najmniej prawie¢ na
calej jej grubosci w tym miejscu, gdzie gorgce
szklo jest wyciskane na. przesuwany ‘st6l przez
wyzej wWymieniony obracajacy sie walek. .- . -
Inne szczegély wynalazku podane sg pray opi-
sywaniu rysunku, ktéry przedstawin schematycz
nie i tylko w charakterze przykladu kilka odmian
wykonania urzadzenia wediug wynalazku, przy
czym fig. 1a jest rzutem z boku fragmentu pierw-
szej odmiany wykonania urzqdzenia wedlug wy-
nalazku znajdujgcego sie po lewej stronie linii
A-B, fig 1b jest rzutem z boku fragmentu tego
samego urzadzenia znajdujacego sie po prawiej
stronie linii A-B, fig. 2 jest rzutem z przodu urzg-
dzenia przedstawionego na fig. la i 1b w prze-
kroju wzdtuz plaszczyzny oznaczonej linig II-II na
fig. 1a, fig. 3a jest rzutem z boku fragmentu urza-
dzenia przedstawionego na fig. 1a, w czeSciowym
wzdluznym przekroju wzdiuz plaszczyzny oznaczo-
nej linig III-IIT na fig. 4 i po wykonaniu czeécio-
wych wyrwan, umozliwiajacych pokazanie krzyw=
ki wyjmowania z formy, fig. 3b jest rzutem z bo~
ku fragmentu urzgdzenia przedstawionego na fig.
1b w czeSciowym wadluinym przekroju wadiuz
plaszczyzny oznaczonej linig III-III na fig. 4 i- po
wykonaniu cze§ciowego wyrwania, umozliwiajace-
go pokazanie podparcia wézkéw w.miejscu, gdzie
szklo jest prasowane na ogniwach, fig. 4 jest rzu-
tem z przodu tego samego urzadzenia w przekroju
poprzecznym plaszczyzng oznaczong linia tamang
IV-IV na fig. 3a, fig. 5 przedstawia schematycz-
nie w rzucie z géry fragment przetaczanego stotu,
tworzgcego cze$é urzadzenia wedlug. wynalazku,
fig. 6 jest pionowym przekrojem fragmentu prze-
taczanego stolu w miejscu, ktére poprzedza wyj-
mowanie z formy, przy czym przekréj:ten jest
przekrojem przez.o§ ogniwa, ktérego polowa. zo-
stala usunieta, fig. 6a jest czeScig fig. 6 przedsta-
wiong w zwiekszonej podzialce, fig. 7 jest prze-
krojem pionowym przetaczanego stolu w. wniejscu
gdzie tylko .co odbylo sie wyjecie z formy, przy
czym przekr6éj ten jest wykonany przez of ogni-
wa, fig. 8, po czeSciowym wyrwaniu, jest czefelo-
wym przekrojem, plaszczyzng na poziomie - linii
VIII-VIII na fig. 6 oraz rzutem z géry fragmentu
przetaczanego stolu wedlug wynalaziu, pokazujg-
cym niektére szczegbly laficucha, ktéry napedza
ten stél, polgczenia przegubowego kolejnych wéz-
kéw i powigzania poprzecznego -dw6ch znajdujg-
cych sie obok siebie szeregbw ogniw, fig. 9- jest
pionowym przekrojem analogicznym do pokaza-
nego na fig. 6 i 7, pokazujgcym inne polozenie
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piericienia, ktéry na tej ostatniej figurze przyczy-
nia sie do blokowania trzpienia ogniwa w stosun-
ku do tulei, w ktérej ten trzplef: jest osadzony,
fig. 10 jest przekrojem analogicznym do pokaza-
nego na fig. 6 i 7, pokazujacym polozenie ogniwa
umozliwiajace jego podniesienie do géry, fig. 11
jest przekrojem poprzecznym, po wykonaniu cze-
fciowych wyrwafi, wykonanym w miejscu urzg-
dzenia, przeznaczonego do utrzymywania réznych
szeregbw ogniw i wézkéw w miejscu wzajemnego
ich stykania sie w jednym poziomie wymaganym
dla przetaczanego stolu, fig. 12 jest wzdluznym
przekrojem w czeici srodkowej przetaczanego sto-
tu, na ktérym sy osadzone noZe poprzeczne, Przy
czym przekr6j ten odpowiada plaszczyZnie uwi-
docmionej na tig. 5, fig. 13 jest rzutem aksono-

metrycznym fragmentu przetaczanego stotu, tam

gdzie sg umieszczone te poprzeczne noze, fig. 14,
po - czedclowym wyrwaniu, jest rzutem aksonome-
trycznym elementu, na ktérym jest osadzony po-
przeczny néz, fig. 15a jest wzdluznym przekrojem
plaszczyzng oznaczong linia XV-XV na fig. 16 po-
kazujacym inne rozmieszczenie mechanizmu nape-
dowego przesuwajgcego przetaczany st6t w tym
fragmencie urzadzenia, kt6éry znajduje si¢ na le-
wo od linii C-D, fig. 15b jest wzdluinym przekro-
jem fragmentu tego samego urzadzenia, ktéry
znajduje si¢ na prawo od linii C-D, fig. 16 jest
rzutem z przodu, w przekroju poprzecznym, urzg-
dzenia przedstawionego na fig. 15a, przy czym
przekréj ten wykonany jest wzdluz plaszezyzny
oznaczonej linia XVI-XVI na fig. 15a, fig. 17 jest
przekrojem jednego z kohcéw przetaczanego sto-
tu, pokazujgcym trzecie rozmieszczenie mechaniz-
mu napedowego przetaczajacego ten stél, fig 18
jest przekrojem pionowym odmiany fragmentu
przetaczanego stolu, przy czym przekr6j ten jest
wykonany przez of ogniwa, fig. 19 jest przekrojem
poziomym wzdluz plaszczyzny oznaczomej linig
XIX-XIX na fig. 18, fig. 20 jest przekrojem pio-
nowym odmiany przetaczanego stolu przedstwio-
nej na fig. 18, w miejscu w ktérym bedzie odby-
- waé sie¢ wyjmowanie z formy, przy czym cze$é
ogniwa i elementy z nim zwigzane sztywno sa
przedstawione w widoku z przodu, fig. 21a jest
rzutem z boku fragmentu innej odmiany wykona-
nia urzgdzenia wedlug wynalazku, ktéry znajduje
sie na lewo od linii E-F, fig. 21b jest rzutem z bo-
ku fragmentu tego samego urzadzenia, ktéry znaj-
duje si¢ na prawo od linii E-F, fig. 22 jest prze-
krojem poprzecznym przez of sworznia przegubu,
lewej polowy odmiany urzgdzenia wedlug wyna-
lazku, fig. 23 jest przekrojem poprzecznym poka-
zujgcym inny spos6b osadzenia wzdluznej blachy
na wbézku, fig. 24 jest przekrojem poprzecznym od-
miany obracajgcego si¢ walka wyciskajacego szklo
na przesuwany stét i k6t luZnych, osadzonych na
koficach tego walka, fig. 24a przedstawia w zwiek-
szonej podzialce fragment fig. 24.

Urzgdzenie przedstawione na fig. 1—4 zawiera
obracajgcy sie walek 2, kt6ry prasuje wychodzace z
pieca 4 szklo 8 na ruchomym wsporniku utworzo-
nym z przetaczanego stolu 5, ktéry przesuwa sie
w spos6b ciagly w kierunku pokazywanym strzal-
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nej odleglosci od obracajgcego sie walka 2, a mia-
nowicie w odlegloSci réwnej -grubofci wytwarza-
nej tafli ezkla 6. Skiada sie on zasadniczo z dwéch.
szeregdw kolejno po sobie nastepujacych. ogniw 7
(fig. 5). W kazdym szeregu ogniwa te s§ wprawia-
ne w ruch za pomocy wézkéw 8, ktére 34 wzajem-
nie polgczone przegubowo, Wozki te sy zacpatrzo~
ne w kétka 9 i toczg si¢ po prowadnicach 19, kt6-
re tworzg czeSé prostoliniowg ponad miejscem 11,
gdzie przetaczany st6t oddala si¢ od wyzej wspom-
nianego walka. W kazdym szeregu ogniw sg wy-
konane zlobki poprzeczne 12 glebsze niz wysokosé
uiebrowania, ktére mogloby byé wytworzone za:
pomocg wciskania szkla 3 do zlobkéw utworzo-
nych w watku walcujacym, w tym przypadku gdy-
by stosowalo si¢ Zobkowany watek walcujacy. Te
poprzeczne zlobki 12 s3 wykonane w przetacza-
nym stole 5, pomiedzy lezacymi obok siebie bo-
kami 13 (fig. 6 i 7) jego ogniw.

Ogniwa te sa zamontowane na wézkach 8, kt6-
re sa polgczone przegubowo w taki spos6b, aby
mozna bylo je odsuwaé od tafli szkla. Odsuwanie
to jest przeprowaddzane ma odleglo§é co najmniej
réwng glebokosci poprzecznych zlobkdéw 12, utwo-
rzonych pomiedzy kolejnymi ogniwami kazdego
szeregu. W takim wlaénie obnizonym polozeniu
znajduje si¢ ogniwo 7, przedstawione w calosci na
fig. 7. Blachy 14 (fig. 6 i 7), ktérych cze$é gérna 15
tworzy dno zlobka 12, s3.zamontowane z przodu
ogniw, na odpowiadajacych im wézkach 8. Unie-
mozliwiaja one pocigganie za sobg poprzecznych
zeber 16 tafli 6, ktére sg utworzone przez wcinie-
cie szkla do ztobkéw 12 za pomoca waltka 2, skora
tylko ogniwa 7 zostang odsuniete od tafli 6.

Poza tym w takim miejscu, jak miejsce ozna-
czone liczbg 17 (fig. 3a), sg przewidziane §$rodki
techniczne, ktére odsuwaja ogniwa 7 od tafli 6 az
do poziomu zasadniczo réwnego poziomowi gér-
nej czeSci 15 blach 14, i za pomocg ktérych ogni-
wa 7 maja mozno$§é swobodnego przesuwania sie
zanim odpowiednie woézki stoczg sie z prostolinio-
wej czeSci prowadnic 10. Te prostoliniowe cze$ci
prowadnic maja takg diugo$é, ze gdy ogniwa od-
suwajq sie od uzebrowanej tafli szkla, to tafla ta,
ktéra w miedzyczasie zostala ochlodzona przez zet-
kniecie sie z tymi ogmiwami, jest juz wystarcza-
jaco sztywna, aby mogta zachowywaé swdj ksztalt
zanim osiggnie przenoénik 18, umieszczony z przo-
du wyzej wymienionych prostoliniowych czeSci
prowadnic, a utworzony na przyklad z watkéw.

Pomiedzy polozonymi obok siebie dwoma sze-
regami kolejno po sobie nastepujgcych ogniw 7 sg
wykonane wzdluzne zlobki 19 (fig. 5), odpowiada-
jace co do gruboSci zebrom, jakie maja byé wy-
konane na tafli szkla. Te wzdluzne Zlobki 19 sg
wykonane pomiedzy gérnymi cze$ciami ogniw jed-
nego szeregu i ogniw szeregu umieszczonego obok.
Wzdluzne blachy 20 (fig. 8), analogiczne do. po-
przecznych blach 14, majg swa gbérnag cze$é two-
rzacg dno wzdluznych zlobkéw 19. Blachy 20 s3
umocowane na ustawionych obok siebie wézkach,
na przykiad za pofrednictwem trzpieni 21, ktére
przez nie przechodza i ktdre sg osadzone w tych
wbzkach. ' ‘

Kazde ogniwo 7 jest zamocowane na $rodko-
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wym trzpieniu 22 (fig. 6), ktéry moze przesuwaé
sie w tulei 28, ale ktéry moze réwniez byé unie-
ruchamiany w stosunku do tej tulei, na przyklad
w sposéb jaki zostanie przedstawiony w dalszej
cze8cl opisu. Tuleja ta, ktéra zajmuje zatem réw-
niez polozenie Srodkowe w stosunku do ogniwa,
przesuwa si¢ osiowo w odpowiadajacym woézku 8
i jest stale pod dziataniem sprezyny 24 w taki spo-
séb, ze sprezyna ta usiluje odsungé ogniwo 7 od
rozpatrywanego woézka. Wynikiem dziatania tej
sprezyny jest utrzymywanie gérnej strony ogniwa
7 w polozeniu, w ktérym ono bierze udziat w for-
mowaniu tafli szkla,

Tuleja 23 moze przesuwaé sie wbrew dzialaniu
sprezyny 24 pod dzialaniem nieruchomej krzywki
25 wyjmowania z formy (fig. 6 i 7), wéwczas gdy
ké6¥ka 26 rochomego zamontowanego na tulei 23
urzadzenia 27 napotkajg nieruchoma krzywke 25
w czasie postepowego ruchu ogniw 7.

Gdy kétka 26 toczg sie po tej krzywce 25, to
ogniwo stolu zajmuje takie poloZenie, jakie jest
przedstawione na fig. 7. W tym polozeniu gérna
strona ogniwa stolu znajduje sie zasadniczo na po-
ziomie gérnej czeéci 15 blach, ktére podtrzymuja
tafle szkla w czasie wyjmowania go z formy.

Srodkowy trzpiefi 22 w kierunku osiowym jest
sztywno lqczony z tuleja 23 za pomocay kulek 28
(fig. 8 i 6a), ktérych $rednica jest nieco wieksza
od grubosci tulei i ktére sg umieszczone w jej
otworach. Kulki te wchodza cze§ciowo w pierScie-
niowy rowek 29 trzpienia 22, Wychodzeniu kulek
z tego rowka przeszikadza pierscien 30, kt6ry jest
utrzymywany w polozeniu przedstawionym na
fig. 7 za pomocy sprezyny 31, osadzonej pomiedzy
ruchomym woézkiem i obrzezem 32 tego pierScie-
nia. Dzieki tym elementom blokujacym, ogniwo 7
bedzie zatem wykonywaé osiowe ruchy wraz
z wbzkiem 27 i tulejg 23. Jezeli z tego lub innego
powodu chce sie unie§é do géry ogniwo 7 z odpo-

_wiadajacego mu woézka, to trzeba tylko usungé
‘elementy blokujace i w tym celu mozna postapié¢
w spos6b nastepujacy.

W hakach, takich jak haki 33, zamocowane na
ruchomym woézku 27 za pomocg Srub 34, umiesz-
cza sie czop dzwigni, ktéra nie stanowi czeSci
urzadzenia, tak, zeby jeden z jej koficow opart
sie o dolng strone 35 pierScienia 30 i uni6st do gé-
ry ten pierSciefi az do takiego polozenia, jakie jest
przedstawione na fig. 9. W tym potozeniu pierScie-
niowy wewnetrzny rowek 36 ustawia sie mnaprze-
ciw kulek 28, tak Zze mogg one wysunaé sie z pier-
§cieniowego rowka 29 trzpienia 22. Wynikiem tego
jest to, ze Srodkowy trzpieni 22 nie jest juz sztyw-
no potsczony z tulejg 23,

Na fig. 6a widoczne jest, ze otwory tulei 23 od
strony jej wnetrza sa zaopatrzone w obrzeze 119,
ktére uniemozliwia kulkom 28 wysuniecie sig
z tych otworéw, wéwczas gdy trzpieh 22 zostaje
wysuniety do géry.

W tym samym potozeniu kolek 37, umieszczony
na dnie 35 pierScienia 32, opiera sie o dolna po-
wierzchnie 38 Srodkowego trzpienia 22, Wynika
stad, Ze jezeli bedzie dalej trwaé przemieszczanie
dZwigni, ktérej koniec jest oparty o dolng po-
wierzchnie 35, to bedzie nastepowaé podnoszenie
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trzpienia 22 i ogniwa stolu na nim osadzonego.
Trzpiefi ten i ogniwo to moggq byé w ten sposéb
doprowadzone do polozenia przedstawionego na
fig. 10. Wéwczas mozna juz uchwycié ogniwo 7
i podnief¢é do géry jednoczefnie z trzpiemiem 22,
na ktérym jest ono osadzone. Jezeli ogniwo ma
ksztalt kwadratowy (fig. 5), to moina je réwniet
obrécié o 90° i uzytkowaé motyw dekoracyjny lub
#lobki o dowolnych kierunkach, jakie sg wykona-
ne na jego gérnej stronie, a to w celu uzyskania
na tafli szkla inaczej uloZonych rysunkéw.
Przedstawione schematycznie na fig. 5 ogniwa 7
stolu zaopatrzone sq w Zlobki 120, ktére sg ré6wno-
legle do #lobké$w 12, utworzonych pomiedzy ko-
lejnymi ogniwami tego samego szeregu, i ktére

" maja glebokofé ré6wna glebokofcl ilobkéw 12, W

celu uproszczenia rysunku zlobki 120 sg schema-
tycznie przedstawione jedna linig. ‘

Poszczegblne ogniwa 7 stolu sg réwniet zaopa-
trzone w_#lobki 121, réwnolegle do polozonych
obok siebie szeregéw ogniw i o tej samej glebo-
koSci co ztobki 19, znajdujace sie pomiedzy szere-
gami ogniw stolu. W celu uproszczenia rysunku,
zlobki 121 sq r6éwniez przedstawione jedng tylko
linig. Rozumie sie samo przez si¢, 2e uformowane
w ogniwach zlobki moggq mieé glebakosé inng.ni
glebokoéé zlobkow thommylch pomiedzy ogni-
wami stotu.

Gdy tylko ogniwo stolu zostalo doprowadzone
do miesjca oznaczonego odnoénikiem 17, do jego
poloZzenia wyjmowania z formy (fig. 7), to woézek,
na ktérym jest osadzone to ogniwo, moze rozpo-
czaé wtaczanle sie na prowadnice kolowa 39 (fig.
la i 3a) bez zadnego niebezpieczefistwa, 2e ogniwo
to mogloby zawadzié o uiebrowanie poprzeczne 18
tafli szkla, ktéra zostala uformowana z przodu
niego. Po przetoczeniu sie¢ o pewien odcinek dro-
gi, ogniwo to w stosunku do woézka, ktéry go po-
cigga za sobg, moZe juz zajaé poltozenie analogicz-
ne do polozenia, ktére ono zajmuje na fig, 6.

Na fig. 3a widoczne jest kélko 28, ktbre stocw}o
sie z krzywki 25 i umozliwia odpowiadajgcemu
ogniwu zajecie z powrotem takiego wiasnie polo-
zenia w stosunku do woézka.

Na fig. 3b widoczne jest, Ze przed miejscem
oznaczonym liczbg 11, tj. tam gdzie szklo 8, ktére
tylko co opuscilo piec 4, jest dociskane przez wa-
lek 2 do powierzchni noénej przetaczanego stolu 5,
ogniwa stolu maja uniemoiliwione usuniecie sig

"w dol, wbrew dzialaniu sprezyn 24, o czym byla

mowa przy opisywaniu fig. 6, a to wskutek tego,
7e kélka 28 odpowiednich ruchomych wézkéw 27
tocza sie po prowadnicy 40, rbwnoleglej do pro-
wadnicy 10.

Przetaczany st6t § jest wprawiany w ruch w kie-
runku pokazywanym strzalkg X za pomocs silni-
ka 41 (fig. 1a i 2), ktéry za pofrednictwem watu 42
uruchamia kola Slimakowe 43 i zazeblajace sie
z nimi §limaki 44, umieszczone w skrzynkach prze-
kladniowych 4. Slimaki te sg zaklinowane na
watach 46, na ktérych sg réwniez zaklinowane in-
ne &limaki 47, zazebiajace sie z koltami flimako-
wymi 48, Te ostatnie kola sg zaklinowane na wa-
lIe 49, na ktérym sg osadzone réwniez kola zebate
50, zazebiajace si¢ z plytkami 81 laficuchéw bez
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konca, umieszczonych z jednej i drugiej strony
przetaczanego stolu. Plytki tego lancucha bez kon-
ca sg wzajemnie polaczone przegubowo za pomo-
cg sworzni 52, ktére sq tymi samymi sworzniami,
ktére sluza do polaczenia przegubowego par ko-
lejnych woézk6w,; rozmieszczonych po bokach sze-
regbw usytuowanych obok siebie ogniw. Na kaz-
dej z plytek 51 wyzej wymienionych tancuchéw
bez konca osadzone sa poSrednie kélka 53 (fig. 3a
is).

Na fig. 3a. widoczne jest, Ze napedowe kola ze-
bate 50 sa rozmieszczone pod gérnymi prostolinio-
wymi ciegnami wyzej wymienionych lafcuchéw
bez konfica. W celu zapobiezenia temu, zeby two-
rzace te laficuchy piytki nie byly odpychane w
kierunku do géry pod dzialaniem pionowej skla-
dowej sily pochodzacej od nacisku skierowanego
ukoénie a wywieranego przez zeby két zebatych
50 na pofrednie ké6ika 53 lub na sworzehn 52 prze-
gubu, zastosowano popychanie z powrotem plytek
w kierunku ko6t zebatych 50 za pomocg kélek 54
(fig 1a), osadzonych ma dZwigniach 55, kt6re obra-
caja sie w miejscu 56 i sa poddawane dzialaniu
sprezyn 57. .

Na fig. 1b, 2, 3b i 4 przedstawiono réwniez me-
chanizm, dzieki ktéremu mozna mapedzaé watek 2
z taka predko$cia obrotowa, zeby predko§é obwo-
dowa byla w kazdym przypadku ré6wna predko$ci
postepowej przetaczanego stolu 5. W tym celu ko-
la zebate 58 zazebiajg sie z kélkami 53 plytek 51
i z sworzniami 52, lgczacymi te piytki. Kota ze-
bate 58 stanowig jedna calo§é z kotami zebatymi
59, ktére zazebiaja sie z innymi kotami zebatymi
60. Ruch obrotowy tych ostatnich k61, poprzez ko-
ta zebate 61 i 62 jest przekazywany do k6t 63 za-
klinowanych na wale 64 watka 2, Wat ten jest osa-
dzony w dZwigniach 65, ktére za poSrednictwem
widelek 66 spoczywaja na regulowanych pionowo
oporach ustalajacych 67 i ktére moga obracaé sig
dokola tej samej osi co 0§ k6l zebatych 62. Pio-
nowe polozenie opbér 67 wyznacza grubo§é tafli
szkla 6, wyciskanej pomiedzy walkiem 2 i prze-
taczanym stotem 5.

PLozyska 68 walu 64 s3 umieszczone na wodzi-
kach 69, ktére sa przesuwane w kierunku ruchu
postepowego stolu przetaczanego i polozenie kt6-
rych moze byé nastawiane w celu dostosowania
odlegloSci miedzy walem 2 a przelewem szkia 70
do natezenia przeptywu szkla potrzebnego do wy-
tworzenia wymaganej tafli. Na wodziku tym jest
jednocze$nie osadzone mechaniczne powigzanie
laficuchéw bez kofica z obracajacym sie watkiem,
za pomoca ktbérego walek ten jest napedzany z tg
samg predko$cia obwodowa co predko$é postepo-
“wa przetaczanego stolu.

Prasowane na przetaczanym stole za pomocg
watka 2 szklo rozklada sie na nim poprzecznie na
szerokoSci przewysszajacej szeroko§é tafli szktia,
jaka ma byé wykonywana na tym przetaczanym
stole, ktéry jest utworzony przez ulozenie obok
siebie dwéch szeregébw ogniw, takich jak ogniwa 7.
Szklo ktére siega poza te ogniwa, jest zbierane
przez boczne wézki 71 (fig. 2, 4 i 8), ktére sg réw-
niez wzajemnie polaczone przegubowo dokola
sworzni 52, Boczne woézki 71. przesuwajg sie ru-
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chem postepowym z ta sama predkoscig co ogni-

wa 7. Na wézkach tych sa zamontowane kétka 72,

analogicznie do kétek 9, toczgce sie po bocznych

prowadnicach 73, analogicznych do prowadnic 10.
Wzajemne sprzegniecie wé6zkéw 71 jest uzyskiwa-

ne za pomoca lapek 74, stanowigcych jedng calosé

z jednym z wézkéw, i lapki 75, stanowiacej jedng

catlo§¢ z nastepnym wézkiem i umieszezonej po-

miedzy lapkami 74.

Na fig. 2 i 4 widoczne jest, Ze kolejne woézki 8
tego samego szeregu sg polgczone przegubowo za
pomoca lapek 76, stanowigcych jedna calo$é z jed-
nym .z wézkéw, i lapek 77, stanowigcych jedng ca-
to§¢ z nastepnym wézkiem.

Pomigdzy wbézkami 71 i sasiednimi ogniwami 7
stolu s3 umieszczone blachy, analogiczne do
wzdluznych blach 20, umieszczonych pomiedzy
ustawionymi obok siebie szeregami ogniw 7.

Z fig. 11 widoczne jest, ze pomiedzy ogniwami 7
stolu i sasiednim bocznym woézkiem 71 zostalo
utworzone na tafli szkla wzdluzne zebro 78 i ze
szklo poptynelo w miejscu 79 poza to Zebro, na
wbézek 71. Lewy woézek 71 przesuwa sie stykajac
sie z krazkiem 80 o osi pionowej, ktéry jest osadzo-
ny w widelkach 81, stanowiacych jedng calosé z trz-
pieniem 82. Polozenie osiowe tego trzpienia jest
nastawialne za pomoca §ruby 83. Prawy wozek
boczny przesuwa sie réwniez przy stykaniu sie
z krazkiem 80 o osi pionowej, ktory jest osadzony
w widetkach 81. Widetki te stanowia jedngy calo§é¢
z trzpieniem 82’ stale dociskanym w kierunku
trzpienia 82 za pomoca sprezyny 84, ktérej nacisk
moze byé regulowany za pomocg Sruby 85. Wi-
doczne jest, Zze zadaniem tej sprezyny jest utrzy-
mywanie poszczegblnych czeSci przetaczanego sto-
tu 5 we wzajemnym stykaniu sig, i ze ustawienie
linii prostej tego stolu moze byé uzyskiwane dzie-
ki $rubie 83.

Na fig. 11 widoczne jest r6wniez, ze ten z bocz-
nych wo6zkéw 71, ktéry jest pokazany w calej swej
szeroko$ci, zaopatrzony jest w né6z 86, réwnolegly
do wzdluzonej osi przetaczanego stotu 5. Zadaniem
tego noza jest odzielanie brzegowego paska 79 ta-
fli szkla od jej pasa Srodkowego w tym miejscu,
gdzie gorgce szklo jest wyciskane na przetaczany
st6! za pomocs obracajacego sie¢ walka 2. Umiesz-
czone z obydwéch stron $rodkowych woézkéw 8,
boczne wozki 71 sg zaopatrzone we wzdluzne no-
ze tego rodzaju, tak jak to jest przedstawione na
fig. 5.

Noze 87, ktére sa umieszczone poprzecznie w sto-
sunku do wzdluznego kierunku przetaczanego sto-
lu rozciggaja sie na calg szeroko$é tego stolu, tak
jak to jest przedstawione na fig. 15 i 13. Noze te
s umieszczone na elementach poprzecznych 88
(fig. 12, 13, 14), ktére sg zamocowane na bocznych
woézkach 71 za pomocag §rub 89. Zadaniem tych no-
zy jest odcinanie tafli szkla na caltej prawie jej
gruboéci w tym miejscu, gdzie gorace szklo jest wy-
ciskane na przetaczany st6! za pomoca obracajacego
si¢ walka 2. Jak to jest dobrze widoczne na fig. 12,
wyzej wymienione poprzeczne noze 87 s3 umiesz-
czone w poblizu blach 14. '

Na fig. 15a widoczne jest, ze mechanizm nape-
dowy, ktéry przesuwa ruchem postepowym prze-
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taczany st6l, jest umieszczony pod dolnym clegnem
laficuchéw bez kofica. Kola zebate 50 uruchamia-
ja plytki 81, ktére sg dosuwane do prostolinio-
wych prowadnic 90 ustawionych zasadniczo stycz-
nie do prowadnic kolowych 39, po ktérych kétka
woézk6w toczg sie przesuwajac sie od ciegna goér-
nego do ciegna dolnego przetaczanego stolu. Te
prostoliniowe prowadnice zapobiegaja odpychaniu
do géry plytek laﬁcucha,/wéwczas gdy sworzefi 52
lub posrednie kétka 583 poddawane sa naciskowi
zeb6w ko6l zebatych 50,

Na fig. 15a i 15b jest widoczne réwniez, ze kél-
ka 28, osadzone na ruchomych wézkach 27, tocza
si¢ po prostoliniowej prowadnicy 91, ktéra siega
co najmniej od miejsca gdzie szklo jest wyciskane
za pomocg walka 2 na przetaczany st6t az domiej-
sca nieco poprzedzajgcego miejsce, gdzie wyjecie
z formy zostalo dokonane za pomoca krzywki 25.
Ta prostoliniowa prowadnica zapobiega jakiemu-
kolwiek usuwaniu sie w dét ogniw stolu, nawet
w tym przypadku, gdyby zostaly ostabione takie
sprezyny, jak sprezyna 24 pokazana na fig. 6.

Na fig. 17 widoczne jest, ze plytki laficucha bez
konica otrzymujg naped od k6l zebatych 50, kt6-
rych osie obrotu znajdujg sie zasadniczo na tym
samym poziomie co $rodki 92 kolowych prowad-
nic 39, po ktérych przetaczajq si¢ wézki przesu-
wajac sie z ciegna gérnego do ciegna dolnego prze-
taczanego stotu. Osie koélek posrednich 53 kazdej
plytki sa ulozone wzdluz segmentu obwodu kola
wspblérodkowego z kotowymi prowadnicami 39,
woéwczas gdy wozki te toczg sie po tych prowad-
nicach.

- 'W przedstawionej na fig. 18 odmianie wykona-
nia przetaczanego stolu, trzpiefi 22, na kt6rym osa-
dzone jest ogniwo 7 stolu, jest zamontowany w

_taki spos6éb, aby moZzna bylo go odijczaé od tego
ogniwa. W tym c¢elu wyzej wymieniony trzpief
zaopatrzony jest na swoim gérnym kofcu w wy-
stepy 98, ktére opierajg sie o wewnetrzne obrze-
Ze 94 wglebienia 95 ogniwa 7 stolu. Obrzeze 94 za-
opatrzone jest w wyciecia 96, ktérych szeroko§é
jest wystarczajaca do przepuszczania wystepow
93, wéwcezas gdy te ostatnie zostang ustawione na-
przeciwko wycie¢ 96 za pomocy obrotu w kierun-
ku pokazywanym strzatky Y na fig. 19. W takim
polozeniu katowym mozna zdjaé ogniwo 7 stolu
z trzpienia 22 pozostawiajgc trzpiefi ten w tulei 23.
W polozeniu roboczym wystepy 93 opieraja sie
o kolki 97 zamocowane w ogniwie 7 stotu.

Ogniwo 7 jest utrzymywane w polozeniu dosu-
nietym do gérnego kofica tulei 23 za pomocg sze-
regu podatnych pier§cieni 31’, ktére odgrywaja ta
samg role co powrotna sprezyna 31 pokazana na
fig. 6. Te podatne pierScienie 31’ s3 umieszczone
pomiedzy obrzezem 98 tulei 23 i pierScieniem 99
utrzymywanym na wlaSciwym miejscu za pomoca
nakretki 100, nakreconej na dolny koniec §rodko-
wego trzpienia 22, TrzpieA ten jest zakoficzony
kwadratem 101, ktéry ulatwia jego obr6t po
uprzednim dodatkowym §ci$nieciu podatnych pier-
§cieni 31’, ktérych zadaniem jest utrzymywanie
we wzajemnym stykaniu sie wystepéw 93 z wew-
netrznym obrzezem 94 ogniwa 7.

Na fig. 18 widoczne jest ré6wniez, ze blacha 14,
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ktérej gérna strona 15 stanowi dno poprzecznego
Zlobka 12, ‘zaopatrzona jest w obrzeze 102, docis-
kane do woézka 8 za pomocy Aruby 168. Po podnie-
sieniu zatem do géry ogniwa 7 w opisany wyej
sposbb  (tig. 18 1 19), moZzna latwo zamienié jedng
blache na drugg, w celu zmodyfikowania na przy-

"klad glebokoSci zlobka 12,

Na fig. 18 jest widoczne réwniez, Ze na wézku
umieszczona jest poprzeczna. blacha zaporowa 104,
zaopatrzona w obrzeze 106 dociskane do wézka za
pomocyg £ruby 108. Blacha ta jest przeznaczona do
zapobiegania przenikaniu odpadkéw szkla pomie-
dzy ogniwo 7 i dno gniazda 107 przew1dzianego
dla tego ogniwa w woézku 8.

Fig. 20 przedstawia ogniwo 7 stolu w polo@eniu
wyjmowania z formy, wyznaczonym przez poloie-
nie kélka 26 na krzywce 25 W takim poloZeniu
gbérna strona ogniwa 7 znajduje sie zasadniczo na
poziomie gérnej strony 15 blachy 14 i gérnej stro-
ny 15’ blachy 14’, zamocowanej na elemencie 88’,
na ktérym osadzony jest poprzeczny né6i 87°. Ele-
ment 88 zaopatrzony jest w obrzeZe 108, dociska-
ne do woézka 8 za pomocq Sruby 109, Gérna czesé
elementu 88’ ma dwa boki 13’, analogiczne do: bo-
k6w 13 ogniw 7. Wynika stad, ze poprzeczny néi
87’ sgsiaduje z dwoma blisko siebie potozonymi
zlobkami poprzecznymi, przy czym jeden Zlobek
jest uformowany ponad blachg 14’, na ktérej Ze-
bro opiera sie z przodu noza, a drugi jest uformo-

"wany ponad blacha 14 nastepnego ogniwa. Wsku-

tek tego, gdy tafla szkla zostaje przecieta poprzecz-
nie przez ten n6z, to pomiedzy tymi dwoma Ze-
brami poprzecznymi tafli szkla, uformowanymi w
dwéch wyzej wymienionych sgsiednich ziobkach,
nie powstaje zaden odpad szkla, analogiczny do
odpadu oznaczonego odnoénikiem 6 na fig. 12,
a ktéry jest zawarty pomiedzy dwoma nozami 87
przedstawionymi na tej figurze. W celu uniknie-
cia tego odpadu trzeba, aby na przedstawionym na
fig. 20 wézku 8 osadzony byl niesymetrycznie szer-
szy zesp6l niz zesp6l osadzony na woézku 8 przed-
stawionym na fig. 18. Wieksza szeroko$¢ rozpa-
trywanego zespolu na fig. 20 jest réwna grubosci
blachy 14°, umieszczonej z tytu ogniwa 7, i elemen-
tu 88’, umieszczonego z tylu tej blachy, Suma gru-
bosci tych dwbéch elementéw jest tak dobrana, aby
byla réwna péipodziatce k6t zebatych, ktére stuig
do napedu lancuchéw. Zespét 14, 7, 14’ i 88’ wy-
staje do tylu w stosunku do osi sworznia: prze-
gubowego 52, osadzonego pomiedzy tym wézkiem
i wézkiem znajdujgcym sie .za nim.

Na fig. 21a przedstawiono schematycznie w miej-
scu 110 wézek, na ktérym osadzony jest zespét usy-
tuowany niesymetrycznie, tak samo jak zespél
przedstawiony na fig. 20. Z tylu tego zespolu, prze-
taczany st6l zawiera grupe wé6zk6éw 111, ktére po-
miedzy swymi sworzniami 52 wykazujg t¢ samg
odleglo$é co pomiedzy sworzniami 52 woézka 110,
ale czesci gérne kt6érych, utworzone tak jak gérne
czeSci przedstawione na fig. 18, sg rozmieszczone z
przesunieciem do tytu wzgledem osi sworzni 52 w
poréwnaniu z przypadkiem przedstawionym na tej
fig. 18. Wielkoéé gérnego zespolu wozkéw 111, prze-
znaczonego do przeguniecia do tylu, jest réwna po-
lowie podzialki napedowych két z¢batych, - : - -
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W miejscu, w ktérym chce si¢ wykonaé inne prze-
ciecie poprzeczne tafli szkla, umieszcza sie w tyle
woézka 111 taki woézek, jak wbézek oznaczony odnos-
nikiem 112 na fig. 21b. Odleglo§¢ pomiedzy osiami
sworzni przegubowych tego wézka jest ré6wna od-
‘legloSci pomiedzy osiami sworzni przegubowych
wbézkéw 111 powiekszonej o dlugo§é réwng po-
dzialce ko6l zebatych napedzajacych taricuchy. Wé-
zek 112, jako cze§é gbérna wézka 110 przedstawio-
nego szczegblowo na fig. 20, zawiera blache 14,
ogniwo 7, blache 14’ i elemnt 88, na ktérym jest
osadzony n6z 87°. Wynika stad, ze tylna strona tego
zespotu przechodzi przez o§ sworznia przegubowego
znajdujacego sie w tyle wézka 112. Z tylu tego wbz-
ka przetaczany st6t zawiera grupe woézkéw 113,
identycznych z wézkami przedstawionymi na fig.
18. Koniec tej grupy tworzy wézek 113, ktéry znaj-
duje sie z przodu woézka 110 przedstawionego na
fig. 21a. Wskutek tego, ze piytki laficuchéw nape-
dowych, ktére odpowiadaja najdluzszemu woézko-
wi 112, s3 dluzsze niz inne plytki laficuchéw o diu-
- go§é réwng podzialce napedowych k6t zebatych,
wiec wystarczy zamontowanie na plytkach wézka
112 pofredniego kétka w rodzaju koélek 53 pokaza-
nych na fig. 17 i zwiekszajacego liczbe koélek za-
montowanych na innych ptytkach.

Na fig. 22 przedstawiono jeden z koficow sworz-
nia przegubowego 52, ktéry znajduje si¢ pomiedzy
kolejnymi wézkami przetaczanego stotu i ktéry za-
opatrzony jest w nagwintowany koniec 114, na kté6-
rym jest nakrecona nakretka 115 opierajgca sie o
pierSciefh 116, Pier§cieni ten §ciska podatne pierScie-
nie 117, ktére przy tym opieraja sie o pierscief 118.
PierSciefi ten popycha ptytki 51 i poszczegblne tap-
ki przegubéw sgsiednich wézkéw w kierunku dru-
giego kofica sworznia, ktéry jest wyposazony w
identyczny spos6b. PierScienie podatne 117 zastepu-
ja zatem elementy 80—385, kt6re byly opisane z po-
wotaniem sie na fig. 11.

Na fig. 23 przedstawiono wzdluzng blache 20 do-
sunietq do obrzeza 122 wézka 8 za pomocy plytki
dociskowej 123 wsunietej we wglebienia 124 tej
blachy. Plytka dociskowa 128 jest utrzymywana na
wia$ciwym miejscu za pomoca $ruby 125,

- Fig. 24 przedstawia obracajacy sie watek 2 chlo-
dzony obiegiem wody, ktéra jest doprowadzana
przewodem 126 i odprowadzana przewodem 127.
Walek 2 wyciska szklo na przetaczany st6t. W ten
sposéb utworzona tafla szkla jest ograniczona co do
szerokoSci przez noze 86, ktére przechodza prawie
stykajac sie z luZnymi kolami 128 osadzonymi na
koficach watka 2. Kola te sa wsp6losiowe z wal-

“kiem 2 i sg do niego dociskane za pomoca sprezyn
129, ktére sq napinane za pomoca nakretek 130,
nakreconych na przewody 126 i 127, sluzgce jako
lozyska watka 2. Kola 128 majg $rednice, ktéra
réwna sie frednicy walka 2 zwiekszonej o nieco
wiecej niz odlegto$¢ pomiedzy tym walkiem i prze-
taczanym stolem 5. Wskutek tego noze 86 wchodza
w tafle szkla 6 tylko mna glebokosé nieco mniejsza
od gruboSci tej tafli. Do§wiadczenie pokazalo, ze
tego rodzaju uklad jest korzystniejszy niz gdyby
noze 86 przenikaly w szklo na calg grubo$é tafli.

Stwierdzono réwniez, ze korzystne jest stopniowe
wmnjejszanie szerokoSci tej czeSel luZnych kélek
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128, Kktéra jest bardziej oddalona od osi obrotu ké-
lek niz walek obrotowy 2.

Wspomniana: cze§é ma zatem w przekroju' po-
przecznym postaé wystepu 131 (fig. 24a), pod kt6-
rym przemieszcza si¢ néz 86. Najkorzystniej jest,
aby wewnetrzna strona 132 tego wystepu byla
wklesta, '

Jest oczywiste, ze wynalazek nie ogranicza sie
wylacznie do opisanych wyzej i przedstawionych
na rysunku postaci wykonania.

Bylo juz wyzej zaznaczone, Ze prostoliniowa
cze§é prowadnic 10 ma taka diugosé, ze gdy ogni-
wa oddalajgq sie od uzebrowanej tafli, to tafla ta
jest juz wystarczajgco sztywna aby zachowaé swéj
ksztalt zanim osiggnie przenos$nik 18. Rozumie sie,
ze jezeli ze wzgledu na péZniejszaq obrébke cieplng
chce si¢ przeprowadzaé wyjmowanie z formy, wéw-
czas gdy tafla ma temperature jak najwyzsza, kt6-
ra nie powoduje szkodliwych odksztalcen, to moz-
na przeprowadzaé to wyjmowanie z formy w tem-
peraturze wyzszej od temperatury, ktéra normalnie
wybiera sie, gdy po wytworzeniu tafli nastepuje
jej ochtadzanie. Odleglo§é pomiedzy miejscem wy-
ciskania szkla ma przetaczany st6t i miejscem wyj-
mowania z formy zmienia sie odpowiednio do jed-
nego lub drugiego przeznaczenia tafli, nie tylko
wedlug obrébki cieplnej jakiej tafla ma byé podda-
na po wyjeciu z formy, ale na przyklad takze odpo-
wiednio do temperatury poczatkowej szkla, jego
skladu i gruboéci tafli,

Zrozumialte jest, Ze zakres wynalazku nie ograni-
cza sie do tego przypadku, gdy przetaczany st6l po-
rusza sie po torze prostoliniowym, natychmiast po
przejéciu pod obracajacym sie watkiem 2, chociaz
taki tor wydaje sie normalny. Jest oczywiste, Ze
mozna na przyklad przewidzieé dla toru gérnego
ciegna przetaczanego stolu bez kofica prowadnice w
postaci tuku kota. W tym celu wystarcza po pierw-
sze, aby przednie i tylne §ciany ogniw byly pochy-
lone jedna wzgledem drugiej w taki sposéb, Zeby
podczas przesuwania sie po tym luku kota pozosta-
waly wzajemnie polaczone lub polaczone z blacha-
mi tworzacymi dno Zlobk6éw, o ile takie blachy s3
stosowane, a po drugie, aby kolowe prowadnice, po
ktérych przetaczaja sie wézki gdy przesuwaja sie
od jednego ciegna do drugiego, miaty promiefi krzy-
wizny mniejszy od promienia krzywizny krzywo-
liniowej prowadnicy ciegna gérnego.

Ta strona kazdego ogniwa, ktéra styka sie z taflg
szkla, moze byé ptaska lub krzywoliniowa wsp6i-
osiowo z lukiem obwodu prowadnicy gérnego cigg-
na, zaleznie od tego czy chce sie uzyskaé badz tafle,
uformowang z kolejnych plaszczyzn ustawionych
wzajemnie pod pewnym katem, badZ tez tafle
wspblsrodkows ze stala krzywizng.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie, do wytwarzania tafli szkla z co
najmniej jedng strong zaopatrzona w uzZebrowanie
i ktére zawiera obracajacy sie watek wciskajacy
stopione szklo do zlobkéw utworzonych w rucho-
mym wsporniku, przesuwajacym sie w pewnej od-
legloSci od tego obracajacego sie watka, to jest w
odlegloSci réwnej grubosci przeznaczonej do wyko-
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nania tafli, znamienne tym, e powyzszy ruchomy

wspornik stanowi przetaczany st6t (5) bez kofica,

posiadajacy co najmniej jeden szereg kolejno po
sobie nastepujacych ogniw (7), ktére napedzane sa
Za pomocy wzajemnie przegubowo potaczonych i to-
czacych sie po prowadnicach wbézkéw (8) przy
czym poprzeczne zlobki znajduja sie w tym prze-
. taczanym stole pomiedzy g6rnymi cze§ciami jego
ogniw (7), przy czym zespdl ogniw jest zaopatrzo-
ny w elementy oddalajace ogniwa stolu od tafli
szkla w miejscu oddzielania jej od formy.

-2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przetaczany stél (5) skladajacy si¢ z kilku szere-
gbw, usytuowanych, obok siebie i kolejno po sobie
nastepujgcych ogniw (7), ma wzdluine zlobki (19)
odpowiadajace rozstawieniu wzdtuznych zeber prze-
znaczonych do wykonania tafli szkla, umieszczone
pomiedzy gérnymi czeSciami ogniw (7) poszczeg6l-
nych usytuowanych obok siebie szeregéw ogniw.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, -ze zlobki (12) (19) sa wykrojone w brzegach
ogniw (7).

‘4, 'Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze dno zlobkéw (12), (19) stanowi gbéma czesé
blach (14), (20) zamocowanych nal twoézkach (8) po-
miedzy ogniwami (7) stolu, przy czym podtrzymujg
one tafle szkla w chwili gdy ogniwa (7) zostaja od
niej odsuniete.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze blachy (14), (20) sa zamontowane w spos6b odej-
mowalny.

- 6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze blachy (14), (20) sa przymocowane do brzegbébw
(122) wozké6w (8) za pomocg dociskowych plytek
(123) wprowadzonych do wglebien (124) tych blach
i przytrzymywanych za pomoca §rub (125) wkreco-
nych w woézki (8) ponizej ogniw (7).

*7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym,
76 zlobki (120), (121) s3 umieszczone w ogniwach (7).

8. Urzadzenie wedfug zastrz. 1—7, znamienne tym,
ze kazde z ogniw (7) stolu opiera si¢ na $rodkowej
tulei (23), ktéra jest prostopadila do jego powierz-
chni i ktéra przesuwa sie osiowo w odpowiadaja-
cym jej woézku (8) przy czym sprezyna (24) dzialta
na 'tuleJe (23) w taki spos6b, ze oddala ogniwo (7)
osadzone na tej tulei od woézka, ktéry je wprawia
“w_ruch, dop6ki nie zajmie ono polozenia, w ktd-
rym gbérna powierzchnia ogniwa (7) stolu formuje
tafle, a ponadto tuleja (23) przesuwa si¢ w kierun-
ku przeciwnym do kierunku dzialania sily spreiy-
ny {(24) za pomocg nieruchomej krzywki wyjmo-
wania z formy (25) woéwczas gdy kétka (26) rucho-
mego urzadzenia (27) osadzonego na tulei (23) na-
pdty-kavja te nieruchoma krzywke (25) podczas ru-
chu postepowego ogniw (7).

-9, Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
2e kazde ogniwo (7) stolu jest osadzone na $rodko-
wym trzpieniu (22) przesuwajacym si¢ w tulei (23),
ktéry w. roboczym polozeniu ogniwa (7) stolu jest
polaczony sztywno z tuleja (23) za poérednictwem
usuwalnego blokujacego uktadu (28).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
¢ blokujgcy uklad (28) jest uzalezniony od pier-
$cienia (30), ktory otacza tuleje (23) i jest utrzymy-
wany stale w tym polozeniu blokujacym za pomoca
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sprezyny (81) Sciskanej pomiedzy tym piericienlem
i ruchomym -urzgdzeniem (27),

11. Urzgdzenie wedtug zastrz. 9 i 10, mmlenne
tym, ze kazdy Srodkowy trzpien (22) jest sz‘tywno
polaczony z tuleja (23) za pomoeg Kulek (28), ktére-
maja Srednice nieco wieksza niz grubo$é Sciany tu-
lei (23), ktére s3 umieszczone w otworach tej-tulei
i ktére wchodza czeSciowo w obwodowy rowek (29) -
trzpienia (22) przy czym kulki (28) otoczone sg pier- -
Scieniem (30) naprzeciwko otwordw i ktéry przesu- :
wa sie osiowo wzgledem tulei (23). »

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,"
otwory tulei (23) sa zaopatrzone w obrzeze (119).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—12, znamienne
tym, Ze pierécienien (30) jest osadzony osiowo. ..

14, Urzadzenie wedhug zastrz. 13, znamienne tym, .
ze ruchome urzadzenie (27) jest zaopatrzone w ele-
ment oporowy (33). . :

15, Urzadzenie wedtug zastrz. 1—6, zna.mienne
tym, ze kazde ogniwo (7) stotu jest dociskame: do
tulei (23), ktéra ma o§ prostopadly do jego gérnej
powierzchni, za posrednictwem Srodkowego trzpie-:
nia (22), przy czym kazda tuleja (23) przesuwa si¢ -
za pomocy sprezyny (24) w odpowiadajacym .jej.
woézku (8), jak réwniez kazda z nich'jest na stale
polaczona z ruchomym urzgdzeniem (27) zaopatrzo— ’
nym w koétka (26). S

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne tym.
ze kazdy trzpien (22) jest zamocowany rozlaczame
z ogniwem (7) stolu. z

-17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16 znamienne tym.
ze kazdy trzpien (22) ma na swym koticu, ktéry-
wspblpracuje z odpowiadajacym ogniwem (7) stolu,:
wystepy (93) opierajace sie o wewnetrzne obrzeze
(94) wglebienia (95) ogniwa (7) po obrécemu tego
trzpienia z potozenia katowego.

18. Urzadzenie wedlug zastrz: 17, znamlenne tym. ‘
ze powrotna sprezyna (31), ktéra utrzymuje ogni-
wo stolu w zetknieciu z wymieniong tuleja, jest
osadzona pomiedzy dwoma pier§cieniami (98,.99)"
z ktérych jeden opiera sie o te tuleje (23) a drugi ~—
o nakretke (100) nakrecona na odpowiadajgcey:
trzpien Srodkowy ogniwa stolu, przy czym trzplel’l
ten jest zakonczony kwadratem (101).

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 9—14, 16 i 18 zna,-
mienne tym, ze ogniwa (7) stolu s3 kwadratowe. " -

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—19, zawierajace
przetaczany st6t skladajacy sie z kilku ulozonych-
obok siebie szeregéw kolejno po sobie nastepujgs.
cych ogniw osadzonych na polaczonych przegubo--
wo wozkach, znamienne tym, ze pary kolejno,.po
sobie nastepujacych woézkéw (8) usytuowanych-

obok siebie w umieszczonych obok siebie szere-.
gach, sg osadzone obrotowo na wspélnym sworzniu-
(52). ' T

21. Urzadzenie Wedlug zastrz 20, zamera;ace
przetaczany st6l napedzany za pomocg k6t zebatych.
napedzajacych lancuchy, znamienne tym, Ze plytki
(51) laficuchéw s3 wzajemmie przegubowo. polaczo-
ne za pomocg wspblnych sworzni (82), przy czymy
kazda z tych plytek zaopatrzona jest w poérednie.
ko6lka (53) przeznaczone -do przejmowania: naciski;
zeb6w napedowych ko6t zebatych (50), - . . 1 g

22. Urzadzenie wedlug zastrz. 21, znamienné tym,
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ze napedzajgce kota zebate (50) sg usytuowane pod
gérnymi ciegnami taricuchéw.

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 21, znamienne tym,
ze kola zebate (50) s usytuowane pod dolnymi

“ciggnami laficuchéw.

24, Urzgdzenie wedlug zastrz. 21, znamienne tym,
Ze osie obrotu (49) k6t zebatych (50) znajduja sie na
tym samym poziomie co $rodki (92) koltowych pro-
wadnic (39), po ktérych tocza sie¢ woézki, przy czym
osie kétek poSrednich (53) kazdej plytki (51) sa

-rozmieszczone wzdluz segmentu obwodu kola
wspotsrodkowego z prowadnicami koltowymi (39).

95. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—24, posiadajace
przetaczany stét skladajacy sie z kilku szeregéw
utezonych obok siebie i kolejno po sobie nastepuja-
cych ogniw stolu, osadzonych na polgczonych prze-
gubowo wézkach, znamienne {ym, ze ulozone obok
siebie szeregi kolejno po sobie nastepujacych ogniw
(7) stykaja sie i sa prowadzone w kierunku swego
ruchu postepowego za pomoca przechodzenia bocz-
nych wézkéw (71) stykajacych sie z prowadnicami
(89), ktére z jednej strony przetaczanego stolu (5)
zajmujq regulowane polozenie (83) i ktére z drugiej
strony stotu (5) sg stale pod dziataniem dociskaja-
cych sprezyn (84) do prowadnic regulowanych.

26. Urzadzenie wedtug zastrz. 20—25, zaopatrzone
w st6l skladajacy sie z kilku szeregéw ulozonych
obok siebie i kolejno po sobie nastepujacych og-
niw, osadzonych na polaczonych przegubowo woz-
kach, znamienne tym, ze szeregi ulozonych obok
siebie i kolejno po sobie nastgpujacych ogniw (7)
stykajg sie za pomoca sprezyn (117) rozmieszczo-
nych na koficach wspélnych sworzni (52) przegu-
béw utozonych obok siebie wézkéw réznych szere-
géw,

27, Urzadzenie wedlug zastrz, 1—26, znamienne
tym, Ze obracajacy sie walek (2) wyciskajacy sto-
pione szklo do zlobkéw (12, 19) przetaczanego stolu,
jest zamontowany na ruchomych wodzikach (69).

28. Urzadzenie wedtug zastrz. 27, znamienne tym,
ze wodziki (69) podtrzymuja mechaniczny lgcznik
(58, 59, 60, 61, 62, 63, 64) przetaczanego stolu (5)
i obracajacego sie walka (2).

29. Urzadzenie wedlug zastrz. 27, 28, znamienne
tym, ze obracajacy sie watek (2) jest osadzony na
wahliwym ramieniu (65) spoczywajacym na ogra-
niczniku (67) o regulowanym polozeniu.

30. Urzadzenie wedlug zastrz. 25, znamienne tym,
Ze boczne ogniwa (71) stolu sg zaopatrzone w noze
(86) usytuowane réwnolegle wzdluz kierunku prze-
taczanego stotu.

31, Urzgdzenie wedlug zastrz. 30, znamienne tym,
Ze noie (88) wzdluzne przesuwaja obok luZnych k6t
(128) esadzonych na korficach obracajgcego sie wal-
ka (2).

32, Urzadzenie wedlug zastrz. 31, znamienne tym,
2@ lukne kotla (128) sg osadzone wspélosiowo z obra-
cajacym sie watkiem (2) i maja srednice wiekszg od
érednicy tego walka (2). .

33. Urzadzenie wedlug zastrz. 32, znamienne tym,
zé ré2nica miedzy $érednica luznych ko6t (128) a sred-
nicg obracajacego sie watka (2) jest co najmniej
réwna odleglo§ci pomiedzy tym watkiem i przeta-
czanym stolem.

34. Urzadzenie wedlug zastrz. 32 i 33, znamienne
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tym, Ze czeg$¢ (131) luznych k6t (128) znajdujgca sie
w wigkszej odleglo$ei od ich osi obrotu niz obraca-
jacy sie walek, ma mniejsza szerokoseé.

35. Urzgdzenie wedlug zastrz. 34, znamienne tym,
ze wewnetrzna strona (132) czeSci ¢ mniejszej sze-
roko$ci luznych ko6t (128) jest wkilesta,

36. Urzadzenie wedlug zastrz. 25, znamienne tym,
ze ogniwa (7), (71) stotu sg zaopatrzone w noze (87)
umieszczone poprzecznie do wzdiuinego kierunku
przetaczanego stolu.

37. Urzadzenie wedlug zastrz. 36, znamienne tym,
ze poprzeczne noze (87) sa rozmieszczone w pobli-
zu blach (14), ktére zapobiegaja pociaganiu po«
przecznych zeber (16) tafli szkla, (6), wowczas gdy
ogniwa (7) stolu sa odsuniete od tafli szkla,

38. Urzadzenie wedlug zastrz. 21 i 37, znamienne
tym, ze woézki (8) kazdego szeregu ogniw (7) stotu
s podzielone na grupe wézkéw (113) tej samej dtu-
gosci, na kazdym z ktérych, w polozeniu symetrycz-
nym, osadzony jest zesp6t utworzony z ogniwa (7)
stolu i blachy (14) podpierajacej dno poprzecznego
zebra znajdujacego sie z przodu ogniwa (7) oraz na
wozek (110) takiej samej dlugoSci jak wézki po-
przednie (113), na ktérym osadzony jest niesyme-
trycznie zespél, ktéry zawiera z przodu blachy (13)
podpierajace dno poprzecznego Zebra zawiera og-
niwo (7) stolu usytuowane z tylu tej blachy, druga
blachg (149) tego samego rodzaju usytuowang z ty-
tu ogniwa (7) i poprzeczny néz (87) usytuowany
z tytu tej drugiej blachy (14’) osadzonej na elemen-
cie (88’), ktérego grubosé, zwiekszona o gruboé
blachy (14’) w tyle ktérej on sie znajduje, jest réw-
na polowie podziatki k6l zebatych (50) napedzaja-
cych lancuchy, przy czym zesp6l ten wysuwa sie do
tylu w stosunku do osi sworznia przegubu (52) po-
miedzy tym woézkiem (110) i wézkiem znajdujacym
sie z tylu niego o dlugosé ré6wng potowie podzialtki
wyzej wymienionych k6t zebatych (50) oraz na gru-
pe wozkéw (111) tej samej diugosci co woézki po-
przednie (113, 110), na kazdym-z ktoérych znajduje
sie zesp6l, utworzony tak samo jak zesp6t osadzony
na kazdym woézku (113) pierwszej grupy, ale wysu-
niety do tylu tak jak zesp6l osadzony na wbézku
(110), znajdujacym sie pomiedzy tymi dwiema gru-
pami (113, 111), na woézek dluzszy (110) niz woézki
poprzednie o dlugo§é réwng podzialce wyzej wy-
mienionych k6t zgbatych, przy czym na tym dluz-
szym woézku znajduje sie zesp6t analogiczny do
zespolu umieszczonego na woézku znajdujacym sie
miedzy dwiema poprzednimi grupami ale usytu-
owany w taki sposéb, aby nie byl wysuniety w kie-
runku do tylu w stosunku do osi sworznia przegubu
pomiedzy tym dluzszym woézkiem i wézkiem znaj-
dujacym sie z tylu jego, przy czym plytki (51) tan-
cuchéw (112) napedzajgcych, odpowiadajace temu
dluzszemu woézkowi, majg takg jak on dlugosé i za-~
wieraja o jedno wiecej kétko poSrednie niz inne
plytki (51), ,

39. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—38, znamienne
tym, Ze poprzeczne blachy (104) oslaniajace sa za-
montowane na woézkach (8) pod tylnym konficem og-
niw (7) stolu, w celu przeciwdzialania dostawaniu
sie odpadkéw szkla pomiedzy ogniwa stolu i dno
gniazd (107), przewidzianych dla tych ogniw w
woézkach.
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