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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, sluzgce do
pakowania elementéw o ksztalcie walcowym zwlaszcza
zwoikéw — papieru toaletowego lub waty celulozowej,
do workéw lub do innyh opakowari zbiorczych.

W znanych liniach produkcyjnych stosowane s3 do
transportu zwoiké6w papieru lub waty przenosniki po-
ziome tasmowe lub gniazdowe, polgczone ze stanowiskiem
odbiorczym. Na stanowisku tym bad% zainstalowane jest
urzgdzenie do pakowania odliczonej ilosci zwoikéw w
odrgbne opakowanie na przyklad w foli¢ termokurczliwa,
badZ tez znajduje si¢ tam zsyp z usytuowanym pod nim
workiem lub innym opakowaniem zbiorczym. W tym
drugim przypadku utrudnione jest odliczanie pakowa-
nych elementéw.

W ksigzce W. Adamkiewicza ,,Maszyny i urzadzenia
przetwérstwa rybnego”, Wyd. Morskie, Gdansk 1973,

opisane sg3 rozmaite typy przeno$nikéw tasmowych, lan- -

cuchowych i gniazdowych o torze prostoliniowym i krzy-

woliniowym. Przenoszone nimi elementy o ksztalcie wal-

cowym usytuowane 83 osig poziomo i prostopadle do kie-
runku transportu. '

‘Celem wynalazku jest skonstruowanie prostego urza-
dzenia umozliwiajgcego automatyczne dozowanie okres-
lonej liczby elementéw walcowych do opakowari zbior-
czych, przy czym urzgdzenie to ma byé przystosowane
do zmiany poloienia elementéw walcowych z ,,lezace-
g0”’ na ,,stojace”, o pionowym polozeniu osi, gdyz w tym
poloZeniu przesuwanie elementéw walcowych jest lat-
wiejsze.

Cel ten spelnia urzqdzenie wedlug wynalazku. Za-
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2
wiera ono przenosnik, ktérego czeéé jest wygieta tuko-
wo w plaszczyznie pionowej i zakoriczona jest pionowym
odcinkiem, ktérego koniec jest zasadniczo usytuowany

- przy krawedzi dna posredniego pojemnika, polaczonego

z elementem odbiorczym i wspélpracujacego z zespolem
‘zgarniajacym. Zesp6! ten zawiera popychacz i wypychacz, -
wykonujgce w plaszczyznie dna poéredniego pojemnika
ruchy posuwisto zwrotne o osiach zasadniczo prosto-
padiych wzgledem siebie. Zasigg suwu popychacza jest
dostosowany do wsuwania podawanych przenosnikiem
elementéw, do pojemnika posredniego, a zasi¢eg suwu wy-
pychacza jest dostosowany do wypychania tych elementéw
z pojemnika posredniego do elementu odbiorczego. Ele-
mentem odbiorczym jest jednostronnie uchylna szufla,
na dolnej powierzchni ktérej osadzone s3 napedzane kél-
ka, shuzagce do ciernego przytrzymywania opakowania
na szufli. Posredni pojemnik ma otwarte trzy §ciany boczne.
. Urzadzenie wedlug wynalazku wykazuje swoje zale-
ty, gléwnie dzigki nastepujacej w nim zmianie poloze-
nia osi przenoszonych elementéw z poziomego na pio-
nowe, czego warunkiem jest podawanie elementéw na
przenoénik osig wzdiuz kierunku transportu, a takze dzie-
ki latwej regulacji dozowania tych elementéw do opako-
wania zbiorczego przez odpowiednie sprzezenie suwoéw
zespolu zgarniajacego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie do podawania elementéw walcowych
w widoku z boku, a fig. 2 przedstawia to urzgdzenie w
widoku z géry. ’
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Urzadzenie ma dwuczeéciowy transporter 1, przy kt6-
rym zabudowane sg elektryczne czujniki 2. Transporter
ma 1t odcinek 3 zakoriczony pionowo i docho-
dqqn dos krawgd) fdna pofredniego pojemnika 4 ma-
jacego otwarte trzy Bciany boczne. Zwoiki papieru prze-
noszone s3 na dolngy ta$mie 5 transportera 1, do ktérej
daelskhm!“sa Wweidkgva tasmg 6 zamontowang nad dolna
5 dich jest sprzezony z ruchem dolnej

taémy 5. Przy pojemniku zainstalowany jest przesuwny -

popychacz 7, ktérego zasigg suw6w przystosowany jest
do usuwania podawanych transporterem 1 elementéw
do po$redniego pojemnika 4 oraz zainstalowany jest prze-
suwny wypychacz 8, ktérego zasigg suwdw pokrywa sig
z odpowiednim wymiarem dna pojemnika 4, tak Ze umoz-
liwia wypychanie elementéw walcowych z pojemnika 4
na uchylng szufl¢ 9, polaczong z pojemnikiem 4. Na dol-
nej powierzchni szufli 9 ulozyskowane s3 dwa cierne
kétka 10, sthuzace do weciaggania i przytrzymywania worka
na szufli 9. Nape¢d urzadzenia stanowia dwa silniki elek-
tryczne, nape¢dzajgce transporter 1, koélka szufli 9 oraz
mechanizm dzZwigniowy popychacza 7 i wypychacza 8.

Dzialanie urzadzenia jest nast¢pujace: zwoiki papieru
podawane s3 od pily na transporter 1, usytuowane osia
wzdluz kierunku transportera. Zwoiki uruchamiajg czuj-
niki 2 sterujace zasilaniem ukladu nap¢dowego i podawa-
ne sa transporterem 1 przez jego lukowy odcinek 3 do
poziomu pofredniego pojemnika 4, gdzie zostajg okre-
sowo usuwane przez popychacz 7 do pojemnika 4. Po
odpowiedniej ilo§ci suwéw popychacza 7 nastgpuje suw
wypychacza 8 i zwoiki zostaja wypchni¢te na uchylna
szufl¢ 9, na ktéra naklada si¢ worek, przytrzymywany
ciernymi kélkami 10. Po okreslonej ilosci suwéw wypy-
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chacza 8 nastepuje przechyl szufli 9 i wsypanie zwoikéw
do worka. Brak zwoikéw ni transporterze 1 powoduje
zadzialanie czujnikéw 2 i wylaczenie napedu urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze by¢ latwo dosto-
sowane do pakowania odliczonych iloici innych elemen-
tow o ksztalcie walcowym, na przyklad puszek metalo-
wych lub opakowan z tworzyw sztucznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pakowania elementéw o ksztalcie
walcowym, zwlaszcza zwoikéw papieru zawierajace prze-
noénik, ktérego cze$¢ jest wygieta w plaszczyZnie pio-
nowej, znamienne tym, Ze przeno$nik (1) ma hlukowy
odcinek (3), ktérego pionowy koniec jest usytuowany
przy krawedzi dna poéredniego pojemnika (4) polaczo-
nego z odbiorczym elementem (9) i wspélpracujacego
z zespolem zgarniajacym, ktory tworza popychacz (7)
i wypychacz (8), przesuwne w plaszczyZnie dna poéred-
niego pojemnika (4) w kierunkach zasadniczo prosto-
padlych wzgledem siebie, przy czym zasigg suwu popy-
chacza (7) jest dostosowany do wsuwania podawanych
przenosnikiem (1) elementéw do posredniego pojemnika
(4), a zasigg suwu wypychacza (8) jest dostosowany do
wypychania elementéw z posredniego pojemnika (4) do
odbiorczego elementu, ktory stanowi uchylna szufla (9).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
na dolnej powierzchni uchylnej szufli (9) osadzone sa
napedzane kétka (10), shuzace do ciernego przytrzymy-
wania opakowania na szufli (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
2e posredni pojemnik (4) ma otwarte trzy $ciany boczne.
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