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Sposob wytwarzania elektrody zaplonowej

Patent trwa od dnia 18 sierpnia 1960 r.

Wynalazek dotyczy spesobu wytwarzania opo-
rowej elektrody zaplonowej z -wegliku boru
i wegliku krzemu, jaka znajduje zastosowanie
do zaplonu wyladowania przy niskim cisnieniu
np. w prostowniczej lampie rteciowej — tak
zwanym ignitronie, za pomocg ktérej tc: elektro-
dy ‘jest mozliwe' wzniecenie wyladowania przy
kazdej dodatniej poléwce fali przy pomocy im-
pulsu pradowego przewodzonego przez elektrode
zaplonowsg. '

Z przeprowadzonych prac badawczych jest
wiadomym, ze aby otrzymaé duzg dokladnosé
momentu zaplonu i trwaloéé¢ takiej <lektrody
zaplonowej spadek napiecia wystepujacy. w ob-
wodzie zaplonowym wskutek przeplywu impulsu
pradu zaplonu powinien najkorzystniej nastepo-
waé w samej tylko strefic czynnej elektrody za-
plonowej, aby osiagnaé wysokie natezenie pola,
niezbedne do przebiegu z:plonu, miedzy eiektro-
da a ciecza katody. ’

*) Wlasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspoltwér-
cami wynalazku sg Giinther Eisermann i Ro-
land Fischer, '

Jest znanych wiele sposobé6w wytwarzania
elektrod zaplonowych, przy pomocy ktérych to
zadanie udaje sie spelnié. Ponizej zostang przy-
toczone tylko takie sposoby, przy ktérych w elek-
trodach stosuje sie rdzenie o dobrej przewodno-
Sci (prety grafitowe). )

I tak wedlug jednego ze sposcbéw przez sto-
sunkowo duzg powierzchnie pretéw grafitowych
jest wytwarzana korzystna oporncéé. stykowa
miedzy grafitem i weglikiem boru. Ujemng ce-
chg tego sposobu jest stosowanie gazu ochron-
nego, jak réwniez dosyé duzego ci$nienia, ktére
wywiera sie, aby wytworzyé dobre pdlqczepie
miedzy grafitem i weglikiem boru, przy tempe-
raturze 1600°C. W dalszych sposobach przy sto-
sowaniu dobrze przewodzacych elementéw we
wnetrzu elektrody zaplonowej jest umieszczona
warstwa posrednia z tlenku chremowego, ktéry
nastgpnie przy temperaturze 1500°C zostaje prze-
istoczony w weglik chromu, aby otrzymaé dobra
oporno$é stykowa z grafitem. Przy tym sposobie
szczegblnie niekorzystna jest koniecznoéé dwu-
krotnego ogrzewania elektrody zaplonowej do
temperatury 1500°C, |



Ynany jest réwniez sposéb, w ktérym material

preta musi byé przemieniony w calosci wzglednie
czesciowos W dolnejv. czgsc dlektrody przy pomo-
cy specjalnyeh srodkéw, w weglik bora, ponie-
waz W przeciwnym razie nastgpilohy bezpo-
§rednie zwarcie z rtecia katody. Te opisane
sposoby spelniajg w przyblizeniu wymaganie
koncentracji oporno$ci w czynnej warstwie
przewodzacej, przy czym poszczegllne sposoby
s3 mniej lub wiecej skomplikowane i wyka-
zujg wady wyzej juz opisane.

© Sposéb wedlug wynalazku omija te wady we
wzglednie prosty sposéb. Sposdb ten jest zna-
mienny tym, ze jak przedstawia fig. 1. bardzo
cienki pret grafitowy a o grubosci okolo 1 mm
io dlugosci ckolo 6 do 10 mm jest wprowadzcny
do wnetrza czynnego materialu péiprzewodza-
cego ¢ i zostaje zamkniety w oslonie grafito-
wej b za pomocyg kovka d z grafitu. W tym
stanie — przy lekko zgeszczonej masie zaplono-
wej — cala konstrukcja jest spieckana wedlug
specjalnego programu w jednym cyxlu pracy
bez zastosowania gazu ochronnego, w rurowym
piecu weglowym, przy jednoczesnym oddzialy-
waniu wstrzgséw i nieznacznego nacisku, przy
czym macisk musi byé przylozony nieodzownie
z dwéch stron osiowo i powinien wynosié okoto
100 g/em?® przy temperaturze od 1700 do
2200°C. Przez zmicne dlugosci pretu grafitowe-
go moze byé uprzcdnio okreslona wielko$é na-
piecia zaplonu. Po ochlodzeniu oslona grafito-
wa b zostaje zdjeta, a czynna masa zaplonowa
po oszlifowaniu otrzymuje postaé zblizong do
uwidocznionej na fig. 2.

Z fig. 2 jest widoczne, ze miedzy powierzch-

fig.1.

warstwa materiatu pélprzewodzacego,

nia stykajaca sie z ciecza katodowa i pretem
grafitowym znajduje sie tylko wzglednie cienka
co stwa-
rza korzystne, okreS§lone powyzej warunki, W
ktérych spelnione zostaje zalozenie, ze spadek
napiecia w obwodzie zaplonowym umieiscowio-
ny - zostaje przewaznie w tej cienkiej ‘warstwie
pélprzewodzacej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elektrody zaplonowej
z materialu poélprzewodzacego dla szczegdl-
nie niskich napie¢ zaplonowych, sluzgcej do
wzniecenia wyladowania w lampie gazowa-
nej, znamienny tym, ze bardzo cienki (1 mim)
pret grafitowy (a) o dlugosci od 6 do 10 mm
zostaje wprowadzony do wnetrza materialu
po6iprzewodzacego (c), poddany malemu - na-
ciskowi 1 bez stosowania gazu ochronnego
lub warstwy posredniej spieczony w tempe-
raturze okolo 2000°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
WwysokoS¢ napiecia zaplonu ustala si¢ przez
dobranie dlugosci preta grafitowego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
elektrode zaplonowsg wytwarza si¢ przez
spiekanie przy malym nacisku osiowym, wy-
noszagcym okolo 100 g/em?, przylozonym
z dwdch stron.

VEB Elektro-Apparate-Werke
' J. W. Stalin

Zastepca: mgr Joézef Kaminski,
rzecznik patentowy
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