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Zeliwo na kokiiowe odlewy, szczegblnie cienkoscienne

Przedmiotem wynalazku jest zeliwo na kokilowe odlewy, szczeg6inie na odlewy cienkoscienne.

Odlewy kokilowe zZeliwa wrazliwe s3 na zabielenia. Odlewy kokilowe ze znanych zeliw posiadajg
zabielenia w postaci wydzielonego ledeburytu ewentualnie cementytu w warstwie przypowierzchniowej lub
w catym przekroju odlewu, szczegdlnie w odiewach cienkosciennych. Powoduje to duzg twardosé odlewéw co
utrudnia lub wrecz uniemozliwia dalszg ich obrdbke skrawaniem. W zwigzku z powyizszym w Zeliwnych
odlewach kokiiowych w celu zlikwidowania zabieleri konieczne jest stosowanie obrébki ciepinej. Przedtuza to
cykl produkcyjny wytwarzania odlewéw kokilowych oraz podnosi ich koszt wykonania. Ponadto obrébka
cieplna, w przypadku skomplikowanych kokilowych odlewéw cienkosciennych, powoduje wypaczanie sie
odlewéw, pekanie itp. co prowadzi z kolei do obnizenia ich jakosci i zwigkszenia brakéw. Dla kokilowych
odlewéw cienkosciennych zaleca sie podgrzewanie kokil do temperatury 350—450°C, oraz zwigkszenie sumy
sktadnikéw grafityzujgcych to jest wegla i krzemu "w celu zmniejszenia wielko$ci zabielenia. W wigkszosci
przypadkéw nie uzyskuje sie zamierzonego efektu.

Dotychczas znane zZeliwa nie pozwalaja réwniez na skrdcenie cyklu odlewania poprzez intensywne
chtodzenie kokil, na przyktad wodg, zaraz po jej zalaniu ciektym zeliwem, poniewaz gwattownie wzrasta wtedy
wielko$¢ zabielenia odlew6w. W obecnie stosowanych Zzeliwach na odlewy kokilowe nie mozna w petni
regulowac ich struktury warunkami pracy kokil, to jest temperatura podgrzania kokil, szybkosci ochtadzania
odlewu itp. Zadana strukture odlew6w pozbawionych zabieier otrzymuje si¢ poprzez pracochfonng i kosztowna
obrobke cieplng, w zwigzku z tym wtasnosci mechaniczne odlewéw kokilowych podawane sg wytacznie po
obrébce cieplnej.

Celem wynalazku jest zeliwo usuwajace te niedogodnosci. Zadanie techniczne wytyczone dla osiagniecia
tego celu zostato rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb, ze do znpanego Zeliwa o sktadzie:
C = 2,80-3,80%, Si=0,00-0,90% Mn = 0,00-0,90%, S =0,01—0,10% zostaje dodane aluminium w ilosci
2,50—4,00% oraz fosfor w ilosci 0,10—1,00%.

Zeliwo stosowane na odlewy kokilowe wedtug wynalazku ma bardzo duzg zdolno$¢ do wypetniania
i odwzorowywania wneki kokili oraz bardzo duza lejno$¢, nie wykazuje zabieler i jest obrabialne takze przy
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zawartosci w zeliwie piewviastkéw stopowych: cyny< 0,10%, miedzi < 4,00%, chromu < 0,25%, niklu < 4,00%,
antvmonu < 0,30%, molibdenu < 0,30%, wanadu < 0,20%, tytanu < 0,10% boru < 0,01%. Dodatek fosforu
w zeliwie wedtug wynalazku zwieksza lejnos¢ Zeliwa oraz wydtuza czas jego krzepnigcia, co umozliwia znaczne
obnizenie temperatury zalewania i powoduje zmniejszenie nzprezen w odlewach oraz znaczne zwiekszenie trwa-
tosci kokili.

Kokilowe odlewy szczegdinie cienkoscienne z zeliwa wedtug wynalazku sa doktadne wymiarowo, posiadaja
jednorodna strukture s sciste inie wykazuja porowatosci, nie zabielajq si¢ nawet przy bardzo szybkim

~ ochtadzaniu kokili, na przyktad woda zaraz po jej zalaniu ciektym zeliwem. Zastosowanie na odlewy kokilowe

takiego zeliwa z uwagi na brak zabieleri oraz zwigkszona lejno$¢ pozwala na zmniejszenie grubosci scian odlewow,
a w zwigzku z tym cigzaru odlewéw kokilowych, co daje duza swobode w projeitowaniu odlewéw.

W zaleznosci od grubosci $cianki odlewu oraz ustalonych warunkéw pracy kokili, to jest temperatury
podgrzania kokil, szybkosci ochtadzania odlewu itp., struktura osnowy metalicznej moze by¢: pérlityczno-ferry-.
tyczna, perlityczna, austeniczno-perlityczno-banistyczna, austeniczno-banistyczna z grafitem ptatkowym o rozto-
zeniu réwnomiernym lub migdzydendrytycznym.

Korzystne jest stosowanie nastgpujacej technolobii wytwarzania zeliwa wedtug wynalazku. Po roztopieniu
wsadu w plecu elektrycznym o wytozeniu kwasnym oraz przegrzaniu ciektego Zeliwa do temperatury
1350—1500°C usuwa sie zuzel z kapieli metalowej. Aluminium oraz zelazofosfor wprowadza sie bezposrednio ze
wsadem lub po roztopieniu wsadu. Po przetrzymaniu zeliwa okoto 20 minut od chwili dodania aluminium oraz
zelazofosforu usuwa si¢ zuzel i w temperaturze 1350—1500°C przeprowadza modyfikacje, na przyktad 0,2%
CaSi28. W czasie 3—5 minut po przeprowadzeniu modyfikacji zalewa sie kokile podgrzane do temperatury
80—500°C.

Wiasnosci mechaniczne zeliwa wedtug wynalazku, bez zastosowania obrébki cieplnej, w zaleznosci od
sktadu chemicznego zZeliwa oraz Srednicy odlewanego preta sj nastepujgce: wytrzymato$é na rozciaganie
Rm = 25—50 kG/mm?, wydtuzenie AS = 0,6—3,0%, wytrzymato$é na sciskanie Re = 100—150 kG/mm? i twar-
dos$é HB = 180—360 kG/mm?.

Zastrzezenie patentowe

Zeliwo na kokilowe, odlewy szczeg6lnie cankoémenne, o sktadzie: C = 2,80—3,80%, Si = 0,00—0,90%,
Mn = 0,00-0,90%, S = 0,01-0,10%, znamijenne tym, ze zaw:era dodatkowo aluminium w ilosci 2,50—4,00%
oraz fosfor w ilosci 0,10—1,00%.
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