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ALLEGATO 2

Rivendicazioni

1)

3)

Pasta corrodente per la stampa tessile, caratterizzata dal fatto che € composta di
un legante che pu¢ essere un polimero acrilico in emuisione acquosa, un agente
emulsionante che & poliglicole etere arile, un agente antischiuma e disaeratore
che e olio minerale derivato dal petrolio, un addensante che & idrossietilcellulosa,
monoetanclammina, una soluzione acquosa di idrossido di sodio come liquido
corrosivo, sale sodico di acido silicico che & sodio silicato di alluminio, un
emulsione acquosa di paraffina solida satura, idrocarburo saturo, acqua ragia che
& C7-c12 miscela di idrocarburi alifatici, cicloparaffinici, aromatici, quindi urea,

colorante e sostanze chimiche che € biossido di tiourea.

. Pasta corrodente per la stampa tessile, caratterizzata dal fatto che & composta
di un legante che & un polimero acrilico in emulsione acquosa, un agente
emulsionante che & poliglicole etere arile, un agente antischiuma e disaeratore
che & olio minerale derivato dal petrolio, un addensante che & idrossietilcellulosa,
monoetanolammina, una soluzione acquosa di idrossido di sodio come liquido
corrosivo, sale sodico di acido silicico che & sodio silicato di alluminio, un
emulsione acquosa di paraffina solida satura, idrocarburo saturo, acqua ragia che

e C7-¢12 miscela di idrocarburi alifatici, cicloparaffinici, aromatici, quindi urea.

Pasta corrodente per la stampa tessiie, caratterizzata dal fatto che il legante,
materiale principale in emulsione acquosa nella pasta corrodente, & costituito da

stirene e suoi copolimeri © pud essere a base poliuretanica e suoi copolimeri.

Pasta corrodente per la stampa tessile, secondo la rivendicazione 1, caratterizzata

dal fatto che l'agente emulsionante, poliglicoletere arile, & utilizzato nella

13



5)

formulazione al 6% in peso; il polimero acrilico in emulsione acquosa & usato nella
formulazione al 20-25% in peso; I olio minerale derivato dal petrolio, & utilizzato
nella formulazione al 1,5% in peso; idrossietilcellulosa come addensante, a cui
soluzione al 2,5% viene utilizzata nella formulazione al 16% in peso;
monoetanclammina & utilizzata nella formulazione al 3% in peso; la soluzione
acquosa di idrossido di sodio, & utilizzata nella formulazione al 3% in peso; il sale
sodico di acido silicico, che é sodio silicato di alluminio, & utilizzata nella
formulazione a 7 -8% in peso; 'emulsione acquosa di paraffina solida satura
sottoforma di idrocarburico alifatico & utilizzata nella formulazicne a 3-8% in peso;

I'urea, utilizzata nella formulazione at 2% in peso.

Pasta corrodente per la stampa tessile secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che monoetanclammina, assicura le condizioni alcaline richieste per il
processo acido solfonico di formamidine — acido suifossilico mediante

attivazione di biossido di tiourea .

Pasta corrodente per la stampa tessile secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che contiene acqua ragia, sottoforma di C7-C12 miscela di idrocarburi
alifatici, cicloparaffinici, & aromatici e utilizzato nella formulazione a 20-25% in

peso.

Pasta corrcdente per la stampa tessile secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che I'emulsione acquosa del polimero acrilico, I'urea, Femulsionante,
poliglicoletere arile, 'emulsione acquosa di paraffina solida satura, lidrocarburo
saturo, il sale sodico dell'acido silicico silicato di alluminio di sodio, la soluzione
acguosa di idrossido di sodio e gli addensanti basati su idrossietilcellulosa, per

primi sono miscelati nel miscelatore, quindi la monoetanolammina viene aggiunta

14



8)

9)

e rimiscelata , quindi viene aggiunta acqua ragia e la miscela viene miscelata
lentamente nel miscelatore tale da ottenere una pasta corrodente che contiene

queste dieci sostanze chimiche e acqua .

Pasta corrodente per la stampa tessile secondo la rivendicazione 1) e 5),
caratterizzata dal fatto che il biossido di tiourea, come agente corrodente, richiede
monoetanolammina per raggiungere le condizioni alcaline per la sua attivazione,
si converte in formammidina di acido solfonico in condizioni alcaline, e provoca
una distorsione del colore nella zona in cui & applicato il colorante corrodibile
modificando I'area cromofora del colore di fondo dei tessuto fino alla
decomposizione della formammidina acido solfonico in acido sulfossilico nel
processo, e viene utilizzato nella formulazione al 6-7% in peso nella combinazione

di pasta corrodente + biossido di tiourea +pigmento.

Pasta corrodente per la stampa tessile secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che contiene coloranti, che vengono utilizzati in aggiunta alla pasta
corrodente e al biossido di tiourea per la colorazione del disegno sul tessuto e
utilizzata con gli indici numerici di colore sotto indicati

& Giallo 13 (C.1.21100) giallo limone disazoico

& giallo 83 giallo rossiccio disazoico (C.1.21108)

& Arancione 13 disazoico {C.1.21110) arancione

& Rosso 7 monoazoico (C.1.12420) rosso neutro

# Verde 7 percloroetilene-rame-ftalocianina verde brillante (C174260)

& Blu 60 antrachinone (C.1.69800) bilu scuro

& blu 15:01 rame-ftalocianina (C.1.74160)

+Rosso 122 quinacridone rosso brillante bluastro (C173915)

15



% Viola 23 dioxazin (C.1.51319) viola bluastro

% Rosso 146 (C.1.12485)

10) Pasta corrodente per la stampa tessile secondo |a rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che nella pasta corrodente, il biossido di tiourea, e it colorante sono nei

seguenti rapporti: in 100 g. di colorante corrodibile, 7 g. di biossido di tiourea e 5

g. di colorante

16
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ALLEATS 2

CLAIMS

Discharge pastes used in textile printing characterized in that it consists of a binder, acrylic

polymer aqueous emulsion, emulsifier agent, aryl polyglycol ether, antifoam and deaerator
agent, petroleum-derived mineral oil, thickener hydroxyethylcellulose, monoethanolamine,
aqueous solution of sodium hydroxide, discharge liquid, silicic acid sodium salt, sodium
aluminum silicate, aqueous emulsion of solid saturated hydrocarbon paraffin, white spirit, C7-
Cl12 hydrocarbon mixture of aliphatic, cycloparaffinic, aromatic forms, urea, colorant and
chemicals like thiourea dioxide.
Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it relates
to discharge paste consisting of a binder, acrylic polymer aqueous emulsion, emulsifier agent
aryl polyglycol ether, antifoam and deaerator agent petroleum-derived mineral oil, thickener
hydroxyethylcellulose, monoethanolamine, aqueous solution of sodium hydroxide, discharge
liquid, silicic acid sodium salt sodium aluminum silicate, aqueous emulsion of solid saturated
hydrocarbon paraffin, white spirit , C7-C12 hydrocarbon mixture of aliphatic, cycloparaffinic,
aromatic forms, and urea; spirit, has C7-C12 hydrocarbon mixture of altphatic;

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it
contains , as the main material in the discharge paste, acrylic polymer aqueous emulsion,
consists of acrylic, styrene and their copolymers or can be polyurethane based, used in the
formulation at 20-25% by weight.

Discharge pastes used in textile printing according to Claim !, characterized in that it
contains emulsifying agent , aryl polyglycol ether, used in the formulation at 6% by weight;
petroleum-derived mineral oil, used in the formulation at 1.5% by weight, hydroxyl cthyl
cellulose-based thickener, and whose 2.5% solution is used in the formulation at 16% by
weight; aqueous solution of sodium hydroxide, used in the formulation at 3% by weight; silicic
acid sodium salt, sodium aluminum silicate, used in the formulation at 7-8% by weight;
aqueous emuision of solid saturated paraffin with aliphatic hydrocarbon form, which is used in
the formulation at 3—8% by weight. urea, used in the formulation at 2% by weight.

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it
contains monoethanolamine, which allows the alkaline conditions required for formamidine
sulphonic acid — sulphoxylic acid process by activation of thiourea dioxide, used in the
formulation at 3% by weight; aqueous solution of sodium hydroxide , used in the formulation at

3% by weight



6.

10.

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it
contains white spirit, has C7-C12 Hydrocarbon mixture of aliphatic cycloparaffinic, aromatic
structure and is used in the formulation at 20 - 25% by weight.

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that first
acrylic polymer aqueous emulsion, urea, emulsifier, aryl polyglycol ether, aqueous emulsion of
solid saturated hydrocarbon paraffin, silisic acid sodium salt, sodium aluminum silicate,
aqueous solution of sodium hydroxide and hydroxyethylcellulose-based thickeners are mixed in
the mixer, then monoethanolamine is added and then mixed again, then white spirit is added and
mixed in the mixer slowly and a discharge paste is obtained containing these ten chemicals and
water..

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it
contains thiourea dioxide, used as the discharge agent, requires monoethanolamine for
achieving the alkali conditions for its activation, converts into formamidine sulphonic acid in
alkali conditions, causes color distortion in the area where the discharge dye is applied by
affecting the cromophore area of ground color of the fabric upon decomposition of the
formamidine sulphonic acid into sulphocylic acid in the process, is used in the formulation at 6—
7% by weight in the combination of discharge paste + thiourea dioxide + pigment.

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it
contains colorants, used in addition to the discharge paste and thiourea dioxide for coloring the
pattern and figure used on the fabric with the color index numbers given below
*  Yellow 13 (C.L21100) disazo lemon yeliow
=  Yellow 83 disazo reddish yellow (C.I.é] 108)

» Orange 13 disazo(C.1.21110) orange

» Red 7 monoazo (C.1.12420) neutral red

= Green 7 perchloro-copper-phtalocyanine bright green (C.1.74260)
= Blue 60 anthraquinone (C.1.69800) dark blue

= Blue 15:1 Copper-Phtalocyanine (C.1.74160)

= Red 122 quinacridone bright bluish red (C.1.73915)

*  Violet 23 dioksazin (C.[.51319) bluish purple

* Red 146 ( C.1.12485)

Discharge pastes used in textile printing according to Claim 1, characterized in that it consists
of the discharge paste, thiourea dioxide, and colorant in the following ratios: 100 g of discharge

dye, 7 g of thiourea dioxide and 5 g of colorant
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