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VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES FERTIGBAUTEILES AUS BLECH

Um oberflachenbeschichtete Bleche vor allem im Bau-
gewerbe vielféltig einsetzen zu kénnen, wird ein Verfahren
zum Herstellen eines Fertigbauteils aus Blech vorgeschia-
gen, wobei auf das Blech eine Oberflichenbeschichtung
aus Lack mit eingebettetem, eine Putzstruktur gebenden
Filimittel aufgebracht wird. Um Rohbauteile auf vorteilhafte
Weise mit einer Putzstruktur versehen zu kénnen, wird
vorgeschlagen, daB Acryllack mit Sand, Kunststoffgranulat,
Marmormehl, Holzfasern und/oder Talkum, innig gemischt
wird, bevor das entstechende Gemisch auf ein mit dem
Gemisch zu beschichtendes, aus Blech gefertigtes Roh-
bauteil, insbesondere auf Kaminkopfe, Gesimsbleche,
Giebelbleche oder Fassadenbleche aufgebracht wird.

DVR 0078018



10

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 411 777 B

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines Fertighauteiles aus Blech,
wobei auf das Blech eine Oberflachenbeschichtung aus Lack mit eingebettetem, eine Putzstruktur
gebenden Fullmittel aufgebracht wird.

Blech ist ein weitverbreiteter Werkstoff, der nicht nur in der Maschinen-, sondern auch in der
Bauindustrie Verwendung findet, wobei es vor allem auch in der Bauindustrie bekannt ist, Bleche
zum Korrosions- und Witterungsschutz und nicht zuletzt wegen optischer Griinde mit einer Ober-
flachenbeschichtung zu versehen, die bisher allerdings aus einem glatten Lack- oder Kunststoffauf-
trag (US 4 132 043 A) besteht, womit die aus diesem Werkstoff hergestellten Bauteile eindeutig als
Blechteile erkennbar sind und sich merklich von den tbrigen Mauerungsteilen abheben.

Zum Versehen eines Bleches mit einer Putzstruktur ist es bekannt (DE 3 929 761 A), Natur-
steingranulat auf eine vorlackierte Oberflache zu streuen, wobei die schweren Steinchen des
Granulates in den noch flilssigen Lack einsinken und nach einem Trocknen des Lackes fest in den
Lack eingebettet sind. Von Nachteil ist dabei allerdings, da8 das Granulat nicht vollsténdig von
Lack umgeben und somit eingefarbt ist, so dal stets ein nachfolgender Bearbeitungsschritt ange-
schlossen werden muf, um eine durchgehend einheitliche Oberflache mit dem Erscheinungsbild
einer Putzstruktur zu erhaiten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs geschilderten Art
bereitzustellen, daB sich zur Aufbringung einer Oberflachenbeschichtung in Form einer Putzstruk-
tur auf einem Fertigbauteil besonders gut eignet, wobei sich die erfindungsgeméRe Oberflachen-
beschichtung in mdglichst wenigen Arbeitsschritten auf das Blech aufbringen lassen soll und den
Eindruck einer Mauerung vermittelt.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daf Acryllack mit Sand, Kunststoffgranulat, Mar-
mormehl, Holzfasern und/oder Talkum, innig gemischt wird, bevor das entstehende Gemisch auf
ein mit dem Gemisch zu beschichtendes, aus Blech gefertigtes Rohbauteil, insbesondere auf
Kaminkopfe, Gesimsbleche, Giebelbleche oder Fassadenbleche aufgebracht wird. Erfindungsge-
maR wird die Oberflachenbeschichtung somit direkt und als spritzfahiger Feinputz aus Acryllack mit
kornigen Fiilistoffen auf das Rohbauteil aufgebracht. Dadurch erhélt das Fertigbauteil nicht nur das
Aussehen eines verputzten Bauteiles, das sich einwandfrei in das Erscheinungsbild eines Mauer-
werkes und eines Gebaudes od. dgl. einfligt, sondern auch eine entsprechende Witterungsbestan-
digkeit und Korrosionsfestigkeit. Je nach gewinschter Oberfidchenstruktur besteht die Oberfla-
chenbeschichtung aus einem mit Sand, vorzugsweise Quarzsand, Kunststoffgranulat, Marmor-
mehl, Holzfasern, Sagespanen und/oder Talkum, versetzten Acryllack, so daB die Putzschicht
beliebig an ein jeweils gewiinschtes Erscheinungsbild angepafit werden kann.

Das nach dem erfindungsgeméRen Verfahren hergestelite, putzbeschichtete Blech kann plat-
tenformig als Fassadenverkleidung od. dgl. eingesetzt werden. Es eignet sich hervorragend zur
Herstellung von Fertigbauteilen, wie Kaminkdpfen, Gesimsbleche, Giebelbleche, Fassadenabde-
ckungen, Gaupenverkleidungen, Einfassungs- und Zierelementen im Fassaden- und Mauerungs-
bereich u. dgl.. Diese Fertigbauteile kénnen wie Ubliche Blechteile versetzt und montiert werden,
bieten aber am fertigen Bauwerk den naturgetreuen Eindruck eines mitgemauerten Bauteiles.
Dabei wird der zusétzliche Vorteil erreicht, daft die beschichteten Blechbauteile im Vergleich zu
den gemauerten Bauteilen besonders widerstandféhig und wetterfest sind und es auch in ausge-
setzten Positionen keine Putzabplatzungen und andere Witterungsschéaden gibt.

Grundsitzlich kénnen alle Metallbleche als Rohmaterial verwendet werden, doch zweckmafi-
gerweise wird die Putzschicht auf ein Aluminium- und/oder ein Stahiblech beispielsweise auch
verzinktes oder Edelstahlblech aufgebracht, wodurch sich vor allem leichtgewichtige und doch
entsprechend stabile und widerstandsféhige Fertigbauteile herstellen lassen, die schwierigkeitslos
auch handisch versetzt werden kénnen. Wird eine an das verwendete Blech angepaliter Lack, wie
beispielsweise Aluminium- oder Edelstahllack verwendet, ergibt sich die gewiinschte hohe Haftung
am Blech auch ohne Verwendung eines Haftgrundes zwischen Blech und Putzschicht.

Zum Herstellen eines Fertigbauteiles wird das Blech zuerst zu einem Rohbauteil verarbeitet
und dann vor dem Oberflachenbeschichten in an sich bekannter Weise gereinigt und oberflachig
aufgerauht, so da eine durch die Bearbeitung ungeféhrdete und beschédigungsfreie Beschich-
tungsoberfliche gewahrleistet wird. Das Reinigen und Aufrauhen laf3t sich in ein oder zwei Schrit-
ten durch ein Entfetten und ein Anschieifen der Blechoberfliche erreichen. Dadurch entsteht auf
rationale Weise die gewiinschte Putzbeschichtung mit einer entsprechend hohen Haftung am
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Blech. Alternativ dazu kann das Blech vor der Verarbeitung zu einem Rohbauteil oberfléchig aufge-
rauht und vor dem Oberflichenbeschichten in an sich bekannter Weise gereinigt werden, was
ebenfalls eine gute Haftung der Putzbeschichtung am Blech gewdhrleistet, aber den Aufrauhvor-
gang wesentlich vereinfacht, da dieser Verfahrensschritt bereits am Rohblech, also vor dem For-
men zum Rohbauteil durchgeflhrt wird.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zum Herstellen eines Fertighauteiles aus Blech, wobei auf das Blech eine Ober-
flachenbeschichtung aus Lack mit eingebettetem, eine Putzstruktur gebenden Fulimittel
aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, da® Acryllack mit Sand, Kunststoffgranulat,
Marmormehl, Holzfasern und/oder Talkum, innig gemischt wird, bevor das entstehende
Gemisch auf ein mit dem Gemisch zu beschichtendes, aus Blech gefertigtes Rohbauteil,
insbesondere auf Kaminkdpfe, Gesimsbleche, Giebelbleche oder Fassadenbleche aufge-
bracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Blech vor dem Oberfla-
chenbeschichten in an sich bekannter Weise gereinigt und oberfldchig aufgerauht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das Blech vor der Verarbeitung
zu einem Rohbauteil zuerst oberflichig aufgerauht und vor dem Oberflachenbeschichten
in an sich bekannter Weise gereinigt wird.

KEINE ZEICHNUNG
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