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Zpisob galvanoglastického vyludovani funkénich vrstev

na tvarové slozZitych pPedmétech

Zpusob galvanoplastického vytvareni
dildich funkdnich vrstev na tvarové slo=-
Zitych a velkorozmérnych strojnich soudé-
stech pomoci tvarovamého stinéni. Zplhsob
spodiva v tom, Ze se nejprve cely predmét
zalije pomoci kaudukové zalévaci hmoty do
tvarovaného stinéni. Poté se v mistech
urdenych pro nésledné goéadované alvano-

plastické pokoveni, st

néni i zalévaci

hmota odstrani a provede se izolace pre-
chodovych 8asti mezi odkrytou funkdni &as-
ti pfedmstu a zdlevaci hmotou. Nakonec se
pFedmgt vloZi do pokovovaci lézng.
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Wyhﬁlez se tykd zplsobu galvamoplastického vyludovidni funk-
énich vrstev na tvarové sleiitych predmétech, zejméma na dfldich
funkéndich &adstich strojnich soudasti{ pomocf twarowaného stinéni.

Strojni{ soudasti z ocelf nebo i ze slitim kowid napfiklad
titanu se chréanfi proti korozi a erozi bud navafemfm specidlnich
slitiq nebe elektr@chemickymzvyﬁuémvénfﬁxvrstev z pseudoslitin,
vytvélte jicfch lameldrmi struktury jake napiiklad lopatky turbin,
Z techmickych divodd je vétsinou Zadouci, aby byla ochrannym pov-
Lakem opatfena pouze ¢ast povrchu vystavemd maximdlni erozi., Pri
elektrechemickém procesu je vsak nutmo ocely povrch souddsti na~
‘pfiklad lopatky turbfn zakrjt a ohrinit proti ptisobeni elektro~
lytu kromé &4sti uréené k elektrochemickému pokoveni. Zakryti
musi byt pri_tem provedeno tak, aby se vytvoiril vhodmy pribéh
rozloZeni proudové hustoty na pokovované &4sti povrchu, nebof na
jejim rozlofeni je zavisla nejen tloustka, ale 1 jakost vyloude~-
ného kovu., Stavajicf techmologické postupy ani pouzivanid pomoc-
na zarizeni v$ak meumoZnovala dosazeni potiebné pfesnosti a kva-
lity vyloudemé galvanoplastické vrstvy, a to zejméma na styko-
vych plochach se zadkladnim materidlem.

Uvedemé mevyhedy odstranuje zpﬁsob‘galvamoplastickéhw vylu~
dovani funkénich vrstev na tvaravé sloZiitych predm&tech, zejména
na diléich funkénich ¢astich strejnich seuddsti, provadény pomo-
ol tvarovaného stinéni podle vyndlezu. Postata vyndlezu spodiva
v tom, Ze se nejprve cely predmét zalije pomoci kaudukové zalé-~
vaci hmoty do tvarovaného stinémi, které se potomv mistech poZa-
dovaného galvamoplastického pokoveni spolu se zalévaci hmotou
odstrani. Mato se provede izolace pitechodovych &asti mezi z&-
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kladmim materialem a zalévaci hmotou a cely predmdt se vlozi do
pokovovaci ldzné,

¥yhodeu zpisobu podle wymdlezu je predevsim jeho jednodu-
chost, malé vyrebmi naklady a dokonaly technicky uéinek. Uvede~
nym zpisobem lze vytvafet funkéni vrstvy pouze na pfedem zvole-
njch vysoce namdhanyoh &dstich strojnich souddsti. Tim se kroms
podstatmého zvyseni kvality komedmého vyrobku dosdhne i vyraz-
né uspory &istych kovi, Tlous¥ka zalévaci hmoty zaruduje, Ze
sklonem fezmé plochy zAafezu lze kladmé ovlivmit i pribsh prou-
dové hustoty na povrchu pokovovamé &asti predmétu.

Na n&b&iné hramé turbinové lopatky se mid vytvorit odolnia
funkéni vrstva ze slitiny nikleZelezo. Té&lo lopatky se proto
opatiilo tvarovanym stinémdim z organického skla, mezera mezi lo-
patkou a stinénim se potim vyplnila zalévaoi hmotou na bézi sili-
konového kauduku., Po jejim ztuhmuti byla &dst stinénd, véetnéd
vyplng odriznuta a nadb&hov4 hrama lopatky byla mechanicky upra-
vena pro naneseni galvamoplastické funkéni vrstvy bindrpf sli~
tiny nikl-Zelezo. Styénd ploche mezi t&lem lopatky a kaudukovou
vyplni byla odizolovéna a poté byla lopatka podrebena galvano-
plastickému vyludovacimu precesu.

PREDMET VYNLALEZU

Zplisob galvamoplastického vyludovani funkémich vrstev na
tvarové sloZitych pfedmétech, zejméma na dfldich funkéndich E4s~
tich strojnich souédsti pomoci tvarowaného stinémi, vyznadeny tim,
Ze se cely predmét nejprve zalije pomoci kaudukové zalévaci hmo-
ty do tvarovamého stindni, které se potm v mistech poZadovamého
galvanoplastiockého pokoveni spolu se zalévaci hmotou odsérani,
provede se izolace prechodovych &¢4sti a cely predmét se vloii deo
pokovovaci lazné.
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