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Dotychczas wykonywano skrzynie wod-
ne do kottéw rurowych, np. tak zwanych
kottéw dzialkowych, w ten sposéb, ze naj-
pierw droga wyciagania wyrabiano wielo-
boczng rure, ktérej przy pomocy formy
nadawano pod prasg ksztalt falisty. Ten
znany spos6b jest jednak stosunkowo roz-
wlekly i wymaga przedewszystkiem wy-
konania drogiego wyrcbu posredniego.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest wyréb tego rodzaju skrzyrn wodnych
w sposéb mozliwie najprostszy z materja-
low produkowanych stale przez huty, wy-
rabiajace rury. Wynalazek ma przede-
wszystkiem na celu wyréb skrzyn wod-
nych do kotléw dziatkowych tak, aby w
zwykly sposéb, przez wycigganie, walco-

wanie lub kucie, wykonana rura bez szwu
o okraglym przekroju w jednym przebiegu
pracy, byla ostatecznie przerobiona na ru-
re o przekroju wielobocznym oraz o ksztal-
cie falistym i wydluzonym.

W ten sposéb wykonane skrzynie wod-
ne posiadaja wszedzie réwnomierna i bar-.
dzo dobra spoistosé oraz duzg wytrzyma-
tos¢. Wryréb ich nie wymaga specjalnej
zrecznosci robotnika i moze sie odbywaé
przy jednem tylko zagrzaniu. Poza tem
nowy sposéb pozwala wykorzystaé do wy-
robu takich skrzyn wodnych wlasnie te
sposoby wykonywania rur, ktére nadaja
rurze szczegélnie duza wytrzymalosé. Na-
stepnie moznosé zastosowania gotowych
rur, znajdujacych sie na rynku, powoduje



istotna znizke kosztéw produkcji w prze-
ciwstawieniu do sposobéw wyrobu, ktére
- wpositkuja - si¢ ~wytobami, wymagajacemi
" dtugiego ozast” do' ich wykonania. Précz
tego przy sposobie niniejszym jest prze-
waznie zbyteczne stosowanie i uruchomie-
nie specjalnych maszyn i piecéw do wyko-
nania wielobocznych wyrobéw przygoto-
wawczych,

Wynalazek niniejszy dotyczy dalej
specjalnych rodzajéw wykonania nowego
sposobu, jak réwniez i urzadzern do tego
celu.

Stosownie do wynalazku skrzynie wod-
ne moga byé wykonywane w prasie, w kto-
rej znajduja si¢ dwie pary niezaleznie od
siebie poruszanych szczek, dziatajacych w
dwéch wzgledem siebie prostopadle leza-
cych plaszczyznach, przyczem jedna para
szczgk prasy ksztaltuje powierzchnie falo-
wane skrzyni wodnej, druga zas — po-
wierzchnie dotykowe rury tej skrzyni;
obie pary szczgk moga sie jednoczesnie
poruszaé, lub tez wykonywaé dwa ruchy
jeden po drugim.

Zwlaszcza dobre rezultaty daje spo-
s6b, w ktorym uchwycenie przez pare
szczek, nadajaca ksztalt powierzchniom
dotykowym rury, odbywa si¢ wczesniej,
niz chwytanie drugiej pary — ksztaltuja-
cej powierzchnie falowane rury.

Mozliwe sa takze takie rodzaje wyko-
nania prasy, w ktérych formy tloczace,
nadajace skrzyni wodnej ksztalt, sa pota-
czone parami i podzielone na polowy tak,
2e kazda potowa posiada jedna ptaszczy-
zng ksztaltujaca powierzchnie dotykowe ru-
ry i jedng ksztaltujaca powierzchnie falo-
wang, przytem kazda z tych poléwek moze
si¢ porusza¢é w dwéch wzgledem siebie
prostopadlych kierunkach w celu uksztal-
towania powierzchni dotykowych rury
przed nadaniem ksztaltu falowanego
skrzyni wodnej, To samo dzialanie osiaga
si¢, o ile w tym sposobie wykonania jedna
polowa form jest umocowana nieruchomo,

a druga polowa porusza sie w dwéch
wzgledem siebie prostopadtych kierun-
kach.

Konstrukcja urzadzenia przedstawia
si¢ jeszcze prosciej, jezeli polowy tych
form tloczacych poruszaja sie wzajemnie
w’ kierunku przekatnej do przekroju wy-
konywanej skrzyni wodnej tak, ze skrzy-
nie te sa wyrabiane przy jednem poru-
szeniu formy tloczacej. Poza tem odgry-
wa jeszcze role to, czy tylko jedna potowa
formy porusza si¢c wzgledem innej umie-
szczonej nieruchomo, czy tez obie polowy
poruszajg si¢ wzajemnie.

Wyréb skrzyn wodnych moze si¢ od-
bywaé przy pomocy znanego sposobu wy-
pelniania rur piaskiem lub zZwirem.

Na rysunku przedstawiona jest, tytu-
tem przykladu, prasa, stuzaca do wyrobu
skrzyri wodnych do kottéw dziatkowych
z uwzglednieniem form $ciskajacych réz-
norodnego ksztattu.

Fig. 1 i 2 rysunku uwidocznia prase w
przekroju poprzecznym i podtuznym, Li-
tera a oznacza jedna parg form, nadajaca
ksztalt falowany, b—druga pare ksztaltu-
jaca powierzchnie dotykowe rury; fig. 3
uwidocznia specjalne formy sciskajace;
strzalki hA pokazuja kierunek poruszania
si¢ pary form ksztaltujacej powierzchnie
dotykowe rury, strzatki i — kierunek pary
nadajacej ksztalt falowany, przytem urza-
dzenie moze byé tak wykonane, aby pary
form $ciskajacych a i b jednoczesnie wza-
jemnie sie poruszaly, lub tez przez odpo-
wiednie kierowanie najpierw jedna tylko
para, potem za$ dopiero druga byly wpra-
wione w ruch.

Fig. 4 i 5 uwidoczniaja forme tloczaca,
sktadajaca si¢ z dwéch potéwek c i d, za-
pomoca ktérych skrzynie wodne sa wyko-
nywane w dwéch przebiegach pracy. Przez
tloczenie w kierunku strzatki b ksztaltuje
si¢ najpierw powierzchnie dotykowe rury,
poczem tloczenie w kierunku strzatki 1
wytwarza powierzchnie falowane,



Fig. 6 wskazuje na przykladzie wyréb
skrzyn wodnych w chwili poruszania sig
potéowek form tloczacych e i f w kierunku
strzalki oznaczonej litera m, t. j. w kierun-
ku przekatnej do wykonywanej skrzyni
wodnej; litera g oznaczona jest na wszyst-
kich figurach rura.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu skrzyn wodnych do
kotlow dzialkowych, znamienny tem, ze
skrzyni¢ wodna wytlacza si¢ z rury bez
szwu o okraglym przekroju, wykonanej
zapomoca, wyciaggania, walcowania, lub
kucia, przyczem rura ta, w jednym prze-
biegu pracy otrzymuje ostateczny prze-
kréj wieloboczny oraz wydluzony ksztalt
falowany. ‘ '

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze skla-
da si¢ z prasy posiadajacej dwie pary po-
ruszajacych si¢ niezaleznie od siebie
szczek tltoczacych, ktére dzialaja w dwéch
wzgledem siebie prostopadle lezacych pta-
szczyznach, przyczem jedna para ksztal-
tuje powierzchnie falowane skrzyni wod-
nej, druga za§ — powierzchnie dotykowe
rury.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze chwytanie przez pare szczek
nadajaca ksztalt powierzchniom dotyko-
wym rury nastgpuje wczesniej, niz chwy-

tanie przez pare szczek ksztaltujaca po-
wierzchnie falowane,

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 lub 3, znamienne tem, ze
forma ksztaltujaca skrzyni¢ wodna skla-
da si¢ z dwéch potéwek, z ktorych kazda

posiada jedna plaszczyzne tloczaca do
‘ksztaltowania powierzchni dotykowych i
jedng — do nadawania ksztaltu falowa-

nego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze kazda potowa form tlocza-
cych porusza si¢ w dwéch wzgledem sie-
bie prostopadlych kierunkach, celem u-
ksztaltowania powierzchni dotykowych
rury, przed nadaniem ksztaltu falowanego
skrzyni wodnej.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze polowy form tloczacych
poruszaja si¢ wzajemnie w kierunku prze-
katnej do przekroju wykonywanej skrzy-
ni wodne;j.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze jedna polowa form tlocza-
cych jest umocowana nieruchomo, druga
za$§ polowa tych form porusza si¢ w kie-
runku przekatnej do przekroju wykony-
wanej skrzyni wodnej.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. Cz, Raczynski,
rzecznik patentowy.
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