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.Urzadzenie ‘do zbierania i odprowadzania oddzielonych pylow

1

Przedmiotem wynalazku jest urzzdzenie do zbie-
rania i odprowadzania oddzielonych pyléw, umiesz-
czone zwlaszcza ponizej pracujacych elektrosta-
tycznie filtrow, skladajgce sie z jednego lub szere-
gu lejow zbiorczych, zwezajacych sie ku dolowi
w postaci ostrostupa.

Za pomocg tego rodzaju urzadzen jest zbierany
i odprowadzany drobny pylt powstajacy przy
oczyszczaniu gazu. Do tego celu przeznaczony jest
znany zbiorczy lej Bumkera z dolgczonym urzg-
dzeniem przenoszgcym.

Oddzielone pyly majg sklonnodéé do tworzenia
mostkéw, tak ze leje zbiorcze zatykaja sie i tym
samym uniemozliwiajg odprowadzanie pylu. Aby
temu zapobiec, wewnetrzne sScianki leja sq zaopat-
rzone w kosztowng ochrone slizgowa. Wystepujace
pyly Kkrystaliczne powoduja znaczne Scieramie tej
ochrony S$lizgowej i jej stosowanie jest w zwigz-
ku z tym nieekonomiczne.

W praktyce okazato sig, ze zwlaszcza drobne py-
. ly przylegaly do szwéw spawalniczych lejow
i z tego miejsca powodowaly gromadzemie sig
w postaci mostkéw. Szwy .spawalnicze, 13czgce
Scianki leja, wymagaja z tego wzgledu dokiadnego
zeszlifowania. W przypadku prostokstnych - lejow
Zbiorczych niekorzystne  sg . narozniki, lgczace
scianki leja, poniewaz pyl zatrzymuje si¢ zwlasz-
cza w tych pochylonych naroénikach, zaopatrzo-
nych w szwy spawalnicze. Aby z uniemozliwié¢
zbieranie si¢ pyléw w tych naroznikach, stosuje
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sig duzy kat nachylenia w lejach, co prowadzi do
powstawania niepotrzebnie wysokich lejéw zbior-
czych i powoduje zwiekszenie kosztéw wytwa-
rzamia.

W jednym z nenych urzadzen w celu uniknie-
cia gromadzenia sie pylu w narognikach 2 leja
Zbiorczego 1 (fig. 1 i 2) osadzono blachy pokrywo-
we 3, zespawane na krawedziach 4 i 5 ze Scian-
kami bocznymi 6 i 7. 'Poniewaz miejsca zlgczenia 8
Scianek 6 i 7 musza byé réwmniez zespawane, ko-
nieczne bylo wykcnanie dodatkowych szwoéw spa-
walniczych na krawedziach 4 i 5. Poniewaz szwow
spawalniczych w tych naraznikach polgczeniowych
nie mogna dokladnie oszlifowaé do uzyskania glad-
kiej powierzchni, nalezato w celu wyeliminowania
gromadzenia si¢ pytu zmniejszyé kgt pochylenia - a,
co powoduje podwyzszenie -konstrukcii leja zbior-
czego, Istotna wada znanych lejéw zbiorczych po-
legata na tym, ze nie mogly byé one stosowane
do nadwymiarowych jednostek ze wzgledu na moti-
taz i transport.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie nadwy-
miarowego leja zbiorczego do wymienionego na
wstepie urzadzenia, w ktérym wyeliminomwane zos-
tang wady, wystepujace w znanych lejach, a lej
ten bedzie ekonomiczny i uniemozliwi odkiadanie
si¢ pyléow. Zadanie to rozwiazano w ten sposoéb,
ze leje zbiorcze skladajg sie z dwudzielnej czesci
gornej i czeSci dolnej, przy czym obie czesci gbrne
sa polgczone ze sobg i z czescig dolng za pomocd
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Srub, a poszczegblne czesci leja zbiorczego sa po

‘montazu szczelnie zespawamne.
w szayku z ukladem linii komunikacy jnyeh,
i ; & X zbiorczych nie mozna tran-
1 : budowy jako calosé; Poza
ty%m nadWyvmnazrowe zmontowane w catosé leje
zhxqwnm ie w miejscu budowy do 1at-
weg b} Wad tych uniknieto w przy-
g wynalazku 'w ten spos6b, Ze
poszczegblne czesci leja zbiorczego sg tiramspor-
towane oddzielnie na miejsce budowy i tam 13-
czone §rubami w jedng caloéé, Po montazu nalezy
jedyrie wykonaé proste uszczelniajgce szwy spa-
walnicze, aby lej zbiornczy byl gazoszczelny.

oW

Nadwymiarowe leje zbiorcze, wykonane z bla-
chy, musza byé zaopatrzone ze wzgledéw wytrzy-
mato$ciowych w zewnetrzne Zebra wzmacniajgce
Niektore z tych zeber sq wedlug wynalazku jako
kolnierze $rub i stuzg jako montamwy Srodek po-
moeniczy.

Odpadki blachy, powstajace zazwyczaj przy wyt-
warzaniu tych lejébw, mogna znacznie zmniejszyé¢,
jezeli marogniki lejéw zbiorczych zostang splasz-
czone i W ten sposéb utworzg powierzchnie ukosne
ktére z otworem wylotowym Ileja, przekreconych
o 45° wobec _otworu . wlotowego, tworzs gladka
powierzchnie przejsciowsg Przy tym jest konieczne,
aby szerokosé powierzchni wukoénej odpowiadala
szerokosci otworu wylotowego, a laczone Srubami
elementy, stangwigce gérng czesé, mialy jednakowsg
postad, Jesli dolna cze$é jest wykonana z dwéch
blach o jednakowej postaci, a szwy spawalnicze,
taczgce te blachy s3 umieszczone poérodku po-
wierachni skosnych, wowczas zmniejszajg sie nie
tyllko odpadki blachy, lecz poza tym konieczne
jest- wykonamie jedynie dwéch szlifowanych szwow
spawalniczych.

Przedmiot  wynalazku jest przedstawiony
w przykladzie wykonania na podstawie rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia znang postaé wy-
konania leja zbiorczego w przekroju, fig. 2 — stan
z fig. 1 w widoku z géry, fig. 3 — lej zborczy
wedlug. wynalazku, w przekroju, a fig. 4 — stan
z fig. 3 w widoku z géry.

Lej zbiorczy 9 wedlug wynalazku, przedstawiony
r.a fig. 3, sklada sie z dwudZzielnej czesci gémmej 10,
z jednakowymi pod wzgledem ksetattu _czeécwiami
pojedynczymi 11 i 12, CzeS¢ 11 ma dwa ‘pionowe
koltnierze 13 i 14, poigczone srubami z kolnierza-
mi 15 { 16 czgsei 12, Poza tym czesei 11 i 12 <3
zaopatrzone kagzdorazowo w. gbébrny koinierz 17 lub
19 oraz w-dowolny kolnierz 18 lub 20. GO6rmymi
kolnierzami 17 i 19 mogna dokrecié srubami lej
zbiorczy 9 do belki nosnej 21 rusztowania lub
podobnej. Mozliwe s3 réwniez .inne sposoby po-
iaczen, woOwczas kolnierze 17 i 19 stuza jako
wzmocnienia. Blachy S§lizgowe 22 uniemozliwia-
ja odkladanie sie pylu na koinierzach 17 i 19.

Lej zbiorezy 9 wediug wynalazku skiada sig
z dolnej cze$ci 23, majacej gérny kolnierz 24
do polaczenia $rubami z kolnierzami 18 i 20 goér-
nej czeéci 10. Dolna czes¢ 23 konczy sig otworem
wylotowym 25, do ktérego przylega kréciec wy-
ladunkowy 26 z kolnierzem 27.
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Poszczegblne czeSci 11 i 12 goérnej czeSci 10
sa kazdorazowo wyginane z blachy, przy czym
narozniki leja, w celu wyeliminowania znanych
blach pokrywowych 3, sg splaszczone i w ten
sposéb tworzg powierzchnie uko$ne 28. CzeSci
11 i 12 mozna wytwarzaé bez no§nych szwoéw
spawalniczych, tzn. jedynie kolnierze 13 do 20,
umieszczone na koncowych krawedziach musza
byé dospawane do zewnetrznej strony czesci
11 i 12. Dolna cze$é 23, ze wzgledu na odpadki
blachy, jest wykonana réwniez z dwéch dopaso-
wanych do siebie cze$ci 29 i 30, lecz polgczona
w zesp6t mechaniczny. Dolna cze$é 23 jest row-
niez uksztaltowana przez splaszczone narozniki,
tworzace powierzchnie sko$ne 31. W celu wy-
eliminowania trudnego do szlifowania spawania
naroznikéw, szwy spawalnicze 32 i 33 1gczgce
cze$ci 29 i 30, znajduja sie poérodku powierzchni
skoénych 31a i 31b, kt6ére mozna dokladnie szli-
fowaé dq uzyskania gladkiej powierzchni.

Dolny otwér wylotowy 25 jest obrécony wobec
gérnego otworu wilotowego 34 o 45°, przy czym
diugo§é powierzchni bocznej otworu 35 odpowia-
da szeroko$ci powierzchni skosnej 38 i 31. Dol-
ny otwér 35 kr6éca 26 jest przekrecony o 45°
wobec otworu 25 i przebiega réwnolegle do ot-
woru wiotowego 34 gbémnej czeSci 10. Ma to te
zalete, ze w przypadku umieszczenia jeden po
drugim szeregu lejéw zbiorczych 9 mozna za-
stosowaé urzadzenie odprowadzajace pyl, jak
przenosnik Slimakowy lub tp.

Poszczegblne czeéci 11, 12 i 23 sg wytwarzane
na gotowo i transportowane pojedynczo w miej-
sce budowy. W tym przypadku Ilgczome s3 ze
sobg Srubami czeSci 11 i 12, tworzac gbérng czesé
10 i ewentualnie sg dokrecane do belki nos-
mnej 21. Nastepnie dolna cze$é 23 jest dokrgcana
pod goérng czescig 10. Mozliwe jest réwniez po-
faczenie gérnej czesci 10 i dolnej cze$ci 23, a nas-
tepnie opuszczenie kompletnego leja zbiorcze-
g0 9 z g0ry lub z dotu do no$nika 21 i polacze-
nie go z noénikiem. :

Po przeprowadzeniu montazu miejsca polaczen
migdzy cze$ciami 11 i 12, jak réwniez miedzy
czescig 23 a czeSciami 11 i 12, jak réwniez mie-

dzy czesScig 23 a czeSciami 11 i 12 sg szczelnie
zespawane, przy czym jedynie przewidziang
szczeline migdzy tymi cze$ciami wypelnia sie

pasmem uszczelniajgcym.

Lej wedlug wynalazku ma wobec znanych le-
jow nie tylko te zalete, ze wytwarzanie jego jest
ekonomiczniejsze, lecz réwmiez lej 9 uniemozli-
wia nawet przy zmniejszonej wysoko§ci kon-
strukcji odkladanie sie pylu, co powoduje ciagly
przeplyw oddzielonych i wydalanych pytéw. Uni-
ka sie zwlaszcza tworzenia sie mostkéw, nie-
korzystnych w.przypadku filtr6w elektrostatycz-
nych, powodujgcych niebezpieczenstwo zatkania
i gromadzenia sie pyléw wewnatrz leja az do
kanatéw filtra, tak 2ze réwniez unika sie po-
wstawania nadziarna na elektrodach filtra.

Reasumujge, w przypadku leja zbiorczego 9
wedlug wynalazku uzyskuje sie oszozednosci
kosztéw materialowych, produkcji i montazowych.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zbieramia i odprowadzania od-
dzielonych pyléw, zwlaszcza ponizej pracujgcych
elektrostatycznie filtré6w, skladajace sie z jedne-
go lub z szeregu lejoéw zbiorczych, zwezajacych
sie ku dolowi w postaci ostrostupa, ktbére sklada-
ja sie z szeregu polaczonych ze sobg czesci,
a poszczegblne czzsci leja zbiorczego sa zespawa-
ne uszczelniajgco i narozniki leja zbiorczego s3
splaszczone i tworzg powierzchnie S$koéne, ktore
koniczg sie w dolnym kwadratowym otworze wy-
lotowym leja, znamienne tym, ze leje zbiorcze (8)
skladajg sie z dwudzielnej cze$ci gérnej (10)
i cze$ci dolnej (23), przy czym obydwie czeSci
(11 i 12) gbémej czesci (10) sa polaczone ze scba
i z czeSciag dolng (23) za pomoca srub i zaopat-
rzone sa w lekki spaw uszczelniajacy, a naroi-
~niki leja zbiorczego (9) s3 splaszczone na skutek
jego odksztalcenia i w ten spos6éb tworza powierz-
.chnie skoéne (28) oraz ze otwoér wylotowy (23)
dolnej czesci (23) leja jest przekrecony wzgledem
gérnego otworu wilotowego (34) gbrnej czesci 110)
leja o 45°.
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zewnetrzne zebra usztywmiajace leja zbiorczego
(9), sg uksztaltowane jako kolnierze (13, 14, 15, 16,
17, 18, 19, 20, 24).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze szeroko§é powierzchni sko$nych (28, 31) odpo-
wiada szerckosci otworu wylotowego (25).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze polaczone Srubowo elementy (11, 12), tworzgce
gérna cze$é (10) maja jednakowy ksztalt.

5. Urzadzenie  wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dolna cze§é (23) jest uksztaltowana z dwoéch
blach (20, 30) o jednakowym ksztalcie, a szwy
spawalnicze (32, 33), laczgce te blachy, sg umiesz-
czone posrodku powierzchni skoénych (31).

6. Urzgdzenie wediug zastrz, 1, znamienne tym,
ze do otworu wylotowego (25) jest dolaczony kr6-
ciec wyladunkowy (26), ktérego prostokatny przek-
réj poprzeczny (35) wylotu jest przekrecony
wzgledem otworu wylotowego (25) o 45°.

7. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze powierzchnie boczne krééca wyladunkowego (26)
przebiegaja pod tym samym nachyleniem co
Scianki leja zbiorczego.
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