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La presente invenzione riguarda la fabbricazione

delle calze su macchine circolari per calzetterla,l. P
' o %z
segnatamente calze da uomo, donna ‘e bambino, sporti- "o 7

ve & non sportive, tollant e simili. Pid particolar—

mente 1’'invenzione & diretta ad un dispositivo che

elimina la manipolazione delle calﬁe fino alla chiu—

sura della loro punta.

i

tlsualmente, dette calze sonoa caostruite sulle mac—
chine circolari per calzetteria imiziando dal bordo
0 polsino e terminando nella punta, che rimane aper-—

i
ta e dev 'essere chiusa successivamente mediante cu-~

citura ftuori daiia macchina circelare. In genere, la

lavorazione di ogni calza sulla mhcchina circolare

iy e
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si completa, in continuazione alla punta aperta, con
una cosiddetta sfilatura, cioé con un’'estremiiad di
|
maglia a perdere, preceduta da un1assntigliamento ]
da un allargamento di maglia che éostituisce mezzo
di riferimentoc e di guida della :calza al @omento
delia chiusura della punta su una @acchina cucitrice
cosiddetta tagliacuci. In pratica,iogni calza quando
finita e scaricata dalla macchina circolare con la
quale & stata prodotta, & ruves;iata, perche 1la
cucitwra di chiusura rimanga éil'interno deila
calza, e viene pol ripresa per a@vicinare i lembi
della sua punta aperta ed introduria nella macchina
cucitrice, immagliatrice o rimag}iatrice che deve
effettuare la cucitura di chiusura della punta. La
manipoiazione e 1 'introduzione difagni calza nella
macchina cucitrice @& ancor oggili #atta manual mente
can templ e costi di esecuzione riievanti. In vero,
in una precedente domanda di brevetto della stessa
richiedente & stato proposto un me@odo per prelevare
e trasferire le calze da una macchina da calzetteria
ad una macchina di cucitura per 15 chiusura delia
punta aperta delle calze secondo iliquale, al ter-—
mine deila swua costruzione, ogni calza & tolta mec—

canicamente dalla macchina circolare prelevendola

dagli =ghi del cilindro in due parti diametralmente
H
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ocpposte, & sostenuta in queste due parti opposte e
trasferita alla macchina di cucitura dopo un avvi-
cinamentp dei ilembi della punta aperta da cucire
per la chiusura delia punta della ﬁalza.

Scopg della presente invenzione & di proporre un
dispositivo per poter mettere in opera effettivamen—
te e con atfidabilita un tale metodo, senza modifi-
care significativamente le caratteristiche tecniche
e produttive delle maccnine circolari da calzetteria
cui  viene applicato e con vantaggi di ordine sia
produttivo sia economico.

Un altro scopo dell 'invenzione & di  fornire un
disposttivo idongo ad automatizzare sia il prelievo
e rovesciamento di ogni caiza dalia macchina circo-
lare con la gquale & costruita inizﬁando dal bordo o
polsino e terminando alla punta apérta sia i1 tra-—
sferimento della calza stessa ad una macchina cuci-
trice o rimagliatrice per la chiusﬁra deila punta,
eliminando cosi la necessitd di manodopera, 1o stoc-
caggio e le riprese dei manufatti nonche gli spazi
ed 1 costli implicati dalile tecniche convenzionali.

Ii prelievo e rovesciamento delia caiza put esse-
re fatto da basso, cioé da sotte il cilindro, oppu-

re da sopra il cilindro della macchina circolare per

calzetteria. Il dispositivo gui proposto entra in
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funzicne dopo la formazione dellé punta tella calza

e deilla relativa "sfilatura" di. estremita, senza

H

nterferire dunque sulla normale costruzione della
caiza da parte delia macchina circolare.
i1l dispasitivo secondo 1 invenzione & siopstanzial-

mente conforme alla rivendicaziaone 1. Esso sara

comungue descritto con pid dettagli facendo riferi-

!
mento agli allegati disegni indicativi e non limita—
tivi nei guali:
la Fig.1 mostra schematicamente, in sezione ver-

ticale, una macchina circolare da calzetteria incor-

porante un dispositivo seconda 1 invenzione per il

prelievo di ogni calza prodotta dal basso, il dispo-
1

sitivo essendo rappresentata, con linee i1ntere e in

parziale sezione, in una posizione abbassata

inattiva e, con linee a tratti, in una posizione di

risalita lungo il cilindro deila macchina;

la Fig.2 mostra il dispositivo'in posizione ele-—

vata per il prelievo della calza Qalla sanmita del

4
i

cilindro della macchinas

T

'

le Figg.3a,b,c,d mostra in sequenza talune fasi
di trasferimento della maglia dagli aghi del cilin-
drp al dispositivo di prelievo; 1

la Fig.4 mostra una vista dall{altn del disposi-

tivo nella posizione in Fig.2;

FOLMINCY | MO 23 (902
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dizione di presa da parte di un’unita di trasferimento;

la Fig.b4 mostra una vista in pianta secondo la
linea WVI-VI in Fig.D dell'unita di trasferimento
delia calza da dispositivo di preéievo ad una mac—
china cucitrices; |

la Fig.7 mostra parte di una macchina circolare
per calzetteria incorporante il d;spnsitivo secondo

l'invenzione ma idoneo al prelievo di ogni calza da

sopra il cilindro, il dispositivo essendo in una

pasizione operante;

la Fig.B mostra una vista del dispositivo secondo
la linea VIII-VIII sulla Fig.7;

le Figg.7a,7b,?c e 9d mnstrann;schematicamente =]
in seqguenza le tasi di rDvesciameétD di wuna calza
nell "ambito del dispositivo della Fig.7;

la Fig. 10 mostra una vista in pﬁanta che illustra
un‘uwnita di presa e trasferimento della calza dal
dispositivo di prelievo ad una maccﬁina cucitricese

la rig.1i1 mostra io schema di pid macchine cir—

colari servite da una singocla macchina cucitrice.

In detti disegni, il cilindro'di una macchina

circolare per calzetteria é indicat¢ con 1¢ e parta

gli aghi ii per la costruziene di una calza 12 per
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voita partendo dal suwo bordo o polsino fino a termi-—
nare nella punta i2 {(completa di "sfilatura),cne ri-
mane aperta.hel cilindro 10 si estende un sistema di
tiraggio pneumatico 13, tipo anti-twist, di per sé
noteo, formato da un tubo esterno 14 e da un cestello
forato 15, atto a tenere in tensione la maglia a ma-
no a mano costruita sulla macchina circolare. A1 di
sopra del cilindro 10 & ppsto un platorellio 1& por-
tante degli aghi o uncini radiali i7 che possono
interagire con gli aghi 11 sul cilindro per lavora-
zioni uswyaii, 1l platorello potendo essere spostato
in altezza sopra il cilindro.

Nella Fig.iy, a livello della sommitad del cilindro
iG & pure rappresentato a solo titolo illustratiwvo
un guidafilo iB8.

Quando 1a costruzione della caiza {2 b ultimata
a livello della punta aperta 12',& la calza viene
tolta meccanicamente dagli aghi il e trasterita,
fuori dalla macchina circolare, ‘ad una macchina
cucitrice i%? per la chiusura delia:punta aperta t12°.

In un modo di esecuzione della presente invenzio-
ne, la calza 1Z & tolta ed estratta verso il basso
dall "interno del cilindro i0. A tal fine, nel tubo
esterno 14 del sistema di tiraggio prneumatico i3 &

posto, concentricamente, un tubo centrale 220 di gui-
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da per un gruppo 21 di prelievo ed estrazione della
calza. GBuesto gruppo Z21 & spostabile verticalmente
nel tubo centrale 2¢ dal basso verso 1'alto e vice-
varsa e=d estraibile da sotto il;tubm stesso. Fer
tali suoi spostamenti,il gruppo 21 & applicato al-
1 estremita deilo stelo 22 di un pistone pneumatico
23, a doppio effetto, in asse al tubo centrale 20.
il gruppo 21 porta almeno due elementi di krasporto,
piu preferibilmente due coppie di elementi di tra-
sporto 24 diametralmente opposte destinate a prele—
vare la calza dagli aghi sul ecilindro della macchina
circolare. Detti elementi di trasporto 24 possono
essere in forma di aghi a linguetta, come mostrato
nei disegnit, o di aghi a pistone, di uncini o simi-
ii. B6Gli elementi di trasporto opposti 24 sono spo-
stabili angolarmente, al di sopra &el gruppo 21, su
un asse di rotazione 23 da una ﬁﬂsizione avvici-
nata, nella quale risultano nella ségama del gruppo
21 per poter transitare con guesto nel tubo centrale
20, ad una posizione divaricata.

A tale scopa, gli slementi di irasporto 24 sono
montati sul gruppo 2Zi mediante eie%enti di supporto
26 oscillanti sull ‘asse 23 e spostabili a mezze di
pistoncini 27 —Fig.2-.

Burante la costruzione della calza 12 sulla mac—
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china circolare, ii gruppo di prelievo 21 & in una
t

posizione abbassata e i1 tessuto a maglia,per etfet-

to del tiraggio, si displega nel tubo esterno i4,

tra questo e il tubo centrale 20, —v.Fig.t.

Ultimata 1a calza iZ2, il gruppo di' prelievo 21 viene

spostato verso 1'alto fino alla sommita del cilindro
e gli elementi di trasporto 24 divaricati per prele-

vare la maglia dagli aghi del cilindro -v.Fig.2-

durante uno o pil ranghi di maglia. Un soffio d aria
proveniente da una bocchetta 28 assicura 1’ apertura

della linguetta degli elementi dittraspnrtn quando

questi sono aghi a linguetta.
bUna modalita di trasterimento déiia maglia dagli

aghi del cilindro agli elementi di prelievo & sche-—

matizzata nelie Figg.3a,b,c e d. ‘

Durante 1 'esecuzione della “s+ilatura” della
punta della calza, gli aghi o taluni aghi 11 del

cilindro sono sollevati a livello di scarico maglia

e poi si abbassano per scaricare ia maglia e abban-—
¥

donare il manufatto sugli elementi di trasporto.

Buesta modalitd & comungque patrimonio della tecnica

e alla portata di un gualsiasi esperto del settore.
La calza 12 viene quindi scari&ata da tutti gli

aghi del cilindro e rimane cosi sostenuta sugli

elementi di trasporto 24 in due zone diametralmente

ORI £ SRR §2 ¥ CIO TN
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opposte —Fig.4. j

A guel punto, gli eiementi dg trasporto 24 sono

avvicinati al centro e il gruppo 21 & condotto verso

il basso ad opera del pistone 23  fino all esterno

del tubo centrale 20,trascinando 2 rovesciando 1la

calza come in Fig.D.

Guando il gruppo di prelievo 21'é Ffuori dal tubo

di gquida 20, esso pud essere MOSS0: & volantad e viene
a trovarsi a livelio di una toppia di pini:e opposte
30, destinate a prendere la caiza;dagli elementi di
trasporto 24 e a trasferirla alla éacchina cucitrice
19. Le pinze 30 sonp dotate di movimento rotatorio
attorno al proprio asse comandato Qa un servo-motore
o da altro servocomando 31,sono cnﬁdutte st mezzi di
guida 32 2 spostabili su questi pér esempio con dei
pistani per portare ogni calza fi%n alla macchina
cucitrice ~-Figg.5 e 66—, |

In particolare, gli eiementi di jtraspnrtn 24 sono
divaricati ancora in modo da disteﬁdere diametral-
mente ia calza nella parte della punta 12° fino ad
accostare 1 'uno all’altro i due lembi delia punta
aperta dalle parti opposte deqgli elementi stessi.
Poi, la caiza viene presa dalle pinze 30 appena al
di sotto degli elementi di trasporto, dunque da due

v

parti opposte -Fig.é. Infine la calza & abbandonata

ttord )

]
,T
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da detti elementi di trasporto per, essere sostenuta
solo dalle pinze che provvedono al, suo trasferimento

i
e posizionamento rispetto alla cucitrice 19 per la

chiusura della punta. i

+

Sostanziaimente,il gruppo di prelievo 21 elimina

3

la necessita di riprendere e manipolare i manufatti

i

e rovescia questi meccanicamente, mentre le pinze 30

nella loro azione si trovano a svoigere 1 'operazione

svaalta attualmente con le mani aall‘addetta alia
macchina per la chiusura delle punte delle calze.

4

Secondo un aitro modo di esecuzione dell’'inven—
zione, 1la calza 12 & tolta e rave;ciata da sopra il
cilindroc 10 previo sollevamento dél platorello 16
della macchina. ©Questo modo di esecuzione & illu-
strato nelie Figg.7-i0.Esso cumprehde un Me2zzo ausi-
liario di preliievo 33 portato da ;n braccio a ban-
diera 34 o da un mezzo di guida e %Spnstabile da una
posizione lontana dal cilindro iﬁ;ad una posizione
di sovrapposizione al cilindro, itra questo e il
platorello della macchina. Tali :spnstamenti sSono
comandati da organi appropriati. 13 mezzo di prelie—
vo 33 porta due serie diametralmente opposte,
ciascuna di due, tre g pil eiementi di trasporto 35

]

a disposizieone radiale e spostabiii radialmente con

¥

mezzi appropriati. Anche in gquesto:caso gli elementi

b
i
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di trasporto 30 possono essere costituiti da aghi a
linguetta, aghi a pistone, untini;o simili.

Nella posizione in cui si trova il mezzo di pre—
lievo 33 guando & lontano dalla mécchina circolare &
previsto un tubo di aspirazione 3% per il rovescia-
mento della calza, tubo spostabile verticalmente at-
traverso un foro centrale 33° ricavato nel mezzo di
prelievo 33 per essere introdotto almeno parzialmen-—
te nelila calza 12 per rovesciarla.

Anche guesto dispositivo di pFElievu dall "alto
interagisce con un’unita di trasferimento a pinze
30, del tipo succitato, per il trasporto della calza
aila macchina cucitrice 1%.

La calza viene costruita normal@ente e 51 dispie-
ga nel sistema di tiraggio. 11 mezzo di prelievo 33
& mantenuto lontanoc dalla macchina circolare e i1
tubo di aspirazione 36 in pasizicng elevata, inope-
rante, Buando 1la calza é& ultimata nelia sua punta
aperta, il platorello 1& viene suiievatn e il mezzo
di prelieva 33 viene spostato SDDF% il cilindro come
in Fig.7. La maglia viene trasferita con tecniche
note da taluni aghi del cilindro di corrispondenti
elementi di trasporto 35 sul mezzo di prelievo 33 e
poi scaricata da tutti gli aghi del cilindro con i

guali & stata uitimata ia calza. Eﬁindi il mezzo di
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f

|

prelieva & allontanato dalla macchina trascinando

con s& la calza fino al tubo di aspirazione. Allora

guesto tubo di aspirazione 36 & abbassato nella cal-
]

za attraverso il mezzo di prelievo 33 e messo in

funzione per aspirare verson 1'a1tﬁ e rovesciare 1la

calza v-Fig.%—-. Alla stesso tempp la calza viene

presa dalle pinze 30 da due parti éppnste.

A guesto punto la calza,rovesciata, viene abban—
donata dagli elementi di prelieva;SS rimanendo so—
stenuta in due zone opposte dalle pinze 30 che prov-
vedono a {rasferire e posizionarg il manufatto nella
macchina cucitrice 19 per la chiusura della punta
aperta deila calza.

Neliia descrizione che precede, 1e pinze 30 di
presa e di introduzione delle calze nella macchina
cucitrice sono state descritte come guidate e spo—
stabili verso la macchina cucitrice che rimane sta-
zionaria. Ouesta macchina cucitrice pud essere pre—
vista per servire una,due o pid macchine circolari
dalie quali provengono le calze. tib non esclude
perd che la macechina cucitrice o taéliacuci sia essa
stessa mobile su guide a terra o Epspese -~v.Fig.11-
e spostabile verso le macchine circblari alle guali

¢ asservita con un sistema di contfollo computeriz-—

zato.
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RIVENDICAZIONTI

i. Dispositivo per prelevareie trasferire una
calza a punta aperta da una macchina circolare per
calzetteria con la quale la calza E costruita ad una
macchina cucitrice per la chiusura deila punta della
calza, la calza essendo costruita con gli aghi di un
cilindro & di un platorello delia ﬁacchina circolare
iniziando dal bordo o polsino e - terminando nella
punta aperta e dispiesgandosi durante la sua costru-
zione in un sistema di tiraggio pneumatico proprio
della macchina circolare, caratterizzato da elementi
di trasporto ((24,33) destinati a.prendere la calza

in almeno due zone opposte del suo tessuto a maglia

retig ‘atior] )

el

a liveilo deila punta aperta prima che la calza sia /‘
scaricata dagli aghi con la gquale & stata costruita,
da mezzi (23,34) per uno spostamento di detti ele-

menti di trasporto (24,307 in una posizione di pre-—

lievae della calza nella macchina circolare ad una
posizione esterna a detta macchina, e da mezzi di
presa (30} per prendere la calza da detti elementi
di trasporto (24,35) guando guesti sono in detta po-
sizione esterna alla macchina circolare, per avvi-—
cinare e mantenere accostati strettamente i  lembi
della punta aperta della calza = per posizionare la

calza rispetto alla macchina cucitrice pe- la

Aok MiinaOl £ MDD 11 WO 7O
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chiusura delia punta.
2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, pre-
visto per un prelieva della celza da sotto il
cilindro della macchina circolare; caratterizzato
-~ da un tubo centrale di guida {20} posto ed easten-
dentesi in asse a detto sistema ai tiraggio (137,

~ da un gruppa di prelievo (21} spostabile vertical-
mente in detto tubo centrale di guida (20) tra una
posizione abbassata,all "esterno del dispositivo di
tiraggio e di detto tubo centralé, ed una popsizio-
ne elevata a livello degli aghi del cilindro per
prelevare 1la calza a livello della sua punta aper-—
ta da detti aghi del cilindro rovesciarla ed e-
strarla dal sotto detto tubo di guida (20),

— da dus gruppi opposti di elementi di trasporto

(24) montati su detto gruppo di prelievo {21} e de-
stinati a ricevere due zone opposte deila punta
della calza dagli aghi del rcilindro quando detto
gruppc & nellia posizione elevata, e

— da mezzli (26,27) di supporio di detti elementi di
trasporto su detto gruppe di prelievo (21) con pos-
sibilita per detti elementi di trasporte (24) di
essere spostati angolarmente tra'una posizione di
avvicinamento al ceniro durante >il transito del

gruppo di prelievo (2i) in detto tubo di guida ed
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tna posizione divaricata per il prelievo della
caiza dagli aghi del cilindro guando il gruppo di
prelievo & in posizione elevata, e per 1 'accosta-
mento  deil igmbi deila punta.aﬁerta deila calza
fuando i1 gruppo di prelievo & in posizione abbas-—
sata, 1 mezzi di presa della ca;za per il suo po-
sizionamento rispetto alla macchina cucitrice es~
sendo a liveliao del gruppo di prelievo (21) gquan-—
do questa & in posizione abbassata.

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 2, ca-
ratterizzato dal fatto che il gruppo di prelievo (21)
portante gli elementi di trasporto (24} & applicato
e spostabile verticalmente con lo stelo di un pisto-
ne pneumatico (23),ed in cui gli spostamenti angola-
ri degli elementi di trasporte (24) sono comandati
da pistoncini a bordo di detto grupbo di prelievo.

4. Dispositivo secondo la rivendicazione i, pre-—
visto per un preliievo della calza da sopra il cilin-—
dro della wmacchina circolare tra questo e il
platorelio deila macchina stessa , caratterizzato
=~ da un mezzo ausiliario di prelievd (33) portato in

forma girevole da un braccio di supporto (Z4) e
spostabile tra una posizione laterale lontana dal
Cilindro con aghi della macchina circolare ed una

posizione di sovrapposizione coassiale al cilindro

FOUBRINCE L SRNIING & i 000/ 27ME
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di detta macchina, tra questo e il platorello, e

— da due gruppi opposti di elementi di supporito {(33)
montati e spostabili radialmenté su detito mezzo di
prelievo, destinati a prelevare la calza dagili
aghi del cilindro quando il mezzo di prelievo (33)
4 in posizione di sovrapposizione con questo e per
rilasciare 1la calza ai mezéi (3?) di presa della
calza per il suoc posizionamento fispetto alla mac—
china cucitrice quando il mezzo 9i prelievo (33} &
spostato lateralmente, lontano déi cilindra.

5. Dispositivo secondo la rivehdicazione 4, ca—

ratterizzato da un tubo di aspirarione (34) per il

rn%egciamentu della calza quando ii mezzo di prelie—

v

va (33) & nella posizione laterale lontano dal ci-
|
lindro con aghi, detto tubo di aspirazione (38) ec-
sendo spostabile verticalmente at@raversu il mezzo
di prelievo (33} al momento di rovesciare la calza.
4. Dispositivo secondo la rivencdicazione 1 ed una
delle rivendicazioni 2 e 4, in cui detti elementi di
trasporto (24,33) sono costituiti da aghi a linguet-
ta, agnhi a pistaoni, uncini o simili, ed in cui detti
mezzi {(30) di presa della calza da detti elementi di
trasporto 2 di avvicinamento dei lembi della pﬁnta

aperta sono costituiti da pinze girevoli e/o spo-

stabili su mezzi di guida.

ALY £ MaES 3 (OG-
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7. Dispositivo secondo una quaﬂsiasi delle riven-
dicazioni 1-6 in cui detti mezzi di presa (30) sono
spostabili verso e lontano dalla macchina cucitrice.

B. Dispositivo secondo una quaisiasi delie riven—
dicazioni 1i-&6 in culi la macchina cucitrice & spo-
stabile relativamente ai detti mezzi di presa (30) e
alle macchine circolari.

Y. Dispositivo di manipolazione dei prodotti a
maglia costruiti su macchine circglari per calzet-—
teria, come sostanzialmente sopra descriitto, 11llu-
strato e rivendicato per gli scopi specificati.
Brescia addi 9 Settembre 1994 '
fmb 2 ONI & MANZONI //’
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{Avv.Alessandro Manzoni)
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