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Przedmiotem wynalazku jest sposéb transporto-
wania pylacych surowcéw z rurowych mlynéw
oraz uklad urzgdzen do stosowania tego sposobu.

Znany i stosowany jest sposéb transportowania
pylacych surowcéw z rurowych mlynéw przy po-
mocy przenosSnikéw tasmowych, kubeltkowych i $li-
makowych.

Wadg tych sposobéw jest konieczno$é stosowa-
nia odpylajacych urzadzen z uwagi na duze ste-
zenie pylu w strefie roboczej.

Ponadto w czasie samego procesu przemialu su-
rowca nastepuje wewngtrz miyna wydzielanie sie
znacznej iloSci ciepla i skraplanie sie nadmiaru
pary wodnej z mielonego surowca, co powoduje
zalepianie si¢ oczek sit, czyli spadek wydajnosci
i konieczno$é czestych napraw miynéw rurowych.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad znanych sposobéw transportowania pylgcych
surowcéw z mlynéw rurowych poprzez opracowa-
nie takiego sposobu oraz ukladu urzadzen do jego
stosowania, ktére eliminowalyby zrédla pylenia
i pozwalalyby na odprowadzenie z mlyna nadmia-
ru ciepla i pary wodnej.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
wad zostalo rozwigzane zgodnie z opracowanym
wynalazkiem w ten spos6b, Ze pylace surowce
transportuje sie z mlyna rurociggiem w strumie-
niu powietrza. Oddzielenie surowca od powietrza
nastepuje dwustopniowo. Porwany w dyszy kanalu
transportujgcego strumieniem powietrza surowiec,
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przemieszcza si¢ do pierwszego stopnia oddziela-
nia, ktérego odseparowane ziarna surowca podaje
si¢ do siloséw.

Po pierwszym stopniu oddzielania, powietrze
transportujgce z nieoddzielonym surowcem skie-
rowuje si¢ do drugiego stopnia oddzielania, skgd
oddzielony surowiec poddaje si¢ na przenoénik,
a za jego posrednictwem, do silos6w. Oczyszczone
powietrze usuwa sie do atmosfery.

W wypadku konieczno$ci odseparowania grub-
szych frakcji pylowych, przemielony w miynie su-
rowiec poddaje sig, przed skierowaniem go do
pierwszego stopnia oddzielania, do separatora, skad
odseparowane grubsze frakcje pylowe zwracane s3
do ponownego przemialu.

Strumienn powietrza transportujgcego wprawia
sie¢ w ruch przy pomocy systemu ssgcego lub na-
dmuchowego. Powietrze to jest pobierane z mtlyna
i urzadzen zasilajagcych milyn. Réwnomierne po-
dawanie surowca z mlyna do transportujgcego ka-
nalu odbywa si¢ przy pomocy podajnika.

Uklad urzadzen do stosowania sposobu wedlug
wynalazku ma umieszcZony pod lejem rurowego
miyna, podajnik, pod ktérym z kolei usytuowana
jest dysza, ktorej wlot jest polaczony z ssawkg
milyna rurowego poprzez gardziel oraz z ssawkami
urzadzenia podajgcego surowiec, a wylot z trans-
portujgcym kanalem. Kanal ten jest polaczony
z separatorem lub bezposrednio z pierwszym stop-
niem oddzielania, polaczonym nastepnie z drugim
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stopniem oddzielania, majgeym poljczenie z urzy-
dzeniem wprawiajacym powietrze transportujgce
w ruch, wyposazonym w kanal ujScia oczyszczo-
nego powietrza do otoczenia. Pierwszy i drugi sto-
pien oddzielania majg ujScia na przenoénik, pod
ktérym umieszczone sg silosy. Szczelne zamknie-
cia pierwszego i drugiego stopnia oddzielania sta-
nowia podajniki.

Spos6b  transportowania surowcéw pylgcych
z miynéw rurowych wedlug wynalazku, dzigki po-
laczeniu pneumatycznego transportu z odpylaniem,
eliminuje urzadzenia odpylajace.

Ponadto pozwala on na odprowadzenie z wnetrza
mlyna nadmiaru ciepla i pary wodnej powietrzem
przeplywajacym przez niego, co zapobiega zale-
pianiu sie oczek sit w wyniku czego uzyskuje
sie przedluzenie okresu miedzynaprawczego mly-
néw. Sposéb wedlug wynalazku prowadzi do znacz-
nego zwiekszenia wydajno$ci mlyna, dzigki pory-
waniu powietrzem przewietrzajgcym drobnych
frakcji pylu.

Uklad urzadzen do stosowania sposobu wedlug
wynalazku, dzieki wyeliminowaniu stanowigcych
4r6dlo pylenia, urzadzeri transportowych, znacznie
poprawia warunki bezpieczeristwa i higieny pracy.

Uklad urzadzen do stosowania sposobu wedlug
wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wy-
konania na zalgczonym schematycznym rysunku.

Zasada dzialania ukladu urzgdzen =zgodnie ze
schematycznym przedstawia si¢ nastepujgco. Prze-
mielony w rurowym mlynie 1 surowiec, zsypuje
sie lejem do bebnowego podajnika 2, ktérym po-
daje sie go réwnomiernymi porcjami do dyszy 3
kanalu 4 powietrznego transportu, a nastepnie, w
zaleznosSci od potrzeb technologicznych, transpor-
tuje sie powietrzem badZ do bezwladnosciowego 5
separatora, badZz bezposrednio do odpylacza 6
pierwszego stopnia.

Odseparowane w bezwladnoSciowym separato-
rze 5 grubsze frakcje pylu, podaje sie z powrotem
na zasyp rurowego mlyna 1. ’

Ziarna surowca odseparowane w odpylaczu 6
pierwszego stopnia poddaje sie $limakowym prze-
noénikiem 8 do silos6w 9, za$§ powietrze z nieod-
dzielonym calkowicie surowcem skierowuje sie do
odpylacza drugiego stopnia. Stgd z kolei oddzie-
lony surowiec poddaje si¢ bgbnowymi podajnika-
mi 2 na §limakowy przenosnik 8, a stamtgd do
silos6w 9. Oczyszczone powietrze usuwa sie kana-
tem 13 do otoczenia. Strumieri powietrza trans-
portujgcego pobiera sie ssawky 10 poprzez gar-
dziel 12 z rurowego miyna 1 oraz ssawkami 11
z przeno$nika 15 podajgcego surowiec do mlyna 1
i wprawia sie go w ruch za pomocg promienio-
wego wentylatora 14.

Uklad urzgdzen do stosowania sposobu wedlug
wynalazku jest blizej wyjasniony w przykladzie
wykonania:

Pod lejem rurowego mlyna 1 z gardzielg 12
umieszczony jest bebnowy podajnik 2, pod ktérym
z kolei usytuowana jest dysza 3. Wlot dyszy jest
polaczony ze ssawka 10 rurowego mlyna 1 oraz
z dwiema ssawkami 11 urzgdzenia 15 podajgce-
go surowiec, natomiast wylot polgczony jest z ka-
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nalem 4 powietrznego transportu. Kanal 4 ma po-
laczenie z bezwladno$ciowym separatorem 5 lub
bezposrednio z odpylaczem 6 pierwszego stopnia,
polaczonym z odpylaczem 7 drugiego stopnia, ma-
jacym polgczenie z urzadzeniem wprowadzajgcym
powietrze w ruch na przyklad promieniowym wen-
tylatorem 14, wyposazonym w kanal 13 ujécia
oczyszczonego powietrza do otoczenia. Zaréwno
odpylacz 6 pierwszego stopnia, jak i odpylacz 7
drugiego stopnia, maja ujScia poprzez bebnowe
podajniki 2, stanowigce ogniwo posrednie w roz-
patrywanym ukladzie urzadzer,, na $limakowy
przeno$nik 8, pod ktérym umieszczone s3 $ilosy 9.
Bebnowe podajniki 2 stanowig jednocze$nie
szczelne zamkniecia obu odpylaczy 6 i 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb transportowania pylacych surowcéw
z rurowych mlynéw, znamienny tym, Zze surowiec
po zmieleniu w rurowym mlynie (1) zsypuje sie
lejem do podajnika (2), ktérym poddaje sie¢ go
réwnomiernymi porcjami do dyszy (3) kanalu (4)
powietrznego transportu, a nastepnie w zaleznoSci
od potrzeb technologicznych, transportuje sie przy
pomocy powietrza, ktére pobiera si¢ ssawks (10)
poprzez gardziel (12) z rurowego mlyna (1) oraz
ssawkami (11) z przenosnika (15) podajacego su-
rowiec do mlyna (1), a ktére wprawia si¢ w ruch
za pomocy urzadzenia (14) ssacego lub nadmucho-
wego, badZz do separatora (5), skad odseparowane
grubsze frakcje pylu podaje si¢ z powrotem na za-
syp rurowego miyna (1), badZz bezposrednio do od-
pylacza (6) pierwszego stopnia, z ktérego odsepa-
rowane ziarna surowca podaje sie przeno$nikiem (8)
do silosé6w (9), za§ powietrze z surowcem nieod-
dzielonym calkowicie skierowywuje si¢ do odpy-
lacza (7) drugiego stopnia, skad oddzielony suro-
wiec podaje sie podajnikami (2) na przeno$nik (8),
a stamtgd do siloséw (9), a oczyszczone powietrze
usuwa sie kanalem (13) do otoczenia.

2. Uklad urzgdzen do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienny tym, Ze pod lejem rurowego

mlyna (1) z gardzielg (12) umieszczony jest podaj-
nik (2), pod ktérym z kolei usytuowana jest dy-
sza (3), ktérej wlot jest polaczony z ssawkg (10)
rurowego miyna (1) oraz ze ssawkami (11) prze-
no$nika (15) podajacego surowiec, a wylot z ka-
nalem (4) transportu powietrznego, majgcym po-
laczenie z separatorem (5) lub bezpoérednio z od-
pylaczem (6) pierwszego stopnia polaczonym z od-
pylaczem (7) drugiego stopnia, majgcym polgczenie
z urzgdzeniem ssacym lub nadmuchowymi (14),
wprawiajgeym w ruch powietrze transportujace,
wyposazonym w kanal (13) ujScia oczyszczonego
powietrza do otoczenia, przy czym odpylacze (6)
i (¥) pierwszego i drugiego stopnia oddzielania
majg ujécia na przenosnik (8), pod ktérym umiesz-
czone sg silosy (9).

3. Uklad urzadzerh wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze podajniki (2) stanowia zamkniecia odpy-
lacza (6) pierwszego stopnia i odpylacza (7) dru-
giego stopnia.
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