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Urzadzenie do dogniatania dna wrebu gwintéw stozkowych

1
Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
urzgdzenie do dogniatania dna wrebu gwintéw
stockowych montowane najkorzystniej na tokarce.
Przez dogniatanie dna wrebu gwintéw uzyskuje

sie znaczny wzrost wytrzymalosci zlgcza. Ma to

szczegblne znaczenie przy produkcji i eksploatacji
zlacz przewodu wiertniczego ‘zwlaszeza zwornikéw
i obcigznikéw.

Stan techniki. Zname sg urzadzenia do dognia-
tania ze zgloszenia nr P-181669 pod tyftuiem
,»uUrzadzenie do dogniatania”. Znane urzgdzenie do
dogniatania gwintu sklada sie z dogniataka hy-
draulicznego mocowanego w imaku nozowym to-
karki, na ktérej wytoczony byl gwint. Dogniata-
ny gwint mocowany jest w klach obrabiarki. Dla
wywarcia zadanej sily nacisku na gwint, zbliza
sie suport tokarki wraz z dogniatakiem wyposa-_
zonym w dociskowg rolke do umocowanego gwin-
tu czopa. Dogniatajgca rolka z dogniatakiem do-
suwana jest suportem do wrebu gwintu, po czym
nastepuje wlgczenie zaworu rozrzadczego przy wy-
maganej sile docisku. Z chwilq osiggniecia zgda-
nego ciénienia wlgcza sie obroty tokark: i posuw
suportu, ktéry przesuwa sie¢ wraz z rolka wzdiuz
gwintu. Suport ustawia sie¢ przy pomocy kopiatu
w zaleznoéci od zbieznodci gwintu. Gdy dogniata-
jacy krazek znajduje sie¢ przy koficu gwintu su-
ort odprowadza sie.

W czasie dogniatania dna gwintu stozkowego za-
ré6wno urzgdzenie kopiujace jak i Sruby loza su-
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portowe tokarki byly obcigzone silg 120 kg, ktéra
jest wymagana do prawidlowego zgniotu dna. Tak

- duza sila boczna powodowala w czasie przesuwu

urzgdzenia szybkie zuzywanie czesci obrabiarki,
znieksztalcenie gwintéw nakretki oraz krzywienie
Sruby pociggowej co pocigga za sobg znaczny roz-
rzut podzialii gwintu, przekraczajacy dopuszczal-
ne wymagania.

Istota wynalazku. Urzgdzenie do dogniatania we-
dlug wynalazku sklada sie z dwéch Jub wiecej hy-
draulicznych dogniataké6w rozmieszczonych w réw-
nych odleglodciach katowych na czole korpusu w
celu zréwnowazenia pochodzacych od dociskania
sit. Dogniataki sg przesuniete kolejno od czola
korpusu wzgledem siebie o wartoéé réwng wiel-
kodci skoku gwintu podzielong przez iloé osadzo-
nych dogniatakébw. Korpus z wrzecionem konika
jest polgczony przesuwnie. Rolki dogniatakéw
znajdujgq si¢ we wrgbie dogniatanego gwintu wy-
wotujac przesuniecie wzdluine korpusu na wrze-
cionie konika. Urzgdzenie do dogniatania posiada
mechanizm umodliwiajacy zmiang odleglosci do-
gniatakéw od osi’ wrzeciona konika do wstepnego
ustawienia dogniatakéw w zaleinoéci od $rednicy
dogniatanego gwintu.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest proste w wy-
konaniu i moze byé montowane na uniwersalnej
tokarce. Przez odpowiednie rozmieszczenie dognia-

- takébw na czole korpusu uzyskano zréwnowazenie

sit wymaganych do dogniatania co przyczynilo sie
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do powaznego zmniejszenia
podczas dogniatania.

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wyna-
lazku jest uwidocznicny w przyktadzie wykona-
nia na rysunku, ktéry przedstawia schemat urza-
dzénia.

Przyklad wykonania wynalazku. W korpusie 1
zamontowano dwa dogniataki 2 skladajace sie z
cylindra 3 wewngtrz ktérego umieszczony jest
tlok 4 polaczony z rolka dociskowsa 5. Dogniataki
2 rozmieszczono w réwnych odleglosciach na czole
‘korpusu 1, dogniataki 2 ustawiono na przeciw sie-
bie, w celu zré6wnowazenia pochodzacych od docis-
kamia, sil dzialajacych na obrabiarke. Dogniata-
ki 2 przesunidto kolejno od czota korpusu 1 wzgle-
dem siebie o wartoéé roéwng wielkosSci skoku
gwintu podzielong przez ilo$é osadzonych dognia-
takéw 2, przy zastosowaniu dwéch dogniatakéw 2
rolki dociskowe 5 przesunieto wzgledem siebie o
polowe skoku gwintu dogniatanego 6. Dzieki pola-
czeniu rolki dociskowej 5 z tlokiem 4 osadzonym
w cylindrze 3 uzyskano mozliwoéé samoczynnego
ustawienia sie¢ rolki dociskowej 5 do wrebu dog-
niatanego gwintu 6. Urzadzenie posiada
woéé przestawienia na zebatkach 7 odleglo$ci dog-
niatak6w 2 od osi wrzeciona 8 konika 9 w zalei-
noéci od wielko$ci $rednicy dogniatanego gwintu 6
ze wzgledu na ograniczong wielkoS¢ skoku tlo-
ka 4. Przewodem 10 doprowadzono hydrol z pom-
py 11 lub z urzgdzenia pneumo-hydraulicznego o
wielko$ci zapewniajacej na roke dociskowej 5 si-
te docisku 1200 kilograméw potrzebng do uzyska-
nia wymaganego zgniotu. Poljczenie przesuwne 12
laczy korpus 1 z wrzecionem 8 konika 9.

zuzycia obrabiarek

mozli- v

10

15

30

4

Dogniatany gwint 6 mocuje si¢ we wrzecionie
tokarki uchwytem samocentrujacym. Wprowadza
sie rolki dociskowe 5 do wrebu, dogniatanego
gwintu 6 o najwiekszej Srednicy, wilacza si¢ do-
cisk rolek 5 a nastepnie wlacza sie obroty wrze-
ciona wraz z dogniatanym gwintem 6. Rolki do-
ciskowe 5 sa prowadzone we wrebie dogniatanego
gwintu 6, powoduja przesuniecie korpusu 1 po
wrzecionie 8 konika 9. Przy koncu dogniatania,
gdy rolki dociskowe 5 znajduja sie jeszcze we
wrebie dogniatanego gwintu 6 wylacza sie docisk
rolek 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dogniatania dna wrebu gwin-
tow stodkowych wyposazone w hydrauliczny dog-
niatak, znamienne tym, Ze skiada sie z ©o naj-
mniej dwéch hydraulicznych dogniatakéw (2) roz-
mieszczonych w réwnych odleglodciach katowych
na czole korpusu (1) i przesunietych kolejno od
czota korpusu (1) wzgledem siebie o warto$§¢ réw-

na wielko$ci skoku gwintu podzielong przez ilo$é

osadzonych dogniatakéw (2) 'przy czym posiada
polaczenie przesuwne (12) Korpusu (1) z wrzecio-
nem (8) konika (9).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rolki dociskowe (5) znajduja sie we  wrgbie
dogniatanego gwintu (6) wywolujac przesuniecie
wzdluzne korpusu (1) na wrzecionie (8) konika (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, ze posiada mechanizm (7) do zmiany od-
leglo$ci dogniatakéw (2) od osi wrzeciona (8) ko-
nika (9).
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