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Vyndlez se tyk4 za¥izeni pro zpracovdni k8%{ tekutinami v tzv. mokrych procesech, na-
piiklad louZenim, mo¥enim, &indnim, barvenim apod., které se skl4dd z podlofky propustné
pro kapalinu a urtené pro uloZeni nepoddajné kiZe, jakoZ i ze zpracovdvaciho tstroji, které
se t&sné nasazuje na horni stranu kiZe a kterym se zpracovavaci kapalina penetruje pod
velkym tlakem do kiZe.

Jako mokré procesy se p¥i zpracovidni kife oznaduji stupnd zpracovdni, p¥i kterych se
kiZe zpracovdv4 za velké spot¥eby kapaliny chemickymi roztoky. K tomu patfi zmEk¥eni kiZe,

loufen{ v siln& alkalickém roztoku, ddle odvapndni v kyselém roztoku, mofeni, nap¥fklad

pomoc{ proteolytickych enzyml, piklovdni pomoci kyselin a soli, &in&nf, nap¥{klad pomoci
chromitych soli, dodihovdni a mazéni kiZe, jakoZ i barveni. V&t3ina t&chto mokrych procesid
probihd v dosavadnich koZelu¥ndch v sudovitych n&dobédch za Zetného p¥emylani a za rozdilnd
dlouhych dobéch plsobeni. P¥itom se poﬁiivé velkého mnoZstvi kapaliny, kterd se trvale
vymdhuie.

Tyto mokré procesy v koZeluindch jsou z mnoha divodd technicky neuspokojivé. KiZe
mus{ prochdzet velkym poftem pracovnich stuphli, které probihaji z&dsti v SarZich aZ s 20 tuna-
mi hmotnosti kiZe, z¥&sti p¥i zpracovéni p¥i jednotlivych kusech. To vyZaduje, aby se 3ZarZe
nékolikrdt rozd&lily, k@fe se rozmistily po jednom kuse a orientovaly, nap¥fklad, aby byly
vyrovnadny podle hlavy a zadku, cof je ndkladné na &as i mnoistvi a prdce. Velké kiZe mohou
nit plochu aZ 6 n a podle obsahu vody mohou vé%¥it a% 100 kg. ProtoZe se kiife v mnoha pro-
vozech ko¥eluZen dopravuj{ ru&né&, je t¥eba velkého podtu pracovnich sil. V disledku agresiv~
nich chemikdlif a organickych léatek, pochizejicich z kﬁie:‘je obti{Zné vytvo¥it vhodné
hygienické podminky pro persondl. X tomu p¥istupuje i problém odstrafiovdni velkého mnoZstvi
odpadové vody, zejména pouZitych dpravarenskych kapalin, které je moZno jen ve velmi omezené
mife ziskat zp&t.

Barvic{ procesy je mofno do jisté miry zlep3it podle starifho vyndlezu DE-PS 822 060
tim, Ze se kliZe poloZ{ na pds a pak se nechaji pojffdet podél barviciho st¥fikaciho za¥izeni,
&im% se alespoh zmen3i problémy, spojené s manipulac{ s kiZf. AvSak i v tomto p¥ipadé je
spot¥eba barvici kapaliny zna&nd, protoZe se na kiZi nast¥fikuje s urlitym odstupem, p¥ilemz
se velké mnofstvi barvic{ kapaliny nedostane na kiZi a p¥i%em# je nutno poditat s podstatné
dlouhou dobou pusobeni, aby se umoZnilo penetrovdni barvici kapaliny do kiZe. Pro barvent
je p¥l tomto zplisobu nemo¥né nebo je proveditelné jen s velkym asovym ndkladem. U jingch
uvedernijch mokréch procesd musf pffsludné kapalina intenzivn& a dokonale proniknout kaZi a
proto musi byt kiZe po dlouhou dobu v trvalém kontaktu s Upravirenskou kapalinou. Aby se i p¥i t&chto
mokxrych procesech mohlo dosAhnout pozadovanych v¥sledkd pfi pokud mo¥no malé spot¥ebd kapaliny,
bylo jjif navrieno tuto technologickou kapalinu vpravovat do kiZe za velkého tlaku na zptisob
ofkovdni nap¥. podle EP-OS 0 009 081.

U t&chto odkovacich procesd je moZno pracovat s velmi koncentrovanou technologickou
kapalinou, tak%e spotfeba vody je podstatn& men3{ ne? u dosavadnich koZeluZskych procesi.
P¥itom je pot¥eba pouzit jen pom&rné malého p¥ebytku technologické kapaliny, kterd mé& jen
zajistit, aby kii¥e byla v celé své tlouZfce nasycena technolegickou kapalinou. K provadén{
tohoto zphisobu se pou?ivd vst¥ikovacich trysek podobnych olkovacim pistolim, které se nasadi
na kd%i a kterymi se technologicki kapalina tladf do kiZe za tlaku v&t3fho ne% 50 bar
{5 000 kP). V ki%i se pak technologickd kapalina roz3{¥{ p¥ibliZn& kruhovité& na pongkud
v&tE{ plode. Pro zpracovani kiiZe timto zpiisobem je t¥eba velkého poftu podobnych olkovacich
trysek. Dlouholeté pokusy s timto zplsobem zpracovani vSak nevedly k uspokojivym v¢sledkim.
PEi8iny tohoto neuspokojivého stavu jsou rlzné. Je pfedné obtiZné zavad&t technologickou
kapalinu po celé plofe a celém prifezu do kiiZe s rovnomdrnym rozdélenim. V disledku toho
se vedle dob¥e vy&in&nfch oblast{ vyskytujf i oblasti s nedokonalym vy&inénim. Také rozdilnd
tloustka kiZe vede k &astym problémim. Hodnota tlaku technologické kapaliny mus{ byt stanovena
podle oblastf s nejvétdL tloustkou, napffklad oblasti vazu a kruponli. To v3ak u tenkych
oblast{ ktife, nap¥fklad u slabin, vede k tomu, %e technologickd kapalina je kuZi prostfelena
a nemiZe tedy plnd pisobit. Krom& toho mohou velké tlaky zejména v mist& nasazeni olkovaci
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trysky vést k poZkozeni kiZe. Proto je p¥i pouZitf{ uvedené metody mo¥no dosdhnout pom&rnd
dobrého zpracovdni jen z rubové strany kliZe. Krom& toho je i v tomto p¥{pad® nutno po&itat

s urditou dobou, aby technologick4 kapalina tla&eni ve tvaru paprsku m&la mo¥nost penetrovat
v kidZi do strany. Také tato stranovd penetrace se znadn& li¥{i v zévislosti na tlousfce kife.

Déle neni moZné, aby se s pfim&¥fenymi néklady na zafizen{ i provoznimi ndklady zpracové-
vala celd kife v jednom pracovnim kroku, takZe se nejlasté&ji p¥i pouZitf{ popsaného za¥izeni
v EP-0S 0 009 081 kG¥e vede postupné podél dvou za sebou uspo¥iddanych a viiéi sob& p¥esazenych
trysek, takZe je v disledku toho zpracovdna jen po &&stech. PPitom je olkovaci tlak zachycen
nepoddajnou podloZkou a ktZe je touto podloZkou p¥itlafovéna na o&kovacf{ trysky.

Vyndlez m&4 za Gkol popsané za¥izen{ zlepSit natolik, aby p¥i zmenZeném pracovnim tlaku
se doséhlo rovnom&rné penetrace technologické kapaliny v kGZi. ’

Tento kol je podle vyndlezu vyfeSen tak, Ze zpracovavaci za¥fzenf md nékolik kolmo
k podloZce uspotiddangch p¥ivodnich kandli pro kapaliny, které se na dolni strané zafizent
pfivrdcené ke klizi roz¥i¥uji tak, Ze vyplhujl celou plochu, p¥ilem? mezi dolni stranou
za¥{izeni je uspo¥éddéna sitovitd vloZka, p¥ifem% prostor mezi podloZkou, kiZi{, vlioZfkou a
zpracovdvacim zafizenim je navenek uté&snén.

U za¥{izeni podle vyndlezu jsou p¥ivodni kandly v mistech svého vylisténi opat¥eny roz-
§i¥enim s velikost{ nap¥iklad n&kolika cmz, p¥i&em? tato roziifeni majf takovy geometricky
tvar a takové uspo¥adédni, %e tésn& na sebe navazuji{ a dohromady pokryvajil Zirokou oblast.

Aby technologick4 kapalina pfiv4dénd p¥ivodnimi kandly do rozii¥eni, byla rovhom&rn& vpravovi-
na do ki%e po celém prifezu roz&f¥eni, je poufito sitovité vlo¥ky uspofddané na kiZi, kter4

v dané oblasti k8@%i jednak vyrovnav4, jednak p¥ispivd k bodovitému vnik&ni technologické
kapaliny po celé Biroké ploSe. Aby se zabrdnilo unikéni tlakové kapaliny ven, -je prostor

mezi podloZkou, k&Zf, vlotkou a zpracovdvacim za¥izenim navenek uté€snén. To je moZné zpravidla
tim, %e jednotlivé dfly jsou t&sn& k sob& pfitlafeny, aniZ by bylo tfeba zvldStnfho t&sné&ni

na jejich okraji.

Praktické pokusy s popisovanym zafizenim prokdzaly celou fadu jeho vyhod. Je nap¥iklad
moiné pracovat s podstatnd mendfmi tlaky, ne# je tomu u za¥izeni podle dosavadnfho stavu
techniky. Dostatené a $irokoplo3né penetrace se doséhne jiZ p¥i tlaku kolem 10 bar (1 MPa).
Ti{mto sniZenym tlakem i pisobenim kapaliny v ¥iroké ploSe se dokonale odstrani jakékoliv
poSkozen{ kiZe. Je ddle moZno, aby technologickd kapalina byla podle druhu mokrého procesu
do kiZe vpravovdna bud z jedné,nebo z druhé strany. Ddle je mo¥no zpracovdvaci zafizeni
vytvoFit do velké plochy, take se miZe zpracovidvat kompletni kiZe'v jednom pracovnim kroku,
T{m se podstatnd zmen${ pot¥ebné doba plsobeni i celkové doba zpracovdni kiZe. V disledku
plsobeni technologické kapaliny v celé ploSe a v disledku malého pracovnfho tlaku je zaruleno,
%e technologick4 kapalina G¥inn& vnikne do kiZe nezdvisle na jejf{ tloustce a dokonale se
v ka¥i rozd&lfi. Zejména u tenkych S4sti kife je vfhodné, Ze nedojde k tzv. prostfelu. Vfhodou
je také, %e na rozdfl od vysokotlakych otkovacich trysek e nizky tlak p¥ibliZné 10 bar (1 MPa)
mife udriovat v rozif¥enych p¥f{vodnich kandld a tedy i na kuZi po del3{ dobu.

Roz§i¥eni pEivodnich kandld na dolnf{ stran& zpracovdvacfho zafizen{ mohou mit mnohothelni-

kovy nebo kruhovy obvod, v jehoi st¥fedu dst{ vidy Jjeden p¥{vodni kandl. P¥itom mohou tato
rozii¥en! mit nap¥iklad tvar rovnostrannych trojihelnikd, &tvercd, mnohodhelniki nebo kruZnic.

U zatfzeni podle vyndlezu miZe byt mezi kuZi a podloZkou rovnéZ uspo¥ddina dal3i sitovité
vlotka, kterd umoZfiuje, aby technologick4 kapalina prostupujici k&Z{ mohla odtékat. Protoie
vEak takovato dal¥i vlo¥ka by byla p¥fl1i¥ poddajnd, aby zachytila pracovnf tlak vznikajici
na druhé stran&, je nutno poufit nepoddajné podlofky, kterd je opat¥ena mnoha vedle sebe
usporédanymi odtoky pro technologickou kapalinu, kter4d prostupuje kufi. Tato pfebytelnd
technologick& kapalina prochdzi proto vloZkou s jemnymi oky aZ k nepoddajné podloZce, kde
je odvédéna odtoky.
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U dal¥fho provedeni za¥{zen{ podle vyndlezu je sitovit4 vlo¥ka i druhd vloZka vytvo¥ena
z plastikového nebo kovového sita s jemnymi oky, které m& jednak dostate&nou poddajnost,
potfebnou pro pfitlafieni{ k nerovnostem kiZe, jednak mé& potf¥ebnou tuhost proti pracovnimu
tlaku, aniZ by se za pisobeni pracovnfho tlaku zv&dt¥ovaly rozméry ok. Je sice zndmo z DE-PS
822 060 pouZit kovovych sit Jjako podloZek pro kiZe, aby se umoZnilo odtékdni technologické
kapaliny nap¥. barviva, pfifemf je rovn&% znémo pouZit takcsuychto kovovgch sit pro %dimén{
kd%f nebo vytladovdnf{ vody. U za¥izeni podle vynédlezu piﬁi ééak kovové sito jiny tkol,
a to vytvd¥et vloZku uspofddanou na kG%i a slouZfci pro rovnomdrné rozd&lovani p¥ivéd&né
technologické kapaliny a pro jej{ vodovité zavadéni do kize.

Podle dalS8fho znaku vynidlezu m& dolni strana zpracovdvaciho za¥izeni p¥ipadn& roz&ifeny
na dolni strand& uspo¥ddand alespofi v jednom sm&ru rozmér odpovidajfci ¥{¥ce nebo délce
kiZe, V tomto p¥ipadé se technologickd kapalina p¥ivad{ do kliZe v pésech, které se pak
vi€i kuZe relativn& posouvaji p¥i jejim pohybu za¥fzenim.

Podle daliiho znaku vyndlezu je dolni strana zpracovévaciho za¥fzenf, p¥ipadn& jsou
rozii¥eni p¥ivodnich kandll uspofiddand na dolni strané zpracovdvaciho za¥izenf po celé
jeho plofe upraveny tak, Ze jejich plocha odpovidd ploSe kiZe. S timto provedenim za¥izeni
podle vyndlezu je moZno zpracovdvat celou kiZi v jednom pracovnim pochodu, &im%¥ se doséhne
velkého vykonu za¥fzen{.

Podle dal¥iho znaku vynadlezu jsou prvni vlo¥ka i druhd vlofka vytvofeny jako dopravni
pés. Timto opat¥enim se umoZini, aby se klGZe zachytila mezi oba dopravni pdsy a mezi nimi
byla dopravovédna do za¥izeni, takfe vel3kerd manudlni préce pak spo&ivd v nalofeni kiZe
na dopravni pdsy a v jejim odebrdnf{ na vystupu t&chto dopravnich pasi. KiZe muZe byt také
na vystupu z dopravnich p&si vyhozena.

Podle dal$iho znaku vyndlezu je podloZka vytvo¥ena jako stlil posuvny ve sméru ke zpracovi-
vacimu za¥fzeni. V tomto p¥ipadé se kGZe p¥ivede kovovymi sity, tj. prvni i druhou vloZkou,
vytvo¥enymi jako dopravni pdsy do za¥fzeni, nafeZ se stil zdvihne smérem ke zpracovévacimu
za¥{zenl a soudasnd tak stla&f{ ob& vloZfky i ki%i a p¥itladi je ke zpracovdvacimu za¥izeni.

T{m se vytvo¥i dobré ut&sné&nf a technologickd kapalina miZe byt pfivAdéna p¥ivodnimi kandly.

Vyndlez je podle dal¥iho znaku upraven tak, %e podloZka je vytvo¥ena jako obihajfci
&lénkovy pads, mezi jeho% &lénky odtéké technologickd kapalina. V tomto p¥ipad& tvof{ Cléankovy
pés dostate&n& nepoddajnou podloZku pro kiZi, kterd i v tomto p¥ipadé je dopravovéna mezi
sity prvni i druhé vloiky s jemnymi oky.

U tohoto p¥fkladu provedeni miZe byt &ldnkovy pds v rozsahu zpracovdvaciho za¥fzeni
veden v prohlubni, p¥i¥em? dolnf strana zpracovdvaciho zaffzeni je zak¥ivena tak, aby vy-
pliiovala tuto prohlubefi. U tohoto p¥ikladu provedeni je kliZe dopravovéna mezi prvni a druhou
vlo#kou v prohlubni mezi zpracovdvacim za¥izenim a &l&nkovym pasem a miZe byt p¥itom jak
postupné, tak i pribéin& zpracovivéna.

V p¥ipadé& prib&Zného zpracovdni je vyhodné, aby zpracovavaci za¥izeni bylo vytvofeno
jako obd%ny vdlec, na jeho% obvodd jsou uspofddéna roz3ifen{ p¥ivodnich kanill, prifemZ
p¥{vodn{ kanidly jsou regulovény tak, aby byly otevieny jenom oblasti prohlubn&. U tohoto
p¥ikladu provedeni se zpracovévacim za¥fzenim pohybujfcim se spolu s &lankovym pésem ne-~
dochdzi mezi kG%{ a zpracovdvacim za¥fzenim k %4dnému vzdjemnému pohybu, coZ znamend, Ze
i p¥i prib&¥ném zpracovdni ziistdvaji rozif¥en{ na dolni stran& zpracovdvaciho za¥izeni
b&hem zpracovdni v nem&nné poloze vidi kiiZi, takZfe doba pisobeni technologické kapaliny
je regulovatelnd jen rychlosti pohybu prohlubnf. P¥i tomto proveden{ vyndlezu je moZno
zpracovdvacim za¥fzenim posouvat jednu kiZi za druhou. '

Podle dal¥iho provedeni podle vyndlezu jsou prvni i druhd vloZfka s jemnymi oky opat¥eny
nejménd jednim Eisticim za¥fzenim umisté&nym mimo zpracovdvaci za¥fzeni, napifklad vstiikovacim
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za¥{zenim, kterym se nefistoty ulp&lé v s{tovin& mohou odstranit. Vst¥ikovaci za¥izeni

miZe pouZivat jak tlakovou vodu, tak i stladeny vzduch. Timto opatfenim je zarudeno, Ze
predevEim prvni vloZka s jemnymi oky vstupuje do za¥fzen{ vy&iSt&na, takie se umoZn{ dokonalé
rozdéleni technologické kapaliny. ‘

za¥izeni po&fe vyndlezu je ddle opat¥eno zdsobnikem pro zachycovéni p¥ebytedné techno~
logické kapaliny pronikajici kGZi. Z tohoto zédsobniku je moZno kapalinu recirkulovat.

Protofe za¥izeni podle vyndlezu umofhuje prdci s velmi koncentrovanymi technologick{ymi
kapalinami a.protofe tyto kapaliny b&hem zpracovdni nemé&ni nebo jen minimdln® m&nf své
slo¥eni, mi%e byt pFebytek technologické kapaliny vZdy znovu ziskédn. P¥{padn& je moZno
pouZit &istd® mechanické upravy, nap¥iklad filtrovéni technologické kapaliny k tomu, aby
ji bylo mo%ne znovu pfivést do zpracovdvaciho za¥fzeni. Jen ztrdty vzniklé penetracf do
kGZe je nutno nahrazovat. V podstatd se také zmenZi mnoZstvi odpadnich vod, protofe je
t¥eba odstrahovat jen takovou technologickou kapalinu, kterd se z chemick§ch a/nebo fyzikdl- -
nich dtvodd nemi%e znovu pouZit. V tomto p¥ipad€ se jednd jen o velmi mald mnoZstvi se
zndmymi latkami, jejichZ odstran&ni{ lze snadno zvlddnout.

, Podle dal8fho znaku vyndlezu je zpracovdvaci za¥izenf opat¥eno velkoprostorovym tlakovym
zé4sobnikem pro technologickou kapalinu, kter§ je spojen jednak se zdchytnym zdsobnikem,
jednak s plnicim potrubim pro Cerstvou technologickou kapalinu. Pomoci dal¥iho tlakového
z&sobniku, nap¥fklad vzdusnfiku, je mo¥no jednodufe udrZovat pro vSechny pfivodni kandly
stdle stejny tlak. Tlakovy z&sobnfk je napdjen jednak ze z&chytného zésobniku recirkulovanou
technologickou kapalinou, jednak Serstvou kapalinou pro ndhradu kapaliny, kterd ziistala
v kG¥i nebo kterd unikla jinym zpUsobem. Zpracovivaci za¥{zen{ mife byt krom& toho také
p¥imo napédjeno &erpadlem.

Podle dal&fho znaku vyndlezu jsou v zdchytném zdsobniku nebo tlakovém zdsobniku uspo¥idé-
na chemick& nebo fyzikalni m&¥ici ¥idla, jejich¥ pomoci se reguluje napdjeci potrubi pro
Serstvou technologickou kapalinu,Aaby se dosdhlo pfedepsané koncentrace v tlakovém zdsobniku.
Timto zplUsobem je moZno dosdhnout plné automatického bodu u mokrych procesi v koZeluZnich.

Vyndlez je v ndkolika p¥fkladech provedeni bli¥e zndzorn&n na p¥ipojenych vykresech,
kde na obr. 1 je schematicky zn&zorn&n prvni p¥iklad provedeni, na obr. 2 je zvétSeny detail
zpracovavaciho za¥izeni a podloZky, na obr. 3a a 3b je v pohledu zndzorn&€no n&kolik p¥ikladd
provedeni rozii¥eni pffvodnich kandld a jejich vzdjemné uspofédddni, na obr. 4 je pohled
na schematicky zndzornény daldf p¥iklad provedenf a na obr. 5 je blokové schéma napdjectfho
Gstroj{ pro zpracovédvaci za¥izeni.

za¥{zen{ proveden{ podle obr. 1 m& jako hlavni &4sti podlofku 1 a zpracovdvaci za¥{zeni
2 umfsténé nad podloZkou 1, p¥ifemZ podloZka 1 je vytvofena ze stolu 3, ktery je tuhy a
nepoddajny. Horni strana stolu 3 je opatfena v&tZim poltem odtokld 4 pro technologickou

kapalinu.

gpracovévaci zafizeni 2 se skl4d4 z tuhé sk¥in& 5 se stfedovym p¥ivodnim kandlem 6
a z velkého podtu navazujicich p¥ivodnich kandld 7, které probihajf kolmo k ploSe stolu
3 a jsou uspofédény v rovnob&Znych faddch vedle sebe a za sebou. St¥edovy p¥ivodni kandl
6 i p¥ivodni kandly 7 jsou prostfednictvim rozddlovactho vedeni 8 pFfipojeny na centrdlni
pfivodni vedeni 6. Toto pfivodni vedeni 6 je opat¥eno ventilem 9 pro uzaviréni pritoku
v celém pracovnim za¥izen{ 2. Krom& toho m& kaZdy p¥ivodni kandl 7 schematicky zndzornény

uzavirac{ ventil 10.

P¥{vodni kandly 7 dsti do rozZiFenf 11, kterd maji podstatné v&ts{ pru¥ez neZ p¥ivodni
kandly 7 a kterd jsou uspofddéna na doln{ stran& 12 zpracovavaciho zafizen{ 2. Jak je patrno
z obr. 2, mohou byt ventily 10 v pEivodnich kandlech 7 uspofdddny rozdilng, nap¥{klad je
mo%no jako ventild 10 pouZfit mechanicky ovlddanych pistovych ventild 13, jak je to zn&zornéno




6 . CS 266 348 B2

u prostfedniho provedeni, nebo elektromagnetickych ventilldl, jak je to zndzorndno vpravo.
Namisto ventilu 10 miZe mit kaZdy pZfivodni kandl 7 také jen clonu, pfilemi pak se pro uzavira-
ni pouZije jen centrdlni uzaviraci ventil 9 p¥ivodnim vedenim 6.

U provedeni znédzornéného uprost¥ed md pistovy ventil 13 ventilovou hlavu, kterd slouzi
k tomu, aby p¥ikryvala Cdst ddle popsané prvni vloZky 27, jestliZe pod n{ neni nap¥iklad
umisté&na #4dnd kGZe, aby se zabrédnilo rychlému poklesu tlaku na tom mistd a aby se spot¥eba
technologické kapaliny udrZovala pokud moZno malé.

Jak je ddle patrno z obr. 2, jsou odtoky 4 na horni strané podloZky 3 p¥ipojeny na
centrdlni odtokovy kandl 14.

U p¥ikladu provedeni zndzorn&ného na obr. 1 a 2 prochdz{ mezi podloikou 1 a zpracovivacim
zafizenim 3 nekon&ity hornf pds 15 a rovn&¥ nekondity dolni péds 16, mezi nimiZ je uspofdddna
kiZe vklédand ve sméru Sipky 17. Horni pés 15 a dolnf pds 16 jsou vedeny na n&kolika vodicich
klapkdch a nejmén& na jedné hraci klapce. Alespoh horni pds 15 je tvofen kovovou sitf{ s jem-
nymi oky a v mistech zpracovdvaciho za¥fzenf 2 tvoii prvni vloZku uspofddanou na kiZi.

Dolni pAs 16 mi%e byt rovnd&% vytvofen jako kovovd sif s jemnymi oky, p¥ipadn& vSak také

jako jiny propustny péas.

KiZe vklddand v misté a ve sméru Sipky 17 se mezi hornim pésem 15 a dolnim pédsem 16
mezi stolovitou podloZkou 1 a zpracovdvacim za¥izenim 2 pfivede do pracovni polohy pomoci
obou pdsth 15, 16. P¥itom horni pas 15 leZi bezprost¥edné& pod dolni stranou 12 zpracovdvaciho
za¥izeni{ 2 a soulasn& ohraniuje rozZi¥eni 11 p¥fvodnich kandll 7. Mezera mezi podloZkou
1 a zpracovdvacim za¥izenim 2 se uzavie a uté€sni{ smérem ven tak, Ze se u pfikladu provedeni
zndzorn&ného na obr. 1 a 2 posune podlofka 1 ve sm&ru Sipky 18, nap¥fklad pomoci tlakového
vélce, p¥ilemZ dolnf pds 16, ktery v mistech pod zpracovévacim za¥izenim 2 tvo¥{ druhou
vloZku, pisobf na ki%i na ném leZifcf a na hornf pds 15 tvo¥ici prvn{ vloZku tak, Ze je
p¥itladi ke zpracovdvacimu za¥izeni 2. Pak se technologické kapalina p¥ivede centrdlnim
p¥ivodnim kandlem 6 a oteviou se pfipadné ventily 10. Po dostatelné dobé& plsobeni, p¥i
které pFebytednid technologické kapalina proniklé4 ki se odvede odtoky 4 a kandly 14
(obr. 2), se sklovit4 podloZka 1 spust{, pdsy 15, 16 se posunou nejmén& o délku kiZe a
p¥itom se sou¥asné zavede do za¥izeni novd daldf kuZe.

Vedle zpracovdvaciho za¥fzeni 2 prochdzi hornif pds 15 i dolni pds 16 Zdimacim Gstrojim
tvofenym vdlei 19, 20, ve ktergych je vyidiména piebytefnid technologicka kapalina zplsobujici
nabotnéni ktZe. Hornf pés 15 a dolni pads 16 pak probihaji vst¥ikovacim za¥{zenim 21, ktergm.
se odstranujf p¥ipadné nelistoty z ok péasd.

Technologickd kapalina, kter& pronikne na podloZku 1 a je jako p¥ebytefnd odviddéna

 sb&rngm kandlem 14, jako%Z i technologickd kapalina vyZdimand mezi Zdimacimi valci 19, 20

jsou pfivedeny do zdchytného zdsobniku 22, ktery u p¥ikladu provedeni podle obr. 1 md tvar
vany. Tato vana je opatfena chemickymi a fyzik&lnimi m&¥icimi €idly 23, napiiklad mé&ficem
PH, aby bylo moZno stanovit chemické a fyzik4lni hodnoty pFebytelné technologické kapaliny

i stupeh jejf nové pouZitelnosti. DAle miZe byt vanovity zachytny zasobnik 22 opatfen topnym
Gstrojim 24 pro dodrZenf ur&ité teploty technologické kapaliny. P¥ebyte®nd technologickd
kapalina se odvadi vypusti 25 do recirkulace.

Jak je patrno z obr. 2, je mezi horni vlofkou 27 nebo hornim pisem 15 a druhou vloZkou
28 nebo dolnim pésem 16, které jsou vytvofeny z kovové sifovin& s jemnymi oky, umisténa
kbZe 26, kterd je po zdvifenf stolu 3 smérem ke zpracovidvacimu zafizeni 2 upnuta mezi ob¢ma
vloZkami. Prostor mezi obdma vloZkami a kiZi je navenek ut&snédn okrajovymi draty kovové
sitoviny. Jednotlivad rozSi¥eni 11 jsou navzédjem utésnéna tak, %Ze je mezi nimi uspofdddna
Fada stojin 29, které v pracovni poloze podle obr. 2 jsou rovnéZ piitlafeny k prvni vloZce
27 a tim zabrafuji pfechodu technologické kapaliny z jednoho roz$ifeni 11, do sousedniho

nebo alespon do zna&né miry ho znesnadhuji.
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RozSi{feni 11 jsou na dolni strané& 12 zpracovavaciho za¥izeni 2 (obr. 1) rozmisté&na
po celé ploSe. Na obr. 3 jsou zndzorndna riznd provedeni t&chto roz¥i¥eni 11. U p¥fkladu
provedeni podle obr. 3a maji rozZi{fen{ 1l obrys ve tvaru rovnostranného trojdhelnika, z jeho¥
stfedu Gsti pfivodni kandly 7. Na obr. 3b jsou zndzornéna rozS8ifeni 11 se st¥edovym obrysem
a opét se stfedov® umisténym p¥{vodnim kandlem 7, zatfmco na obr. 3c jsou zndzornéna roz§iteni
11 s kruhovym obrysem, v jehoZ st¥edu je op&t vyldst&n pfivodni kandl 7. U pfikladu provedeni
podle obr. 3d jsou rozZi¥enf{ 1]l uspo¥dddna s obrysem ve tvaru mnohoﬁheiniku, v tomto p¥ipadé
ve tvaru pravidelného Sestidhelnfiku. Namisto jediného p¥ivodniho kandlu 7 mi¥e do ka%dého
rozg{¥eni 11 dstit i n&kolik t&chto pfivodnich kandltk 7, pfilemZ je vyhodné, aby byly rozmist&ny
vyhodné viu&i obrysu rozZi¥enf 11.

Na obr. 4 je zndzorndno za¥fzeni podle vyndlezu v dalSim provedeni. V tomto p¥ipadé
je podloZka 1 vytvofena jako &lénkovy pds 30, ktery je veden na vodicich klapkéch tak, %e
jeho hornf vé&tev 31 je uspoféddna do tvaru prohlubn&. Jednotlivé &lanky &lankového pdsu
30 majf mezi sebou mezeru, kterou odtékd p¥ebyte&nd technologickd kapalina.

Nad &lédnkovym pidsem 30 je uspofddéno zpracovavaci za¥izenf{ 2 ve tvaru kruhového vélce
32, ktery na svém obvodu mé roz$ifenf 11 s nezndzornénymi p¥ivodnimi kandly. Technologickd
kapalina maZe byt doprévovéna centrdlnim p¥ivodem do vllce 32 a radidlnimi p¥ivodnimi kanily
do rozif¥eni 11. P¥ivodni kandly jsou opatfeny vidy jednim uzaviracim ventilem, ktery je
¥{zen ovlidadem 33. K tomu je pouZito ¥{dic{ k¥ivky 34, kterd je umisténa jen v tom Gseku
kruhového védlce 32, ktery je soubéZny s &ldnkovym pdsem 30. V tomto dseku, ve kterém horni.
vitev 31 &ldnkového pasu 30 je zakfivena dold do tvaru prohlubn&, dochdzi ke zpracovédn{
ki¥e. Také zde je pouZito vloZek tvofenych hornim pédsem 33 a dolnim pisem 34. V mist® 35
se mezi hornf pds 33 a dolni pds 34 zavede kiZ%e, kter&d je pak dédle dopravovdna do mezery
mezi zpracovdvacim za¥fzenfim 2 a &lénkovym pésem 30. P¥i synchronnim ob&hu zpracovédvaciho
za¥fzeni 2 a &l4nkového pésu 30 se doséhne toho, Ze rozSi¥eni 11, ve kterfych je technologickd
kapalina pod tlakem, doléhajf Vidy na stejnéd mista kuZe.

Na obr. 5 je zndzorndna &4st zé&sobovaciho dstroji v blokovém schématu. Toto zdsobovaci
tstroji obsahuje vzdusnik 36 jako zdsobnik pro technologickou kapalinu, kterf je vybaven
tlakovym &idlem 37 a pojistnym ventilem 38. Uvnit¥ vzduSnfku 36 se hladina technologické
kapaliny reguluje mezi maximdlnf hladinou 39 a minim&ln{ hladinou 40. VzduZnfk je prost¥ed-
nictvim z4sobovaciho potrubi 41 p¥ipojen ke zpracovdvacimu zafizenf 2 a ddle pomoci napdjeci-
ho potrub{ 42 se z4chytngym z&sobnikem 22, jakoZ i pomoci druhého napdjeciho potrubi 43
se z4sobni n&drZfi 44 pro technologickou kapalinu. V napdjecim potrub{ 42 i v druhém napdjecim
potrubf 43 jsou zafazena Cerpadla 45, 46. Ztrédty technologické kapaliny se nahrazujf druhgym
napdjecim potrubim 43, kterym se rovnd% upravuji p¥fpadné odchylky v koncentraci, zatimco
prvnim napdjecim potrubim 42 se dopravuje recirkulovand technologickd kdpalina ze zéchytné-
ho zésobniku 22.

PREDMET VYNALEGZU

1. za¥fzen{ pro zpracovani kiZi pomoci kapalin v mokrgch procesech, jako napf. louZe~-
ni, mofenf, &indnf, barveni apod., sklddajici se z nepoddajné podlofky propustné pro kapalinu
a urdené k uklédadni kiZe, jakoZ i ze zpracovdvacfho za¥izenf t&sn& uloZeného na hornf strané
ktZe, pomoci ného% se kiife penetruje technologickou kapalinou pod velkym tlakem, vyznafené
tim, %e zpracovdvaci za¥fizeni (2) je opat¥eno p¥{vodnimi kandly (7) pro technologickou
kapalinu uspofddanymi vedle sebe a kolmo vi¢i podloZce (1), ptidem# tyto kandly se na dolni
strané (12) zpracovdvaciho zaffzeni (2) pPivrécené ke ki%i (26) rozSi¥uji a vyplhuji tuto
doln{ stranu, p¥ifem¥ mezi dolnf stranou (12) zpracovdvaciho za¥izeni (2) a kuZf (26) je
uspofédédna sitovitd prvni vloika (27) a prostor mezi podlofkou (1), kuZf (26), prvn{ vloZkou
(27) a zpracovavacim za¥izenim (2) je smdrem ven ut&sndn.
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2. za¥fzenf podle bodu 1, vyznafené tim, e roz&i¥en! (11) p¥ivodnich kanilt (7) na
dolni stran® (12) zpracovdvaciho za¥fzen{ (2) majf{ mnohodhelnikovy nebo kruhovy obrys,

.V jeho# st¥edu Ust{ nejméné& jeden pEivodni kandl (7).

3. za¥fzen{ podle bodu 2, vyznadené tim, Ze roz¥i¥feni (1ll) majf{ obrys ve tvaru rovno-
stranného trojdhelnika, &tverce, kruhu nebo mnohothelnika.

4, Zarizeni podle bodl 1 aZ 3, vyznalené tim, %e mezi mistem pro k4Zi - (26) a podloZkou
(1) je uspoféddéna sitovitd druhd vloZka (28), p¥ilemZ podloika (1) je opatfena vedle sebe
uspo¥ddanymi odtoky (4) pro technologickou kapalinu prostupujicf kdZf (26).

5. Za¥{zenf podle bodl 1 aZ 4, vyznalené tim, Ze prvn{ vloZka (27) a druhd vloZka
(28) jsou vytvo¥eny zejména z plastikového nebo kovového sita s jemnymi oky.

6. Zaffzeni podle bodd 1 aZ 5, vyznalené tim, Ze dolni strana (12) zpracovédvaciho
za¥fzen{ (2), p¥ipadnd rozdi¥eni (11) p¥ivodnich kandld (7) zaujimajici celou plochu dolni
strany (12}, jsou uspo¥dddny do Useku odpovidajiciho nejméné $i¥ce nebo délce klZe (26).

7. Za¥izeni podle bodd 1 aZ 6, vyznalené tim, %e dolni{ strana (12) zpracovédvactiho
za¥fzeni (2), p¥ipadné na ni uspofddand roz§ffeni (11) p¥fvodnich kandlu (7) pokryvaji
plochu, kterd odpovid4d ploZe celé kiZe (26).

8. Za¥fzenf podle bodd 1 aZ 7, vyznalené tim, %e prvni vloZka (27) a druhd vlo¥fka
{28), mezi nimi% je uspo¥dddna kbZe (26), jsou vytvo¥eny jako dopravni pésy (15, 16).

9. Zaffzenf podle bodd 1 aZ 8, vyznafené tim, %e podloZka (1) je vytvofena jako stuil
{3) uspofadany pohyblivé& sm&rem ke zpracovidvacimu za¥izenf (2).

10, Za¥izeni podle bodd 1 a% 9, vyznalené tim, Ze podloZka (1) je vytvofena jako ob&iny
&lénkovy pés (30), mezi jehof &lédnky jsou umistény prostory pro odtok technologické kapaliny.

11. zZa¥izeni podle bodu 10, vyznafené tim, Ze &lankovy pds (30) je v mistech zpracovdva-
cfho za¥fzenf{ (2) uspofdddn do prohlubn&, pfifemf dolnf strana (12} zpracovdvaciho za¥fizeni
(2) je zak¥ivena do tvaru vnit¥nf strany této prohlubné.

12. zZa¥izenf podle bodd 10 nebo 11, vyznadené tim, Ze zpracovdvaci za¥izeni (2) je
vytvo¥eno jako obdZny vdlec (32), na jehoZ obvod& jsou uspo¥dddna rozdffeni (11) p¥fvodnich
kandld (7), prilemZ p¥ivodni kandly (7) jsou otevieny jen v mistech prohlubné&.

13. za¥fzeni podle bodt 1 a% 12, vyznadené tim, e prvni vloZka (27) a druhd vloZka
(28) zhotovené ze sitoviny s jemnymi oky, jsou vn& zpracovévacfho za¥fzeni (2) opatfeny
&isticim Gstrojim (21), nap¥. vst¥ikovacim Gstrojim.

14. za¥fizenf podle bodu 1, vyzna&ené tim, %e zpracovévaci za¥izeni (2) je opatfeno
tlakovym zadsobnikem, zejména vzdulnikem (36) pro technologickou kapalinu, ktery je opatfen
jednak z&chytnym z&sobnikem (22}, jednak napdjecim potrubim (43) pro &erstvou technologickou
kapalinu.

15. zaff{zenl podle bodu 14 vyzna&ené tim, %e zdchytny zdsobnik (22) pro zachycovdni
pFebyte¥né technologické kapaliny prostupujfci kiZi (26), (22) je upraven pro recirkulaci
technologické kapaliny.

16. zafizeni podle bodli 1 a¥ 15, vyznadené tim, %e v z&chytném zasobniku (22) nebo
v tlakovém zdsobniku, zejména vzdufniku (36), jsou upravena chemickéd a fyzikélni m&¥ic{ &idla
spojend s napdjecim potrubim (43) pro Zerstvou technologickou kapalinu za G&elem zachovén{
stancovené koncentrace a mnoZstvi v tlakovém zdsobniku, zejména vzdusniku (36}.

4 vykresy
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