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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Fiillele-
mentanordnung zur Druck- und/oder Freistrahlfillung
von Behaltern mit einem flissigen Fullgut gemal dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1 sowie eine Fillma-
schine gemal dem Oberbegriff des Patentanspruches
20.

[0002] Eine derartige Fillelementanordnung sowie ei-
ne derartige Fillmaschine sind aus der JP 2002 370797
A bekannt.

[0003] Fillelementanordnungen sowie Fillmaschinen
zum Fllen von Flaschen oder dergleichen Behélter, ins-
besondere zum Druck- und/oder Freistrahlfillen sind in
verschiedenen Ausfiihrungen bereits bekannt.

[0004] Aus der Druckschrift DE 10 2013 113 070 B3
ist ein Fullelement zum Fillen von Dosen oder derglei-
chen Behaltern mit einem flissigen Fullgut bekannt, mit
einem Fillelementgehduse, welches an einem Gehau-
seabschnitt wenigstens eine Abgabed6ffnung zur gesteu-
erten Abgabe des Fiillgutes in den jeweiligen Behalter
aufweist, mit einer Abdichttulpe, die mittels zumindest
einem Steuermittel relativ zu dem Gehauseabschnitt pa-
rallel zur Fullelementachse relativ zum Gehé&useab-
schnitt zwischen einer angehobenen Position und einer
abgesenkten Position, bei der die Abdichttulpe in Dicht-
lage gegen einen Offnungsrand des Behalters anliegt,
bewegbar ist, wobei die Abdichttulpe mittels einem ers-
ten Dichtelement mit dem Fillelementgehduse zum Ab-
dichten des Ubergangs zwischen der Abdichttulpe und
dem Fillelementgehduse verbunden ist und wobei das
erste Dichtelement zwischen dem Gehéauseabschnitt
und dem Steuermittel vorgesehen ist.

[0005] Aus der Druckschrift DE 10 2012 014 957 A1
ist ein Fillelement eines Fillsystems oder einer Fillma-
schine zum Fullen von Dosen oder dergleichen Behaltern
mit einem flissigen Fillgut bekannt, mit einem Fiillele-
mentgehause, welches an einem Gehduseabschnitt we-
nigstens eine Abgabedffnung zur gesteuerten Abgabe
des Fillgutes in den jeweiligen Behalter aufweist, mit ei-
ner Abdichttulpe, die relativ zu dem Gehauseabschnitt
in einer Flllelementachse relativ zum Geh&useabschnitt
zwischen einer angehobenen Position und einer abge-
senkten Position fiir eine Dichtlage gegen einen Off-
nungsrand des Behélters bewegbar ist, sowie mit Dich-
tungsmitteln zum Abdichten des Ubergangs zwischen
der Abdichttulpe und dem Fllelementgehause.

[0006] AusderDruckschriftJP 2007 -62771 Aisteben-
falls ein Fullelement eines Fullsystems oder einer Fll-
maschine zum Fullen von Dosen oder dergleichen Be-
haltern mit einem flissigen Fullgut bekannt, welches in
seinem Aufbau im Wesentlichen den bereits genannten
Fullelementen entspricht, wobei zwischen dem Fillele-
mentgehause und dem Ventilgehduse wenigstens ein
Ruckgaskanal ausgebildet ist.

[0007] Unter "Freistrahlfillen” oder
Freistrahlbeflllung" wird im Rahmen der vorliegenden
Erfindung ein Flllverfahren verstanden, bei dem das flis-
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sige Fillgut dem zu beflillenden Behalter ab dem Flis-
sigkeitsventil in einem freien Fllstrahl oder Fillgutstrahl
zustromt, wobei die Strémung des Fiillgutes nicht durch
Leitelemente wie z.B. Ableitschirme, Drallkérper, kurze
oder lange Fillrohre beeinflusst oder verandert wird.
Freistrahlfillen kann sowohl drucklos, also auch unter
Druck erfolgen. Bei der drucklosen Freistrahlfiillung
weist der Behalter Umgebungsdruck auf, wobei der Be-
hélter in der Regel mit seiner Behaltermiindung oder -
Offnung nicht am Fiillelement anliegt, sondern von dem
Flllelement bzw. von einer vorgesehenen Abgabedff-
nung beabstandet ist. Liegt der Behalter bei der druck-
losen Freistrahlfiillung doch mit seiner Behaltermiindung
am Flllelement an, so stellt ein Gasweg eine Verbindung
zwischen dem Innenraum des Behalters und der Umge-
bung her, wodurch eine drucklose Fillung ermdglicht
wird. Bevorzugt entweicht Uiber diesen Gasweg auch das
im Behalter enthaltene und durch das in den Behalter
einstromende Getrank verdrangte Gas in die Umgebung.
Erfolgt die Freistrahlfillung unter einem vom Umge-
bungsdruck abweichenden Druck, welcher sowohl tber,
als auch unter dem Umgebungsdruck liegen kann, so
wird der Behéalter mit seiner Miindung gegen das Fiille-
lement angepresst und abgedichtet, worauf der Druck
im Innenraum des Behalters anschlieRend durch Beauf-
schlagung mit einem Spanngas oder durch Beaufschla-
gung mit einem Unterdruck eingestellt wird.

[0008] Das Gegenteil der zuvor beschriebenen Frei-
strahlftllung stellt ein Fillverfahren dar, bei dem das flis-
sige Fillgut dem zu beflillenden Behéalter ab dem Flis-
sigkeitsventil unter Beeinflussung der Strémung des Fiill-
gutes durch Leitelemente wie z.B. Ableitschirme
und/oder Drallkérper und/oder kurze oder lange Fllroh-
re zustréomt. Auch dieses Fullverfahren kann sowohl
drucklos, also auch unter Druck erfolgen.

[0009] In Dichtlage mit dem Fillelement befindlicher
Behalter bedeutet im Sinn der vorliegenden Erfindung,
dass der jeweils zu fillende Behalter mit seiner Behal-
termiindung gas- und/oder flissigkeitsdicht an das Ful-
lelement bzw. an eine dortige, die wenigstens eine Ab-
gabedffnung umgebende, Dichtungseinrichtung ange-
presst anliegt.

[0010] Das Zufiihren des Spanngases in den jeweili-
gen Behélter sowie das Abfiihren des Rickgases aus
dem jeweiligen Behélter erfolgen bei bekannten Fiillele-
menten bzw. Fillelementanordnungen tber ein im Full-
element ausgebildeten gesteuerten Gasweg mit mehre-
ren Gaskanalen, in denen ein oder mehrere Steuerven-
tile angeordnet sind. Die Steuerventile sind dann bei-
spielsweise Bestandteil einer pneumatischen Steuer-
ventilanordnung und Gber wenigstens ein elektrisch steu-
erbares Schaltventil von einer Maschinensteuerung der
Flllmaschine gesteuert. Insbesondere der Riickgaska-
nal ist bei aus dem Stand der Technik bekannten Fiille-
lementanordnungen mitunter einer hohen Verkeimungs-
und/oder Kontaminationsbelastung ausgesetzt.

[0011] Aufgabe der vorliegenden Erfindung istes dem-
nach, eine Flllelementanordnung aufzuzeigen, die zur
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Freistrahlfiillung unter Umgebungsdruck, als auch unter
einem, vom Umgebungsdruck abweichenden Druck glei-
chermalBenist, ohne dass bei einer Umstellung zwischen
den beiden Fillverfahren bauliche Verédnderungen des
Fillelementes erforderlich sind und zudem ein gegeni-
ber dem Stand der Technik reduziertes Verkeimungs-
bzw. Kontaminationsrisiko des Riickgaskanals aufweist.
Zur Lésung dieser Aufgabe ist eine Fillelementanord-
nung entsprechend den Merkmalen des Patentanspru-
ches 1 ausgebildet. Eine Fillmaschine ist Gegenstand
des Patentanspruches 20. Die jeweiligen Unteranspri-
che betreffen dabei besonders vorteilhafte Ausgestaltun-
gen der Erfindung.

[0012] Der wesentliche Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung ist darin zu sehen, dass das Fillelementgehause
einen ersten, ortsfest angeordneten Fillelementgehau-
seabschnitt sowie einen zweiten, relativ dazu entlang ei-
ner Fillelementachse zwischen einer angehobenen Po-
sition und einer abgesenkten Position bewegbaren Fl-
lelementgehauseabschnitt aufweist, dass zwischen dem
ersten und zweiten Fullelementgehduseabschnitt ein
das Ventilgehause unter Belassung des wenigstens ei-
nen Rickgaskanals entlang der Fillelementachse gas-
dicht umschlieender sowie vorzugsweise in Langsrich-
tung dehnbar ausgebildeter Gehdusewandabschnitt vor-
gesehen ist, und dass der zweite Fillelementgehause-
abschnitt die Abgabedffnung bildet und wenigstens eine
Dichtungseinrichtung aufweist, wobei die Dichtungsein-
richtung zumindest in der angehobenen Position umlau-
fend der Miindungsoffnung des Ventilgehduses in Dicht-
lage anliegt.

[0013] Damitkann beider drucklosen Freistrahlfiillung
der zweite Flllgehduseabschnitt in seine angehobene
Position verfahren bzw. bewegt werden und dichtet hier-
bei die wahrend der Druckbefiillung genutzten und not-
wendigen Gaswege gegenliber dem Hygieneraum oder
gegenuber der Umgebung ab, wodurch kein Produkt in
diesen Bereich gelangen kann und insbesondere auch
der Riickgaskanal des Fiillelements abgedichtet ist.
[0014] Dererste, ortsfest angeordnete Fillelementge-
hauseabschnitt kann beispielsweise am Fillelement, ei-
ner Tragerplatte oder auch an der Unterseite des Fiill-
gutbehalters angeordnet sein.

[0015] Der zweite Fullelementgehduseabschnitt weist
eine der Miindungsé6ffnung zugewandte erste Anlagen-
seite sowie eine einer Behaltermiindung zugwandte
zweite Anlagenseite auf. Dabei kann bevorzugt vorge-
sehen sein, dass die Dichtungseinrichtung wenigstens
an der ersten Anlagenseite des zweiten Fillelementge-
hauseabschnittes angeordnet ist. Vorzugsweise kann
die an der ersten Anlagenseite angeordnete Dichtungs-
einrichtung die Miindungséffnung in der angehobenen
Position gas- und/oder flissigkeitsdicht umschlieRen.
[0016] Weiterhin vorteilhaft kann die zweite Anlagen-
seite dazu ausgebildet sein, in der abgesenkten Position
die Behaltermlindung zentriert aufzunehmen. Die Dich-
tungseinrichtung ist sowohl an der ersten als auch der
zweiten Anlagenseite vorgesehen und dazu eingerichtet,
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in der angehobenen Position umlaufend der Miindungs-
6ffnung in Dichtlage und in der absenkten Position in
Dichtlage mit der Behaltermiindung anzuliegen.

[0017] Besonders bevorzugt kann die erste Anlagen-
seite und/oder die zweite Anlagenseite zumindest ab-
schnittsweise aus einem dichtenden Material ausgebil-
det sein und die wenigstens eine Dichtungseinrichtung
bilden.

[0018] Es kann dabei vorteilhafterweise vorgesehen
sein, dass die Dichtungseinrichtung einteilig bzw. einsti-
ckig ausgebildet ist. Alternativ kann auch vorgesehen
sein, dass die Dichtungseinrichtung mehrteilig, insbe-
sondere zweiteilig ausgebildet ist, wobei ein erster Teil
in der angehobenen Position umlaufend der Miindungs-
6ffnung in Dichtlage angeordnet ist und ein zweiter Teil
in der abgesenkten Position in Dichtlage mit der Behal-
termindung.

[0019] Bevorzugt weist der zweite Fillelementgehau-
seabschnitt an seiner AuRenseite eine zumindest teilwei-
se radial umlaufende Ausnehmung auf. Es kann dabei
vorteilhafterweise in der Ausnehmung ein an einer Hub-
stange festangeordnetes Verbindungsstlick formschlis-
sigaufgenommen sein, so dass mittels des Verbindungs-
stlickes eine mechanische Zwangsfiihrung zwischen der
Hubstange und dem zweiten Fillelementgehduseab-
schnitt herstellbar ist.

[0020] Nochmals vorteilhaft kann der zweite Fiillele-
mentgehduseabschnitt als konusartiger Ringkérper mit
einem V-férmigen Querschnitt ausgebildet sein. Es kann
der zweite Fiillelementgehduseabschnitt im Ubergangs-
bereich zwischen der ersten und zweiten Anlagenseite
eine kragenartig umlaufende Dichtung aufweisen, die mit
ihrer freien umlaufenden Stirnseite in der abgesenkten
Position von oben in die Behaltermiindung ragt.

[0021] Ineinervorteilhaften Ausfihrungsvariante kann
das Ventilgehduse im Bereich der Miindungséffnung ei-
nen rohrférmigen Ventilgehdusefortsatz aufweisen. Be-
vorzugt kann vorgesehen sein, dass der zweite Fiillele-
mentgehduseabschnitt wenigstens eine die erste und
zweite Anlagenseite vollstandig durchdringende Durch-
brechung aufweist.

[0022] Nach einer nochmals weiteren Ausfiihrungsva-
riante kann der zweite Fillelementgehduseabschnitt an
seiner zur Behaltermiindung zeigenden Unterseite eine
umlaufende wulstartige Dichtung aufweisen. Vorteilhaf-
terweise kann der dehnbare Gehdusewandabschnitt als
Faltenbalg und/oder Rollmembran ausgebildet sein.
[0023] Ineinerwiederum vorteilhaften Ausfiihrungsva-
riante kann der Gehdusewandabschnitt sowohl mit dem
ersten Fillelementgehduseabschnittwie auch dem zwei-
ten Fillelementgehauseabschnitt gas- und/oder flissig-
keitsdicht verbunden sein. Das Fillelementgehause
kann dabei auch einteilig ausgebildet sein.

[0024] Nach einer nochmals weiteren Ausfiihrungsva-
riante kann wenigstens ein Behaltertrédger zur Aufnahme
wenigstens eines Behalters vorgesehen sein. Es kann
dabei vorgesehen sein, dass der wenigstens eine Behal-
tertrager an einer drehbeweglichen, insbesondere ver-
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schwenkbaren, Fiihrungsstange vorgesehenist. In einer
vorteilhaften Ausfiihrungsvariante kann an der Fih-
rungsstange wenigstens eine Spllkappe vorgesehen
sein.

[0025] Der Ausdruck "im Wesentlichen" bzw. "etwa"
bzw. "ca." bedeutet im Sinne der Erfindung Abweichun-
gen vom jeweils exakten Wert um +/- 10%, bevorzugt
um +/- 5% und/oder Abweichungen in Form von fir die
Funktion unbedeutenden Anderungen.

[0026] Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungs-
moglichkeiten der Erfindung ergeben sich auch aus der
nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispie-
len und aus den Figuren.

[0027] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der
Figuren an Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. Es
zeigen:
Fig. 1  ineiner schematischen Schnittdarstellung eine
erste Ausfiihrungsvariante einer erfindungsge-
maflen Filllelementanordnung einer Fillma-
schine umlaufender Bauart zum Freistrahlful-
len von Behéltern in angehobener Position
Fig. 2 in einer schematischen Schnittdarstellung ei-
ne erfindungsgemafle Fullelementanordnung
gemal Figur 1 in abgesenkter Position

Fig. 3 in einer schematischen Schnittdarstellung ei-
ne weitere Ausfiihrungsvariante einer erfin-
dungsgemalRen Flllelementanordnung einer
Fillmaschine umlaufender Bauart zum Druck-
und/oder Freistrahlfillen von Behéltern in ab-
gesenkter Position

Fig. 4  ineiner schematischen Schnittdarstellung eine
nochmals weitere Ausfilhrungsvariante einer
erfindungsgeméafen Fiillelementanordnung ei-
ner Fullmaschine umlaufender Bauart zum
Druck- und/oder Freistrahlfillen von Behaltern
in abgesenkter Position

Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf eine Schnitt-
darstellung eines zweiten Fullelementgehau-
seabschnitts gemaR der Ausflihrungsvariante
der Fig.4

Fig. 6 ineiner schematischen Schnittdarstellung eine
wiederum weitere Ausfihrungsvariante einer
erfindungsgeméafen Fiillelementanordnung ei-
ner Fullmaschine umlaufender Bauart zum
Druck- und/oder Freistrahlfiillen von Behaltern
mit Spllkappe

Fig. 7  ineiner schematischen Schnittdarstellung eine
Ausfiihrungsvariante bei welcher der ortsfest
angeordnete erste Fullelementgehduseab-
schnitt an einer Halte- oder Grundplatte ange-
ordnet ist
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Fig. 8 ineiner schematischen Schnittdarstellung eine
Ausfiihrungsvariante bei welcher der ortsfest
angeordnete erste Fillelementgehduseab-
schnitt an der Unterseite eines Fillgutbehalters
angeordnet ist

Fig. 9 ineiner schematischen Schnittdarstellung eine
Ausfiihrungsvariante bei welcher der ortsfest
angeordnete erste Fillelementgehduseab-
schnitt vollstandig am Ventilgehduse angeord-
net ist.

[0028] Fur gleiche oder gleich wirkende Elemente der
Erfindung werden in den Figuren identische Bezugszei-
chen verwendet. Ferner werden der Ubersichtlichkeit
halber nur Bezugszeichen in den einzelnen Figuren dar-
gestellt, die fiir die Beschreibung der jeweiligen Figur er-
forderlich sind.

[0029] Inden Fig. 1-Fig. 9 ist mit 1 eine Fillelementa-
nordnung mit einem Fullelement 2 zum Druck- und/oder
Freistrahlfiillen von Behaltern 3, beispielsweise in Form
von Flaschen, mit einem fliissigen Fullgut dargestellt. Die
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beziehen sich auf ei-
ne Flllmaschine in Rundlauferbauweise, was aber nicht
zwingend ist. Es versteht sich von selbst, dass die vor-
liegende Erfindung auch fur Fillmaschinen in Reihenfil-
ler- oder Linearbauweise anwendbar ist.

[0030] Die Fillelementanordnung 1 ist zusammen mit
einer Vielzahl gleichartiger, weiterer Fillelementanord-
nungen 1 vorzugsweise in gleichen Winkelabstdnden am
Umfang eines um eine vertikale Maschinenachse um-
laufend antreibbaren Rotors 4 einer Fullmaschine um-
laufender Bauart vorgesehen.

[0031] An dem nur teilweise dargestellten Rotor 4 be-
findetsich einin den Figuren nicht dargestellter, fir samt-
liche Fullelementanordnungen 1 der Fillmaschine ge-
meinsamer, das Fullgut bereitstellender Fillgutkessel,
beispielsweise in Form eines Ringkessels. Im Kessel
kénnen wahrend des Flllbetriebs ein oberer Gasraum
und ein unterer Flussigkeitsraum ausgebildet sein. Dient
die Fullelementanordnung 1 zum Druckabfillen des flis-
sigen Fllgutes in die Behalter 3, so ist der Gasraum
druckgesteuert mit einem unter einem Fulldruck stehen-
den Inertgas, beispielweise CO2-Gas, beaufschlagt.
Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind weiterhin
fur sdmtliche Fullelementanordnungen 1 ebenfalls ge-
meinsame Ringkanale 5.1 sowie 5.2 vorgesehen, auf die
spater noch im Detail eingegangen wird. Auch die An-
ordnung von gemeinsamen Ringkanélen 5.1 und 5.2 ist
nicht zwingend, alternativ kénnen das Fllgut und/oder
die Prozessgase auch direkt Gber mindestens einen
Drehverteiler den Flllelementen 2 zugeflihrt oder von
diesen abgefiihrt werden.

[0032] Das Fiillelement 2 umfasst unter anderem ein
Flussigkeitsventil 6 mit wenigstens einem Ventilgehause
7, das an der einer Abgabedffnung 17 des Fillelements
2 zugewandten Seite eine Miindungs6ffnung 8 aufweist,
wobei in dem Ventilgehduse 7 ein beim Fullen von dem
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flissigen Fullgut durchstromter Flissigkeitskanal 9 aus-
gebildet ist, der in seinem oberen Bereich Uber eine Pro-
duktleitung 10 und ein Steuer- bzw. Flissigkeitsventil 11
mit dem gemeinsamen Fillgutkessel verbunden ist. Im
Detail miindet die Produktleitung 10 Uber eine in dem
Ventilgehause 7 vorgesehene Eintrittséffnung 7.1 in den
Flussigkeitskanal 9, deren Achse horizontal oder im We-
sentlichen horizontal, d. h. senkrecht zur Fullelemen-
tachse FA orientiert ist, so dass das flissige Fillgut be-
zogen auf die vertikale Maschinenachse in einer Stro-
mungsrichtung radial nach auf3en in den Flissigkeitska-
nal 9 eintritt.

[0033] Im Ventilgehduse 7 und damit im FlUssigkeits-
kanal 9 ist weiterhin wenigstens ein Ventilkérper 12 vor-
gesehen, welcher bei der dargestellten Ausflihrungsform
miteinem Ventilsitz 13 zusammenwirkt, so dass zum Off-
nen und SchlieRen des Flissigkeitsventils 6 insbeson-
dere der Ventilkérper 12 in Richtung der vertikalen Fll-
elementachse FA aus der in der Fig. 1 dargestellten, das
Flussigkeitsventil 6 verschlieBenden Position nach oben
in eine das

Flussigkeitsventil 6 6ffnende Position, gezeigt in Figur 2,
bewegbar ist. Der Ventilkérper 12 ist hierflir an einem
sich von diesem jeweils vorzugsweise beidseitig achs-
gleich entlang der Flllelementachse FA erstreckenden
und als VentilstoRRel wirkenden Element 14, beispielswei-
se einem Rohr vorgesehen, welches mit seinem oberen,
in der Figur 1 nicht ndher dargestellten und abgedichtet
aus dem Flussigkeitskanal 9 herausgefiihrten Ende mit
einer Betatigungseinrichtung 15 zusammenwirkt, die da-
zu eingerichtet ist, das Flussigkeitsventil 6 insbesondere
gesteuert und/oder geregelt zu 6ffnen und zu schlieRen.
[0034] Das Fullelement 2 umfasst ferner ein Fillele-
mentgehause 16, das einen ersten, ortsfest angeordne-
ten Flllelementgehauseabschnitt 16.1 sowie einen zwei-
ten, relativ dazu entlang der Fillelementachse FA zwi-
schen einer in Figur 1 gezeigten angehobenen Position
ANP und einer in Figur 2 gezeigten abgesenkten Position
ABP bewegbaren Fillelementgehduseabschnitt 16.2
aufweist. Zwischen dem ersten und zweiten Fillelement-
gehauseabschnitt 16.1 und 16.2 ist ein dehnbar ausge-
bildeter Gehdusewandabschnitt 16.3 vorgesehen. Vor-
zugsweise umschlieRt der dehnbarausgebildete Gehau-
sewandabschnitt 16.3 das Ventilgehause 7 gasdicht, wo-
bei der wenigstens eine Riickgaskanals 33 entlang der
Flllelementachse FA beibehalten wird. Dabei weist er-
findungsgemall der zweite Fullelementgehduseab-
schnitt 16.2 eine Abgabedffnung 17 auf, die zur Durch-
leitung des Fullgutes an den jeweiligen Behalter 3 dient.
Weiterhin weist der zweite Fillelementgehduseabschnitt
16.2 wenigstens eine Dichtungseinrichtung 18 auf, die
zumindest in einer in der in Figur 1 gezeigten angeho-
benen Position ANP umlaufend der Miindungséffnung 8
des Ventilgeh&uses 7 in Dichtlage anliegt.

[0035] Hierfiir kann der zweite Fillelementgehause-
abschnitt 16.2 die Dichtungseinrichtung 18 aufweisen,
die wenigstens an einer der Miindungsé6ffnung 8 zuge-
wandten ersten Anlagenseite 16.2.1 an dem zweiten Fil-
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lelementgehauseabschnitt 16.2 angeordnet und die
Mindungs6ffnung 8 gas- und/oder flissigkeitsdicht - und
damit auch den Riickgaskanal 33 - in der angehobenen
Position ANP radial umlaufend umschlieRen kann, ohne
dabei in den durch die Miindungs6ffnung 8 strdomenden
Flussigkeitsstrahl wahrend des Fillvorgangs zu ragen
bzw. in diesen vorzustehen. Alternativ ist es auch mog-
lich, dass die erste Anlagenseite 16.2.1 zumindest ab-
schnittsweise aus einem dichtenden Material, beispiel-
weise einem gummiartigen Material, ausgebildet ist und
damit die wenigstens eine Dichtungseinrichtung 18 bil-
det. Dabei kann vorgesehen sein, dass der zweite Fiill-
elementgehauseabschnitt 16.2 die Abgabedffnung 17
bildet und als Ringkdrper mit einem in der geschnittenen
Seitenansicht V-formigen Querschnitt ausgebildet ist.
Der zweite Fillelementgehduseabschnitt 16.2 kann da-
mit sowohl an der der Miindungsé6ffnung 8 zugewandten
ersten Anlagenseite 16.2.1, als auch einer der Behalter-
miindung 3.2 zuweisenden zweiten Anlagenseite 16.2.2
jeweils als Konus, bzw. konusartig ausgebildet sein. Da-
mit bildet sich ein Ringkdrper aus, der in der angehobe-
nen Position ANP mit seiner ersten Anlagenseite 16.2.1
an der Miindungs6ffnung 8 in Dichtlage anliegt und damit
wenigstens den Riickgaskanal 33 gas- und/oder flUssig-
keitsdicht verschlieRt, wahrend dieser in der abgesenk-
ten Position ABP mit seiner zweiten Anlagenseite 16.2.2
die Behaltermindung 3.2 zentriert aufnimmt, insbeson-
dere an dieser anliegt, und damit zudem den Riickgas-
kanal 33 stromungsfrei gibt.

[0036] Dabei kann auch vorgesehen sein, dass die
Dichtungseinrichtung 18 derart ausgebildet ist, dass sie
in der angehobenen Position ANP sowohl mit der Miin-
dungsoéffnung 8 in Dichtlage gelangt, als auch in der ab-
gesenkten Position ABP in Dichtlage wenigstens mit der
Behaltermiindung 3.1. Alternativ ist es auch mdglich,
dass die zweite Anlagenseite 16.2.2 zumindest ab-
schnittsweise aus einem dichtenden Material, beispiel-
weise einem gummiartigen Material, ausgebildet ist und
damit die wenigstens eine Dichtungseinrichtung 18 bil-
det. Beispielsweise kann die Dichtungseinrichtung 18
hierfir als einteilig ausgebildete, an dem zweiten Fille-
lementgehduseabschnitt 16.2 radial umlaufend ange-
ordnete Dichtung ausgebildet sein, die sich an der jewei-
ligen Anlagenseite 16.2.1 sowie 16.2.2. umlaufend er-
streckt. Alternativ ist es auch mdglich, dass die Dich-
tungseinrichtung 18 mehrteilig, insbesondere zweiteilig,
ausgebildet ist, wobei ein erster Teil der Dichtungsrich-
tung 18 dann in der angehobenen Position an der Miin-
dungsoéffnung 8 in Dichtlage anliegt und ein zweiter Teil
in der abgesenkten Position ABP in Dichtlage mit der
Behaltermiindung 3.1.

[0037] Vorzugsweise weist der zweite Fillelementge-
hauseabschnitt 16.2 an seiner Auenseite eine zumin-
dest teilweise radial umlaufende Ausnehmung 38 auf, in
die ein an einer Hubstange 36 mechanisch fest angeord-
netes Verbindungsstiick 37 formschlissig eingreift. Die
Hubstange 36 erstreckt sich dabeiim Wesentlichen langs
einer Parallelen der Fullelementachse FA und ist mittels
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einer nicht nadher dargestellten Betatigungseinrichtung
39 vertikalbeweglich, also 1angsbeweglich, ausgebildet.
Beispielweise kénnte es sich bei der Betatigungseinrich-
tung 39 um eine Pneumatikzylinderanordnung handeln.
Durch die mittels des Verbindungstiickes 37 erzeugte
mechanische Zwangsfihrung zwischen dem zweiten
Fillelementgehduseabschnitt 16.2 und der Hubstange
36, kann Uber eine durch die Betatigungseinrichtung 39
auf die Hubstange 36 eingeleitete geregelt und/oder ge-
steuerte Hub- und/oder Senkbewegung der zweite Fill-
elementgehauseabschnitt 16.2 vertikal entlang der Fl-
lelementachse FA von einer angehobenen Position ANP
in einer abgesenkte Position ABP und umgekehrt bewegt
werden.

[0038] Zudem ist zwischen dem ersten und zweiten
Fillelementgehduseabschnitt 16.1 und 16.2 der das
Ventilgehause 7 unter Belassung des wenigstens einen
Ruckgaskanals 33 entlang der Fillelementachse FA
gasdicht umschlieRend sowie dehnbar ausgebildete Ge-
hausewandabschnitt 16.3 vorgesehen. Insbesondere
kann der Gehausewandabschnitt 16.3 als Faltenbalg
und/oder Rollmembran ausgebildet sein, so dass sich
zwischen der AuRenseite des Ventilgehduses 7 und der
Innenseite des Gehdusewandabschnittes 16.3 der Riick-
gaskanal 33 ausbildet, der beispielweise ein Ringkanal
bzw. Ringspalt sein kann. Bei dem Gehause-
wandabschnitt 16.3 handelt es sich also um ein flexibles,
d. h. elastisch verformbares, Bauteil. Insbesondere kann
der Gehausewandabschnitt 16.3 sowohl mit dem ersten
Fillelementgehduseabschnitt 16.1 sowie auch dem
zweiten  Flllelementgehduseabschnitt 16.2  gas-
und/oder flissigkeitsdicht verbunden, beispielweise ver-
klebt, sein.

[0039] Der erste Fillelementgehduseabschnitt 16.1
kann dabei fest an dem Fillelement 2 angeordnet, bei-
spielweise mit diesem verklebt, sein. Insbesondere kann
der erste Fillelementgehduseabschnitt 16.1 mit einem
Fullelementtrager 40 verbunden sein, mit dem das Full-
element 2 seinerseits wiederum mit dem Rotor 4 verbun-
den ist. Es kann dabei vorgesehen sein, dass Fiillele-
mentgehause 16 einteilig, insbesondere einstlickig, aus-
gebildetist und dabei beispielsweise mittels eines Spritz-
gussverfahrens hergestellt wird. Wie bereits dargestellt,
bestehen fiir die Befestigung des ersten Fillelementge-
hauseabschnitts 16.1 auch andere Moglichkeiten.
[0040] Im Fillelement 2 sind weiterhin, wie aus dem
Stand der Technik bekannt, verschiedene Gaskanale 30
bzw. Strémungswege ausgebildet, die durch beispiels-
weise im nicht aktivierten Zustand geschlossene Steu-
erventile 31 und 32 steuerbar sind und so unter anderem
einen Strémungsweg uber den Rickgaskanal 33 durch
Aktivieren bzw. Offnen des Steuerventils 31 mit dem als
beispielweise Entlastungskanal ausgebildeten Ringka-
nal 5.2 verbunden werden kann, sowie ein weiterer Stro-
mungsweg, Uber den durch Aktivieren bzw. Offnen des
Steuerventils 32 der Riickgaskanal 33 mit dem als bei-
spielsweise Spanngaskanal ausgebildeten Ringkanal
5.1 verbunden werden kann. Uber die gesteuerten Stro-
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mungswege 30 mittels der Steuerventile 31 und 32 kann
auch bei mit einem Verschluss oder mit einer Splilkappe
bzw. CIP-Kappe 44 verschlossenem Ringraum und bei
gedffneten Flissigkeitsventil 6 sowie gedffneten Steuer-
ventil 11 eine intensive CIP-Reinigung und/oder Sterili-
sation der Fullelemente 2 der Fillmaschine méglich, wie
dies naher in Figur 6 dargestellt ist.

[0041] Fur die drucklose Freistrahlfillung sind die
Steuerventile 31 und 32 geschlossen sowie der zweite
Fulllelementgehduseabschnitt 16.2 vorzugsweise in ei-
ner angehobenen Position ANP vorgesehen. Der zu fiil-
lende Behalter 3 ist mit seiner Behéalterachse vorzugs-
weise achsgleich mit der Fillelementachse FA und mit
seiner Behéltermindung 2.1 mit Abstand unterhalb der
Abgabedffnung 17 gehalten, und zwar mit seinem Mun-
dungsflansch 2.2 hangend an einer jeden Fiillelementa-
nordnung 1 zugeordneten Behaltertrager 34, der bei-
spielsweise als Neckringhalter ausgebildet sein kann.
Der Behaltertrdger 34 kann in verschiedenen Gréfen
ausgefiihrt sein und ist dabei insbesondere an den
Durchmesser der Behéltermindung 3.2 angepasst. In
der in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsvariante ist der
Behaltertrager 34 an einer nur schematisch andeuteten
Fluhrungsstange 35 vorgesehen, die drehbar, insbeson-
dere schwenkbar, ausgebildet sein kann, derart dass der
an der Flhrungsstange 35 insbesondere fest angeord-
nete, also mechanisch fixierte, Behaltertrager 34 mitdem
jeweils an diesem aufgenommenen Behélter 3 vorzugs-
weise achsgleich mit der Fillelementachse FA unter das
Flllelement 2 verschwenkbar ist. Alternativ ist es auch
moglich, dass der schwenkbaren Fihrungsstange 35
mehrere Behaltertrager 34 vorzugsweise unterschiedli-
cher GroRRe beispielsweise untereinander an der Fih-
rungsstange 35 angeordnet sind, die jeweils separate
gesteuert und/oder geregelt unter das Flllelement 2 ver-
schenkt werden kénnen. Zudem kann der Fiihrungsstan-
ge 35 auch die in Figur 6 nadher dargestellte Spiilkappe
44 zugeordnet sein, die ebenfalls mittels der Flihrungs-
stange 35 verschwenkbar ausgebildet sein kann.
[0042] Fdir die in Figur 2 dargestellte Druckbefillung
wird der h6henbeweglich ausgebildete zweite Flillgehau-
seabschnitt 16.2 in seine in Dichtlage mit der Behalter-
miindung 3.1 gelangende abgesenkte Position ABP ver-
fahren. Damit wird durch den zweiten Flllelementgehau-
seabschnitt 16.2 insbesondere der Riuckgaskanal 33 fur
einen stromenden Gasweg 30 frei gegeben. Beim Her-
abfahren in seine abgesenkte Position ABP zentriert der
als Konus ausgebildete zweite Flllelementgehauseab-
schnitt 16.2 die Behaltermiindung 3.1 insbesondere mit-
tels der zweiten Anlagenseite 16.2.2, bevor er mit bzw.
an der Behaltermlindung 3.1 in Dichtlage gelangt. Beim
Druckbefillen erfolgt vor der eigentlichen Fullphase zu-
mindest ein Vorspannen des Behalters 3 mit dem unter
Druck stehenden Inertgas, welches bei gedffneten Steu-
erventil 32 aus dem als Spanngaskanal ausgebildeten
Ringkanal 5.2 und den Gaskanal 30 in den in Dichtlage
am Fillelement 2 angeordneten Behalter 3 stromt. Wah-
rend der anschlieBenden Fillphase und dabei insbeson-
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dere wahrend der Schnellfilllphase bei gedffnetem Flis-
sigkeitsventil 6 wird das Inertgas, welches von dem in
den Behalter 3 zuflieRenden Fillgut aus dem Behalte-
rinnenraum zunehmend verdrangt wird, Gber den Riick-
gaskanal 33 und sich daran anschlieRenden Gaskanal
30 und das gedffnete Steuerventil 31 dem als Entspan-
nungskanal ausgebildeten Ringkanal 5.1 zurlckgefiihrt.
[0043] In derin Figur 3 dargestellten Ausfihrungsva-
riante weist der zweite Fullelementgehduseabschnitt
16.2 eine vorzugsweise im Ubergangsbereich zwischen
der ersten und zweiten Anlagenseite 16.2.1 und 16.2.2
kragenartig umlaufende angeordnete weitere Dichtung
41 auf, die beispielweise als Dichtlippe ausgebildet sein
kann. Die weitere Dichtung 41 greift dabei mit ihrer um-
laufend freien Stirnseite 41.1 in der absenkten Position
ABP von oben in die Behédltermiindung 3.1 des Behalters
3 einund verhindert damit, dass beispielweise eine durch
Fliehkrafte bedingte Auslenkung des Fiillstrahls die Be-
haltermindung 3.1 mit dem abzuflillenden Fllgut be-
netzt. Die weitere Dichtung 41 kann dabei mit dem zwei-
ten Flllelementgehauseabschnitt 16.2 einstlickig ausge-
bildet sein oder an diesem angeordnet, beispielweise mit
diesem fest verbunden, insbesondere verklebt, sein. Um
ein Benetzen der Behdltermindung 3.1 auch bei der
drucklosen Befiillung zu unterbinden, kénnte auch hier
der zweite Fillelementgehduseabschnitt 16.2 in seine
abgesenkte Position ABP verfahren werden. Das hierbei
aus dem Behalter 3 austretende Riickgas kann dann,
gleich der Druckbefiillung, tiber die Gaswege 30 im Fl-
lelement 2 abgeflihrt werden. Alternativ ist es jedoch
auch mdglich, eine drucklose Freistrahlfiillung in einer
angehobenen Position ANP des zweiten Fillelementge-
hauseabschnittes 16.2 durchzufliihren, und damit die
Gaswege 30, insbesondere den Rickgaskanal 33, die
fur eine Druckflllung zwingend erforderlich sind, abzu-
sperren und somit zu verhindern, dass insbesondere kei-
ne Fremdgase in den Behalter 3 gelangen.

[0044] Die Figur 4 zeigt eine weitere Ausfihrungsva-
riante der Erfindung, bei der das Ventilgehduse 7 im Be-
reich der Miindungs6ffnung 8 einen rohrférmigen Ventil-
gehausefortsatz 7.2 aufweist, der vorzugsweise zylind-
risch ausgebildet ist und sich dabei insbesondere kon-
zentrisch der Fillelementachse FA in Richtung des zwei-
ten Fullelementgehduseabschnittes 16.2 erstreckt. Die
Langserstreckung entlang der Fiillelementachse FA des
Ventilgehausefortsatzes 7.2 ist dabei so gewahlt, dass
der zweite Fillelementgehduseabschnitt 16.2 den Ven-
tilgehdusefortsatz 7.2 in seiner abgesenkten Position
ABP noch formschliissig umschlief3t. Damit wird durch
den Ventilgehdusefortsatz 7.2 eine mechanische
Zwangsfihrung des zweiten Filllelementgehduseab-
schnittes 16.2 wahrend der Hub- und/oder Senkbewe-
gung bewirkt, wodurch eine zuséatzlich verbesserte Zen-
trierung des Behalters 3 durch die zweite Anlagenseite
16.2.2 erfolgen kann. Um fiir die Druckbefillung einen
Gasaustausch zwischen dem Behélter 3 und dem Full-
element 2 zur erreichen, weist der zweite Fillelement-
gehauseabschnitt 16.2 wenigstens eine die erste und
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zweite Anlagenseite 16.2.1 und 16.2.2 vollstandig durch-
dringende Durchbrechung 42, beispielsweise Bohrung,
auf, so dass durch die mindestens eine Durchbrechung
42 ein Gasaustausch zwischen Behalter 3 und Fllele-
ment 2, insbesondere Uber den Riickgaskanal 33, er-
zeugbar ist.

[0045] Die Figur 5 zeigt den zweiten Fullelementge-
hauseabschnitt 16.2 der Ausfihrungsvariante gemaf Fi-
gur 4 in schematischer Draufsicht einer Schnittdarstel-
lung entlang der Schnittlinie A. Dabei weist der zweite
Fulllelementgehduseabschnitt 16.2 mehrere Durchbre-
chungen 42 auf, die in einem vorzugsweise gleichmaRi-
gen Winkelabstand um den Ventilgeh&dusefortsatz 7.2
umlaufend angeordnet sind. Zwischen den entsprechen-
den Durchbrechungen 42, die insbesondere bis an die
AuBenwandung des Ventilgehdusefortsatzes 7.2 rei-
chen kdnnen, bilden sich jeweils Stege 43 aus, die eben-
falls an der AuRenwandung des Ventilgehausefortsatzes
7.2 zur Anlage kommen und damit insbesondere bei ei-
ner Hub- und/oder Senkbewegung des zweiten Fullge-
hauseabschnittes 16.2 eine mechanische Zwangsfiih-
rung an dem Ventilgehdusefortsatz 7.2 sicherstellen.
[0046] Figur 6 zeigt eine weitere Ausfliihrungsvariante
einer erfindungsgemafen Fillelementanordnung 1 mit
einer Spulkappe 44. Hierflir weist der zweite Fillelement-
gehauseabschnitt 16.2 an seiner Unterseite, also an sei-
ner der Spulkappe 44 hin zugewandten Seite, eine vor-
zugsweise um die Abgabedffnung 17 umlaufende,
wulstartige Dichtung 45 auf, mittels der der zweite Fll-
elementgehauseabschnitt 16.2 gegentber der Spilkap-
pe 44 gas- und/oder flissigkeitsdicht in einer abgesenk-
ten Position ABP fur eine CIP-Reinigung und/oder Ste-
rilisation abdichtbar ist. Beispielweise kann die Dichtung
45 als Wellendichtung oder Dichtlippe ausgebildet sein.
Die Spllkappe 44 kann beispielweise an dem Behalter-
trager 34 angeordnet sein. Auch kann der Spilkappe 44
fur eine CIP-Reinigung und/oder Sterilisation eine nicht
weiter dargestellte CIP-Rucklaufleitung zugeordnet sein,
mittels der das Reinigungsmittel und/oder Spiilgas ab-
fuhrbar ist. Die eigentliche CIP-Reinigung und/oder Ste-
rilisation und die dazu notwendigen Verfahrensschritte,
insbesondere die Regelung und/oder Steuerung der
Steuerventile 31 und 32, sind aus dem Stand der Technik
hinreichend bekannt.

[0047] Die Erfindung wurde voranstehend an mehre-
ren Ausflhrungsbeispielen beschrieben. Es versteht
sich, dass zahlreiche Modifikationen und Anderungen
der Erfindung méglich sind.

Bezugszeichenliste

[0048]

1 Fillelementanordnung
2 Fillelement

3 Behalter

3.1 Behaltermiindung

3.2 Mundungsflasch
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4 Rotor

51 Ringkanal

5.2 Ringkanal

6 Flussigkeitsventil

7 Ventilgehause

71 Eintritts6ffnung

7.2 Ventilgehausefortsatz
8 Miindungséffnung

9 Flussigkeitskanal

10 Produktleitung

11 Steuerventil

12 Ventilkérper

13 Ventilsitz

14 Element

15 Betatigungseinrichtung
16 Fillelementgehduse
16.1 erste Flllelementgehauseabschnitt
16.2 zweite Fillelementgehduseabschnitt
16.2.1  erste Anlagenseite
16.2.2  zweite Anlagenseite
16.3 Gehausewandabschnitt
17 Abgabedffnung

18 Dichtungseinrichtung
30 Gaskanale bzw. Gasweg
31 Steuerventil

32 Steuerventil

33 Ruckgaskanal

34 Behaltertrager

35 Fihrungsstange

36 Hubstange

37 Verbindungstiick

38 Ausnehmung

39 Betatigungseinrichtung
40 Fullelementtrager

41 Dichtung

411 freie Stirnseite

42 Durchbrechung

43 Steg

44 Spulkappe

45 Dichtung

FA Flllelementachse

ANP  angehobene Position
ABP  abgesenkte Position
Patentanspriiche

1. Fillelementanordnung (1) zur drucklosen oder

druckbeaufschlagten Freistrahlfiillung von Behal-
tern (3) mit einem flissigen Flllgut, umfassend we-
nigstens ein Flllelement (2) mit zumindest einem
Fillelementgehduse (16), das wenigstens eine Ab-
gabedffnung (17) zur Abgabe des Flllgutes in den
jeweiligen Behalter (3) aufweist, mit einem Flissig-
keitsventil (6) zur Steuerung der Abgabe des Fiill-
gutes, wobei das Flissigkeitsventil (6) wenigstens
ein Ventilgehduse (7) aufweist, das an der der Ab-
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gabedffnung (17) zugewandten Seite eine Min-
dungsoéffnung (8) aufweist, wobei in dem Ventilge-
hause (7) wenigstens ein beim Fillen von dem flis-
sigen Fllgut durchstromter Flissigkeitskanal (9) so-
wie ein Ventilkdrper (12) vorgesehen ist, und_wobei
der Ventilkdrper (12) zur Steuerung der Abgabe des
Fullgutes innerhalb des Ventilgehduses (7) zwi-
schen einer SchlieRstellung und einer Offnungsstel-
lung bewegbar ist, wobei zwischen dem Fiillele-
mentgehause (16) und dem Ventilgehause (7) we-
nigstens ein Riickgaskanal (33) ausgebildetist, dass
das Fillelementgehduse (16) einen ersten, ortsfest
angeordneten Fullelementgehduseabschnitt (16.1)
sowie einen zweiten, relativ dazu entlang einer Ful-
lelementachse (FA) zwischen einer angehobenen
Position (ANP) und einer abgesenkten Position
(ABP) bewegbaren Fillelementgehduseabschnitt
(16.2) aufweist, wobei zwischen dem ersten und
zweiten Flllelementgehauseabschnitt (16.1, 16.2)
ein das Ventilgehduse (7) unter Belassung des we-
nigstens einen Riickgaskanals (33) entlang der Fl-
lelementachse (FA) gasdicht umschlielend ausge-
bildeter Gehdusewandabschnitt (16.3) vorgesehen
ist, und wobei der zweite Fillelementgehduseab-
schnitt (16.2) die Abgabedffnung (17) bildet, mit we-
nigstens einer Dichtungseinrichtung (18), wobei die
Dichtungseinrichtung (18) zumindestin der angeho-
benen Position (ANP) umlaufend der Mindungsoff-
nung (8) des Ventilgehduses (7) in Dichtlage am
Ventilgehduse (7) anliegt und so den Riickgaskanal
(33) gas- und/oder flissigkeitsdicht verschlieRt, wo-
bei der zweite Fillelementgehauseabschnitt (16.2)
eine der Mindungséffnung (8) zugewandte erste
Anlagenseite (16.2.1) sowie eine einer Behalter-
mindung (3.1) zugwandte zweite Anlagenseite
(16.2.2.) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Gehausewandabschnitt (16.3) dehnbar ausge-
bildet ist, und dass die Dichtungseinrichtung (18) so-
wohl an der ersten als auch der zweiten Anlagensei-
te (16.2.1, 16.2.2) vorgesehen ist und dazu einge-
richtet ist, in der angehobenen Position (ANP) um-
laufend der Miindungs6ffnung (8) in Dichtlage und
in der absenkten Position (ABP) in Dichtlage mit der
Behaltermiindung (3.1) anzuliegen.

Fillelementanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die an der ersten Anlagen-
seite (16.2.1) angeordnete Dichtungseinrichtung
(18) die Miindungsoéffnung (8) in der angehobenen
Position (ANP) gas- und/oder flissigkeitsdicht um-
schlieft.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1oder2,dadurch gekennzeichnet, dass die zweite
Anlagenseite (16.2.2) dazu ausgebildetist, in der ab-
gesenkten Position (ABP) die Behaltermiindung
(3.1) zentriert aufzunehmen.
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Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Anlagenseite (16.2.1) und/oder die zweite Anlagen-
seite (16.2.2) zumindest abschnittsweise aus einem
dichtenden Material ausgebildet ist und die wenigs-
tens eine Dichtungseinrichtung (18) bildet.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dich-
tungseinrichtung (18) einteilig ausgebildet ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dich-
tungseinrichtung (18) mebhrteilig, insbesondere
zweiteilig ausgebildet ist, wobei ein erster Teil in der
angehobenen Position (ANP) umlaufend der Min-
dungso6ffnung (8) in Dichtlage angeordnetist und ein
zweiter Teil in der abgesenkten Position (ABP) in
Dichtlage mit der Behaltermiindung (3.1).

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Fillelementgehduseabschnitt (16.2) an seiner Au-
Renseite eine zumindest teilweise radial umlaufende
Ausnehmung (38) aufweist.

Fillelementanordnung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Ausnehmung (38) ein
an einer Hubstange (36) fest angeordnetes Verbin-
dungsstuck (37) formschliissig aufgenommeniist, so
dass mittels des Verbindungsstiickes (37) eine me-
chanische Zwangsfiihrung zwischen der Hubstange
(36) und dem zweiten Fillelementgehduseabschnitt
(16.2) herstellbar ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, der zweite Fll-
elementgehauseabschnitt (16.2) als konusartiger
Ringkdrper mit einem V-formigen Querschnitt aus-
gebildet ist,

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Fillelementgehduseabschnitt (16.2) im Ubergangs-
bereich zwischen der ersten und zweiten Anlagen-
seite (16.2.1 und 16.2.2) eine kragenartig umlaufen-
de Dichtung (41) aufweist, die mit ihrer freien um-
laufenden Stirnseite (41.1) in der abgesenkten Po-
sition (ABP) von oben in die Behaltermindung (3.1)
ragt.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Ven-
tilgehduse (7) im Bereich der Miindungséffnung (8)
einen rohrférmigen Ventilgehausefortsatz (7.2) auf-
weist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

16

1bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Fullelementgehduseabschnitt (16.2) wenigstens ei-
ne die erste und zweite Anlagenseite (16.2.1,16.2.2)
vollstdndig durchdringende Durchbrechung (42)
aufweist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Fullelementgehduseabschnitt (16.2) an seiner zur
Behaltermiindung (3.1) zeigenden Unterseite eine
umlaufende wulstartige Dichtung (45) aufweist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der dehn-
bare Gehausewandabschnitt (16.3) als Faltenbalg
oder Rollmembran ausgebildet ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Ge-
hausewandabschnitt (16.3) sowohl mit dem ersten
Fillelementgehduseabschnitt (16.1) wie auch dem
zweiten Fullelementgehauseabschnitt (16.2) gas-
und/oder flissigkeitsdicht verbunden ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Fiil-
lelementgehause (16) einteilig ausgebildet ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens ein Behaltertrager (34) zur Aufnahme eines we-
nigstens Behalters (3) vorgesehen ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der we-
nigstens eine Behaltertrager (34) an einer drehbe-
weglichen, insbesondere verschwenkbaren, Fih-
rungsstange (35) vorgesehen ist.

Fillelementanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Fihrungsstange (35) wenigstens eine Spilkappe
(44) vorgesehen ist.

Fillmaschine zum Fillen von Behaltern (3) mit ei-
nem flissigen Fillgut mit einer Vielzahl von Fillele-
mentanordnungen (1) vorzugsweise am Umfang ei-
nes um eine vertikale Maschinenachse umlaufend
antreibbaren Rotors, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fillelementanordnungen (1) nach einem
der vorhergehenden Anspriiche ausgebildet sind.

Claims

1.

Filling element assembly (1) for the pressureless or
pressure-imposed free jetfilling of containers (3) with
a fluid filling product, comprising at least one filling
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element (2) with at least one filling element housing
(16), which comprises at least one dispensing open-
ing (17) for dispensing the filling product into the re-
spective container (3), with a fluid valve (6) for con-
trolling the dispensing of the filling product, wherein
the fluid valve (6) comprises at least one valve hous-
ing (7), which comprises on the side facing towards
the dispensing opening (17) a mouth opening (8),
wherein, provided in the valve housing (7) are a fluid
channel (9) through which the fluid filling product
flows during the filling, and a valve body (12), and
wherein, in order to control the dispensing of the fill-
ing product, the valve body (12) can be moved inside
the valve housing (7) between a closed position and
an open position, wherein at least one return gas
channel (33) is formed between the filling element
housing (16) and the valve housing (7), that thefilling
element housing (16) comprises a first fixed-position
filing element housing section (16.1), and a second
filing element housing section (16.2) which can be
moved relative to the first along a filling element axis
(FA) between a raised position (ANP) and a lowered
position (ABP), wherein provided between the first
and second filling element housing sections (16.1,
16.2) is a housing wall section (16.3), which is formed
such as to surround the valve housing (7) in a gas-
tight fit when leaving the atleast one return gas chan-
nel (33) along the filling element axis (FA), and
wherein the second filling element housing section
(16.2) forms the dispensing opening (17), with at
least one sealing device (18), wherein the sealing
device (18), at least in the raised position (ANP) is
in contact in a sealing position at the valve housing
(7), surrounding the mouth opening (8) of the valve
housing (7), and thereby closes the return gas chan-
nel (33) in a gas-tight and/or fluid-tight seal, wherein
the second filling element housing section (16.2)
comprises afirstcontact side (16.2.1) facing towards
the mouth opening (8), as well as a second contact
side (16.2.2) facing towards a container mouth (3.1),
characterised in that the housing wall section
(16.3) is configured so as to be extendible, and that
the sealing device (18) is provided at both the first
and also at the second contact side (16.2.1, 16.2.2),
andis arranged such thatin the raised position (ANP)
it is in contact surrounding the mouth opening (8) in
a sealing position, and in the lowered position (ABP)
itis in contact with the container mouth (3.1) a sealing
position.

Filling element assembly according to claim 1, char-
acterised in that the sealing device (18) arranged
at the first contact side (16.2.1) surrounds the mouth
opening (8) in the raised position (ANP) in a gas-
tight and/or fluid-tight sealing contact.

Filling element assembly according to any one of
claims 1 or 2, characterised in that the second con-
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10.

1.

tact side (16.2.2) is configured such as to accommo-
date the container mouth (3.1) in a centred position
when in the lowered position (ABP).

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 3, characterised in that the first contact
side (16.2.1) and/or the second contact side (16.2.2)
is formed at least in sections from a sealing material
and forms the at least one sealing device (18).

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 4, characterised in that the sealing de-
vice (18) is configured as being of one piece.

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 4, characterised in that the sealing de-
vice (18) is configured as being multi-part, in partic-
ular as of two parts, wherein a first part is arranged
in the raised position (ANP) such as to surround the
mouth opening (8) in a sealing position, and asecond
part in the lowered position (ABP) is in sealing con-
tact with the container mouth (3.1).

Filling element assembly according to any one of
claims 1to 6, characterised in that the second filling
element housing section (16.2) comprises on its out-
side an at least partially radially circumferential cut-
out opening (38).

Filling element assembly according to claim 7, char-
acterised in that a connection piece (37), securely
arranged on a lifting rod (36), is accommodated in
positive fit in the cut-out opening (38), such that, by
means of the connection piece (37), a mechanical
forced guidance can be established between the lift-
ing rod (36) and the second filling element housing
section (16.2).

Filling element assembly according to any one of
claims 1to 8, characterised in that the second filling
element housing section (16.2) is configured as a
cone-shaped ring body with a V-shaped cross-sec-
tion.

Filling element assembly according to any one of
claims 1to0 9, characterised in that the second filling
element housing section (16.2) comprises, in the
transition region between the first and second con-
tact sides (16.2.1 and 16.2.2), a collar-type circum-
ferential seal (41), which, in the lowered position
(ABP) projects with its free circumferential face side
(41.1) from above into the container mouth (31.1).

Filling element assembly according to any one of
claims 1to 10, characterised in that the valve hous-
ing (7) comprises in the region of the mouth opening
(8) a tubular valve housing extension (7.2.).
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Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 11, characterised in that the second
filing element housing section (16.2) comprises at
least one passage opening (42) penetrating com-
pletely through the first and second contact sides
(16.2.1, 16.2.2).

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 12, characterised in that the second
filing element housing section (16.2) comprises on
its under side, pointing towards the container mouth
(3.1), a circumferential beading-type seal (45).

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 13, characterised in that the extendible
housing wall section (16.3) is configured as a folding
bellows or roller membrane.

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 14, characterised in that the housing
wall section (16.3) is connected both to the first filling
element housing section (16.1) as well as to the sec-
ond filling element housing section (16.2) in a gas-
tight and/or fluid-tight manner.

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 15, characterised in that the filling ele-
ment housing (16) is configured as being of one
piece.

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 16, characterised in that at least one
container carrier (34) is provided so as to accommo-
date at least one container (3).

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 17, characterised in that the at least
one container carrier (34) is provided at a rotationally
movable, in particular pivotable, guide rod (35).

Filling element assembly according to any one of
claims 1 to 18, characterised in that at least one
flushing cap (44) is provided at the guide rod (35).

Filling machine for filling containers (3) with a fluid
filling product, with a plurality of filling element as-
semblies (1) preferably at the circumference of a ro-
tor which can be driven such as to circulate about a
vertical machine axis, characterised in that the fill-
ing element assemblies (1) are configured in accord-
ance with any one of the preceding claims.

Revendications

1.

Ensemble formant élément de remplissage (1) ser-
vant a remplir par jet libre sans pression ou sous
I'action d’'une pression des contenants (3) d’'un pro-
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duit de remplissage liquide, comprenant au moins
un élément de remplissage (2) avec au moins un
boitier d’élément de remplissage (16), qui présente
au moins une ouverture de distribution (17) servant
a distribuer le produit de remplissage dans le conte-
nant (3) respectif, avec une soupape de liquide (6)
servant a commander la distribution du produit de
remplissage, dans lequel la soupape de liquide (6)
présente au moins un boitier de soupape (7), qui
présente au niveau du c6té tourné vers 'ouverture
de distribution (17) une ouverture d’embouchure (8),
dans lequel au moins un canal de liquide (9) traversé
par le produit de remplissage liquide lors du remplis-
sage ainsi qu’un corps de soupape (12) sont prévus
dansle boitier de soupape (7), etdanslequel le corps
de soupape (12) peut étre déplacé entre une position
de fermeture et une position d’ouverture pour com-
mander la distribution du produit de remplissage a
I'intérieur du boitier de soupape (7), dans lequel au
moins un canal de retour de gaz (33) estréalisé entre
le boitier d’élément de remplissage (16) et le boitier
de soupape (7), le boitier d’élément de remplissage
(16) présentant une premiere section de boitier
d’élément de remplissage (16.1) disposée de ma-
niére stationnaire ainsi qu’une deuxiéme section de
boitier d’élément de remplissage (16.2) pouvant étre
déplacée parrapport a celle-cile long d’'un axe d’élé-
ment de remplissage (FA) entre une position relevée
(ANP) et une position abaissée (ABP), dans lequel
une section de paroi de boitier (16.3) réalisée de
maniére a entourer de maniere étanche aux gaz le
boitier de soupape (7) en laissant’au moins un canal
de retour de gaz (33) le long de I'axe d’élément de
remplissage (FA) est prévue entre la premiére et la
deuxiéme section de boitier d’élément de remplis-
sage (16.1, 16.2), et dans lequel la deuxiéme section
de boitier d’élément de remplissage (16.2) forme
I'ouverture de distribution (17), avec au moins un
dispositif d’étanchéité (18), dans lequel le dispositif
d’étanchéité (18) repose en position étanche au ni-
veau du boitier de soupape (7) au moins dans la
position relevée (ANP) tout autour de I'ouverture
d’embouchure (8) du boitier de soupape (7) etferme
ainsi de maniéere étanche aux gaz et/ou aux liquides
le canal de retour de gaz (33), dans lequel la deuxié-
me section de boitier d’élément de remplissage
(16.2) présente un premier coté d’appui (16.2.1)
tourné vers 'ouverture d’'embouchure (8) ainsi qu’un
deuxieme co6té d’appui (16.2.2) tourné vers une em-
bouchure de contenant (3.1), caractérisé en ce que
la section de paroi de boitier (16.3) est réalisée de
maniére expansible, et que le dispositif d’étanchéité
(18) est prévu a la fois au niveau du premier et
deuxieme coté d’appui (16.2.1, 16.2.2) et est mis au
point pour reposer en position étanche dans la po-
sition relevée (ANP) tout autour de I'ouverture d’em-
bouchure (8) et en position étanche dans la position
abaissée (ABP) avec I'embouchure de contenant
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(3.1).

Elément formant élément de remplissage selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le dispositif
d’étanchéité (18) disposé au niveau du premier coté
d’appui(16.2.1) entoure de maniére étanche auxgaz
et/ou aux liquides I'ouverture d’'embouchure (8) dans
la position relevée (ANP).

Elémentformant élémentde remplissage selon'une
quelconque des revendications 1 ou 2, caractérisé
en ce que le deuxieme cété d’appui (16.2.2) est réa-
lisé pour recevoir de maniére centrée dans la posi-
tion abaissée (ABP) I'embouchure de contenant
(3.1).

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 3, carac-
térisé en ce que le premier cété d’appui (16.2.1)
et/ou le deuxiéme cété d’appui (16.2.2) est réalisé
au moins par endroits a partir d’'un matériau étanche
et forme 'au moins un dispositif d’étanchéité (18).

Ensemble formant élément de remplissage selon
'une quelconque des revendications 1 a 4, carac-
térisé en ce que le dispositif d’étanchéité (18) est
réalisé en une seule partie.

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 4, carac-
térisé en ce que le dispositif d’étanchéité (18) est
réalisé en plusieurs parties, en particulier en deux
parties, dans lequel une premiére partie estdisposée
en position étanche tout autour de I'ouverture d’em-
bouchure (8) dans la position relevée (ANP) et une
deuxiéme partie est disposée en position étanche
avec I'embouchure de contenant (3.1) dans la posi-
tion abaissée (ABP).

Ensemble formant élément de remplissage selon
'une quelconque des revendications 1 a 6, carac-
térisé en ce que la deuxiéme section de boitier
d’élément de remplissage (16.2) présente au niveau
de son c6té extérieur un évidement (38) au moins
en partie périphérique radialement.

Ensemble formant élément de remplissage selon la
revendication 7, caractérisé en ce qu’une piéce de
liaison (37) disposée de maniére solidaire au niveau
d’une tige de levage (36) est logée par complémen-
tarité de forme dans I'évidement (38), si bien qu'un
guidage forcé mécanique peut étre établi entre la
tige de levage (36) et la deuxiéme section de boitier
d’élément de remplissage (16.2) au moyen de la pié-
ce de liaison (37).

Ensemble formant élément de remplissage selon
'une quelconque des revendications 1 a 8, carac-
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térisé en ce que la deuxiéme section de boitier
d’élément de remplissage (16.2) est réalisée sous
la forme d’un corps annulaire de type conique avec
une section transversale en forme de V.

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 9, carac-
térisé en ce que la deuxiéme section de boitier
d’élément de remplissage (16.2) présente, dans la
zone de transition entre le premier et le deuxiéme
coté d’appui (16.2.1 et 16.2.2) un joint d’étanchéité
(41) périphérique de type collerette, qui dépasse,
par son c6té frontal (41.1) périphérique libre, dans
la position abaissée (ABP) depuis le haut dans 'em-
bouchure de contenant (3.1).

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 10, carac-
térisé en ce que le boitier de soupape (7) présente,
dans la zone de l'ouverture d’embouchure (8), un
prolongement de boitier de soupape (7.2) de forme
tubulaire.

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 11, carac-
térisé en ce que la deuxiéme section de boitier
d’élément de remplissage (16.2) présente au moins
un ajour (42) traversant en totalité le premier et le
deuxiéme coté d’appui (16.2.1, 16.2.2).

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 12, carac-
térisé en ce que la deuxiéme section de boitier
d’élément de remplissage (16.2) présente au niveau
de son c6té inférieur pointant vers 'embouchure de
contenant (3.1) un joint d’étanchéité (45) de type
bourrelet périphérique.

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 13, carac-
térisé en ce que la section de paroi de boitier (16.3)
expansible est réalisée sous la forme d'un soufflet a
plis ou d’'une membrane déroulante.

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 14, carac-
térisé en ce que la section de paroi de boitier (16.3)
est reliée de maniére étanche aux gaz et/ou aux li-
quides a la fois a la premiére section de boitier d’élé-
ment de remplissage (16.1) et a la deuxieme section
de boitier d’élément de remplissage (16.2).

Ensemble formant élément de remplissage selon
I'une quelconque des revendications 1 a 15, carac-
térisé en ce que le boitier d’élément de remplissage
(16) est réalisé en une partie.

Ensemble formant élément de remplissage selon
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'une quelconque des revendications 1 a 16, carac-
térisé en ce qu’au moins un support de contenant
(34) est prévu pour recevoir au moins un contenant

3).

Ensemble formant élément de remplissage selon
'une quelconque des revendications 1 a 17, carac-
térisé en ce que I’'au moins un support de contenant
(34) est prévu au niveau d’une tige de guidage (35)
mobile en rotation, en particulier pouvant pivoter.

Ensemble formant élément de remplissage selon
'une quelconque des revendications 1 a 18, carac-
térisé en ce qu’au moins un capuchon de ringage
(44) est prévu au niveau de la tige de guidage (35).

Machine de remplissage servant a remplir des con-
tenants (3) avec un produit de remplissage liquide
avec une pluralité d’ensembles formant éléments de
remplissage (1) de préférence au niveau de la péri-
phérie d’un rotor pouvant étre entrainé en rotation
autour d’un axe de machine vertical, caractérisée
en ce que les ensembles formant éléments de rem-
plissage (1) sontréalisés selonl’'une quelconque des
revendications précédentes.
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