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(54) Spdsob tepelnej

&

dpravy polyesterového materidlu

Vynélez sa tyka spdsobu tepelnej
dpravy polyesterového materidlu charakte-
ru struny urfeného predovietkym k spraco=-

vaniu do netkanych materidlov. Jeho pod-

statou je riadeny ohrev v rozmedszi tepldt
. 85 a% 150 °C po dobu 0,5 &% 240 mindt

do dosishnutia kry3tali¥nosti v rozmedz{

0,1 a% 50 % hmot. Vynflez je mo¥né vy~

u¥it u vgrobcov polyesterovych materidlov

respektive u odberatelov, ktorf ho apli-
* kujd ako materidl v¥plnkovy, %aludnicky,

izole¥ny, obalovy atd.
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233 841

Vynélez se tyke spdsobu tepelnej upravy polyesterového
materidlu charakteru struny ur&eného predovietkym k spraco-
vaniu do netkanych materidlov pridom podmienky su volené
tek, %e sa dosiahni poZadovené fyzikdlno-mechanické vlastnosti.

Polyesterovy materidl charakteru struny je neorientoveny
ned{%eny polymér s minimélnym stuphom kry¥telity: V technologii
tvorby netkenej textflie dochddze pri naméhani tehom /na otéZa-
vych Zestiach technologického zeriedenie/ k nmvijeniu a diZeniu
za studena, %o je preké¥kou jeho bezproblémového spracovania.

Z titulu vlastnosti hotového vyrobku je &asto Ziaduce meteridl
tvarovat, za Udelom dosiehnutia vysokych objemovych a elastic-
kych vlastnosti. Tvarovy pamat polyesterového materidlu mdZeme
dosiahnit tepelnou iupravou - fixaciou tvarovacieho efektu.

Pri neriadénej tepelne]j uprave sa na ikor jednej poZadovene]
vlastnosti ne¥iaduco ovplyviujy del¥ie. Naprikled pri prekro&e-
n{ determinujuicich hranic tepelnej udpravy eliminujeme sice taZ- -
nost z titulu dlZenia, ale zéroven sa ziskava krehky materidl,
ktory sa v del¥om technologickom procese léme.

Uvedené nevyhody rie3i tento vyndlez, podla ktorého spdsob
tepelnej upravy polyesterového materidlu charakteru struny uréené-
ho predovdetkym k spracoveniu do netkenmych materiflov sa robi
tek, e sa polyesterovy materidl riadene ohrieva pri teplote 85
a% 150 °C, s vyhodou pri 100 a% 120 °C po dobu 0,5 a% 240 mint,

s vyhodou 5 a¥ 30 mindt a pri dosishnuti po¥adovaného stupna
krystali¥nosti v rozmedzi 0,1 aZ 50 % hmot. sa tepelne exponovany
materidl ochladi na teplotu okolia.

Vyhodou spdsobu tepelnej upravy je ziskanie polyesterového
materidlu so Specifickymi fyzikélno-mechenickymi vlastnostemi
v suvislosti s jeho krydtelinitou. Postupom se dosahuje lep3ia
tvarové pemét tvaroveného materidlu a u nediZenych materidlov sa
eliminuje ta?nost z titulu dl¥enia. Daldimi vyhodami uvedeného
spdsobu podla vyndlezu sud usgpory energii, surovin a zvySenie pro-
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duktivity vyroby. | 233 841

Ohrev je mo¥né zaistovat be?nymi tepelnymi zdrojmi pros-
trednictvom plynnych a kvepalnych médii eko je suchy vzduch,
spaliny, voda respektive vodnd para,‘silikonovy olej, glyce-
rin, monopropylénglykol & podobne. Tepelné média je moZné
s vyhodou predohrievat v procese chladenia exponoveného poly-
esterového materidlu.

Vynélez je ilustroveny, avdak nie obmedzeny nasledujicim
‘prikladom prevedenia,

Priklad i

Polyesterovy materidl charekteru struny /strunovity od-
pad/ urdeny pre netkené materidly v mnoZstvéch po 250 kg
na jednu vsdzku sa vystavuje riadenym tepelnym expozicieam
/6¥inkom suchého tepla/ v teplovzduéhom fixa&nom zariadeni.
V suvislosti so zmenou kry&Stalinity sa sleduju fyzikélno-me~
chanické vlastnosti- taZnost, odolnost vodi dynamickému na-
méhaniu ohybom a tvarovd pamat po statickom neméhani. Stano-
vené hodnoty reprezentuje tabulka.

Vsdzky ¢. 6 a 9 sd vzhlaedom na stupen krystalidnosti
aplikovené ako vyplnkové &aludnicke materidly.

Postup podla vyndlezu v suvislosti s potrebami je moZné
rézne modifikovat. Vyndlez je mo¥né vyuZit pri spracovani

| polyestérovych materidlov charaskteru struny, s vyhodou stru-
novitého odpadu v podnikoch kde vzniké respektive priamo

‘u odberatela odpadu s urfenim do netkanych materidlov, ktoré
moZu byt vyplnkovymi, ¥aludnickymi, izola¥nymi, obalovymi atd.



Tabulka : o 233 841
vsdzka teplota tas stupen ta¥nost odolnost trvald de-
Ee /°¢/ /min/ krystelid- /%/ vo&i ohybu formécia

nosti /podet cyk- po zataZeni
/% hmot./ ‘lov ohybaenis/ tvarovaného
vlékne
Vi 74
1. 100 10 0,052 720 30 000 11
2, 100 30 0,052 720 30 000 11
3. 110 10 0,230 607 17 000 8
4. 110 15 0,500 610 15 000 6,5
5e 110 20 0,920 605 - 13 000 ' 6
6. 110 22 7,200 11,5 7 000 3,8
Teo 110 25 18,500 11,0 3 500 3,2
8. 110 30 34,304 Tyl 2 000 2,5
9. 115 10 17,254 11,5 7 000 4
10. 115 15 17,040 8,8 3 700 1,8
11. 115 20 22,220 7,8 2 800 2,2
12. 115 30 34,304 Ty4 2 000 2,5

13, 120 10 34,304 6,5 2 000 2,5
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Priklad 2 233 841

Polyesterovy materidl charakterm struny /strunovity odpad/
s& vo vretve 20 cm v poXnéraych otvorenfch obsloch vystave
riadenej tepelnej expom[cii v parnom fixalnom zariadenf pri tee
plote 110 °C po dobu 20~tick mimit e nébehom teploty 15 mindt
od uzavretia fixathého zariadenia. Po tepelnej expozfcii mé
materidl stupen kryStalilmosti 8 % hmot., ta’nost 11 %, odole
nost vo&i ohybu 6800 eyklov ahybania a trvald deformdciu po zew
taZeni 2,7 %o

Takto upraveny materidl sa nechaniclq rozmlni na trhacom
vlkw, zmieSa sa w pomere 1l:1 s rozvolnenym spriadavim kokosovym
vlasom do vyplnkového &alunického materidlu charakteru gunovlae-
sime.
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Spbsob tepelnej upravy polyesterového materidlu charakteru
struny urdeného predovietkym k spracoveniu do netkenych meterid-
lov, vyzna¥ujici sa tym, Ze polyesterovy materidl sa rladene
ohrieva pri teplote 85 a% 150 c, s vyhodou pri 100 a% 120 °¢
po dobu 0,5 aZ 240 minit, s vyhodou 5 a%f 30 mimit & pri dosiah~-
nut{ po¥adoveného stupna kry¥talilnosti v rozmedzi 0,1 a% 50 %
hmot. s2 tepelne exponoveny materidl ochladi{ ne teplotu okolia.
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