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(54) Zpisob t¥iskového opracovéni funkénich ploch stojand kvartostolic

Vyndlez se tykd zplsobu t¥iskového opracovéni funkénich ploch stojani kvartostolic,
kterym se odstrani nutnost demontdZfe stojent a jejich pFislufenstvi, jakoZ i jejich pre-
voz do mechanické d{lny.

Za delem opravy funkdnich ploch stojand kvartostolic, kterdZto oprave se provédi
ofrézovénim funkdnich ploch stojent a jejich ndslednym oliStovdnim, Je dosud nutno stoja=
ny kvartostolic demontovat vietnd jejich p¥isluSenstvi e stojany kvartostolic p¥evézt do
mechanické dilny, kde se na stacionérnim frézovacim strojl ofrézuji funkéni plochy stojani
e potom ddle oli¥tuji. Po takto provedené opravé se stojany kvartostolic p¥evezou upét na

misto urdenf, kde se provede jejich zp&tnéd montd% vietné jejich p¥isluSenstvi,

Nevyhodu takto provddéné oprevy funkénich ploch stojand kvertostolic Je to, Ze takto
provéd¥nd oprave Je Sasovd znadn néro¥nd, cof mé negetivni ekonomicky dopad, a ddle Je

fyzicky znadné neméhavé,

Uvedené nevyhody stévajiciho zplisobu opravy funkénich ploch stojand kvartostolic se
odstrani zpisobem t¥{skového oprecovéni funkdnich ploch stojani kvertostolic podle vyné-
lezu, jeho? podstate spodivéd v tom, %e se nejprve vyjmou vélce & loZiskovd télesa ze sto-
jand kvartostolic & po demontdfi mezistold se p¥ipevni ne vnéjsi Selni plochy vidy jedno~-
ho péru stojand svislé vodioc{ 1i¥ty, ne které se suvnd ve vertikdln{ rovind uloZi{ pFenosnd
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frézovaci Jednotke s vodorovnym vodicim lofem frézoveci hlavy a napoJi se na zvedaci dstro-
€ vdled kvartostolic, naleZ se postupnd frézovecimi hlavemi t¥{skové opracovvdvaji prvni

. strany vnit¥nich funkénich ploch stojanli a po ofrézovéni se frézovaci hlavy otodi o 180b,

| ve vodorovné rovind a t¥iskov& opracovdvaji druhé strany vnit¥nich funkdnich ploch stojani
kvertostolic.

Vyhodou zplisobu t¥iskového opracovédni funkdnich ploch stojand kvartostolic podle vy-
nélezu Je to, %e Jejich t¥iskové opracovéni se provede bez demontdfe stojant a vétsl Sdsti
jejich pFislusenstvi piimo na mf{st® urdeni, Sim¥ odpadd nutnost jejich pPevozu, tekie se
znedné sni¥i &das, pot¥ebny na Jejich opravu, cof mé kladny ekonomicky dopad.

Zptsob t¥iskového opracovédni funk¥nfch ploch stojend kvertostolic je schematicky znd=
zornén ne vjkreaﬁ, kde obr. 1 zndzornuje Selni pohled ne ulo¥enf p¥enosné frézovact Jjednot-
ky ne stojanech kvartostolic a obr. 2 gnézornuje pidorysny pohled na ulofeni p¥enosné f£ré-

zovaci Jednotky ne stojanech kvertostolic, vedeny ¥eznou rovinou A=A,

Opracovéni funkdnich ploch stojand 1, 1: kvartoatolicbse provéd{ jejich t¥iskovym opra-
covénim, a to frézovacimi hlavemi 2 g’ suvné uloZenymi ve dvou smérech kolmych na sebe na
vodorovném vodicim lo¥i 3 pYenosné frézovaci jednotky, kterd je suvné ve vertikdlni rovi-
n¥ uloZena na svislych vodicich liXtdch 4,4, pevné spojenfch s vn&jiimi Selnfmi plochami
jednoho péru stojani 1,1 kvertostolic. P¥enosnd frézovac{ jednotka je napojens na zvedac
dstroji 5 vdled kvartostolic, P¥ed uloZeni{m frézovaci jednotky na vodicf 113ty 444 prove~
de se demontd¥ véleld, lo¥iskovych téles, mezistold a elektroinstalace. Opracovéni vniti-
"hich funkénich ploch stojand l,l' kvartostolic se provddi odebirdnim t¥isky frézovacimi
'hlavami 2,2° uloZenymi nad sebou na vodorovném vodicim lofi 3 pFenosné frézovaci jednotky,
Iza jejich soudasného vodorovného posuvu. Hloubka t#i{sky se nastavi pfestavenim frézovacich
"hlav g,g’ ve sméru kolmém ne smdr jejich vodorovného posuvu., Po odfrézovéni &dst{ jedné
strany vnit¥nich funkdnich ploch stojand 1,1, jejich¥ ¥i¥ky Jjsou dény priméry frézovacich
hlav 2,2, se piedstavi pifenosnd frézoveci jednotka ve vertikdlni rovind o rozmér, deny
priméry frézovacich hlav 2,2, nale? se cyklus opakuje. Ofrézovédni druhé strany vnit¥nich
~ funkdnich ploch stojant ]1,1° kvartostolic se provede po otodeni pienosné frézovaci Jednot~
ky o 180° ve voéorovné roving, a to stejnym postupem, jeko u prvni strany., Prestaveni pfe-
nosné frézovaci jednotky ve vertikéln{ rovin& se provddi zvedacim dstrojim 5 vdlel kverto-

stolic,

PREDMET VYINAKLEZU

Zplsob t¥iskového oprecovdni funkdnich ploch stojand kvartostolic, vyznaleny tim, e
" ge nejprve vyJjmou vdlce a loZiskovd t8lesa ze stojanl kvartostolic & po demontédZi mezisto-
13 se pFipevni na vnéjsi Zelni plochy vZdy jednoho péru stojand svislé vodici 1idty, nea
které se suvnd ve vertikdlni roviné uloZi prenosnd frézovaci jednotka s vodorovnjm vodicim
loZem frézovaci hlavy a napoji se na zvedaci dstroji vdlel kvartostolic, potom se postup-

né frézovacimi hlavami t¥iskovd opracuji pfvni strany vnitinich funkénich ploch stojani,
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ge otoli frézovaci hlavy o 180° ve vodorovné roviné a t¥iskové se opracuji druhé strany
vnit#nich funkdnich ploch stojeni kvartostolice

2 vykresy
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