3

Iz

o~

P‘ ' I \ WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM ¥
Internationales Biiro =T

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 5 : (11) Internationale Veriffentlichungsnummer: WO 92/10687
F16B 13/00, 37/12, 25/10 A1 | (43) Internationales
B25B 13/48 Veriffentlichungsdatum: 25. Juni 1992 (25.06.92)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE91/00792 | (74) Anwalt: RACKETTE, Karl; Kaiser-Joseph-StraBe 179,

Postfach 13 10, D-7800 Freiburg (DE).
(22) Internationales Anmeldedatum: 7. Oktober 1991 (07.10.91)

(81) Bestimmungsstaaten: AT (europdisches Patent), AU, BE
(30) Prioritiitsdaten: (europdisches Patent), CA, CH (europdisches Patent),

P 40398315 13. Dezember 1990 (13.12.90) DE DE (européisches Patent), DK (europiisches Patent), ES
(europiisches Patent), FI, FR (europiisches Patent), GB
(europdisches Patent), GR (europdisches Patent), HU,

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): UPAT IT (européisches Patent), JP, LU (européisches Patent),
GMBH & CO. [DE/DE]; Freiburger Strake 9, D-7830 NL (europiisches Patent), NO, SE (europdisches Pa-
Emmendingen (DE). tent), US.

(72) Exfinder; und .

(75) Exfinder/Anmelder (nur fiir US) : GRUN, Jiirgen [DE/DE]}; | Veriffentlicht
MarchstraRe 11, D-7805 Bétzingen (DE). FRISCH- Mit internationalem Recherchenberich.

MANN, Albert [DE/DE]; Hiirnheimweg 3, D-7832 Ken-
zingen (DE).

(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR ATTACHING AN OBJECT TO A LIGHTWEIGHT-CONSTRUCTION WALL

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BEFESTIGEN EINES GEGENSTANDES AN EINER
LEICHTBAUWERKSTOFFWAND

—

23 3 10 21 22

\
F=

[/

(57) Abstract 2

In order to fix a screw-in insert with a self-tapping external thread into a lightweight-construction wall, the invention uses
an insertion tool (1) with a driver blade (4) which is inserted into a cavity inside the screw-in insert, passing through the insert and
emerging at the far end. The part of the driver blade (4) which projects out at the far end of the insert forms a rough drilling, into
the walls of which the thread of the insert cuts as the insert is pushed in by the tool.

(57) Zusammenfassung

Zur Befestigung eines Einsatzkdrpers mit einem selbstschneidenden AuBengewinde in einem Leichtbauwerkstoff wird ein
Setzwerkzeug (1) verwendet, das mit einer Werkzeugklinge (4) durch eine Innenhohlung im Einsatzkdrper hindurchgesteckt wird
und am einsteckseitigen Ende heraustritt. Der heraustretende Teil der Werkzeugklinge (4) gestattet das Erstellen einer Vorboh-
rung, in die beim gleichen Arbeitsgang ein Einschneiden des Gewindes des Einsatzkorpers moglich ist.
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Verfahren und Vorrichtun um Befestigen
eines Gegenstandes an einer Leichtbauwerkstoffwand

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befestigen
eines Gegenstandes an einer Leichtbauwerkstoffwand mit
Hilfe eines Einsatzkdrpers, der ein selbstschneidendes
AuBengewinde sowie eine Innenhthlung zur Aufnahme eines
Befestigungselementes aufweist und mit Hilfe eines in
die Innenhdhlung eingreifenden Setzwerkzeuges 1in eine
Vorbohrung eingedreht wird, wobei nach dem Entfernen
des Setzwerkzeuges ein Befestigungselement 1in die

Innenhthlung eingeschraubt wird.

Weiterhin betrifft die Erfindung eine Befestigungsvor-
richtung zur Durchfilhrung des Verfahren mit einem eine
Innenhdhlung zur Aufnahme eines Befestigungselementes
und ein selbstschneidendes AuBengewinde aufweisenden
Einsatzkdrper sowie mit einem drehfest in die Innenhth-
Tung des Einsatzkdrpers eingreifenden Setzwerkzeug.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen sind aus der DE-
C3-22 56 938 und der DE-C2-24 19 111 bekannt, wobei der

Einsatzkdrper am einsteckseitigen Ende geschlossen ist.

und nach dem Erstellen einer zylindrischen Vorbohrung
mit Hilfe einer Bohrmaschine in die zylindrische Vor-
bohrung mit Hilfe eines Setzwerkzeuges eingedreht wird.
Beim Eindrehen in die zylindrische Vorbohrung schneidet
sich das AuBengewinde in den weichen Leichtbauwerkstoff
ein, wobei zwischen den Gewindegéngen das Material
unzerstdrt bleibt. Auf diese Weise wird eine spreiz-
druckfreie Verankerung eines Befestigungselementes
mdglich, das nach dem Setzen des Einsatzkérpers in
dessen axiale Innenhdhlung zum Befestigen eines Gegen-

standes eingeschraubt wird.

PCT/DE91/00792
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Die EP-Bi-165 674 beschreibt einen Einsatzkdrper, der

am Einsteckende iber eine Offnung und Uber eine das

Einsteckende des mit einem selbstschneidenden AuBenge-

winde versehenen Einsatzkdrpers hinausragende Bohr-

5 klinge verfiigt. Die Bohrklinge gestattet es, auf das

Erstellen einer zylindrischen Vorbohrung zu verzichten,

da diese wahrend des Setzens mit Hilfe der am vorderen

Ende der Einsatzhiilse angeordneten Bohrklinge in einem

Leichtbauwerkstoff erstellt wird. Beim Eindrehen eines

10 als Schraube verwendeten Befestigungselementes nach dem

Setzen des Einsatzkérpers in einen Leichtbauwerkstoff

mit einer Materialstdrke, die kleiner als die Lénge des

mit dem AuBengewinde versehenen Einsatzkdrpers ist,

driickt das vordere Ende der Schraube die Bohrklinge

15 seitlich aus dem Weg. Aus diesem Grunde kann der be-

kannte ohne Vorbohrung auskommende Einsatzkdrper nur

dann verwendet werden, wenn er langer als die Material-

stirke des Leichtbauwerkstoffes ist. Eine Verwendung,

pei der 1lediglich ein sackloch und kein durchgehendes

20 Loch entsteht, ist wegen der erforderlichen seitlichen
Ausweichbewegung der Bohrklinge nicht méglich.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin- .
dung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine
o5 Vorrichtung der eingangs erdrterten Art zu schaffen,
die materialsparend eine schnelle und einfache Montage
in Leichtbauwerksﬁoffen ohne Vorbereiten einer Vorboh-

rung geétatten.

30 Diese Erfindung wird verfahrensmiBig dadurch gelost,
daB ein Setzwerkzeug mit einer durch die Innenhdhlung
des Einsatzkdrpers Uber dessen Einsteckende hinausra-
genden Werkzeugklinge und mit einer Bohrspitze verwen-

det wird, mit deren Hi1fe zundchst eine zylindrische

35 Vorbohrung erstellt wird, in die anschlieBend im glei-
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chen Arbeitsgang der Einsatzkdrper mit dem selbst-
schneidenden AuBengewinde eingedreht wird.

Eine Befestigungsvorrichtung zur Durchfihrung des

5 Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daf das Setz-
werkzeug eine durch die Innenhdhlung des Einsatzkdrpers
Uber dessen Einsteckende hinaus vorschiebbare Werkzeug-
klinge mit einer Bohrspitze aufweist.

10 Dadurch, daB das Setzwerkzeug mit einer Klinge (iber das
Einsteckende des Einsatzkérpers hinausragt, ist es
mdglich, in einem einzigen Arbeitsgang beim Drehen des
Setzwerkzeuges zundchst mit der Werkzeugklinge eine
Vorbohrung zu erstellen, in die im Verlauf des Erstel-

15 lens der Vorbohrung das Einsteckende des Einsatzkdrpers
eingreift und 1infolge der Drehbewegung mit seinem
AuBengewinde ein Gewinde einschneidet. Nach dem Zuriick-—
ziehen des Setzwerkzeuges kann 1in die freiwerdende
Innenhdhlung des Einsatzkérpers ein Befestigungsele-

20 ment, 1insbesondere eine Schraube, eingedreht werden.
Dabei 1ist es nicht erforderlich, mit einem gesonderten

Werkzeug in einem gesonderten Arbeitsgang eine zylin-
drische Vorbohrung zu erstellen oder Material und
Vorkehrungen fir eine seitlich auslenkbare Bohrklinge

25 vorzusehen.

ZweckmdBige Weiterbildungen und Ausgestaltungen der

Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und der

nachfolgenden Beschreibung eines Ausflihrungsbeispiels
30 der Erfindung anhand der Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Setzwerk-
zeuges gemdf der Erfindung,

35 Fig. 2 eine Seitenansicht des Einsatzkdrpers gemin
der Erfindung,
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Fig. 3 eine Ansicht auf das in Fig. 2 links darge-
stellte hintere Ende des Einsatzkdrpers,

5 Fig. 4 eine Ansicht auf das in Fig. 2 rechts darge-
stellte Einsteckende des Einsatzkdrpers in
axialer Blickrichtung,

Fig. 5 den FEinsatzkérper mit eingestecktem Setz-
10 werkzeug, dessen Werkzeugaufnahme im Bohr-
futter einer Bohrmaschine eingespannt st
und dessen Werkzeugklinge wdhrend des Setz-
vorgangs eine Vorbohrung in einer Leichtbau-
7 werkstoffwand erstellt,
15
Fig. 6 eine Schnittansicht entlang der Linie VI-VI
in Fig. 5,

Fig. 7 den Einsatzkérper und das Setzwerkzeug nach
20 dem Setzen in die Leichtbauwerkstoffwand,
teilweise aufgeschnitten in einer Seitenan-

sicht,

Fig. 8 den in die Leichtbauwerkstoffwand eingesetz-

25 ten Einsatzkérper nach dem Eindrehen einer
Befestigungsschraube zum Befestigen eines

Gegenstands an der Leichtbauwerkstoffwand

und

30 Fig. 9 einen Querschnitt durch den in Fig. 8 darge-
stellten Einsatzkdrper zur Veranschaulichung
der Lage der Befestigungsschraube in der
kreuzformigen Innenhdhlung des Einsatzkdr-
pers.

35 '
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In Fig. 1 erkennt man in perspektivischer Darstellung
ein Setzwerkzeug 1, das mit seiner sechskantigen Werk-
zeugaufnahme 2 1in das Bohrfutter einer Bohrmaschine
eingespannt werden kann. An der sechskantigen Werkzeug-

5 aufnahme 2 ist ein Zwischenstiick 3 angeformt, aus dem
eine Werkzeugklinge 4 herausragt. Das Zwischenstiick 3
ist kegelfdrmig, um einen besseren Halt bei der Montage
zu ermdglichen. Wdhrend die Werkzeugaufnahme 2 und das
Zwischenstiick 3 vorzugsweise aus Kunststoff bestehen,

10 besteht die Werkzeugklinge 4 aus einem Metall ausrei-
chender Harte und Abriebfestigkeit.

Die Werkzeugklinge 4 1ist als verhdltnismdBig flache
Leiste konstanter Dicke und konstanter Breite ausgebil-

15 det und geht in eine Bohrspitze 5 iiber, die dreieckfdr-
mig mit abgerundeter Spitze ausgebildet ist, wobei
deren Materialdicke nach vorne abnimmt, so daBR die
Werkzeugklinge 4 mit 1ihrer Bohrspitze 5 ein dolch-
artiges Aussehen hat.

20
Die abgerundete Bohrspitze 5 hat auch eine Gestalt, die

es mdglich macht, mit dem Setzwerkzeug 1 Kreuzschlitz-

schrauben einzudrehen oder zu 16sen. Auf diese Weise

kann das Setzwerkzeug 1 auch als Behelfs-Schrauben-
25 dreher verwendet werden.

Die Werkzeugklinge 4 hat beispielsweise eine Material-
stédrke von 1,3 Millimeter und eine Linge von etwa 40
Millimeter. Das Zwischenstiick 3 kann eine Linge von 10

30 Millimetern und die Werkzeugaufnahme 2 eine L&ange von
15 Millimetern aufweisen.

Das Setzwerkzeug 1 dient zum Setzen eines in Fig. 2
dargestellten Einsatzkérpers 7, der aus Kunststoff oder
35 Zink-DruckguB hergestellt ist. Der Einsatzkdrper 7
weist einen zylindrischen Kernabschnitt 8 auf, durch
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den sich ein in Fig. 2 erkennbarer Schlitz 9 erstreckt.
Der geschlitzte zylindrische Kernabschnitt 8 geht in
einen konischen Bereich 10 Gber, der am hinteren Ende

des Einsatzkdrpers 7 in einen Kragen 11 ausléuft.

Der zylindrische Kernabschnitt 8 und der konische
Bereich 10 sind von einem Gewinde 12 groBer Steigung
umgeben, das als selbstschneidendes AuBengewinde ausge-
bildet ist, so daB der Einsatzkérper 7 beim Eindrehen
10 in eine Bohrung in einem Leichtbauwerkstoff ein Gewinde
schneidet, in dem der Einsatzkdrper 7 spreizdruckfrei

Halt findet.

Das selbstschneidende Gewinde 12 endet an der mit 13
15 bezeichneten Stelle vor dem Kragen 11 am hinteren Ende
des Einsatzkﬁfpers 7 und l1&auft am vorderen Ende oder
Einsteckende 14 des Einsatzkdrpers 7 unter immer klei-
ner werdender Gewindehhe aus, wie man am besten in

Fig. 4 erkennt.

20
In Fig. 4 erkennt man auch, daB in dem dem Einsteckende

14 benachbarten Gewindegang des Gewindes 12 mehrere
Ausnehmungen 15 vorgesehen sind, so daB mehrere .
Schneidkanten 6 gebildet werden, die das Einschneiden
25 des Gewindes 12 in einen Leichtbauwerkstoff, insbeson-
dere eine Gipskartonplatte, erleichtern. Der konische
Bereich 10 verfestigt dabei die Gipskartonplatte am
hinteren Ende des Einsatzkérpers 7 und erméglicht
dadurch hohere Haltekrafte der Befestigungsvorrichtung.

30

Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf das hintere Ende des
Einsatzkdrpers 7 und den in Draufsicht ringférmigen
Kragen 11. Sowohl in Fig. 3 als auch in Fig. 4 erkennt
35 man eine Innenhdhlung 16 mit einem kreuzférmigen Quer-
schnitt, die sich in axialer Richtung durch den Ein-
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satzkdrper 7 erstreckt. Die kreuzfdrmige Innenhdhlung
dient nach dem Setzen des Einsatzkdrpers 7 zur Aufnahme
eines Befestigungselementes, insbesondere einer Schrau-
be 27 (Fig. 8), die sich mit ihrem Gewinde in den die
5 Innenhdhlung 16 wumgebenden Kunststoff einschneiden

kann.

Die Innenhéhlung 16 besteht aus einer breiteren Flach-
nut 17, die in den Figuren 2, 3 und 4 fast horizontal
10 verlduft, und einer schmaleren Flachnut 18, die in den
Figuren 3 und 4 fast vertikal verlauft. Die breite
Flachnut 17 und die schmale Flachnut 18 durchqueren den
Einsatzkorper 7 vom hinteren Ende am Kragen 11 bis zum
Einsteckende 14.
156
Die breitere Flachnut 17 weist eine Breite auf, die dem
Kerndurchmesser des Gewindes 12 bzw. dem AuBendurch-
messer des zylindrischen Kernabschnitts 8 entspricht.
Aus diesem Grunde bildet die breite Flachnut 17 im
20 zylindrischen Kernabschnitt 8 den bereits erwdhnten
Schlitz 9, durch den ein erster Schenkel 19 und ein
zweiter Schenkel 20 gebildet werden, die durch die um
sie herumgelegten Gewindegidnge des Gewindes 12 mecha-
nisch so stabilisiert sind, daB der Schlitz 9 zu keiner
25 nennenswerten Schwdchung des Einsatzkdérpers 7 im vor-
deren Bereich flUhrt.

Die Breite der Werkzeugklinge 4 entspricht der Breite
der breiteren Flachnhut 17 und somit dem Durchmesser des
30 zylindrischen Kernabschnitts 8. Dies erkennt man beson-

ders deutlich 1in Fig. 5.

Die Fig. 5 zeigt eine Leichtbauwerkstoffwand 22, insbe-
sondere eine Gipskartonplatte, in der die Werkzeug-
35 klinge 4 eine fast durchgehende zylindrische Vorbohrung
21 erstellt hat, nachdem das Setzwerkzeug 1 vom Kragen
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11 her durch die Flachnut 17 des Einsatzk&rpers 7 hin-
durchgesteckt worden ist, bis das Zwischenstiick 3 gegen
den Kragen 11 anliegt und nachdem das mit seiner Werk-
zeugaufnahme 2 1in eianohrfUtter 23 einer Bohrmaschine
5 eingespannte Setzwerkzeug 1 in Drehungen versetzt

worden ist.

Bei den mit Hilfe der Bohrmaschine erzeugten Drehungen
gribt sich die Spitze 5 des Setzwerkzeugs 1 zunachst
10 durch die obere Schicht, insbesondere eine Karton-
schicht, der Leichtbauwerkstoffplatte 22 hindurch.
AnschTieBénd durchquert sie die Leichtbauwerkstoff-
platte 22 und tritt wie in Fig. 5 zu erkennen ist, an
der gegeniiberliegenden Seite der Leichtbauwerkstoff-

15 platte 22 wieder aus.

Kurz danach gelangt das Einsteckende 14 des zylindri-~
schen Abschnitts 8, dessen Durchmesser gleich der
Breite der Werkzeugklinge 4 ist, in die gerade erstell-

20 te Vorbohrung 21 im Leichtbauwerkstoff 22, sobald der
erste Gewindegang des Gewindes 12 mit seinen Schneid-
kanten 6 mit dem Material der Leichtbauwerkstoffplatte
22 1in Eingriff steht, so daB der Einsatzkoérper 7 in
dieser ein Gewindeloch erstellt. '

25
Fig. 6 veranschaulicht in einem Schnitt entlang der
{inie VI-VI der Fig. 5 die geometrischen Verhédltnisse
und zeigt insbesondere wie die Breite der Werkzeug-
klinge 4 die breitere Flachnut 17 ganz ausfiillt und bis

30 zur Oberfldche des zylindrischen Kernabschnitts 8
reicht. Das Gewinde 12 erstellt dabei ein bis zum

gestrichelten Kreis 24 reichendes Gewinde.

Nach wenigen Umdrehungen ist die Erstellung des Gewin-

35 des in der Leichtbauwerkstoffplatte 22 beendet und der

Einsatzkérper 7 in der in Fig. 7 erkennbaren Weise
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eingeschraubt. Statt mit einer Bohrmaschine kann der
Setzvorgang auch mit Hilfe eines Kreuzschlitz-Schrau-
benziehers vorgenommen werden, weshalb in der Werkzeug-
aufnahme 2 eine axiale Vertiefung zum formschlissigen
Einsetzen eines Kreuzschlitz-Schraubendrehers aufweist.
Eine konische Aussparuhg 25 in der Werkzeugklinge 4 ist
so in der axialen Vertiefung angeordnet, daB der Rand
der Aussparung mit der Spitze des Kreuzschlitz-Schrau-
benziehers gut in Eingriff kommt.

Fig. 7 veranschaulicht insbesondere auch das Verhaltnis
der L&énge L1 des Einsatzkdrpers 7 zur Lénge L der aus
dem Zwischenstliick 3 herausragenden Werkzeugklinge 4.
Die Lange der Werkzeugklinge 4 auBerhalb des Zwischen-
stliicks 3 ist etwa 1,5 bis 3 mal so groB wie die Lénge
des Einsatzkdrpers 7.

Wenn der 1in Fig. 7 dargestellte Montagezustand erreicht
ist, kann das Setzwerkzeug 1 aus dem in der Leichtbau-~
werkstoffplatte 22 eingeschraubten Einsatzkdrper 7
herausgezogen werden, um einen Gegenstand 26 mit Hilfe
einer Schraube 27 zu befestigen, die mit Hilfe des
Setzwerkzeugs 1 durch den zu befestigenden Gegenstand.
26 in der Innenhdhlung 16 des Einsatzkdrpers 7 einge-
schraubt werden kann. Nach dem Einschrauben der Schrau-
be 27 wird die in Fig. 8 veranschaulichte spreizdruck-
freie Befestigung des Gegenstandes 26 an der Leichtbau-
werkstoffplatte 22 erhalten.

Fig. 9 veranschaulicht einen Querschnitt durch die
Leichtbauplatte 22 und den Einsatzkdrper 7 sowie die
Schraube 27 zur Verdeutlichung, wie das Gewinde 28 der
Schraube 27 1in das Kunststoffmaterial zwischen der
breiten Flachnut 17 und der schmalen Flachnut 18 einge-
schnitten ist.
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Aus der obigen Beschreibung ergibt sich, daB der Ein-
satzkérper 7 1in einem einzigen Arbeitsgang gesetzt
werden kann, ohne daB es eines gesonderten Arbeitsgangs
zur Erstellung der Vorbohrung 21 bedarf. Dadurch ergibt
5 sich eine einfache und schnelle Montage mit niedrigem

Materialaufwand.

4
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Befestigen eines Gegenstandes an
einer Leichtbauwerkstoffwand mit Hilfe eines Einsatz-

5 kb&rpers, der ein selbstschneidendes AuBengewinde sowie
eine Innenhdhlung zur Aufnahme eines Befestigungsele-
mentes aufweist und mit Hilfe eines in die Innenhdhlung
eingreifenden Setzwerkzeuges in eine Vorbohrung einge-
dreht wird, wobei nach dem Entfernen des Setzwerkzeuges

10 ein Befestigungselement 1in die Innenhdhlung einge-
schraubt wird, dadurch gekenn-
zeijichnet, daB ein Setzwerkzeug mit einer
durch die InnenhBhlung des Einsatzkdrpers (ber dessen
Einsteckende hinausragenden Werkzeugklinge und mit

15 einer Bohrspitze verwendet wird, mit deren Hilfe zu-
nachst eine zylindrische Vorbohrung erstellt wird, in

die anschlieBend im gleichen Arbeitsgang der Einsatz-
kdérper mit dem selbstschneidenden AuBengewinde einge-

dreht wird.

20
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB mit Hilfe der Bohrspitze eine Vorbohrung mit
einem dem Kerndurchmesser des Gewindes des Einsatzkdr-
pers entsprechenden Durchmesser erstellt wird.

25

3. Befestigungsvorrichtung zur Durchfithrung des

Verfahrens nach Anspruch 1 mit einem eine Innenh&hlung

(16, 17, 18) zur Aufnahme eines Befestigungselementes

(27) und ein selbstschneidendes AuBengewinde (12)
30 aufweisenden Einsatzkérper (7) sowie mit einem drehfest
in die Innenhdhlung (16, 17) des Einsatzkdrpers (7)
eingreifenden Setzwerkzeug (1, 4), dadurch gekennzeich-
net, daB das Setzwerkzeug (1) eine durch die Innenhdh-
jung (16, 17) des Einsatzkdrpers (7) Uber dessen Ein-
steckende (14) hinaus vorschiebbare Werkzeugklinge (4)
mit einer Bohrspitze (5) aufweist.

o
n
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4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Werkzeugklinge (4) db]chartig mit einer
sich symmetrisch verjiingenden Bohrspitze (5) ausgebil-

det ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-

_kennzeichnet, daB die Werkzeugklinge (4) als flache

Leiste mit einem rechteckférmigen Querschnitt ausgebil-

det ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Werkzeugklinge (4) eine L&nge aufweist,
die 1,5 bis 3 mal der L&ange der Einsatzhiilse (7) ent-

spricht.

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Werkzeugklinge (4) an dem der Bohrspitze
(5) gegenﬁber1iegendén Ende eine Werkzeugaufnahme (2)

aufweist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-

net, daB die Werkzeugaufnahme (2) ein Zwischenstiick (3).

sowie einen sechskantigen Abschnitt (2) aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB der sechskantige Abschnitt (2) mit einer axia-
jen Vertiefung zum formschlissigen Einsetzen eines

Kreuzschlitz-Schraubendrehers versehen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die flache Leiste mit dem der Bohr-
spitze (5) gegeniiberliegenden Ende in die axiale Ver-
tiefung der Werkzeugaufnahme (2) hineinreicht und mit
einer konischen Aussparung (25) zum formschlissigen

PCT/DE91/00792
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Eingriff mit dem Kreuzschlitz-Schraubendreher versehen

ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 10,
5 dadurch gekennzeichnet, daB der Kerndurchmesser (8) des
AuBengewindes (12) am Einsteckende (14) gleich der

Breite der Werkzeugklinge (4) ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-

10 zeichnet, daB der Kerndurchmesser (8) des AuBengewindes
(12) an dem dem Einsteckende (14) gegeniiberliegenden
Ende auf einen Durchmesser (10) steigt, der gréBer als
die Breite der Werkzeugklinge (4) ist.

15 13. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindehdhe des selbst-
schneidenden AuBengewindes (12) ausgehend vom Ein-
steckende (14), an der das Gewinde (12) auslauft,
zunimmt.

20
14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an dem dem Einsteckende (14) benachbarten
Gewindegang (12) zahnférmige Ausnehmungen (15) vorge- .
sehen sind, durch die Schneidkanten (6) gebildet wer-

25 den.

156. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, daB die Innenhdhlung (16, 17,

18) entlang der Léngsachse des Einsatzkdrpers (7) den
30 gleichen Querschnitt aufweist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Innenhdhlung (16) 1im Querschnitt
kreuzformig ist, wobei die in radialer Richtung brei-
35 tere Flachnut (17) die Hohe der Dicke der Werkzeug-
klinge (4) und unter Bildung eines Langsschlitzes (9)
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die Breite der Werkzeugklinge (4) und des Kerndurch-
messers (8) des Einsatzkérpers (7) am Einsteckende (14)
hat, wihrend die rechtwinklig zur breiteren Flachnut
(17) entlang der Léngsachse des Einsatzkoérpers (7)
5 verlaufende schmalere Flachnut (18) eine Breite hat,
die tberall kleiner als der Kerndurchmesser (8) des
AuBengewindes (12) des Einsatzkdrpers (7) ist.

w“
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