PCT WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 7 : (11) Internationale Veriffentlichungsnummer: WO 00/68480
4B 27 Al
DO 106 (43) Internationales
Veroffentlichungsdatum: 16. November 2000 (16.11.00)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP00/03249 | (81) Bestimmungsstaaten: CN, JP, KR, US.

(22) Internationales Anmeldedatum: 12. April 2000 (12.04.00)
Veroffentlicht

Mir internationalem Recherchenbericht.
(30) Prioritiitsdaten:

199 20 673.2 5. Mai 1999 (05.05.99) DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): HUGO
KERN UND LIEBERS GMBH & CO. PLATINEN- UND
FEDERNFABRIK [DE/DE]; Dr.-Kurt-Steim-Strasse 35,
D-78713 Schramberg—Sulgen (DE).

(72) Erfinder; und
(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): HAAG, Gerd [DE/DE];
Bergstrasse 8, D-78655 Dunningen-Seedorf (DE).

(74) Anwalt: WESTPHAL, MUSSGNUG & PARTNER; Wald-
strasse 33, D-78048 Villingen—-Schwenningen (DE).

(54) Title: SINKER SEGMENT

(54) Bezeichnung: PLATINEN-SEGMENT

12
(57) Abstract
The invention relates to a sinker segment (1) for a textile machine. The sinker segment comprises a multitude of loop—forming
elements (10) which are arranged in an equidistant manner, are parallelly aligned, are joined in the area of a bottom section (12) by one or
more skeins (20) of a curable adhesive, and which can be directly fastened to the textile machine.
(57) Zusammenfassung
Platinen—Segment (1) fiir eine Textilmaschine, mit einer Vielzahl von maschenbildenden Elementen (10), die dquidistant angeordnet,

parallel ausgerichtet und jeweils im Bereich eines Fussabschnitts (12) durch einen oder mehrere Stringe (20) eines aushiirtbaren Klebstoffes
verbunden und unmittelbar an der Textilmaschine befestigbar sind.
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Beschreibung

Platinen-Segment

Die Erfindung betrifft ein Platinen-Segment fUr eine Tex-
tilmaschine mit einer Vielzahl von maschenbildenden Elementen,
die Aquidistant angeordnet, parallel ausgerichtet und jeweils

im Bereich eines FuRabschnittes miteinander verbunden sind.

Derartige Segmente werden ganz allgemein bei Trikotagenmaschi-
nen, Kettenwirkautomaten, Raschel-, Hakelgalonmaschinen, Web-
stithlen eingesetzt, um den erforderlichen Fadenversatz gegen-
Uber den Strick- oder Wirknadeln zu erzeugen bzw. Faden uber
einen Teilungskamm zu fUhren. Hierzu wird eine Vielzahl von
Fadenfithrungselementen, wie beispielsweise Stricknadeln oder
Platinen dicht nebeneinander &quidistant angeordnet und par-

allel ausgerichtet von einem Halter aufgenommen.

Der Halter selbst ist korrespondierend zu Aufnahmeelementen
der Textilmaschine gestaltet und kann durch einfache Fixier-
mittel, wie beispielsweise eine Schraube, lésbar fixiert wer-
den. Haufig werden Halter mit standardisierten Breiten, be-
sonders im Bereich zwischen 1/2 und 3 Zoll verwendet, die der

Maschinenteilung entsprechend nebeneinander aufgereiht werden.

Bislang werden Uberwiegend Segmente eingesetzt, deren Halter
aus einer Zinnlegierung bestehen und im Druck- oder Spritz-
gieRverfahren hergestellt werden, wobei die maschenbildenden
Elemente unmittelbar eingegossen werden. Nachteilig ist in
diesem Zusammenhang der erforderliche Herstellungsaufwand, da
nicht nur eine Gief’form flur den Halter erforderlich ist, son-
dern die maschenbildenden Elemente manuell in ihre endgultige

Position ausgerichtet werden mussen.

Auch sind maschenbildende Segmente im Handel erhaltlich, bei

denen die maschenbildenden Elemente in einen vorgefertigten
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Trager eingesetzt und darin mittels eines aushdrtbaren Kleb-
stoffes fixiert sind. Hierzu ist im Trager eine Nut vorgese-
hen, in die die maschenbildenden Elemente eingelegt und durch
Ausgieflen mit dem Klebstoff fixiert werden. Der Fertigungs-
aufwand ist gegenlUber dem eingangs beschriebenen maschenbil-
denden Segment noch hdher, da der Trager zunachst vorgefertigt
und anschlieffend erst mit den maschenbildenden Elementen be-

stlckt wird.

Den beiden vorgenannten Konzepten haftet darlber hinaus der
Nachteil an, dass die Halter aufgrund ihrer massiven Guss-
ausfihrung eine vergleichsweise hohe Masse besitzen, die sich
auRerst negativ auf das Beschleunigungsverhalten auswirkt. Die
Tendenz 1im Textilmaschinenbau zu immer hdheren Arbeits-
geschwindigkeiten bedingt, dass die maschenbildenden Segmente
immer hdheren Beschleunigungen und Verzdgerungen unterworfen
sind. Es kommt deshalb darauf an, die Massen so gering wie
mdéglich zu halten, ohne die Belastbarkeit des Segments, die
mafdgeblich durch die Einwirkung des Fadens bestimmt wird, =zu

beeintrachtigen.

Aus der DE 44 41 995 Al ist es schlieflich bekannt, den Halter
nicht mehr als Gussteil, sondern in Leichtbauweise aus einem
Stanzteil zu formen. Die gewunschte Strukturfestigkeit wird
durch gekantete oder umgebogene Randabschnitte erreicht, die
gleichzeitig die Lochnadeln in entsprechend gestalteten kamm-

artigen Abschnitten aufnehmen.

Auch bei diesem maschenbildenden Segment besteht jedoch nach
wie vor das Problem einer vergleichsweise aufwendigen Ferti-
gung. Zwar kann aufgrund der hochprazisen Fertigung der die
Lochnadeln aufnehmenden Einschnitte ein Nachjustieren entfal-
len. Jedoch muss auch hier der Trager als separates Bauteil

vorgefertigt, das heiflt gestanzt und umgeformt werden.

Der vorliegenden Erfindung lag daher das Problem zugrunde, ein

maschenbildendes Segment der eingangs genannten Art derart
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weliterzuentwickeln, dass es die geschilderten Nachteile nicht
mehr aufweist. Insbesondere sollte ein maschenbildendes Seg-
ment flr Textilmaschinen geschaffen werden, das einfach und
kostenglinstig gefertigt werden kann und darUber hinaus eine

méglichst geringe Masse aufweist.

Das Problem wird mit einem maschenbildenden Segment gelédst,

das die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist.

Vorteilhafte Ausgestaltungsformen des maschenbildenden Seg-

ments sind durch die Merkmale der Unteranspruche angegeben.

Die Erfindung basiert auf der Idee, die maschenbildenden Ele-
mente durch einen Konstruktionsklebstoff unmittelbar mitein-
ander im erforderlichen Teilungsabstand zu verbinden und durch
eine entsprechende geometrische Gestaltung der FuRabschnitte
der Elemente eine unmittelbare Anbringung an der Textilmaschi-
ne zu erméglichen. Auf den bisher Ublichen Halter kann somit
vollstandig verzichtet werden, was einerseits eine erhebliche
Reduzierung der Herstellkosten ermdglicht, andererseits durch
die damit verbundene Gewichtseinsparung die dynamische Bela-
stung der Textilmaschine erheblich reduziert. Als willkommener
Nebeneffekt der Gewichtsreduzierung verringert sich auch die
Gerauschemission an der Maschine, wodurch sich ein weiteres
Einsparungspotential bei den vorgeschriebenen L&rmschutzmaf-

nahmen einstellt.

Grundsatzlich sind an sich beliebige Ausgestaltungsvarianten
der die maschenbildenden Elemente verbindenden Klebstoff-
strange denkbar, sofern sie im ausgehdrteten Zustand die ge-

winschte selbsttragende Funktion erfiillen.

Hervorragende Ergebnisse konnten mit zwei parallel zueinander
angeordneten Klebstoffstrangen erzielt werden, die senkrecht
zur Langsrichtung der Elemente verlaufend angeordnet sind. Die
Langserstreckung der jeweiligen FuRabschnitte muss hierbei so

gewahlt sein, dass die beiden Klebstoffstringe mit Abstand
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zueinander anbringbar sind.

Vorteilhafterweise besitzt jeder der Fulabschnitte Lécher oder
Aussparungen, die von den Klebstoffstrangen durchsetzt sind.
Diese Konfiguration hat den Vorteil, dass die die maschen-
bildenden Elemente verbindenden Klebstoffstrange vollsténdig
innerhalb des Konturverlaufes der Elemente angeordnet sind.
Somit entsteht ein maschenbildendes Segment, welches extrem
flach baut, so dass sich eine &auflerst kompakte Maschinenbau-

welise realisieren lasst.

Als Klebstoff eignet sich besonders ein Konstruktionskleb-
stoff, insbesondere ein Zweikomponenten-Epoxidharz, welches
sich hervorragend verarbeiten lasst und nach dem Ausharten die
fir die hohe Beanspruchung erforderliche Festigkeit gewahr-

leistet.

Eine kostenglnstige Fertigung gelingt mit Hilfe eines Dosier-
automaten, mit dem der Klebstoff direkt in die Locher einge-
spritzt wird. Somit ist lediglich ein Einlegekamm erforder-
lich, der die maschenbildenden Elemente aufnimmt und exakt
positioniert, bis der in die L&cher eingespritzte Klebstoff
ausgehartet ist. Die einzelnen Klebstoffstrdnge werden so
aufgebaut, dass der Dosierautomat bei vertikal Ubereinander
positionierten maschenbildenden Elementen eine Klebstoffraupe
aufbaut, die an dem untersten Element beginnt und durch Hoch-
fahren des Dosierautomaten nach oben hin aufgebaut wird. Die
Dosierung der Klebstoffmenge wird in Abhdngigkeit des Loch-
durchmessers und der Verfahrgeschwindigkeit des Dosierautoma-
ten exakt eingestellt, so dass keine zusdtzliche Spritzform
erforderlich ist. Auch fa&llt keinerlei mechanische Nachbear-

beitung an.

Die unmittelbare Befestigung der auf diese Weise gebildeten,
selbsttragenden Segmente erfolgt durch eine geeignete geome-
trische Gestaltung der Fufabschnitte, so dass sich beispiels-

weise eine formschllssige Anlage an einer Nut oder einer an-
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ders gearteten Aufnahme der Barre der Maschine ergibt. Dies
fihrt zu einer verbesserten Servicefreundlichkeit beim Wech-

seln verbrauchter Segmente.

Konkret kann dies dadurch erreicht werden, dass beispielsweise
im Bereich der FufRabschnitte Einschnitte in Dreiecksform oder

auch nach Art eines Schwalbenschwanzes vorgesehen sind.

Es versteht sich von selbst, dass sich mit dem erfindungs-
gemaflen Konzept Segmente in an sich jeglicher gewlnschten
Breite und Teilung aufbauen lassen. Als Elemente kdénnen prak-
tisch sdmtliche bekannten Elemente, wie Fadenkamm-,

Schieber-, Kettenstuhl-, Frasblech- oder Stechkammplatinen

verwendet werden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den Figuren sche-

matisch dargestellten Ausfiuhrungsbeispiels erlautert. Es zei-

gen:
Fig. 1 Maschenbildendes Segment in Draufsicht,
Fig. 2 Maschenbildendes Segement gem. Fig. 1, Ansicht von

links.

In Fig. 1 ist ein wvollstandiges Platinen-Segment 1 dar-
gestellt. Es besteht aus einer Vielzahl von maschenbildenden
Elementen 10, die aquidistant, das heifst mit einer vor-
gegebenen Teilung, angeordnet und exakt parallel ausgerichtet
sind. Sie werden jeweils im Bereich eines Fuftabschnitts 12
durch zwei Strdnge 20 eines aushdrtbaren Klebstoffes mitein-
ander verbunden. Die Klebstoffstrange 20 verlaufen parallel

zueinander und senkrecht zur Langsrichtung der Elemente 10.

Wie sich insbesondere aus Fig. 2 ergibt, weist jeder FufRab-
schnitt 12 zwei beabstandet zueinander angeordnete Ldcher 14
auf. Die Klebstoffstrange 20 werden durch direktes Einspritzen

eines Konstruktionsklebstoffes, beispielsweise eines Zwei-
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komponenten-Epoxidharzes in die Lbcher 14 mittels eines Do-
sierautomaten geformt. Die Klebstoffstrange 20 werden so pra-
zise angelegt, dass sie nach dem Ausharten keinerlei Nach-
bearbeitung mehr bedtirfen. Es 1ist somit lediglich erfor-
derlich, die Elemente 10 solange in einem Teilungskamm 2zu
fixieren, bis der eingespritzte Klebstoff soweit ausgehartet

ist, dass er die Elemente 10 sicher in ihrer Position halt.

Im FuBbereich 12 sind dreiecksfdérmige Einschnitte 16 vorhan-
den, die eine formschlissige Anlage an einer korrespondierend
gestalteten Barre erlauben. Das Segment 1 kann damit als
selbsttragendes Segment unmittelbar an der Textilmaschine
befestigt werden. Ein bislang vorhandener Halter kann damit

vollstandig entfallen.
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Bezugszeichenliste

1 Platinen-Segment

10 maschenbildendes Element, Rietplatine
12 Fuflabschnitt

14 Loch

16 Einschnitt

20 Klebstoffstrang
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Patentansprliche

Platinen-Segment (1) fur eine Textilmaschine, mit einer
Vielzahl von maschenbildenden Elementen (10), die aqui-
distant angeordnet, parallel ausgerichtet und jeweils im
Bereich eines FuRabschnitts (12) durch einen oder mehre-
re Strange (20) eines aushartbaren Klebstoffes verbunden

und unmittelbar an der Textilmaschine befestigbar sind.

Segment nach Anspruch 1,
gekennzeilichnet durch zwei parallel
zueinander und senkrecht zur Langsrichtung der Elemente

(10) angeordnete Klebstoffstrange (20).

Segment nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeilchnet, dass jeder
FuRabschnitt (12) Locher (14) oder Aussparungen auf-
weist, die von den Klebstoffstrangen (20) durchsetzt

sind.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzedichnet, dass die
Klebstoffstrange (20) aus einem Konstruktionsklebstoff,

insbesondere einem Zweikomponenten-Epoxidharz bestehen.

Segment nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeilichnet, dass die
Klebstoffstrange (20) durch direktes Einspritzen in die

Locher (14) mittels eines Dosierautomaten geformt sind.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzelchnet, dass die
Fufdabschnitte (12) Einschnitte (16) zur Bildung einer
formschlissigen, unmittelbaren Anlage an der Textilma-

schine aufweisen.
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Segment nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeilchnet, dass die

Einschnitte (16) zur Bildung einer Nut dreieckfdrmig

gestaltet sind.

Segment nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeilichent, dass die

Einschnitte (16) nach Art eines Schwalbenschwanzes ge-

staltet sind.
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