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Vynalez se tyk(i stiedni ¢ésti ocelové bot-
nice pouZivané u ndkladnich automobild a-
jinych uZitkovych vozidel a fe$i zpflisob jeji
vyroby. Nedostatky stavajiciho stavu odstra-
fluje ocelova bodnice, opatlend na svych po-
déinych okrajich uzavf"én;‘lmi kapsami vy-
tvoFenymi profilovanim za studena na pro-
filovaci lince a podstatou vynélezu je to,
¥e' plocha boénice je mezi ob&ma jejimi-o-
kKrajovymi kapsami vytvarovdna do vin rov-
nob&Znych s podélnou osou kaZdé okrajové
kapsy. Toto zvinéni se podle vyndlezu pro-
vadi tak, Ze se stfedovd C4st boCnice na
zatatku tvareciho procesu profiluje mezi
zv.inénymi profili)vaoimi vdlci a vzniklé po-
délng zvlndni pdsu se v dalSim prib&hu
valcovani zahlazuje hladkymi vélci. Tvar
profilu boc¢nice podle vyndlezu je znézorn&n
na pripojeném vykresu, ktery znézoriiuje
ve zjednoduSeném axonometrickém pohledu
g&st bo¢nice v jednom z prakticky vyrébé-
nych provedeni.
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Vynélez se tyka stfedni ¢éasti za studena
ohybaného profilu ocelové bofnice pouZiva-
ného u nédkladnich automobild a jinych u-
Zitkovych vozidel a FeSi zplisob jeho-vyroby.

BoZnice pro nakladni automobily. se vy-
rab8ji z ocelového plechu a- profilovdnim
za studena; pficemZ tufinkem deformaci
vznikd zpevnéni: obou okrajovych uzavie-
nych skiiflovych profilovych ¢&4sti, které
jsou navic GCelové tvarovdny tak, aby vy-
hovovaly dosedacim podminkdm podlahy
korby. V soufasné dobé se tento profil vy-
rdbi na profilovaci lince podle vykresu, Kte-
ry pfredepisuje stfedni ¢4st boc¢nice hlad-
kou, bez jakéhokoliv pfetvafeni. Tak vznikd
dosti znalny rozdil mez! vyslednou pevnosti
postrannich Césti boé&nice vyprofilovanych
do zminénych uzavienych skiiflovych kapes,
které vykazuji zpevnéni v disledku profilo-
vacich deformaci a mezi pevnosti jeji st¥ed-
ni 8asti, kde se zdkladni pevnost materidlu
neméni vilbec a zlistdvd na vychozich me-
chanickych hodnotdch materidlu. Dal3i ne-
dostatek se projevuje ve vzhledu bolnice:
¢&st vstupniho pésu byva totiZ na pésové
trati navalcovdna ze méné& pIiznivych okol-
nosti a mé4 proto dosti zhorSeny prifezovy
tvar, pfipadng je v okoll osy pdsu protaZe-
na, takZe dochdzi k neZadoucimu a nepra-
videlnému pPitnému zvin&ni stifedni ¢asti
profilu bocnice.

Toto zvlnéni nejen Ze piisobi viditelné-ne-
esteticky, ale je i pfekdZkou pro rovnomeé&rné
kladeni prib&Znjch svarfi, kterymi mohou
byt pripevilovdny ocelové vyztuZné nosniky
k ploSe bocCnice za tucelem jejiho zpevnéni.
Uvedené nedostatky nelze také reSit mate-
ridlovou obménou, protoZe dosud nebyl vy-
vinut materidl o vy38i zdkladni pevnosti,
ktery by pro3el procesem profilovani za
studena bez poruleni a zachoval si nadto
dostateCnou remanentni plasticitu pro dalsi
zpracovéni, pFirozené starnuti a deformace
vyvolané zejména rdzovym namahanim bé-
hem provozu automobilu.

VySe uvedené nedostatky odstraiiuje oce-
lova bocnice, opatlfend na svych podélnjych
okrajich uzavPenymi kapsami vytvofenymi
profilovanim za studena na profilovaci lin-
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ce-a podstatou. vyndlezu je to, Ze plocha
bognice je mezi ob&ma jejimi okrajovymi
kapsami vytvolfena do vln rovnobéZnych s
podélnymi. osami okrajovych kapes. Toto
zvinéni:se podle-vyndlezu provadi tak, Ze se
stfedovd bofnice na-zacdtku tvafeciho pro-
cesu profiluje mezi zvln&nymi profilovany-
mi valci a vzniklé podélné zvinéni pdsu se
v:dal3im prib&hu védlcovani zahlazuje hlad-
kymi vélci.

Tvarem stfedni &4sti boCnice a technolo-
gii profilovdni se podle vyndlezu odstra-
fuje vyskyt pricné deformace této €4sti bod-
nice. PTitom nejsou vyvolany poZadavky na
vy851 . mechanické- hodnoty materidlu a na-
opak je moZno doloZit, Ze p¥i tomto opatieni
je moZno vyrdb&t bocfnice i z materidlu se
sniZenymi mechanickymi hodnotami nebo-z-
vychoziho materidlu o men3i tloudtce, aniZ
by se zhorsily uZitné vlastnosti bo&nice.

Tvar profilu boénice podle vyndlezu  je
znazornén na pripojeném vykresu, Kktery
zndzoriuje ve zjednoduSeném axonometric-
kém pohledu ¢4st botnice v jednom z prak-
ticky vyrdb&nych provedeni,

Bognice 1 je vytvofena z ocelového pésuy,
ktery je na svych okrajich tvdfen profilo-
vadnim v oKrajovych profilovacich vélcich
do kapes 2, 3. Soutasné s timto profilovdnim
prochdzi pés bocnice 1 svou stfedni ¢ésti
zvlnénymi profilovacimi vélci, které zpisobi
pedélné zvin&ni pésu. Jakmile je vyvoldna
timto vélcovdnim plasticka deformace stie-
dové Casti pdsu do popsaného zvinéni, do-
stdvd se v ndsledném vAalcovani stfedovd
Cast boCnice 1 mezi hladké valce profilovaci
linky, které zahlazuji vzniklé zvin&ni pdsu.
Po: vystupu--boénice: 1: z" profilevact: linkly
nastane: odpruZeni materidlu, jehoZ: vysleds-
kem: je-malé, ale trvalé podéiné zvinéni st¥e=.
dovécgasti pdsuibo”nice 1 s-vinami:4; s-déh -
kou:vin L a vyikou V. Ufinkem :popsanych:
deformaci, to jest podatecniho vétSihe:zyls-
néni ve zvlnénych véleich a déle jeho:Céss
teénym zahlazenim, se zpevni stitedni:&ést
botnice 1 a- Gplné.se: vyloudi moZnost. vys
tvateni drive obvyklych, nepravidelnych:
pricénych vin.

PREDMET VYNALEZU

1. Ocelovd bo%nice urfend zeiména pro
nédkladni automobily, opatfend na svych po-
délnych okrajich uzavienymi kapsami vytvo-
Ffenymi profilovdnim za studena na vélcich
profilovaci linky, vyznacdujici se tim, Ze plo-
cha bo¢nice (1) je mezi ob&ma jejimi okra-
jovymi kapsami (2, 3) vytvofena do vin
(4} rovnobé&Znych s podélnymi osami okra-
jovych kapes (2, 3).

1 list vykresd

2. Zplsob vyroby ocelové bocnice podle
bodu 1, vyznacCujici se tim, Ze se stFedové
¢ast bo¢nice na pocédtku.tvaieciho procesu:
profiluje mezi zvin&nymi profilovacimi.val-
ci a tak vzniklé podélné zvin&ni stiedové.
Césti boCnice se v dal5im priibéhu valcovani.
zahlazuje hladkymi vélci.
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