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Znaną niedogodnością w technice po¬
wlekania jest tak zwane „bielenie" powłok
z farby. Przyczyną tego jest rozkład po¬
włoki względnie jej środka wiążącego, u-
jawniający się przez występowanie po¬
szczególnych cząstek pigmentu na po¬
wierzchni błony. Wadę tę wykazują w
mniejszym lub większym stopniu specjal¬
nie pigmenty białe, zwłaszcza zawierające
dwutlenek tytanu.

Obecnie wykryto, że kryształy tyta¬
nianu cynkowego, składającego się z kry¬
ształów o typie szpinelu lub korundu albo
mieszaniny kryształów obu tych typów,
stanowią doskonałe pigmenty białe, które
w postaci powłoki wyróżniają się przede-
wszystkiem odpornością na ,,bielenie" i

trwałością na działanie wpływów atmosfe¬
rycznych. Ten znaczny postęp opiera się
na specjalnych właściwościach kryształów
tytanianów cynku i na nieobecności nie-
związanego dwutlenku tytanu. Takiemi ty¬
tanianami cynkowemi są ortotytanian cyn¬
ku, meta-tytanian cynku oraz kryształy
mieszane obu tych związków. Pigmenty w
postaci tytanianów cynku otrzymuje się
przez ogrzewanie tlenku cynkowego z dwu¬
tlenkiem tytanu, mianowicie w stosunku
ilościowym, wynoszącym co najmniej 0,9
mola tlenku cynkowego na 1 mol dwutlen¬
ku tytanu w temperaturach 500 — 1100PC,
przyczem masę dopóty ogrzewa się w tych
temperaturach, aż wszystek dwutlenek ty¬
tanu zostanie związany z tlenkiem cynku



na tytanian cynku tak, iż wtedy nie istnie¬
je, praktycznie biorąc, wolny dwutlenek
tytanu. Przy użyciu więcej niż około 1,5
nig>la tlenku cynkowego na 1 mol dwutlen¬
ki tytanu otrzymuje się wyłącznie miesza¬
ne kryształy tytanianów cynkowych typu
szpinelu, podczas gdy przy użyciu 1 — 1,5
mola tlenku cynkowego na 1 mol tlenku ty¬
tanowego w wyższych temperaturach, np.
900 — 1100°C, otrzymuje się mieszaniny
kryształów tytanianu cynkowego typu szpi¬
nelu z kryształami; typu korundu, a w niż¬
szych temperaturach np. 500 — 900°C o-
trzymuje się również ^kryształy mieszane
typu szpinelu. Przy użyciu więcej niż 2
moli tlenku cynkowego na 1 mol dwutlen¬
ku tytanu nadmiar tlenku cynkowego nie
zostaje już związany, jednakże stosowanie
więcej niż 2 moli cynku wogóle nie jest
potrzebne. Zarówno pigmenty z tytanianu
cynkowego typu szpinelu lub korundu sa¬
me, jak również i pigmenty, składające
się z wymienionych mieszanin, wyróżniają
się czysto białą barwą i wysoką odporno¬
ścią na „bielenie".

Techniczno - barwierskie właściwości
tych pigmentów można jeszcze znacznie
polepszyć przez zastąpienie części cynku
magnezem. Zalety tak otrzymanych cyn-
komagnezowych pigmentów tytanianowych
stanowią przedewszystkiem większa twar¬
dość i odporność powłoki, zawierającej far¬
bę, jak również zwiększona zawartość bie¬
li (Albedo) w połączeniu z lepszą zdolno¬
ścią krycia i mocą farby. Ponadto w obec¬
ności pigmentów, zawierających magnez,
skłonność niektórych środków wiążących
do zażółcania powłoki podczas wysycha¬
nia zostaje w znacznym stopniu zmniej¬
szona.

Poza tern okazało się, że na działanie
tytanianów cynkowych w powłoce szcze¬
gólne znaczenie ma wielkość ich cząstek
„pierwotnych", podczas gdy cząstki „wtór¬
ne" warunkują techniczno-farbierskie za¬
chowanie się pigmentu (np, zdolność kry¬

cia) ; ta wielkość cząstek „pierwotnych**
jest miarodajna pod względem ich katali¬
tycznego zachowania się (przy polimeryza¬
cji oleju lnianego, jego rozkładzie pod dzia«
łaniem wpływów atmosferycznych i t. d.).
Pod wyrażeniem „cząstki pierwotne" rozu¬
mie się najmniejsze cegiełki, z których
jest zbudowany kryształ, i których pomiar
można uskutecznić tylko zapomocą pro¬
mieni Roentgena, podczas gdy cząstki
„wtórne", stanowiące skupienie większej
liczby .cząstek pierwotnych, można obser¬
wować pod mikroskopem.

Rentgenograficzne oznaczenie wielko¬
ści cząstek pierwotnych w tytanianach cyn¬
kowych wykazało, że począwszy od wystą¬
pienia stosunkowo ostrych interferencyf,
t. j. od wielkości cząstek pierwotnych,
przewyższającej 10— 6cm, wraz ze wzro¬
stem ostrości rentgenowskich linij interfe¬
rencyjnych (a tern samem ze wzrostem
wielkości cząstek pierwotnych) wzrasta od¬
porność na wpływy atmosferyczne powłok,
wytworzonych ż łych pigmentów. (Otrzy¬
mywanie korzystnej wielkości cząstek opi¬
sano w przykładach).

Do wytwarzania pigmentów „niebielą-
cych" z tytanianów cynku względnie z ty¬
tanianów cynkowo-magnezowych można
bezpośrednio, jako materjały wyjściowe,
stosować odpowiednie tlenki (tlenek cynku
względnie tlenek magnezu i dwutlenek ty¬
tanu względnie wodzian dwutlenku tyta¬
nu). Można jednakże również zamiast
tlenku cynkowego względnie magnezowe¬
go stosować związki, które dają te tlenki
podczas ogrzewania, np. węglany* wodoro¬
węglany, związki tlenowo-siarkowe i t. d.
Tlenek cynku, potrzebny do wytwarzania
pigmentów według wynalazku niniejszego,
może być otrzymywany przez strącenie,
np. przy wytwarzaniu wodoro-siarczynu
sodowego z roztworów wodoro-siarczynu
cynkowego, albo na drodze pyrogenicznej.
Można również wszystek cynk lub jego
część stosować jako cynk metaliczny w

- 2 —



postaci miałko rozdrobnionej (np. w posta¬
ci pyłku cynkowego), przyczem należy za¬
stosować ogrzewanie w obecności środka
utleniającego, np. powietrza. Zamiast dwu¬
tlenku tytanu można również stosować in¬
ne związki tytanowe np. siarczan tytanu,
przyczem ilość tlenku cynkowego względ¬
nie magnezowego, jaką trzeba zastosować
przy wytwarzaniu mieszaniny wyjściowej,
należy każdorazowo obliczyć w stosunku
do ilości dwutlenku tytanu, zawartej w
związku.

W celu wytworzenia pigmentów białych
postępuje się w myśl wynalazku w ten spo¬
sób, że materjały wyjściowe ewentualnie
z dodatkiem wody miesza się dokładnie, a
następnie w stanie mokrym lub suchym o-
grzewa się najlepiej w piecu obrotowym.
Potrzebny czas reakcji można łatwo okre¬
ślić w ten sposób, że podczas ogrzewania
masy od czasu do czasu bierze się próbkę
i przez wyługowanie zapomocą amonjakal-
nego roztworu soli amonowej określa się
ilość jeszcze niezwiązanego tlenku cynko¬
wego; jeżeli tlenek cynku nie ulegnie prze¬
mianie w ilości, potrzebnej do związania
użytego tlenku tytanu, wówczas proces ża¬
rzenia należy prowadzić jeszcze dalej.
Przez dodanie mineralizatorów, jak np.
siarczanu potasowcowego lub chlorku po-
tasówcowego i ewentualnie również takich
materjałów, jak borany, wolframiany, wa-
nadany lub związki podobne, można osią¬
gnąć krótszy czas trwania reakcji. Kry¬
ształy mieszane, składające się z metaty¬
tanianu cynkowego i ortotytanianu cynko¬
wego typu szpinelu, można wytwarzać
również w ten sposób, że miesza się tyta¬
niany cynku o różnej zawartości cynku i
przez żarzenie wytwarza się z nich pro¬
dukt jednorodny.

Mieszaninę wyjściową, potrzebną do
reakcji, można wytwarzać, zależnie od oko¬
liczności, również strącając, np. z roztwo¬
rów soli cynkowych albo roztworów, za¬
wierających oprócz soli cynku sól magne¬

zu, na zawieszonym w tych roztworach
dwutlenku tytanu odpowiednie tlenki lub
wodorotlenki albo wodorowęglany metali
w odpowiednim stosunku ilościowym, a na¬
stępnie wymywając mieszaninę, poczem
mokrą, albo uprzednio wysuszoną miesza¬
ninę obrabia się dalej w sposób opisany. Z
roztworów, zawierających w stanie rozpu¬
szczonym obok siarczanu tytanowego lub
innych rozpuszczalnych soli tytanowych
związki cynku ewentualnie razem ze związ¬
kami magnezu, można przez strącenie wy¬
tworzyć żądaną mieszaninę składników
reakcji.

W pewnych przypadkach jest rzeczą
korzystną, jeżeli takich mieszanin wyjścio¬
wych, otrzymanych przez strącenie przed
ogrzewaniem, nie wymywa się wcale lub
wymywa niezupełnie, przedewszystkiem
wówczas, gdy zawierają one materjały,
będące mineralizatorami czynnemi. W ce¬
lu polepszenia zdolności mieszania się i
krycia farby i osiągnięcia większej miękko¬
ści (miększej budowy) pigmentów można
mieszaninę wyjściową przed ogrzewaniem
albo produkt, otrzymany po ogrzewaniu,
poddać jeszcze jednej obróbce termicznej
poniżej 500^C w obecności wody względnie
pary wodnej, ewentualnie pod ciśnieniem.
Po tej obróbce można otrzymany produkt
w razie potrzeby wymyć i wysuszyć
względnie wyżarzyć.

Zapomocą zwykłej obróbki następnej,
jak zalania wodą albo miałkiego zmielenia,
można otrzymane pigmenty jeszcze bar¬
dziej polepszyć, a także można je zmieszać
ze zwykłemi środkami wypełniającemi, jak
siarczanem baru. W celu usunięcia ostat¬
nich resztek niezwiązanego tlenku cynko¬
wego lub magnezowego można pigmenty
dalej wyługować amonjakdlnemi roztwora¬
mi soli amonowych, poczem produkt, wol¬
ny od tlenku cynkowego i tlenku magnezo¬
wego, ogrzewa się ewentualnie jeszcze raz.

Wiadomo, że. ortotytanian cynku
(Zn^TiOJ krystalizuje w typie szpinelu;
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tWcfcfptttfhr&tf wytwaszattt* już w
f^nt^fr^ra-ficrnego b«dania powśta^afma
sipineltt Doty&heias jedtiakźe nie udało
s^ jaszcze ató^raa^ wtółytaniariu cynko¬
wego; wolnsgb ©d ńiezwiązanegp 770^ po¬
nieważ albo dobierano zbyt niskie teiripe-
ratury żarzenia i zbyt krótki czas żarzenia,
albo też już od początku stosowano zbyt
Wysofeie temperatury żarzenia, co prowa¬
dziło do przemiany niecałkowitej względ¬
nie do wytwarzania1 się dwutlenku tytanu
niezdolnego doreakcji (martwo wyprażo^
negó). Niejednokrotnie już dodawano rów¬
nież tlenku cynku do pigmentów ż dwu-
tberdra tfytónu w łkha. zobojętnienia & tern
samwiT ohieszkódlrWicfnfei : obecnych je¬
szcze resztek kwasu. Takie zabiegi nie ma¬
fią nić wspólnego z wynalazkiem niniej -
szyiri, ponieważ we wszystkich tych przy¬
padkach w pigmencie żnajdurfe się znaczne
nadmiary dwutlenku tytanu, podczas gdy
zgadnie ze sposobem śrńiejsrym należy tr-
mkaió właśnie obeeiH&ei niezWia.zanegó
dwutlenku tytahu. Istntómć metafytaiiianu
oyrikn/żnFfo^/ ani cp ty|bte kortmduf ant'o
typie jzprnela nie zosttfłtr jeszcze dotycŁp
czas wogóie poznane. Niespudziewarńe o-
kadałb się również, że jfeżeli ó*tfc i nieto-
tybmiany cynkowe dają kryształy G typie
fciptnehi, to mogą wytwarzać kryształy
frrószane pomimo ieh róinej budowy che¬
micznej. Stwierdzenie całkowitej prfzetóa-
iiy ot tytaniafr byAkii i irykazanie niedfcec-
mśei wolnego dwutlenku tytanu mdżna a-
sktrfeeznió zapomofcą anaWzy rtfntgerióW2
&k«fl a łącznie z teni również net drodzfe
chemicznej. Wszystkier tytaniany cynku
prżj traktbwanitt aiń&njakaMym roztwo-
reii soli amdńoftej oddają temu odczyftni-
kfcwi fedyme mezWiązany tlenek cynku.
Pigmenty są odponre na fJbrdehie" i na
#płyWf atmosferyczne, gdy według wy-
mdazka niniejsżegOi każdy z niolóW TiO±
fest tak związany z co najmniej 0,9 ińola
tłćaku cynkbwfegfr, tt związku tego nie łhoź-
naf rózjpuśeić W amonjakałhym róźtwcrrz^

solf anwmowej. Pod działaniem rozeieńćw
nych kwasów mineralnych tytamam^ cyn*
k6we oddają część tytanu albo wszystek
tytan rozpaiśzczahrikowr; zachowanie się
wobfce kwasó# rozcieńczonych nie' riioże
być jednakże uważane jako kryterjum
przy wytwarzaniu* tytanianów, gdyi npi
taka sama rozpuszczalność całkowita? wy¬
stępuje jtrż, jeźeK się ogrzewa w ciągu 10
godzin w temperaturze SStPG jedną część
wagową tlenku cynkowego z 2 częścianii
wagowemi dwutlenku tytanu, przycżem
jednakże, jak Wykazuje analiza rentge¬
nowska, nie faożna stwierdzić jeszcze wy
tworzenia tytanian^ cynkowego

Przykład L 91 części wagowych żół¬
tawego tlenku cynkowego, pochodzącego z
fabrykacji wodorosłarczynu* o zawartości
98% ZnO miesza się dokładnie z 9& czę¬
ściami wagowemd wodziafra dwutlenku ty¬
tanowego (81,5% TiO^) i 125 częściann
wagowemi wody. Następnie otrzymana
papka gęstópłynna ścieka do rurowego
pieca obrotowego, ogrzanego do 82Dp€^
którego liczba obrotów jest nastawiona tak,
iż czas przebywania w nim papki wynosi
l1? godziny. Masę tak długo poddaje się
źatzeniu w piecu, aż przez wyługowanie
pobranej próbki gotowego produktu zapo
mocą rożtwotfu, zawierającego w litrze
120 g NHż i 110 g C02ł zostanie stwierdza
n?e, że co najwyżej 5% użytego tlenku cyn*
kowego znajduje się jeszcze 1* papcfe w
stanie niezwiązanym. Wyjęty z pieca prtf*
dukt, rozżarzony do czerwoności, zalewa
się zimną wodą i obrabia dalej w sposób
zwykły/ Otrzyińttfe się mieszaninę?, zktio*
ną z mieszairych kryształów orto- i meta*
tytanianu cynkowego o stosunki molowym
Zn : ri==lv09 : 1, Stanowi ona ezyśty pigŁ
ment o dobrej mocy farbowania, który W
postaci powłoki wykazuje dużą odpoTfaość
na wpływy atmosferyczile i nie „bieli".

Przykład IL 6^,5 części wagowych
odpadkowego tlenku c^nkowtego, ułożone*
go # 87 % tfe&kt* cynkowego, 11% eymka
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rtetalicznerg-> i 2% wody, miesza się w cią¬
ga kilku gadzin w młynie kulowym z 6,1
części wagowych tlenku magnezu i 98 ezę*
śeiami wa^wemi wodzianu dwutlenki* ty¬
tanowego £81,5 TiO$)< Następnie do miesza¬
niny fej dodaje się 250 części wagowych
wody i ogrzewa w autoklawie, ewentualnie
mieszając (w bębnie obrotowym lub tae-
szadle) ^ d& 260QC w ciągu 4 godzin, Po wy¬
tworzeniu się osadu oraz odlaniu wody
pozostałość wprowadza się do pieca obro¬
towego, ogrzanego* do 850°C, przez który
w ciągu całego trwania procesu żarzenia
przedmuchuje się słaby strumień powie¬
trza. Okres czasu przebywania masy w pie¬
cu określa się w sposób, opisany w przy¬
kładzie L Otrzymuje się pigment, składa¬
jący się z metatytaniańkt cynkowego, w
którym 15% cynku zostaje zastąpione izo*
m&rficznym magnezem*. Gotowy biały pig*
meat jest pod Względem siły barwienia o-
koło 20%. mocniejszy od pigmenty otrzy*
manego według przykładu L Powłoka, wy*
tworzona z pigmentu tego i oleju lnianego,
wysycha bez zżółknienia i w ciągu długie-
go okresu czasu pod wpływem zmian atmo¬
sferycznych zostaje nienaruszona i zacho¬
wuje Swą czystą bai*wę białą-

Przykład III. W zawiesinie wódziami
dwutlenku tytanowego w rozcieńczonym
kwasie siarkowym, otrzymywanej: przy hry*
drołizie roztworów kwasu tytanowo-siarko-
wego, rozpuszcza się, ewentuahaie z do*
datkiem kwasu siarkowego, tyle tlenku
cyaktt i tyle tlenku magnezu, ażeby n* 1
mol r/O2 przypadało 1,6 mola ZnS04 i 0,4
mola MgSO^ Następnie całą tę mieszani*
nę ogrzewa się do 70° C i, stale mieszając,
zadaje w ciągu godziny roztworem 2,1 mo¬
la sody, również ogrzanym do 1&C> Osad,
wydzielony na dnie, składający się z mśe*
szantay wodziama dwutlenku tytanowego
z wodorowęglanem cynku i magnezy od*
daiela się od znajdującego się ponad mm
rozlworti i bez poprzedniego wymywania
żarzy się w Ciągu godziny w teteperafcurz*

875°C. Gorący produkt zalewa się wodą i
przez dekantację uwalnia crd zawartych w
nim siarczanów. Powstałą papkę pigmento¬
wą miele się na mokro W młynie o dużej
szybkości obrotowej: i suszy W temperatu¬
rze 110PC. Gotowy; czysto biały pigment
(orto*tytanian cynku) posiada nieco mniej¬
szą zdolność barwienia od produktów, o-
trzymywanych według przykładu I i II,
jednakże w postaci ? powłoki wykazuje
znaćztią odporność ńa wpływy atmosfe¬
ryczne oraz odporność na „bielenie", a ze
względu na mtfłą zawartość tytanu jego
wytwarzanie Jdst tanie^

Przykład IV, 71 części wagowych pył"
ku cynkowego (zawierającego 92% cynku
metalicznego) miesza się dokładnie fe 98
częściami wagowemi wódziami dwutlenku
tytanowego (81,5% TiOt) i cienką warstwę
przeprowadza się w temperaturze 800^C
przez pochyły piec obrotowy, otwarty i
obu stron. Czas przebywania mie&zaoainy
w piecu, potrzebny do reakcji, oznacza się
w sposób, opisany W przykładzie I. Otrzy¬
muje się produkt czysto biały (złożony z
kryształów mieszanych orto- i metatyta¬
nianu cynkowego w stosunku molowym
Zn : fi = 1,08 : 1), który pod względem
swych właściwości pigmentowych i powło¬
kowych odpowiada pigmentowi, wytwo¬
rzonemu według przykładu L

Przykład V, Mkftzaninę, składającą
się z 4 części wagowych meta-tytanianu
cynkowego i 1 części tlenku cynkowego ża*
rfcy się w temperaturze 850°C dopóty, aż z
mieszaniny te) wytworzy się biały pigment
W postaci mieszanych kryształów meta- i
ofto-tytaniamru cynkowego w stosunku ito*
ściowym 1:1, Produkt ten dzięki wielkości
swych cząstek -pierwotnych'' wykazujte do*
skonałe właściwości przy zastcavwhzłki go
w technice farbiarskiej* Przy aiiaUate rent¬
genowskiej metodą Dety*-&her*era pro*
dukt daje stosunkowo* ostre interfenwrcfe,

Pnrykład VL ł cręśti wa#«re tlenka
cynkowego i jedną <t*ęść wagową dwmtteo^
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ku tytanu dokładnie się miesza i w ciągu
mniej więcej 2 godzin żarzy w temperatu¬
rze 1000°C. Produkt końcowy jest wolny od
niezwiązanego tytanu i w powłoce olejo¬
wej wyróżnia się swą dużą odpornością na
wpływy atmosferyczne.

Przykład VII. Kryształy mieszane o
składzie, opisanym w przykładzie V, mie¬
sza się z około 10% tlenku magnezowego,
poczem całą mieszaninę w ciągu krótkiego
czasu żarzy się w temperaturze 7CKFC.
Wszystek tlenek magnezu zostaje przytern
związany. Otrzymany pigment wykazuje
doskonałą odporność na działanie wpły¬
wów atmosferycznych, tak iż nadaje się
szczególnie do wytwarzania powłok ze¬
wnętrznych.

Przykład VIII. Biały pigment, wy¬
tworzony z kryształów mieszanych o szcze¬
gólnie dużych cząstkach „pierwotnych", a
tern samem o szczególnie dużej odporności
na działanie wpływów atmosferycznych, o-
trzymuje się, jeżeli orto- i meta-tytanian
cynkowy, wzięte w stosunku ilościowym
1:1, żarzy się w ciągu mniej więcej 2 go¬
dzin w; temperaturze 900°C. Cząstki „pier¬
wotne" tego produktu są w przybliżeniu
o 30 — 40% większe od takichże cząstek
pigmentu, wytworzonego według przykła¬
du V, i w przybliżeniu 2 razy większe od
takichże cząstek materjałów wyjściowych.

Przykład IX. Mieszaninę tlenku cyn¬
kowego i wódziami dwutlenku tytanowego,
wytworzoną według przykładu I, żarzy się
w ciągu! 1V2 godz do 820°C, a następnie al¬
bo podnosi się temperaturę do 850°C i ża¬
rzy w dalszym ciągu w ciągu godziny, al¬
bo też czas trwania żarzenia przedłuża się
o następne 1V2 godziny. Otrzymuje się
produkt o doskonałej trwałości na działa¬
nie wpływów atmosferycznych. Podczas
gdy pigment, wytworzony według1 przykła¬
du I, wykazuje zaledwie niezbyt ostre in¬
terferencje, to produkt, wytworzony spo¬
sobem według przykładu niniejszego, wy¬
kazuje stosunkowo ostre interferencje^ co

jest uwarunkowane powstawaniem więk¬
szych cząstek „pierwotnych", dzięki inten¬
sywniejszemu żarzeniu.

Przykład X. Mieszaninę 1,8 części wa¬
gowych tlenku cynkowego i jednej części
wagowej dwutlenku tytanu, krystalizują¬
cego jako anatas albo rutyl, żarzy się w
ciągu 5 godzin w temperaturze 880°C.
Otrzymuje się kryształy mieszane o dosko¬
nałych właściwościach pigmentowych (u-
warunkowanych wielkością ich cząstek
„pierwotnych" dzięki zastosowaniu dwu¬
tlenku tytanowego krystalizującego, jako
anatas względnie rutyl).

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania „niebielącego"
pigmentu białego, znamienny tern, że co
najmniej 0,9 mola tlenku cynkowego albo
materjały, wytwarzające go lub zawiera¬
jące, poddaje się prażeniu z jednym molem
dwutlenku tytanu albo odpowiednią ilością
związku tytanowego w temperaturach
500 — 1100°C dopóty, aż praktycznie
wszystek dwutlenek tytanu zostanie zwią¬
zany z tlenkiem cynku, jako tytanian cyn¬
ku o typie szpinelu i korundu względnie
korundu.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że materjały wyjściowe dopóty o-
grzewa się w temperaturach 500 — 1100°C,
aż osiągnie się taką wielkość cząstek pier¬
wotnych, iż przy analizie rentgenowskiej
powstają stosunkowo ostre interferencje.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że część cynku zastępuje się
magnezem.

4. Sposób według zastrz. 1 — 3, zna¬
mienny tern, że wytworzony pigment ogrze¬
wa' się z tlenkiem cynku i tlenkiem magne¬
zu albo tlenkiem magnezu lub z wytwarza-
jącemi go albo zawiera jącemi go mater ja¬
tami w temperaturach 500 — 1100°C do¬
póty, aż dodane tlenki całkowicie lub czę¬
ściowo zostaną związane z tytanianem.
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5. Sposób według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienny tem, że tytaniany cynku o różnej
zawartości cynku, ewentualnie w obecno¬
ści magnezu, ogrzewa się razem w tempe¬
raturach 500 — 1100°C.

6. Sposób według zastrz, 1 — 5, zna¬
mienny tern, że najpierw wytwarza się ty¬
tanian cynku w temperaturach powyżej
500°C, a następnie żarzy się go dalej w
wyższej temperaturze (do 1100PC).

7. Sposób według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienny tern, że w celu przyspieszenia po¬
wstawania tytanianów dodaje się minerali-
zatorów.

8. Sposób według zastrz. 1 — 7, zna¬
mienny tern, że stosuje się dwutlenek ty¬
tanu o postaci krystalicznej anatasu i ru-
tylu albo rutylu.

9. Sposób według zastrz. i — Ś, zna¬
mienny tern, że przed właściwem ogrzewa¬
niem albo po właściwem ogrzewaniu prze¬
prowadza się obróbkę termiczną w tempe¬
raturach poniżej 500^C w obecności wody
ewentualnie pod ciśnieniem.

10. Sposób według zastrz. 1 — 9, zna¬
mienny tern, że po ogrzewaniu niezwiązany
tlenek cynku i ewentualnie magnezu usuwa
się przez wymycie amonjakalnym roztwo¬
rem soli amonowej, a otrzymany produkt,
wolny od tlenku cynkowego i magnezowe¬
go, ogrzewa się ewentualnie jeszcze raz.

Titangesellschaft m. b. H.
Zasitęjpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

bruk Lu Bogusławskiego i Slri, Warszaw*.
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