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Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wit odmiana klatki do walkéw, opisanej w
patencie Nr 10518. Wygiecia pierscieni
klatki, opisanej we wzmiankowanym pa-
tencie, stykaja si¢ z jedna z powierzchni
biezniowych tak, ze klatka opiera sie na tej
powierzchni. Wedlug wynalazku niniejsze-
go wygiecia te, wykonywane dotychczas
przez wytlaczanie, wytwarza si¢ przez wal-
cowanie. Wygiecia powyzsze moga byé wy-
konane przy walcowaniu pasm blachy, stu-
zacych do wyrobu klatek, przez co osiaga
sie¢ znaczne uproszczenie ich fabrykacji oraz
oszczednosé na czasie i pracy. Oprécz tego,
wykonanie powyzsze posiada te zalete, ze
tworzywo, ktére przy wytlaczaniu wygieé

na zimno ulega nadmiemym naprezeniom
w miejscach wygietych, nie jest narazane
na te naprezenia przy walcowaniu go na
goraco. ’

Wygiecia klatki, wykonanej wedlug wy-
nalazku, sg zgrubione tak, ze po dluiszej
nawet pracy nie przecieraja sie.

Jezeli pasma do wyrobu klatek wycina
si¢ z blach profilowanych, to przez odpo-
wiednie dobranie walcéw mozna otrzymaé
blachy ze zgrubieniami, tworzacemi w goto-
wej klatce usztywnienia pierscieniowe.

Zaréwno walcowanie wygieé, jak i zgru-
bionych pierscieniowych wystepéw klatek
uskutecznia si¢ za jednym zabiegiem, wo-
bec czego pasmo moze byé wykonane z jed-
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nego odcinka blachy, posiadajacego odpo-
wiedni profil, poczem pasmo to zostaje w
. znany sposéb zglqte i palqczone w miejscach
-styku.

Na rysunku przedstawione sa dwa przy-
klady wykonania wynalazku, mianowicie:
fig. 1 i 2 uwidoczniaja w przekrojach po-
dtuznym i poprzecznym klatke, posiadajaca
jeden szereg walkow, a fig. 3 i 4 przedsta-
wiaja w przekrojach podluznym i poprzecz-
nym klatke, posmada]a,cq kilka szeregow
watkow.

Pierscienie s klatki posiadaja walcowa-

. mne wygiecia s', ktérych wymiary sa dobra-

ne tak, ze klatka opiera si¢ temi wygieciami
na jednej z powierzchni biezniowych ¢ lub
d. Pierscienie s' sa w miejscach s* zgrubio-
ne. Klatka posiada rowniez walcowane wy-
stepy pierscieniowe f, a w razie wykonania
wedlug fig. 3 i 4 klatka jest zaopatrzona po-
miedzy szeregami walkow w takiez pier-
Scieniowe wystepy g, stuzace do jej usztyw-
nienia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Klatka do walkéw wedlug patentu

Nr 10518, znamienna tem, ze wszystkie cze-
$ci wygie¢ (s?) klatki posiadaja jednakows
grubosé.

2. Odmiana klatki wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze czesci (s?) wygieé (s!)
sg grubsze od pozostatych czesci wygieé.

3. Klatka wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tem, Ze jest wyposazona w pierécie-
niowe wystepy (f—g).

4. Sposéb wyrobu klatki do watkéew
wedlug zastrz. 1, 2 lub 3, znamienny tem,
ze wygiecia (s') wzglednie wystepy (f—g)
lub wygiecia (s) i wystepy (f—g) sa wyko-
nywane w pasmach blachy, stuzacych do
wyrobu klatki, przez walcowanie.

5. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 4,
znamienna tem, Ze wygiecia (s') wzglednie
wystepy (f—g) lub wygiecia (s') i wystepy
(f—g) sa wykonywane jednoczesnie z wal-
cowaniem pasm blachy.

6. Sposéb wyrobu klatki wedlug zastrz.
2, znamienny tem, ze czesci (s%) wygieé (s!)
sa zgrubione przez walcowanie.

Carl Walter.

Zastgpca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.
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